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Arbejdsgruppen

Falgende medlemmer af arbejdsgruppen udarbejdede dette positionspapir efter at have modtaget
vejledningen fra det underudvalg, som forestod udkastet:

MEDLEMMER af ARBEJDSGRUPPEN FOR MASKINER TIL UDEND@RS BRUG

ORGANISATION NAVN FORNAVN E-MAIL
UNACOMA Bologna Office BILLI Giorgio Giorgio.billi@unacoma.it
Ministére de ’Aménagement du MOTTARD Guy Guy.mottard@environnement.gouv.fr
Territoire et de I'Environnement
Umweltbundesamt IRMER Volker Volker.irmer@uba.de
Ministerie van VROM WERRING Frank Frank.Werring@minvrom.nl
Department of Trade and Industry | TAYLOR Karen karen.taylor@dti.gov.uk
FEM DUSSAUGEY | Cosette cosette.dussaugey@mtps.org
PNEUROP BORDIAK Greg Greg.bordiak@virgin.net
EGMF TETTEROO Peter petertetteroo@compuserve.com
CEN Consultant for Noise JACQUES Jean Jean.jacques@inrs.fr
Europa-Kommissionen ROSS Brian Brian.Ross@cec.eu.int
DG ENV.C.1
Europa-Kommissionen WOBBE Werner Werner.Wobbe@cec.eu.int
DG ENTR.G.3
Tak

Der var andre bidragydere, som var for mange til alle at kunne naevnes ved navn, men hvem takken ogsa
geelder. De ved selv, hvor veerdifuldt deres bidrag har veeret.

Positionspapiret og den vedlagte vejledning bar ikke betragtes som en officiel tilkendegivelse af Europa-
Kommissionens synspunkter.

Europa-Kommissionen ydede et beskedent gkonomisk bidrag til daekning af visse af arbejdsgruppens
udgifter
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Rationale for positionspapiret

Arbejdsgruppen vedrgrende industristgj og stgj fra maskiner blev nedsat i 1999 i rammerne af den nye
politik, der var indeholdt i Kommissionens grgnbog om stgjpolitik. Den blev nedsat af Europa-Kommissionen
for at lgse opgaver i forbindelse med, hvad der blev direktiv 2000/14/EF.

Pa ét konkret omrade er der gjort betydelige fremskridt. Bilaget til dette positionspapir er i realiteten en
samarbejdsaftale om at vise forstaelse og imgdekommenhed over for bidragyderen. Det er et skridt fremad
pa det vitale omrade, der hedder vejledning og bevidstgerelse

Arbejdsgruppen besluttede at hjeelpe de potentielle brugere af direktiv 2000/14, som er underkastets
medlemsstaternes lovgivning, ved at udarbejde et dokument, som laegger sig teet op ad det oprindelige
kildedokument, der blev vedtaget af Europa-Parlamentet og Radet i maj 2000.

Denne tekst til positionspapiret er ikke offentliggjort i den serie af dokumenter fra Kommissionen, som
forestas af Generaldirektoratet for virksomheder, f.eks. ‘den nye og globale fremgangsmade’ eller ‘EU's
regler for maskiner’. Det er habet, at dette dokument gennem stor udbredelse, ngje omhu med detaljer og
efterfglgende tilfgjelse af case-undersggelser vil opna en tilsvarende status.

Denne lille indledende kommentar udtrykker opfattelsen hos flertallet af arbejdsgruppens medlemmer, og pa
de punkter, hvor der stadig er sma meningsforskelle, forventes der enighed, ndr spekulationer og
formodninger omseettes til praktiske eksempler.

I mellemtiden planleegger Generaldirektoratet for Miljg at udarbejde en elektronisk version af teksten til brug
pa Internettet og/eller pA CD-ROM, séledes at brugeren far mulighed for at sgge bade i direktivet og den
vedfgjede vejledning.

Anbefaling

Arbejdsgruppen overgiver Kommissionen den vejledning, der er vedlagt dette positionspapir, og opfordrer til,
at de far stor udbredelse og ggres bredt tilgeengelige.

fj T
Giorgio Billi

Formand for arbejdsgruppen
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Forord

Denne vejledning er er teenkt som et bidrag til fremme af forstaelsen af direktiv 2000/14/EF. Europa-
Parlamentets og Radets direktiv af 8. maj 2000 vedrarer den indbyrdes tilneermelse af medlemsstaternes
lovgivning om stgjemission i miljget fra maskiner til udendgrs brug inden for hele det indre marked.

Denne vejledning er rettet til direktivets brugere med henblik pa at sikre dels den frie omsaetning af
produkter, som markedsfgres i Feellesskabet, dels et hgijt beskyttelsesniveau i hele Feellesskabet. Det er
hensigten, at den skal give svar pa de spgrgsmal, som ma forventes stillet af direktivets brugere, saledes
fabrikanterne og disses repraesentanter, samt brugerne af maskiner.

Den tager direktivet op, inden det er afledt i medlemsstaternes lovgivning, hvorfor der ikke er nogen case-
undersggelser. Det forventes, at den givne vejledning vil kunne blive eendret i fremtiden.

Udkast til dokumentet er forelagt forskellige relevante parter, herunder medlemsstaternes eksperter fra det
udvalg, der er nedsat ved direktivet.

Kun direktivets tekst er retligt autentisk. Fglgelig finder direktivets tekst anvendelse i tilfeelde, hvor der er
modstrid mellem bestemmelserne i direktivet og indholdet af denne vejledning.

Skgnt direktivet ikke finder faktisk anvendelse, fgr det er gennemfgrt i den nationale lovgivning i hver
medlemsstat, ma& gennemfarelsen ikke andre anden i Feellesskabets lovgivning. Med denne vejledning er
det hensigten at lade denne and fremsta klart.

Kommissionen har udarbejdet en anden vejledning i gennemfgrelse af de tekniske
feellesskabsbestemmelser, der er baseret pa den “nye metode” og den “globale metode”; denne kan have
saerlig interesse for de myndigheder, der har ansvar for markedsovervagning og bemyndigede organer.

Laeserens opmaerksomhed henledes pa det forhold, at denne vejledning kun deekker direktiv 2000/14/EF

“Stgjemission i miljget fra maskiner til udendgrs brug”. Visse maskiner kan veere omfattet af andre direktiver,
saledes maskindirektivet.

Positionspapir december 2001 3



Del 1 Baggrund og generelle bemaerkninger

1.1 Baggrund

| femte milighandlingsplan® er stej udpeget som et af de mest presserende miljgproblemer i byomraderne, og
der er konstateret et behov for at skride ind over for forskellige stgjkilder.

| sin grenbog “Fremtidens Stgjpolitik** karakteriserede Kommissionen stgj i miljget som et af de sterste
neermiljgproblemer i Europa og erkleerede, at den havde til hensigt at fremsaette forslag til et rammedirektiv,
som kan begreense stgjemissionerne fra maskiner til udendgrs brug.

| det indre marked skal kravene til stgjemission fra maskiner til udendgrs brug harmoniseres, samtidig med
at der skal opnas en hgj grad af beskyttelse af miljget og forbrugerne, uden at der skabes hindringer for den
frie omseetning.

Den stgj fra maskiner til udendars brug, som pavirker helbred og velbefindende, opleves af borgeren
hovedsagelig pa lokalt plan. For at opna en hgj grad af beskyttelse skal det stgjniveau, som afgives til miljget
af maskiner til udendgrs brug, reduceres med henblik pa at beskytte borgernes helbred og velbefindende og
med henblik pa at give offentligheden oplysninger om den stgj, der afgives af maskiner til udendgars brug.

Det er klart, at hvis maskinerne er maerket med det garanterede lydeffektniveau, vil forbrugere og brugere
kunne traeffe deres valg af maskiner pa et velinformeret grundlag.

| februar 1998 fremlagde Kommissionen for Europa-Parlamentet og Radet forslag til et direktiv om
stgjemission fra maskiner til udendgrs brug. Europa-Parlamentet og Radet har draftet og til dels sendret
forslaget under hensyn til kommentarer fra Det @konomiske og Sociale Udvalg samt Regionsudvalget. Den
8. maj 2000 vedtoges det nye direktiv om stgjemission i miljget fra maskiner til udendgrs brug. Direktivet
tradte i kraft den 3. juli 2000, da det blev offentliggjort i EFT (L 162 af 3. juli 2000).

1.2 Generelle bemaerkninger

Direktivet bygger pa traktatens artikel 95 om tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning med henblik pa at
undgd hindringer for den frie beveegelighed af maskiner. Det fastseetter bestemmelser (stgjgreenser,
oplysning af offentligheden om stgj afgivet af maskiner, metoder til overensstemmelsesvurdering osv.)
vedrgrende stgjemission i miljget fra maskiner til udendgrs brug. Generelt fglger det principperne og
begreberne vedrgrende modulerne for de forskellige faser i procedurerne for overensstemmelsesvurdering
og reglerne om anbringelse og anvendelse af CE-overensstemmelsesmaerkningen, som skal anvendes i
direktiverne om teknisk harmonisering®.

Bestemmelserne i direktivet vedrgrer maskiner, som bringes pa det europaeiske marked eller tages i brug i
Europa for fgrste gang efter den 3. januar 2002. Bestemmelserne i direktivet omfatter ikke maskiner, som
bringes pa det europaeiske marked eller tages i brug i Europa for fgrste gang far den 3. januar 2002, eller
maskiner, som allerede er i brug. | perioden mellem den 3. juli 2001 og den 3 januar 2002 kan fabrikanterne
imidlertid veelge af lade maskinerne fglge direktivets bestemmelser.

For at fa overblik over direktivets tekst henvises til det farste rutediagram i del 2, som giver en oversigt over
direktivets bestemmelser.

Det farste, man bemaerker, er, at der er to lister over omfattede maskiner

- Maskiner, som er omfattet af tilladte niveauer (greenser) (22 typer maskiner) og
- Maskiner som ikke er omfattet af tilladte niveauer (greenser) (41 typer maskiner).

! EFTC138af17.5.1993,s. 1.
2 KOM(96) 540 endelig udg.

®  (EFT L 220 af 30.8.1993, s. 23.
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Eftersom lydeffektniveauet af enhver maskine staerkt afheenger af den anvendte mélemetode, fastlaegges
saddanne metoder for hver type maskine. Der er en grundleeggende emissionsnorm for stgj, hvori der
fastlaegges grundlaeggende bestemmelser som f.eks. antal og placering af de anvendte mikrofoner,
prevningsareal, beregning af gennemsnitligt lydtryk osv.; derudover er fastlagt driftsbetingelser for hver type
maskine.

Fabrikanten® som bringer maskinen pad markedet, bgr veere ansvarlig for, at s&danne maskiner er i
overensstemmelse med dette direktiv og alle andre direktiver, de er omfattet af. Fabrikanten kan vaelge
forskellige moduler til brug for overensstemmelsesvurderingen. For maskiner, som er underkastet det
tilladelige lydeffektniveau, anvendes en procedure, hvor man lader et BEMYNDIGET ORGAN kontrollere
overensstemmelsen med direktivets bestemmelser i bade konstruktions- og produktionsfasen. For maskiner,
som ikke er underkastet et tilladeligt lydeffektniveau, anses en fabrikanterkleering for tilstraekkelig.

De tilladelige lydeffektniveauer i artikel 12 ma ikke overskrides. Hvis de er overskredet, ma maskinerne
strengt taget ikke bringes pa markedet.

Man har valgt at anvende to faser for at fabrikanter, der endnu ikke opfylder kravene, far tilstreekkelig tid til at
tilpasse deres maskiner til strengere graenseveerdier.

Fabrikanten skal pafere alle maskiner CE-maerkning og angivelse af det garanterede lydeffektniveau, som er
bestemt ved stgjmadlinger. Han skal lade maskinerne ledsage af en EF-overensstemmelseserklzering,
hvorved det bekraeftes, at de er i overensstemmelse med dette direktiv og alle andre relevante direktiver.

Medlemsstaterne ma hverken forbyde, begraense eller hindre markedsfaring pa deres omrade af maskiner,
der opfylder kravene i dette direktiv, er forsynet med CE-meerkning og angivelse af det garanterede
lydeffektniveau samt er ledsaget af en EF-overensstemmelseserkleering.

Pa den anden side skal medlemsstaterne sikre, at maskiner, som er omfattet af dette direktiv, opfylder
kravene heri, nar de bringes pa markedet® i medlemsstaterne. Medlemsstaterne skal, om ngdvendigt i
samarbejde med andre medlemsstater, treeffe alle passende foranstaltninger for at sikre, at maskiner, der
ikke opfylder kravene, bringes i overensstemmelse hermed eller treekkes tilbage fra markedet.

Overvagning er ubetinget ngdvendig, og de bemyndigede organers tekniske og administrative standarder
bar veere ens overalt i Feellesskabet, hvilket kun opnas ved fastsaettelse af minimumskriterier, som de skal
opfylde.

Et meget vigtigt forhold er, at dette direktiv ikke har indflydelse pa kravene til beskyttelse af arbejdstagere
ved at fastseette regler for anvendelse af maskiner til udendgrs brug. Det er indlysende, at medlemsstaterne
bar kunne indskreenke brugen af maskiner i miljget for at beskytte borgerne mod at blive udsat for stgj i
urimeligt omfang.

Indsamling af stgjdata anses for en uomgaengelig forudsaetning for, at forbrugerne kan treeffe et kvalificeret
valg, og for, at medlemsstaterne og Kommissionen fortsat kan vurdere den tekniske udvikling og behovet for
yderligere lovgivning, der bliver ngdvendig som fglge heraf. For at forenkle sagerne skal fabrikanten sende
en kopi af EF-overensstemmelseserklaeringen for hver type maskine, herunder angivelse af det malte og
garanterede lydeffektniveau, til medlemsstaten og til Kommissionen.

Det er anerkendt, at korrekt gennemfarelse og anvendelse af dette direktiv er uomgaengelig ngdvendig for at
opfylde dets mal i alle detaljer, og et nsermere samarbejde om markedsovervagning er ngdvendigt gennem
lzbende udveksling af oplysninger. Der er derfor nedsat et stdende udvalg, der betegnes “Udvalget for staj”.

Desuden skal de tekniske forskrifter for malemetoder efter behov kunne suppleres og tilpasses den tekniske
udvikling og udviklingen inden for europaeisk standardisering. Med henblik herpa er der givet mulighed for en
forenklet procedure til zendring af direktivet, sdledes at direktivets tekniske bilag hurtigt vil kunne tilpasses.
Dette vil finde sted, forudsat at sddanne aendringer ikke direkte influerer pad det malte lydeffektniveau fra
maskiner, som er omfattet af stgjgraenserne, dvs. artikel 12-maskiner.

I hele denne handbog forstas ved +fabrikanten*, fabrikanten, dennes bemyndigede repraesentant, som er

etablereret i Faellesskabet, eller enhver person, som bringer maskinen pd markedet.

® | denne handbog forstas ved ,bringe p& markedet*, ,bringe p& markedet eller tage i brug®.
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Del 2 — Rutediagrammer

Falgende rutediagrammer giver overblik over direktivets indhold og vejledning i, hvad fabrikanten skal gare,
med eller uden et bemyndiget organ, for at bringe maskiner pd markedet og kontrollere, at produktionen af
maskinerne opfylder direktivet. (Neermere oplysninger er givet i del 3.)

Der er givet fglgende rutediagrammer:

Oversigt over direktivet

For maskiner omfattet af artikel 12 med greenseveerdier

Bedgmmelse fgr markedsfaringen og under produktionen
(Bilag VI "Intern fabrikationskontrol med vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol.”)

Bedgmmelse fgr markedsfaringen og under produktionen
(Bilag VII “Enhedsverifikation”.)

Bedgmmelse far markedsfgringen og under produktionen
(Bilag VIl “Fuld kvalitetssikring.”)

For maskiner omfattet af artikel 13 uden graenseveerdier

Bedgmmelse fgr markedsfaringen og under produktionen
(Bilag V “Intern fabrikationskontrol”.)
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Figur 1 Oversigt over direktivet

| Direktiv 2000/14/EF |

Fortegnelse over maskiner, som ikke er
omfattet af et tilladeligt lydeffektniveau

(artikel 13)
|

| Definition af maskiner

Grundleeggende stgjemissionsstandarder
produktrelaterede driftsbetingelser

Procedure til overensstemmelsesvurdering:
» Intern fabrikationskontrol (bilag V)

Pafaring af CE-meerke ledsaget af en
angivelse af det garanterede

lydeffektniveau
|

| EF-overensstemmelseserklaering

Markedsovervagning foretaget af

medlemsstaterne

| Indsamling af stgjdata

Positionspapir december 2001

Fortegnelse over maskiner, som er omfattet
af et tilladeligt lydeffektniveau (artikel 12)

| Definition af maskiner

Grundleeggende stgjemissionsstandarder,
produktrelaterede driftsbetingelser

Procedure til overensstemmelsesvurdering:

* Intern fabrikationskontrol med vurdering
af den tekniske dokumentation (bilag VI)

< Enhedsverifikation (bilag VII)

» Fuld kvalitetssikring (bilag VI1II)

tilladeligt lydeffektniveau
fase 1: fra den 3. januar 2002
fase 2: fra den 3. januar 2006

Pafgring af CE-meerke ledsaget af en
angivelse af det garanterede

lydeffektniveau
|

| EF-overensstemmelseserklzering

Markedsovervagning foretaget af

medlemsstaterne

| Indsamling af stgjdata




Figur 2 MASKINER OPFZRT | ARTIKEL 12 MED GRANSEVARDIER

Bedgmmelse fgr markedsfgringen og under produktionen
Bilag VI * Intern fabrikationskontrol med vurdering af den tekniske dokumentation og

periodisk kontrol.”

Fabrikanten bestemmer det malte lydeffektniveau, usikkerheder og
den garanterede veerdi,
Sammenholder resultatet med greenseveerdierne

Graenseveerdi ikke Graensevaerdi
overskredet

Udf%rdigel’ den tekniSke dOkumentation (b'lag Vl) /ZEndrer konstruktionen/processen

I -1 i

Neg . .
; Fabrikanten supplerer den tekniske
Det bemyndigede organ —®| dokumentation eller prgvningerne

kontrollerer dokumentationen
Markeds-
infroduktion

= l

Fabrikanten udfeerdiger overensstemmelseserkieeringen,
fremsender den til en medlemsstat og til Kommissionen,
paferer CE-maerket og den garanterede greenseveerdi

Fabrikationskontrol
Fabrikanten kan veelge to veje

1 / \ 2
Det bemyndigede organ kontrollerer Det bemyndigede organ
» den tekniske dokumentation for at foretager produktkontrol med
efterprgve maskinernes skiftende mellemrum
overensstemmelse

» maerkningen 09

Underretter
JA o de? TVIVL fabrikanten, som
Prgverne arkiveres «—— Overensstemmende: > skal foretage de
med henblik pa JA ngdvendige
markedsovervagning < korrigerende
foranstaltninaer
NEJ
Underretter

medlemsstaten
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Figur 3 MASKINER OPFZRT | ARTIKEL 12 MED GRANSEVARDIER

Bedgmmelse fgr markedsintroduktion og under produktionen
Bilag VII « Enhedsverifikation »

Fabrikanten udfeerdiger en ansggning
for den pageeldende maskine (se punkt 2 i bilag VII)

.

Det bemyndigede organ foretager prgvningen af den pageeldende maskine,
vurderer usikkerhederne, og nar derved frem til en garanteret veerdi

v

Det bemyndigede organ Greenseveerdi Maskinen kasseret
sammenholder resultatet med OveTsKredet >
greenseveerdierne

Graenseveerdi ikke
overskredet
Det bemyndigede organ udsteder EF-overensstemmelsesattesten
(bilag X)

Fabrikanten udfeerdiger overensstemmelseserkieeringen,
fremsender den til en mediemsstat og til Kommissionen,
paferer CE-meerkning
0g den garanterede greenseveerdi

Markeds-
introduktion
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Figur 4 MASKINER
GRANSEVARDIER

OPREGNET |

ARTIKEL 12

Bedgmmelse fgr markedsfagringen og under produktionen
Bilaa VIII « Fuld kvalitetssikring »

Fabrikanten organiserer eller forbedrer
det eksisterende
kvalitetsstyringssystem, og medtager
alle relevante oplysninger, som er

Fabrikanten bestemmer det malte
lydeffektniveau, usikkerheder og den
garanterede veerdi, og sammenholder
resultatet med greenseveerdien

ngdvendige til at godtgare

\/

Det bemyndigede organ kontrollerer, at
kvalitetsstyringssystemet sikrer, at produktet opfylder de
relevante krav i direktivet

Fabrikanten udfeerdiger
overensstemmelseserkieeringen, fremsender dentil |
en medlemsstat og til Kommissionen,
pafarer CE-maerket oa den aaranterede vaerdi.

Markeds-
introduktion

kvalitetsstyringssystem

v

‘ Fabrikationskontrol i henhold til

Fabrikanten giver det bemyndigede organ adgang til de adresser, hvor konstruktion,
fabrikation, kontrol, afprgvning og oplagring finder sted, og giver oplysninger om

optegnelserne til kvalitetsstyringssystemet

Det bemyndigede organ efterprgver kvalitetsstyringssystemet og kontrollerer blandt andet
> at den tekniske dokumentation er til radighed
> meerkningen og overensstemmelseserklaeringen

v

IA TVIVL Underretter
Prgvningsresultaterne Overensstemmende p| fabrikanten, som
: : D — 2
arkiveres til brug ved - skal foretage de
markedsovervag- JA ngdvendige
ningen < korrigerende
foranstaltninger

Underretter NEJ
4—
medlemsstaten
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Figur 5 Maskiner OPREGNET ARTIKEL 13
GRANSEVARDIER

Bedgmmelse fgr markedsfgringen og under produktionen
Bilaa V « Intern nroduktionskontrol »

Fabrikanten bestemmer det malte lydeffektniveau, usikkerheder og den
garanterede veerdi,

Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation
Fabrikanten udfeerdiger overensstemmelseserkieeringen,

fremsender den til en medlemsstat og til Kommissionen,
pafarer CE-maerket og den garanterede veerdi. e

Markeds-
introduktion

Fabrikationskontrol

Fabrikanten kontrollerer

» den tekniske dokumentation for at efterprgve maskinernes fortsatte
overensstemmelse

» maerkningen og overensstemmelseserklaeringen

'
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Del 3 - Kommentarer til direktivets bestemmelser punkt for punkt
Tekst med blat og med kursiv er direktivets tekst, tekst med normal skrift i sort er kommentarer.

| denne vejledning forstas ved

» “fabrikanten” “fabrikanten, dennes bemyndigede repraesentant, som er etablereret i Feellesskabet, eller
enhver person, som bringer maskiner pa markedet ”.

» “meerkning”, CE-maerke ledsaget af en angivelse af det garanterede lydeffektniveau med tilhgrende

piktogram

| denne vejledning finder fglgende definitioner anvendelse

Maskine: Enkelt maskine/ikke kraftdrevet maskine (med entydigt serienummer).

Model (af maskine): En gruppe maskiner inden for en given maskintype.

Type maskine, en gruppe maskiner/ikke kraftdrevne maskiner, som benaevnes ved et generisk navn og
svarer til definitionerne i artikel 12 og 13 (spil til byggepladser, borerigge, beholdere til genbrugsglas....).

| direktivet anvendes “type maskine” om bade en “model” og en “type maskine” som ovenfor defineret, og

endvidere bruges “kategori” om “type maskine”.

Standarder, som anvendes i direktivet
ENV 206: 1990 Concrete - Performance, production, placing and compliance criteria

EN 500-4 rev. 1:1998, Annex C Mobile road construction machinery - Safety - Part 4: Specific requirements
for compaction machines

Bemeerk, at direktivet henviser til dette dokument, som faktisk er et arbejdsdokument. Der foreligger ingen
publikation. Dokumentet vil blive forelagt til CEN-forespgrgsel i 2002 med teksten i bilag E (tidligere bilag C) i
kommentarerne til bilag Il vedrgrende stgjpravningsmetoden.

EN 791:1995 Drill rigs — Safety

EN ISO 3744: 1995 : Acoustics -- Determination of sound power levels of noise sources using sound
pressure -- Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane

EN ISO 3746: 1995 : Acoustics -- Determination of sound power levels of noise sources using sound
pressure -- Survey method using an enveloping measurement surface over a reflecting plane
ISO3746:1995/Cor 1:1995

EN ISO 9001.2000 Quality management systems -- Requirements

ISO9001:1994 Quality systems -- Model for quality assurance in design, development, production,
installation and servicing

ISO 1180:1983 : Shanks for pneumatic tools and fitting dimensions of chuck bushings 1SO
1180:1983/Add1:1985

ISO 6395:1988 : Acoustics -- Measurement of exterior noise emitted by earth-moving machinery -- Dynamic
test conditions 1SO6395:1988/Amd 1:1996

ISO 7960:1995 : Airborne noise emitted by machine tools -- Operating conditions for woodworking machines

ISO 8528-1:1993 : Reciprocating internal combustion engine driven alternating current generating sets --
Part 1. Application, ratings and performance

ISO 8528-10:1998 : Reciprocating internal combustion engine driven alternating current generating sets --
Part 10: Measurement of airborne noise by the enveloping surface method
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ISO 9207:1995 : Manually portable chain-saws with internal combustion engine -- Determination of sound
power levels -- Engineering method (grade 2)

ISO 10884: 1995 : Manually portable brush-cutters and grass-trimmers with internal combustion engine --
Determination of sound power levels -- Engineering method (Grade 2)

ISO 11094:1991 : 1991 Acoustics -- Test code for the measurement of airborne noise emitted by power lawn
mowers, lawn tractors, lawn and garden tractors, professional mowers, and lawn and garden tractors with
mowing attachments

Standarder, som der henvises til i kommentarerne og i del 4

EN 280: 2001 Mobile elevating work platforms - Design calculations - Stability criteria - Construction - Safety
- Examinations and tests

EN 500 part 2: 1995 Mobile road construction machines - Safety - Part 1: Common requirements

EN 500 part 4: 1995 Mobile road construction machines - Safety - Part 4: Specific requirements for
compaction machines

EN 500 part 5: 1995 Mobile road construction machinery - Safety - Part 5: Specific requirements for joints
cutters

EN 500 part 6:1995 Mobile road construction machines - Safety - Part 6: Specific requirements for paver-
finishers

prEN 13021: Winter service machines - Safety

EN 709:1997 Agricultural and forestry machinery - Pedestrian controlled tractors with mounted rotary
cultivators, motors hoes with drive wheel(s) — Safety EN709: 1997:Add1: 1999

EN786: 1996 Garden equipment - Electrically powered walk-behind and hand-held lawn trimmers and lawn
edge trimmers - Mechanical safety EN786: 1996: Add1: 2001

EN 836: 1997 Garden equipment - Powered lawnmowers — Safety

EN 774: 1996 Garden equipment - Hand held, integrally powered hedge trimmers — Safety

EN 791: 1995 Drill rigs - Safety requirements

EN 996: 1995 Piling equipment - Safety requirements

Pr EN 12151 Machinery and plant for the preparation of concrete and mortar - Safety requirements
EN 12158 Part 1: 2000 Builders hoists for goods - Part 1: Hoists with accessible platforms

EN 12158 Part 2: 2000 Builders hoists for goods - Part 2: Inclined hoists with non-accessible load carrying
devices

EN 1870 - 1 Safety of woodworking machines - Circular sawing machines

Pr EN 13683: Garden equipment - Integrally powered shredders/chippers - Safety

Pr EN 13684 Garden equipment - Integrally powered shredders/chippers — Safety

Pr EN 13525 Forestry machinery - Wood chippers — Safety

EN ISO 9001 2000 Quality management systems -- Requirements

ISO 9001: 1994 Quality systems -- Model for quality assurance in design, development, production,
installation and servicing

EN I1SO 4871: 1996 Acoustics — Declaration and verification of noise emission values of machinery and

equipment
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ISO 3857-2:1977 Compressors, pneumatic tools and machines -- Vocabulary -- Part 2: Compressors

EN I1SO 11806: 1997 Agricultural and forestry machinery -- Portable hand-held combustion engine driven
brush cutters and grass trimmers -- Safety

ISO 4306-2 : 1994 Cranes -- Vocabulary -- Part 2: Mobile cranes

ISO 4306:1991 Cranes -- Vocabulary -- Part 3: Tower cranes

ISO 5053: 1987 Powered industrial trucks -- Terminology

ISO 6165:2001 Earth-moving machinery -- Basic types -- Vocabulary

ISO 6531: 1999 Machinery for forestry -- Portable hand-held chain-saws -- Vocabulary

ISO 7574 : 1985 Acoustics — Statistical methods for determining and verifying stated noise emission values
of machinery and equipment

Del 1: Almindelige betragtninger og definitioner

Del 2: Metoder vedrgrende angivne veerdier for de enkelte maskiner

Del 3: Enkel (overgangs-) metode til bestemmelse af angivne veerdier for serier af maskiner
Del 4: Metoder vedrgrende angivne veerdier for serier af maskiner

ISO 8528-1: 1993 Reciprocating internal combustion engine driven alternating current generating sets -- Part
1: Application, ratings and performance

ISO 9000: 2000 Quality management systems -- Fundamentals and vocabulary

ISO TR 14396: 1996 Reciprocating internal combustion engines -- Determination and method for the
measurement of engine power (available in English only)

Positionspapir december 2001 3



Artikel 1
Mal

Formalet med dette direktiv er at harmonisere medlemsstaternes lovgivning om stgjemissionskrav, procedurer
for overensstemmelsesvurdering, maeerkning, teknisk dokumentation og indsamling af data vedrgrende
stgjemissioner i miljget fra maskiner til udendgrs brug. Det skal bidrage til et velfungerende indre marked,
samtidig med at borgernes sundhed og velbefindende beskyttes.

Dette direktiv 2000/14/EF angiver de krav, som skal veere opfyldt af maskiner, der bringes pa markedet i
Europa for fagrste gang.

Undtaget fra direktivet er maskiner, som allerede var bragt pa markedet eller taget i brug i Det Europaeiske
Feellesskab far den 3. januar 2002.

Direktivet finder anvendelse pa brugte maskiner, som anvendes i en vilkarlig stat uden for Det Europeeiske
Feellesskab, nér den fagrste gang importeres til Feellesskabet.

Direktivet er rettet mod evaluering og begreensning af stgjemissionen til miljget, men omfatter ikke
stgjemission pa arbejdspladsen, som er omfattet af maskindirektivet 98/37/EF.

Sammenhangen mellem dette direktiv 2000/14/EF og maskindirektivet 98/37/EF
For maskiner, som omfattes af begge direktiver, skal lydtrykniveauet pa arbejdspladser og det garanterede
lydeffektniveau veere angivet i instruktionsbogen; endvidere skal det garanterede lydeffektniveau veere

angivet p& maskinen.

Naermere oplysninger findes i bilaget til denne del 3, som er vedtaget af det stdende udvalg vedrgrende
maskindirektivet.
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Artikel 2
Omrade

1. Direktivet finder anvendelse pa de maskiner til udendars brug, som er opregnet i artikel 12 og 13 og
defineret i bilag I.

Mens artikel 1 i almindelighed vedrgrer alle maskiner til udendars brug, indskraenker artikel 2 dets omrade til
et begraenset antal maskintyper. Kommissionen kan derfor foresla, at dette direktivs omrade i fremtiden
udvides med andre typer maskiner Se artikel 20.

Direktivet omfatter 63 typer maskiner.
For at afgare, om en type maskine er omfattet eller ikke, ma man se efter

- om maskinen er opfart i artikel 12 eller artikel 13, og

- om maskinen er bestemt til udendgars brug (jf. definitionen i artikel 3).
Er en maskine ikke med pa listen, omfattes den ikke af direktivet (f.eks. jordstabiliseringsmaskiner).

For maskiner, som er opfart i artikel 12 eller 13, men bringes pad markedet som del af et mere komplekst
aggregat, bestemmer man pa fglgende made, om de harer ind under direktivet:

- Huvis det feerdige aggregat, der bringes pa markedet som en helhed, er opfart i artikel 12 eller 13, finder
direktivet anvendelse pa det pageeldende aggregat [betonsprgjtemaskiner]. Hvis maskinen indbygges
efter at veere bragt pa markedet som en samlet enhed, finder direktivet ogsa anvendelse pa den
oprindelige maskine.

- Er det feerdige aggregat ikke er opfart i artikel 12 eller 13 og er maskinen opfart i artikel 12 eller 13 og
bringes p& markedet som en samlet enhed [kgleaggregater], finder direktivet anvendelse pd maskinen

Eksempler:

Kompressorer, der indgar som del af betonsprgjtemaskiner, er ikke omfattet som kompressorer, men den
resulterende maskine (betonsprgjtemaskine) er omfattet.

Direktivet omfatter kgleaggregater pa lastbiler; de indgar i en mere kompleks enhed, som ikke omfattes af
direktivet, dvs. lastbilen, men bringes pa markedet som en samlet enhed.

Direktivet omfatter kun maskiner, der markedsfares eller ibrugtages som en samlet enhed, der er klar til den
brug, de er beregnet til.

Forskellige typer maskiner, som enten er omfattet (f.eks. gravemaskiner) eller ikke er omfattet (f.eks.
landbrugstraktorer) af dette direktiv, kan benyttes med udskifteligt udstyr.

Det er mod direktivets &nd at paleegge samme basismaskine mange forskellige certificeringer, afheengigt af
det monterede udskiftelige udstyr.

Det er derfor ngdvendigt, at fabrikanten definerer den “basismaskine”, som i direktivet kaldes en “samlet
enhed”, pa grundlag af dens hovedanvendelse, idet denne anvendelse afspejler sig i tolddeklarationen (NC-
koden), saledes som den fremgar af Kommissionens forordning 2263/2000 (EFT L 264 af 18. oktober 2000).

Nar basismaskinen er defineret, skal fabrikanten kontrollere, at den er i overensstemmelse med en af
definitionerne i bilag I, og anvende direktivet alene pa den pageeldende basismaskine.

Maskiner, som kun kraever afsluttende samling uden ekstra dele, fgr de tages i brug, betragtes som en
samlet enhed

Ikke omfattet af direktivet er tilbehagr uden motor, som bringes pa markedet eller ibrugtages seerskilt, dog er
handbetjente betonbraekkere, pikhammere og hydrauliske hammere omfattet.
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Direktivet finder ikke anvendelse pa udskifteligt udstyr, som i direktivet kaldes “tilbehgr uden motor”. Bemaerk
dog undtagelserne: hydrauliske hamre er omfattet af direktivet, og betonbreekkere og -mejsler er ligeledes
altid omfattet, uanset om de er tilbehgr med motor eller tilbehgr uden motor.

2. Direktivet omfatter ikke:

- udstyr, der hovedsagelig er bestemt til gods- eller persontransport ad vej, med jernbane; i luften eller ad
vandveje

Maskiner, som er opfert i artikel 12 eller 13 og er monteret pa lastbiler, er omfattet af dette direktiv hvad angar
dets funktion, ikke hvad angar det transportmaessige aspekt.

- udstyr, der er specielt konstrueret eller bygget til anvendelse af militaer, politi eller alarmtjenester.

Ved alarmtjenester forstds brandvaesen, civilforsvar og ambulancer. Vejhjeelpstjenester anses ikke for
alarmtjenester i dette direktivs forstand.
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Artikel 3
Definitioner

Vedrgrende spargsmal i forbindelse med disse definitioner anbefales det at s@ge vejledning i den relevante
litteratur, navnlig « Vejledning i anvendelsen af de direktiver, der er udarbejdet pad grundlag af
bestemmelserne i den nye metode og den globale metode » ogsa kaldet “ Den bla vejledning” (se ogsa
artikel 4).

| dette direktiv forstas ved:

(a) “maskiner til udendars brug™: alle maskiner som defineret i artikel 1, stk. 2, i Europa-Parlamentets og Radets
direktiv 98/37/EF af 22. juni 1998 om indbyrdes tilnsermelse af medlemsstaternes lovgivning om maskiner® enten
selvkgrende eller mobile, og som uanset kraftkilde er af en type, der er beregnet til brug i det fri, og bidrager til
stgjniveauet i miljget. juni 1998 om indbyrdes tilngermelse af medlemsstaternes lovgivning om maskiner(17),
enten selvkarende eller mobile, og som uanset kraftkilde er af en type, der er beregnet til brug i det fri, og
bidrager til stgjniveauet i miljget. Brug af maskiner i omgivelser, hvor lydudbredelsen kun pavirkes i ringe grad
eller slet ikke (f.eks. i telte, under halvtage og i rahuse), anses for at vaere til brug i det fri. Endvidere maskiner
uden motor til erhvervsmaessig brug eller til brug i miljget, og som er af en type, der er beregnet til udendgrs
brug og bidrager til stgjniveauet i miljget. Alle disse former for maskiner bensevnes i det falgende "maskiner”

Uddrag af maskindirektivet 98/37/EF:

“| dette direktiv forstas ved: “maskine”, en raekke indbyrdes forbundne dele eller anordninger, hvoraf mindst
en er bevaegelig, samt eventuelt startindretninger, styringskredslgb og energitilfarselskredslgb osv., der er
samlet saledes, at de er indbyrdes forbundne, med henblik p& en neermere fastlagt anvendelse, navnlig
forarbejdning, behandling, flytning og emballering af et materiale.”

Maskiner omfattes kun af dette direktiv 2000/14/EF, safremt de er:

- konstrueret og produceret af fabrikanten med henblik pd anvendelse udendgrs; maskiner, som kun
lejlighedsvis anvendes udendgrs, er saledes ikke omfattet;

- anvendes udendgrs: herved forstas uden for bygninger eller i en vilkarlig lukket struktur, som er uden
neevneveerdig indvirkning pa lydtransmissionen, saledes telte, beskyttelsestag eller enhver aben struktur

og

- selvkgrende: betyder, at maskinen beveaeger sig ved sin egen energikilde og transmission, eller at den er
i stand til at blive flyttet, hvilket vil sige, at den er beaerbar eller transportabel, dvs. den kan beeres eller
flyttes fra ét sted til et andet. Seedvanligvis er sadanne maskiner forsynet med hjul, glidesko,
beerehandtag, slaebe- eller Igftepunkter.

Som falge heraf er falgende ikke omfattet:

- maskiner, som er bestemt til indendegrs brug (anvendelse alene i lasten pa et skib sidestilles med
indendgrs anvendelse), herunder underjordisk anvendelse (maskiner, som midlertidig anvendes under
jorden, kan veere omfattet af direktivet, hvis de hovedsagelig er bestemt til anvendelse andre steder);

- fast opstillede maskiner, som ikke er bestemt til at blive flyttet inden for deres driftslevetid, saledes
kompressorer, som er permanent monteret uden for bygninger, og pumper, som er permanent opstillet
uden for et fabriksanleeg

Maskiner, som er uden motor og omfattes af dette direktiv, er containere til genbrugsglas og transportable
affaldsbeholdere.

(b)  "procedurer for overensstemmelsesvurdering”, de procedurer, der er fastlagt i bilag V til VIII pa grundlag
af afggrelse 93/465/EQF;

Radets afgerelse 93/465/E@F “om modulerne for de forskelige faser i procedurerne for
overensstemmelsesvurdering og regler om anbringelse og anvendelse af CE-overensstemmelsesmaerkningen,
som skal anvendes i direktiverne om teknisk harmonisering.”

® EFT L 207 af 23.7.1998, s. 1. Direktivet er aendret ved direktiv 98/79/EF (EFT L 331 af 7.12.1998, s. 1).
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Til overensstemmelsesprgvning af maskiner rades over forskellige moduler. Hver af dem indeholder alle de
forskellige faser, som skal fglges, for at CE-meerket kan pafares og overensstemmelseserkleeringen udstedes.

For maskiner, som er underkastet stgjgraenser og er opfaert i artikel 12, er der 3 moduler til radighed:
“intern fabrikationskontrol med vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol "(bilag VI),
“enhedsverifikation” (bilag VII) og “fuld kvalitetssikring” (bilag VIII). Se ogsa artikel 14, stk. 1.

For maskiner, som ikke er underkastet stgjgraenser, og som er opfgrt i artikel 13, er der kun ét modul
“intern fabrikationskontrol” (bilag V), som bestar i fabrikanterkleeringen. Se ogsa artikel 14, stk. 2.

(¢)  "meerkning”, den CE-meerkning, der er defineret i afggrelse 93/465/EQF, og som anbringes synligt,
laeseligt og uudsletteligt pd& maskinen sammen med oplysningen om det garanterede lydeffektniveau

Maerkningen med henblik pa dette direktiv bestar af to separate maerker:
e CE-meerkning

« Angivelse af det garanterede lydeffektniveau, herunder et neermere bestemt piktogram.
Se ogsa artikel 11 og bilag 1V.

(d) "lydeffektniveau Ly,", det A-vaegtede lydeffektniveau udtrykt i dB, reference 1 pW, som defineret i EN ISO
3744:1995 og EN 1SO 3746:1995;

Disse standarder kan rekvireres fra de nationale standardiseringsorganisationer.

(e) "malt lydeffektniveau”, det lydeffektniveau, som findes ved malinger som beskrevet i bilag Ill; de malte
veerdier kan enten bestemmes ved maling pa en enkelt maskine, der er repraesentativ for den type maskiner,
eller som et gennemsnit af malinger pa et antal maskiner

(H “garanteret lydeffektniveau”, det lydeffektniveau, som findes i overensstemmelse med kravene i bilag Ill, og
som tager hgjde for usikkerhed, der skyldes produktionsvariationer og malemetoder, idet fabrikanten eller
dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant bekreefter, at denne veerdi ifglge de anvendte og i
den tekniske dokumentation anfgrte tekniske instrumenter ikke er overskredet.

Se del 4 af denne vejledning.
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Artikel 4
Markedsfaring

1. Maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, ma& farst markedsfares eller ibrugtages, nar fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant sikrer:

- at maskinerne opfylder dette direktivs krav vedragrende stgjemission i miljget

- at de i artikel 14 omhandlede overensstemmelsesvurderingsprocedurer er afsluttet

- at maskinerne er forsynet med CE-meerkning og angivelse af det garanterede lydeffektniveau samt er
ledsaget af en EF-overensstemmelseserkleering.

I denne artikel fastslas, at maskinerne skal opfylde direktivets krav, nar som helst en af falgende situationer
indtreeffer:

- nar de bringes pé det europaeiske marked for farste gang (hvis de er nye eller i forvejen anvendes i et
land uden for EU)
- nar de tages i brug for farste gang i EU

Undtaget fra direktivet er maskiner, som allerede var bragt pa markedet eller taget i brug i Det Europaeiske
Feellesskab far den 3. januar 2002.

Preeciserende definitioner

Falgende definitioner er hentet fra “Vejledning i anvendelse af de direktiver om teknisk EF-harmonisering, der er
udarbejdet pa grundlag af bestemmelserne i den nye metode og den globale metode”, som findes pa EU's
hjemmeside og fas i bogform fra EFT-tjenesterne.

- Markedsintroduktion, det indledende skridt, hvorved produktet bringes til radighed pa Feellesskabets
marked for farste gang med henblik pa distribution eller anvendelse i Faellesskabet. Et produkt kan
bringes til rAdighed bade mod betaling og gratis.

- Ibrugtagning: finder sted i det gjeblik, hvor produktet fgrste gang anvendes i Feellesskabet af
slutbrugeren.

Rutediagrammerne i del 2 af denne vejledning viser alle de enkelte skridt i de operationer, der er
ngdvendige til at bringe maskiner pd markedet i henhold til dette direktiv i forbindelse med det anvendte
modul.

Maskiner, der er bestemt til eksport til markeder uden for EU, behgver ikke opfylde dette direktivs bestemmelser.

2. Er hverken fabrikanten eller dennes bemyndigede repraesentant etableret i Faellesskabet, pahviler dette
direktivs forpligtelser enhver, som bringer maskinen pa markedet eller tager den i brug i Feellesskabet.

Detailhandlende bergres saedvanligvis ikke af direktivet, medmindre de ogséa er fabrikant eller er ansvarlige
for at importere maskinerne og bringe dem p& markedet i Feellesskabet for farste gang.

Brugere bergres ikke af direktivet, medmindre de fra lande uden for Faellesskabet kgber og importerer
maskiner til egen brug. | sa fald patager de sig direktivets forpligtelser, da de tager maskinerne i brug for
farste gang i Feellesskabet.

Denne artikels bestemmelser skal opfyldes af importgren af en brugt maskine, som har veeret anvendt i et

vilkarligt land eller omrade uden for Det Europeeiske Fellesskab og for farste gang importeres til
Feellesskabet.
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Artikel 5
Markedsovervagning

1. Medlemsstaterne treeffer alle egnede foranstaltninger for at sikre, at maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, kun
markedsfares eller ibrugtages, hvis de opfylder bestemmelserne i dette direktiv, er forsynet med CE-meerkning
og angivelse af det garanterede lydeffektniveau samt er ledsaget af en EF-overensstemmelseserklaering.

2. Medlemsstaternes kompetente myndigheder bistar hinanden med opfyldelsen af deres respektive
markedsovervagningsforpligtelse.

Ansvaret for markedsovervagningen ligger alene hos den medlemsstat, som treeffer egnede foranstaltninger.

Kommissionen er ikke ansvarlig for markedsovervagningen, men forventes at koordinere udvekslingen af
oplysninger mellem medlemsstaterne.
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Artikel 6
Fri omsaetning

1. Medlemsstaterne ma ikke forbyde, begraense eller hindre markedsfaring eller ibrugtagning pa deres
omrade af maskiner, jf. artikel 2, stk 1, der opfylder bestemmelserne i dette direktiv, er forsynet med CE-
maerkning og angivelse af det garanterede lydeffektniveau samt er ledsaget af en EF-
overensstemmelseserklaering.

2. Medlemsstaterne modsaetter sig ikke, at der pa messer og udstillinger samt ved demonstration og
lignende forevises maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, som ikke er i overensstemmelse med dette direktiv, for sa
vidt det ved tydelig skiltning fremgar, at de pageeldende maskiner ikke er i overensstemmelse med direktivet,
og at de ikke markedsfgres eller tages i brug, far fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede
bemyndigede repraesentant har bragt dem i overensstemmelse med direktivets krav. Under demonstrationer
treeffes der passende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af personer.

Dette stykke ggr det tilladt at fremvise maskiner, som ikke opfylder direktivets forskrifter, p& messer,
udstillinger og demonstrationer.

Dette stykke ger det ligeledes tilladt at fremvise maskiner, der er bestemt til markeder uden for
Feellesskabet.

Det synlige skilt, der der seedvanligvis er en plade anbragt pa maskinen eller ved siden af denne, kan
kombinere tilsvarende erkleeringer, som foreskrives af andre direktiver, der finder anvendelse.
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Artikel 7
Overensstemmelsesformodning

Medlemsstaterne anser maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, der er forsynet med CE-maerkning og angivelse af det
garanterede lydeffektniveau samt er ledsaget af en EF-overensstemmelseserklaering, for at veere i
overensstemmelse med alle dette direktivs bestemmelser.

Hvis en maskine

- er pafert CE-maerke,

- er pafert angivelse af det garanterede lydeffektniveau,

- erledsaget af en kopi af EF-overensstemmelseserklaeringen,

skal medlemsstaterne formode, at maskinen er i overensstemmelse med alle direktivets bestemmelser (dvs.

maskinen overtreeder ikke det tilladelige lydeffektniveau, hvis et sddant foreligger). Maskinen kan frit omsaettes i
Feellesskabet, men er stadig underkastet markedsovervagning.
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Artikel 8
EF-overensstemmelseserklaering

1. Fabrikanten af maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede
repreesentant udsteder til bekraeftelse af, at maskinerne er i overensstemmelse med dette direktiv, en EF-
overensstemmelseserklaering for hver produceret maskintype; erkleeringen skal mindst indeholde de
oplysninger, der er fastsat i bilag II.

a) Generelt
Overensstemmelseserkleering til markedet

Denne overensstemmelseserklaering

- leveres sammen med hver maskine med beskrivelse af maskinen;
- er et af beviserne for overensstemmelse;

- kan kombineres med de(n) overensstemmelseserklaering(er), som kraeves med henblik pd andre
direktiver, saledes maskindirektivet 98/37/EF.

Overensstemmelseserkleering, eksemplar til myndighederne

Yderligere eksemplarer af EF-overensstemmelseserklzeringen skal udstedes for hver maskinmodel (jf.
definitionen i begyndelsen af denne del 3)

- til fremsendelse til en medlemsstat og til Kommissionen med henblik pa indsamling af data (jf. artikel 16)
0g

- til at indga i den tekniske dokumentation, som skal opbevares i 10 ar fra den dato, da den sidste
maskine produceres

b) Brugte maskiner
For brugte maskiner, som har veeret anvendt i et land eller omrade uden for Det Europeeiske Fezellesskab, skal
importaren opfylde denne artikels bestemmelser, nar maskinerne fgrste gang importeres til Feellesskabet.

2. En medlemsstat kan forlange, at overensstemmelseserkleeringen udfeerdiges pa eller overseettes til det eller
de officielle feellesskabssprog, som medlemsstaten bestemmer, nar maskinerne markedsfares eller ibrugtages
pa dens omrade.

Direktivet stiller i sig selv ingen krav til overensstemmelseserkleeringens sprog, men i de nationale
lovbestemmelser til gennemfarelse af direktivet kan der veere krav om et bestemt sprog, hvorfor det
anbefales at orientere sig om de nationale lovbestemmelser pa dette omrade.

Overensstemmelseserklaeringen kan veere flersproget.

3. Fabrikanten af maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede
repraesentant skal opbevare et eksemplar af EF-overensstemmelseserklzeringen i ti ar regnet fra den dato, hvor
maskinerne blev produceret for sidste gang, sammen med den tekniske dokumentation, der er omhandlet i bilag
V, punkt 3, bilag VI, punkt 3, bilag VII, punkt 2, og bilag VIII, punkt 3.1 og 3.3.

Fabrikanten skal opbevare et eksemplar af EF-overensstemmelseserkleeringen for hver maskintype i 10 ar

fra den dato, hvor maskinerne sidst blev produceret. Der kraeves ikke opbevaret en kopi af denne erklaering for
hver solgt maskine.
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Artikel 9
Maskiners manglende overensstemmelse

1. Konstaterer en medlemsstat, at markedsfarte eller ibrugtagne maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, ikke opfylder
direktivets bestemmelser, treeffer den alle ngdvendige foranstaltninger til, at fabrikanten af maskinerne eller
dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant bringer dem i overensstemmelse med dette
direktiv.

Kun en medlemsstat kan indlede en administrativ procedure, som forbyder markedsfaring, over for en fabrikant.
Manglende overensstemmelse af maskiner kan vise sig

»  Under markedsovervagning;

e Under fabrikationskontrol ved et bemyndiget organ som anfart i bilag VI (jf. figur 2 i del 2 af denne
vejledning).

* Under vurderering af kvalitetsstyringssystemet ved et bemyndiget organ som anfart i bilag VIII (jf. figur 4 i del
2 af denne vejledning).

Arsag til manglende overensstemmelse af en maskine kan veere:

e Manglende CE-maerkning

« Manglende maerkning med garanteret lydeffektniveau

* Manglende overensstemmelseserklaering

« Manglende eller utilstraekkelig teknisk dokumentation

« Manglende gennemfgrelse af korrigerende foranstaltninger, som formelt er aftalt mellem det bemyndigede
organ og fabrikanten efter en fabrikationskontrol.

» Det fastsatte garanterede niveau er overskredet, men er under graeenseveerdien for maskiner i henhold til
artikel 12, og fabrikanten har ikke truffet nogen gjeblikkelige korrigerende foranstaltninger.

Det stdr medlemsstaterne frit for at fastleegge deres egen procedure, men den generelle fremgangsméade kan
felge nedenstaende.

Nar der er pavist manglende overensstemmelse, underretter medlemsstaten officielt fabrikanten og giver denne
en frist til atter at bringe maskinen i overensstemmelse. Den tildelte tid ma forholdsmeessigt veere tilpasset
graden af manglende overensstemmelse.

Derved far fabrikanten tid til at organisere sit forsvar, som skal forhindre, at indgrebet bliver bekraeftet og dermed
udvidet til hele Feellesskabet, idet Kommissionen og de gvrige medlemsstater ikke er underrettet i denne fase.

2. Hvis
() greenseveerdierne i artikel 12 overskrides, eller

(b) andre af dette direktivs bestemmelser stadig ikke overholdes til trods for de foranstaltninger, der er truffet i
henhold til stk. 1

treeffer den pageeldende medlemsstat alle egnede foranstaltninger til at begreense eller forbyde markedsfaringen
eller ibrugtagningen af den pageeldende maskine eller til at f& den trukket tilbage fra markedet. Medlemsstaten
underretter straks Kommissionen og de gvrige medlemsstater om saddanne foranstaltninger.

3. Kommissionen indleder snarest muligt samrad med de bergrte parter. Hvis Kommissionen efter dette
samrad konstaterer:

- at foranstaltningerne er berettigede, giver den straks den medlemsstat; som har taget initiativet til disse,
og de gvrige medlemsstater underretning herom

- at foranstaltningerne er uberettigede, giver den straks den medlemsstat, der har taget initiativet til disse,
de @vrige medlemsstater samt fabrikanten eller dennes i Feaellesskabet etablerede bemyndigede
repreesentant underretning herom.

De parter, der bergres, kan veere
- medlemsstaterne, specielt den medlemsstat, hvor fabrikanten er etableret.
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- fabrikanten
- de bemyndigede organer.

Nar fgrst Kommissionen har afgjort, at foranstaltningen er berettiget, er det ved at veere for sent for fabrikanten
at forsvare sig.

Hvis foranstaltningerne er berettigede, skal medlemsstaten begraense eller forbyde markedsfagringen af alle
maskiner af samme type, og der kan ogsa stilles krav om tilbagekaldelse.

Hvis foranstaltningerne ikke er berettigede, og fabrikanten mener at have lidt tab ved sadanne procedurer, bar
han underrette den stat, som har bragt sikkerhedsklausulen i anvendelse, og treeffe skridt i overensstemmelse
med den pageeldende stats lovgivning.

4. Kommissionen paser, at medlemsstaterne holdes underrettet om procedurens forlgb og resultater.
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Artikel 10
Klagemuligheder

Foranstaltninger truffet af en medlemsstat i henhold til dette direktiv, som begreenser markedsfaring eller
ibrugtagning af maskiner, der er omfattet af dette direktiv, skal vaere ngje begrundet. Sadanne foranstaltninger
meddeles den bergrte part hurtigst muligt med samtidig oplysning om de klagemuligheder, der ifalge geeldende
lov star abne for vedkommende i den pageeldende medlemsstat, samt om geeldende frister for disse

klagemuligheder.
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Artikel 11
Meerkning

1. Maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, som opfylder dette direktivs bestemmelser, skal ved markedsfgring eller
ibrugtagning veere forsynet med CE-overensstemmelsesmaerkning. Maerkningen bestar af bogstaverne CE. Den
udformning, der skal anvendes, er vist i bilag IV.

P& en maskine er der kun ét CE-maerke, som angiver, at den er i overensstemmelse med alle de direktiver, der
er relevante for maskinen.

2. CE-meerkningen ledsages af en angivelse af det garanterede lydeffektniveau. En model af denne angivelse
er ligeledes vist i bilag IV.

Det i modellen i bilag 1V viste piktogram er en del af maerkningen. Det er aendret i forhold til de direktiver, der
ophaeves ved dette direktiv. Desuden er lydtrykniveauet ved operatgrpladsen og den tilsvarende meerkning
ikke lzengere omfattet af dette nye direktiv. Se ogsa kommentaren vedrgrende artikel 21.

Reglerne for skiltets stgrrelse er givet i samme bilag.

3. CE-overensstemmelsesmaerkningen og angivelsen af lydeffektniveauet skal anbringes synligt, leeseligt og
uudsletteligt pa hver maskine.

CE-meerkningen og angivelsen af det garanterede lydeffektniveau behgver ikke veere anbragt teet op ad
hinanden.

CE-meerkningen er saedvanligvis anbragt udvendigt pd maskinen; det garanterede lydeffektniveau kan veere
pafart udvendigt p& maskinen eller ved operatgrpladsen. Det bar undgas at placere maerkningen saledes, at den
er delvis deekket af komponenter, at den kraever afmontering af udstyrsdele, eller at den kraever brug af spejle
eller lignende anordninger. Maerkningen spiller en fundamental rolle som information for kunderne; meerkning,
som er placeret under seeder pa udstyr eller pd aftageligt udstyr, opfylder ikke kravene til synlighed og
uudslettelighed i denne artikel.

4. Der ma ikke p& maskinen anbringes meerkning eller paskrifter, som kan vaere vildledende med hensyn til
CE-maerkningens betydning eller udformning eller angivelsen af det garanterede lydeffektniveau. Enhver anden
meerkning kan dog anbringes p& maskinen, hvis CE-meerkningen og angivelsen af det garanterede
lydeffektniveau ikke derved ggres mindre synlig eller mindre lseselig.

5. Maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, der samtidig er omfattet af andre direktiver vedrgrende andre aspekter,
herunder krav om CE-maerkning, skal forsynes med meerkning, der angiver, at maskinerne ligeledes opfylder
bestemmelserne i de pageeldende direktiver. Hvis fabrikanten i henhold til et eller flere af disse direktiver frit kan
veelge den ordning, der skal anvendes i en overgangsperiode, skal CE-maerkningen imidlertid vise, at
maskinerne kun opfylder bestemmelserne i de direktiver, som fabrikanten anvender. | s& fald skal referencerne
vedrgrende disse direktiver, som offentliggjort i De Europaeiske Feellesskabers Tidende, anfgres i de
dokumenter, vejledninger eller instruktioner, som kraeves i henhold til direktiverne, og som skal ledsage
maskinerne.

CE-maerkningen, saledes som den er vist i bilag 1V, er den samme for alle direktiver efter den nye og den
globale metode, som fastlagt i det pagaeldende direktiv. Hver maskine skal vaere pafart et enkelt CE-meerke,
som er gyldigt for alle de de direktiver, der finder anvendelse. Fortegnelsen over de direktiver, der finder
anvendelse, findes i de(n) overensstemmelseserklaering(er), der ledsager hver maskine.
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Artikel 12
Maskiner, der er omfattet af stgjgreenser

For at lette lsesningen indgéar definitionerne fra direktivets bilag | og henvisning til malemetoder i bilag Il i
denne bestemmelse.

En maskintype kan veere monteret med forskellige komponenter, f.eks. motorer, som er akvivalente i
funktionel henseende.

Fabrikanten skal vurdere, hvilken virkning disse forskellige muligheder har pd maskinens stgjemission, og
veaelge mellem de forskellige muligheder:

- Stgjemissionen er i det vaesentlige aekvivalent, og de forskellige komponenter kan saledes bedgmmes
inden for den usikkerhed, de skyldes variationer i produktionen

- Stgjemissionen er forskellig, og fabrikanten kan veelge den mest stgjende konfiguration til bestemmelse
af det garanterede lydeffektniveau

- Stgjemissionen er forskellig, og fabrikanten kan veelge at certificere hver konfiguration for sig.

For falgende maskiner ma det garanterede lydeffektniveau ikke overskride det i nedenstaende tabel anfarte
lydeffektniveau:

— Byggepladselevator til godstransport (drevet af forbreendingsmotor)

Definition: Bilag I, punkt 3

Byggepladselevator til godstransport er en midlertidigt installeret motordrevet byggeelevator beregnet til at
betjenes af personer med adgang til byggepladsen

i) som betjener bestemte niveauer, som har en platform, og

- som er konstrueret til alene at transportere gods og giver adgang for personer under af- og palaesning

- som personer har adgang til og kan benytte under opstilling, nedtagning og vedligehold

- som har en fgring

- hvis beveegelse er lodret eller danner en vinkel p& hgjst 15° med lodret

- hvis beeremidler er tove, kaeder, spindel, tandstang; hydrauliksystem (direkte eller indirekte),
teleskopsystem eller andre ekspanderbare mekaniske systemer

- hvis master eventuelt kraever afstivning ved hjaelp af en seerskilt struktur, eller

ii) som betjener en etage hgjere oppe eller et arbejdsomrade for enden af faringen (f.eks. et tag), som har en
lastbaerende indretning, og

- som er konstrueret til alene at transportere gods

- som er saledes konstrueret, at opstigning pa den ikke er ngdvendig under af- og palaesning og under
opstilling, nedtagning og vedligehold

- hvortil der altid er adgang forbudt for personer

- som har en fgring

- som er konstrueret til en bevaegelse, der danner en vinkel pd mindst 30° med lodret, men kan anvendes
i enhver vinkel

- hvis beeremidler er staltove og et positivt traeksystem

- hvis betjeningsanordninger kreever konstant pavirkning

- som ikke har nogen kontraveegt

- som har en maksimal nominel lasteevne pa 300 kg

- som har en hastighed pa hgjst 1 m/s

- hvis faring kreever afstivning ved hjeelp af en saerskilt struktur.

Maling: Bilag 111.B.3

—  Komprimeringsmaskiner (kun vibrerende og ikke-vibrerende tromler samt

vibrationsplader og -stampere)
Definition: Bilag I, punkt 8
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Definitionen er hentet fra EN 500-4.

Komprimeringsmaskiner er maskiner, der sammentrykker materialer, f.eks. stenfyld, jord eller asfaltbelsegning,
ved hjeelp af tromling, stampning eller vibration. Maskinen kan veere selvkgrende, trukket, med styrestang eller
monteret pa en anden maskine. Komprimeringsmaskiner opdeles i falgende kategorier:

tromle med farerplads: selvkgrende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller
gummivalser; farerpladsen er en integreret del af maskinen

handmotortromle: selvkgrende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller
gummivalser, hvis betjeningsanordninger for karselsretning og -hastighed, styring, bremsning og
vibration er saledes anbragt, at maskinen kun kan betjenes af gadende farer eller ved fiernbetjening
trukket tromle: komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller gummivalser, som ikke
har egen drivkraft, og hvis betjeningsanordninger er anbragt pa den traekkende enhed

vibrationsplade: komprimeringsmaskine med stort set flad bundplade, der seettes i vibrationer. Den kan
betjenes af en gaende fagrer ved hjeelp af en styrestang eller kan vaere monteret pa en anden maskine.
Eksplosionsstamper: komprimeringsmaskine, hvis stort set flade komprimeringsplade beveeger sig i
overvejende lodret retning ved hjeelp af et eksplosionstryk. Maskinen betjenes af en gaende farer.

Komprimeringsmaskiner, som er monteret pd en anden maskine, er kun omfattet af dette direktiv, hvis de er
mekanisk drevet.

Hvis den mekaniske drivkraft er hentet fra den maskine, den er monteret pa, er den undtaget fra at veere
omfattet af direktivet som angivet i artikel 2.

Om andre typer komprimeringsmaskiner, se artikel 13.

Maling: bilag 111.B.8

— Kompressorer (<350 kW)
Definition: Bilag I, punkt 9
Definitionen er hentet fra ISO 3857-2.

Maskine, som komprimerer luft, gasser eller dampe til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for forskellige
typer udstyr. En kompressor bestar af selve kompressoren, hoveddrivkraften og tilhgrende komponenter og
udstyr, der er ngdvendigt for sikker drift af kompressoren.

Falgende kategorier af udstyr er ikke omfattet af definitionen:

ventilatorer og blaesere, dvs. udstyr, der transporterer luft med et overtryk pa hgjst 110 000 pascal,

vakuumpumper, dvs. udstyr, der suger luft ud af et lukket rum, hvor trykket er lavere end atmosfeeretryk

gasturbinemotorer.

Maling: bilag 111.B.9

— Betonbraekkere og pikhammere, handbetjente
Definition: Bilag I, punkt 10
Definitionen er hentet fra det opheevede direktiv 84/537/EQF

Mekanisk drevne (uanset metode) betonbraekkere og pikhammere, der benyttes til arbejde pa byggepladser.

Maling: Bilag 111.B.10

— Spil til byggepladser (drevet af forbreendingsmotor)
Definition: Bilag I, punkt 12,
Mekanisk drevet midlertidigt opstillet Igfteanordning, der er udstyret til op- og nedhejsning af en ophaengt

byrde.

Spil til byggepladser med elektromotor er omfattet af artikel 13.

Maling: Bilag 111.B.12
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— Dozere (<500 kW)
Definition: Bilag I, punkt 16
Definitionen er hentet fra ISO 6165

Selvkgrende maskine med hjul eller beelter, der benyttes til at praestere en skubbe- eller treekkekraft via monteret
udstyr.

Maling: Bilag 111.B.16

— Dumpere (< 500 kW)
Definition: Bilag I, punkt 18
Definitionen er hentet fra ISO 6165

Selvkgrende maskine med hjul eller bzelter med abent lad, hvormed materiale kan transporteres og afleesses
eller spredes. Dumpere kan veere udstyret med integreret selvlsesseudstyr.

Definitionen omfatter kompakte dumpere og typer med gaende ferer.

Maling: Bilag 111.B.18

— Hydrauliske eller wiretrukne gravemaskiner (< 500 kW)
Definition: Bilag I, punkt 20
Definitionen er hentet fra ISO 6165

Selvkgrende maskine med hjul eller beelter, hvis overdel kan krgje mindst 360°, som afgraver materiale og
svinger det ud til siden og udtgmmer det ved hjeelp af en skovl pa en bom, arm eller teleskoparm, uden at
undervognen behgver at bevaeges under maskinens arbejdscyklus.

Maling: Bilag 111.B.20

— Grave-leessemaskiner (<500 kW)
Definition: Bilag I, punkt 21
Definitionen er hentet fra ISO 6165

Selvkgrende maskine med hjul eller beelter, hvis hovedkonstruktion omfatter bade en frontmonteret
skovlleesseanordning og en bagmonteret dybdeske. Med dybdeskeen graver maskinen normalt under
maskinens niveau, idet skeens gravebeveegelse er i retning mod maskinen. Dybdeskeen lgfter materiale og
svinger det ud til siden og udtemmer det, mens maskinen holder stille. Nar maskinen benyttes som
leessemaskine, afgraves eller leesses materialet, mens maskinen kgrer fremad, hvorefter det lgftes op,
transporteres og udtgmmes.

Maling: Bilag 111.B.21
— Gradere (<500 kW)
Definitionen er hentet fra ISO 6165

Definition: Bilag I, punkt 23

Selvkgrende maskine med hjul, hvor der mellem for- og bagaksel findes et indstilleligt blad, som afhgvler, flytter
og spreder materiale til normal graderkvalitet.

Maling: Bilag 111.B.23
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— Hydraulikpumper
Definition: Bilag I, punkt 29

Maskine som komprimerer vaesker til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for forskellige typer udstyr. En
hydraulikpumpe bestar af en hoveddrivkraft og en pumpe med eller uden beholder og tilbehgr (f.eks.
reguleringsanordninger og overtryksventil).

Maling: Bilag 111.B.29

— Lossepladskompaktorer med leesseskovl (< 500 kW)
Definition: Bilag I, punkt 31
Definitionen er hentet fra ISO 6165

Selvkagrende komprimeringsmaskine pa hjul med frontmonteret leesseskovl og stalhjul (-valser), som isaer er
konstrueret til at komprimere, flytte, udjeevne og laesse jord, fyld og dagrenovation.

Maling: Bilag 111.B.31

—  Plaeneklippere (bortset fra maskiner til landbrug eller skovbrug savel som

universalmaskiner, hvis installerede motoreffekt er pa mere end 20 kW)
Definition: Bilag I, punkt 32
Definitionen er hentet fra EN 836

Maskine med siddende eller gaende farer til klipning af grees eller med tilkoblet anordning til klipning af grees,

hvor skeereveerktgjet arbejder i et plan omtrent parallelt med jorden idet klippehgjden reguleres i forhold til

jordoverfladen ved hjeelp af hjul, luftpude, skinner el.lign., og som har en forbraendingsmotor eller elmotor som

kraftkilde. Som skeereveerktgj kan benyttes:

- enten stive komponenter

- eller ikke-metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skaer med en kinetisk energi pa mindst 10
J pr. skeer; den kinetiske energi bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

Tillige en maskine med siddende eller gdende farer til klipning af grees eller med tilkoblet anordning til klipning af

grees, hvor skeereveerktgjet roterer om en vandret akse og foretager afklipningen ved tryk mod en stationaer

klinge eller kniv (cylindermaskine).

Selvkgrende maskiner eller koretgjer med farer, hovedsagelig bestemt til graesslaning og diverse
havearbejde anses ikke for universalmaskiner, selv om der kan monteres udstyr p& dem.

(Denne definition omfatter de samme maskiner som det tidligere direktiv 84/538/EQF)
De maskiner, som undtages ved teksten i parentes, er
- Landbrugs- og skovbrugsmaskiner, hvorpa der man monteres udstyr;

- Landbrugs- og skovbrugsmaskiner bestemt til graesslaning; (benaevnes slamaskiner, hvis de er tilbehgr
uden motor, eller motordrevne slamaskiner, hvis de har motor).

- Universalmaskiner, som anvendes med forskellige typer tilbehgr, og en motordrevet hovedkomponent
med en installeret effekt pa over 20 kW.

| EN 836 anvendes betegnelsen “blad” frem for “kniv”
Maling: Bilag 111.B.32
— Plenetrimmere/pleenekanttrimmere

Definition: Bilag I, punkt 33
Definitionen er hentet fra EN 786
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Elektrisk drevet maskine til klipning af grees med gaende farer eller handbaret med skaereveerktgj af ikke-
metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skaer med en kinetisk energi pa hgjst 10 J pr. skeer, som er
beregnet til klipning af graes og lignende urteagtig planteveekst. Skeereveerktgjet beveeger sig i et plan, der er
omtrent parallelt med jorden (pleenetrimmer) eller vinkelret pa jorden (pleenekanttrimmer). Den kinetiske energi
bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

Skeer kan ligesom alle de gvrige emner leeses som ental eller flertal

Maling: Bilag 111.B.33

—  Gaffeltruck med forbreendingsmotor og kontraveegte (bortset fra "andre trucks
med kontraveegte”, som defineret i bilag I, punkt 36, andet led, med en nominel
|gfteevne pa hgjst 10 tons)

Definition: Bilag I, punkt 36

Definitionen er hentet fra ISO 5053

Truck med forbraendingsmotor med kontravaegte og lgfteudstyr (mast, teleskoparm eller leddelt arm). Dette kan
veere:

- truck til terreenkersel (truck, der hovedsagelig er beregnet til brug pa ubergrt naturligt terreen,
byggepladser mv.)

- andre truck med kontraveegte, bortset fra truck med kontraveegte, som er specielt konstrueret til
containerhandtering.

"Telehandlere er en art terreengdende truck”.
Industritruck er gaffeltruck.
De her undtagne gaffeltruck er omfattet af artikel 13.

Maling: Bilag 111.B.36

— Laessemaskiner <500 kW)
Definition: Bilag I, punkt 37
Definitionen er hentet fra ISO 6165

Selvkgrende maskine med hjul eller baelter med et integreret frontmonteret hydraulisk skovlarrangement, som
afgraver eller laesser materialet, mens maskinen kgrer fremad, hvorefter materialet lgftes op, transporteres og
udtgmmes.

Maling: Bilag 111.B.37

— Mobilkraner
Definition: Bilag I, punkt 38
Definitionen er hentet fra ISO 4306-2

Selvkgrende kran med udligger, som med eller uden last kan bevaege sig uden for et fast spor, og hvis stabilitet
afheenger af tyngdeaccelerationen. Den bevaeger sig ved hjaelp af hjul, baelter eller andet. | stationaer stilling kan
den veere understgttet af donkrafte eller andet, der gger dens stabilitet. En mobilkrans overbygning kan have
fuld, begreenset eller ingen krgjning. Den er normalt udstyret med et eller flere spil og/eller hydrauliske stempler
til heevning og seenkning af udligger og last. Mobilkraner har teleskopudligger, leddelt udligger, gitterudligger eller
en kombination heraf, der er saledes konstrueret, at den nemt kan laegges ned. Lasten kan vaere ophaengt
under udliggeren ved hjeelp af taliekrog eller andet specielt anhugningsgre;.

Maling: Bilag 111.B.38
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— Motorfreesere (< 3 kW)
Definition: Bilag I, punkt 40
Definitionen er hentet fra EN 709
Selvkgrende maskine med gaende farer

- med eller uden bzerende hjul, sdledes at dens arbejdende dele bade sgrger for freesning og fremdrift
(motorfraeser)

- med et eller flere drivhjul, der drives direkte af motoren, og forsynet med fraeseredskab (motorfreeser med
drivhjul).

Maling: Bilag 111.B.40

— Udleegningsmaskiner (bortset fra udleegningsmaskiner med hgjkomprimerende

afstrygerbraedder)
Definition: Bilag I, punkt 41
Definitionen er hentet fra EN 500-6

Mobil vejbygningsmaskine, der benyttes til udleegning af lag af forskellige materialer sdsom asfalt, beton og grus.
Udleegningsmaskiner kan vaere udstyret med hgjkomprimerende afstrygerbraedder.

Udlaegningsmaskiner udstyret med hgjkomprimerende afstrygerbreedder er omfattet af artikel 13.

Maling: Bilag 111.B.41

— El-generatorer (<400 kW)
Definition: Bilag I, punkt 45
Definitionen er hentet fra det opheevede direktiv 84/536/EQDF

Maskine bestdende af en forbraendingsmotor, som driver en roterende el-generator, der frembringer en konstant
forsyning af elektrisk stram.

El-generatorer pa over 400 kW er omfattet af artikel 13.
ISO 8528-1 giver en anden definition

Maling: Bilag I11.B.45

— Tarnkraner
Definition: Bilag I, punkt 53
Definitionen er hentet fra ISO 4306-3

Kran med krgjemekanisme, hvor udliggeren er placeret gverst pa et tarn, der forbliver lodret under arbejdet.
Tarnkraner er mekanisk drevne og sadan udstyret, at lasten kan hejses op og ned og flyttes ved sendring af
lofteradius, krgjning af udliggeren og kersel med hele kranen. Nogle tarnkraner kan udfare flere af disse
beveegelser, men ikke ngdvendigvis alle. Tarnkraner kan veere fastmonteret eller veere udstyret til at kunne
flyttes eller klatre.

Maling: Bilag 111.B.53

— Mobile motordrevne svejsestramsomformere
Definition: Bilag I, punkt 57

Definitionen er hentet fra det opheevede direktiv 84/535/EQF

Roterende maskine, som frembringer en elektrisk strgm til svejsning.

Maling: Bilag 111.B.57
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Tabel over greenseveerdier
Installeret nettoeffekt: Direktivet giver ingen definition af installeret nettoeffekt

| beskrivelsen af prgvning af mekanisk drevne maskiner uden belastning (bilag Ill, del A, stk. 2.2), beskrives
nettoeffekten i en bemaerkning saledes:

Ved nettoeffekt forstds effekten i ‘EF kW’ bestemt pad prgvebzenk pa enden af krumtapakslen, eller
tilsvarende, malt efter EF-metoden til maling af effekten af forbreendingsmotorer til vejkaretgjer, dog ses der
bort fra kaleventilatorens effekt.

Definitionen er den samme som definitionen af effekt i direktiv 97/68/EF med henblik pa
udstgdningsemissionsveerdier for dieselmotorer Samme definition benyttes til aendring af samme direktiv
97/68/EF, saledes at dette omfatter visse arter af forbraendingsmotorer med gnisttaending.

Bemaerkning: EF-metoden til effektmaling for alle typer forbraendingsmotor med stempel og gnisttaending er
givet i direktiv 80/1269/E@F som andret. Der henvises til dette direktiv i 97/68/EF.

Denne definition pa effekt er forskellig fra den, der er anvendt i de direktiver, der ophaeves ved dette direktivs
artikel 21 og i de forskellige harmoniserede standarder til maskindirektivet.

| FN's @konomiske Kommission for Europa (Geneve) behandles et saerligt regulativ, som skal harmonisere
de omrader, hvor stadig flere usammenhaengende standarder for effekt har medfart, at der er flere forskellige
deklarationer af effekten for samme type maskine.

Det anbefales derfor at benytte definitionen fra direktiv 97/68/EF.

En neermere fortegnelse over det udstyr, skal vaere monteret p& motoren ved bestemmelse af nettoeffekten,
findes i ISO TR 14396.(denne tekniske rapport vil blive overfart til ISO14396, som er under udgivelse)

For maskiner med variabel nominel effekt skal kun den hgjeste nominelle effekt anvendes til bestemmelse af
den pageeldende greenseveerdi af lydeffektniveauet.
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Installeret nettoeffekt P i | Tilladeligt lydeffektniveau

Maskinens type kw i dB/1 pW
Elektrisk effekt Pg ()
i kW
Anordningens masse m
i kg
Snitbredde L i cm
Fase | Fase Il
pr. pr.
3 januar 2002 3. januar 2006
Komprimeringsmaskiner P <8 108 105
(vibrerende
tromler, vibrerende plader, | 8 <P <70 109 106
vibrerende
stampere) P>70 89+11IgP 86+111IgP
Beeltedozere, P <55 106 103
leessemaskiner med beelter,
grave-leessemaskiner med | P >55 87+111gP 84+111gP
beelter
Dozere med hjul, | P <55 104 101

leessemaskiner med hjul, [ Sammenhold med de
grave-laessemaskiner med | foregdende direktiver
hjul,

dumpere,

gradere,
Lossepladskompaktorer
med forbraendingsmotor

motordrevne truck med [ P >55 85+11IgP 82+11IgP
kontraveegt, = mobilkraner,
komprimeringsmaskiner
(med ikke-vibrerende
tromler),
udleegningsmaskiner,
hydraulikpumper

Gravemaskiner, P <15 96 93
Byggepladselevator til
godstransport,
spil til byggepladser. P>15 83+11igP 80+11IgP
motorfraesere
Handbetjente beton- m <15 107 105
braekkere og pikhammere 15<m<30 94+11Igm 92+11Ilgm
m >30 96+11lgm 94+11Ilgm
Tarnkraner 98 +Ig P 96 +Ig P
Svejse- og el- Pe <2 97 +Ig Pe 95 + Ig Py
generatorer 2 <Py <10 98 + Ig Pel 96 + Ig Pe
Pe> 10 97 + Ig Pq 95 + Ig Pe
Kompressorer P <15 99 97
P> 15 97 +2Ig P 95+2IgP
Pleeneklippere. L <50 96 94**
pleenetrimmere/pleene- 50<L <70 100 98
kanttrimmere 70<L <120 100 98**
L>120 105 103**

@) Pe for svejseaggregater: Seedvanlig svejsestrgm gange saedvanlig udgangsspeending ved den laveste
driftsfaktor angivet af fabrikanten.
P for el-generatorer: Primaereffekt i henhold til ISO 8528-1:1993, stk. 13.3.2

(**)  Talveerdierne er kun vejledende. Endelige talveerdier forudseetter en eendring af direktivet i
overensstemmelse med den i artikel 20, stk. 3 kreevede rapport. | mangel af sddanne sendringer er
talvaerdierne for fase | fortsat geeldende for fase II.

Det A-veegtede lydeffektniveau anfgres som naermeste hele tal (lavere veerdier end 0,5 rundes ned; 0,5 og
hgjere veerdier rundes op).

Positionspapir december 2001



Artikel 13
Maskiner, for hvilke der kun geelder stgjmeerkning

For hver type maskine er givet en parameter, som skal oplyses i overensstemmelseserkleeringen for at det skal
give mening at indsamle data (jf. artikel 16). Skant direktivet ikke indeholder noget seerligt krav herom, anbefales
det steerkt, at fabrikanterne samarbejder.

Nar “installeret effekt” angives, skal man veere opmaeerksom pa, at:

“Installeret nettoeffekt” henviser til parameteren for forbreendingsmotorer med stempel (se ogsa
kommentarerne i artikel 12)

- 0g “installeret effekt” henviser til elektromotorer.

En maskintype kan veere monteret med forskellige komponenter, f.eks. motorer, som er ekvivalente i
funktionel henseende.

Fabrikanten skal skgnne, hvilken virkning disse forskellige muligheder har pa maskinens stgjemission, og
veelge mellem de forskellige muligheder:

- Stgjemissionen er i det vaesentlige aekvivalent, og de forskellige komponenter betragtes saledes inden
for den usikkerhed, som er betinget af variationer i produktionen

- Stagjemissionen er forskellig, og fabrikanten kan veelge den mest stgjende konfiguration til bestemmelse
af det garanterede lydeffektniveau

- Stagjemissionen er forskellig, og fabrikanten kan veelge at certificere hver konfiguration for sig.

Nedenstaende maskiners garanterede lydeffektniveau er kun underkastet maerkning vedragrende stgj:

- Arbejdsplatformlifte med forbreendingsmotor

Definition: Bilag I, punkt 1.

Definitionen er hentet fra EN 280

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklaeringen: installeret effekt [kKW]

En maskine, der som minimum bestar af en arbejdsplatform, en lgfteanordning og et chassis. Arbejdsplatformen
er en platform med geleender eller en kurv, der under belastning kan bevaeges til den gnskede arbejdsposition.
Lafteanordningen er forbundet med chassiset og understatter arbejdsplatformen; den gar det muligt at beveege
arbejdsplatformen til den gnskede position.

Maling. bilag 111.B.1

- Buskryddere

Definition: Bilag I, punkt 2.

Definitionen er hentet fra EN I1ISO 11806. Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen:
installeret effekt [kW]

Beerbart handredskab med forbraendingsmotor, som har et roterende blad af metal eller plast, og som er
beregnet til rydning af ukrudt, buskads, smatreeer og lignende. Skaereveerktgjet beveeger sig i et plan, der er
omtrent parallelt med jorden.

Maling: Bilag I11.B.2

- Byggepladselevatorer til godstransport (elektrisk drevne)
Definition: Bilag I, punkt 3,

Definitionen er hentet fra EN 12158, del 1 og 2.

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklaeringen: installeret effekt [kW]

Midlertidigt installeret motordrevet byggeelevator beregnet til at betjenes af personer med adgang til
byggepladsen
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som betjener bestemte niveauer, som har en platform, og

- som er konstrueret til alene at transportere gods og giver adgang for personer under af- og palaesning

- som personer har adgang til og kan benytte under opstilling, nedtagning og vedligehold

- som har en fgring

- hvis beveegelse er lodret eller danner en vinkel p& hgjst 15 °med lodret

- hvis beeremidler er tove, kaeder, spindel, tandstang; hydrauliksystem (direkte eller indirekte),
teleskopsystem eller andre ekspanderbare mekaniske systemer

- hvis master eventuelt kraever afstivning ved hjaelp af en seaerskilt struktur, eller

(i) som betjener en etage hgjere oppe eller et arbejdsomrade for enden af faringen (f.eks. et tag), som har
en lastbaerende indretning, og

- som er konstrueret til alene at transportere gods

- som er sdledes konstrueret, at opstigning pa den ikke er ngdvendig under af- og paleesning og under
opstilling, nedtagning og vedligehold

- hvortil der altid er adgang forbudt for personer

- som har en faring

- som er konstrueret til en bevaegelse, der danner en vinkel pd mindst 30 °med lodret, men kan anvendes
i enhver vinkel

- hvis baeremidler er staltove og et positivt traeksystem

- hvis betjeningsanordninger kreever konstant pavirkning

- som ikke har nogen kontravaegt

- som har en maksimal nominel lasteevne pa 300 kg

- som har en hastighed pa hgjst 1 m/s

- hvis faring kreever afstivning ved hjeelp af en saerskilt struktur.

Byggepladselevatorer til godstransport (drevet af forbraendingsmotor) er omfattet artikel 12.

Maling: Bilag I11.B.3

- Bandsave til byggepladser
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]
Definition: Bilag |, punkt 4.

Mekanisk drevet maskine pa mindre end 200 kg til handfgdning med én savklinge i form af et endelgst band, der
er udspaendt mellem to eller flere skiver og lgber pa disse skiver.

Maling: Bilag 111.B.4

- Rundsave til byggepladser

Definition: Bilag I, punkt 5

Definitionen er hentet fra EN 1870-1

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: savbladets diameter [mm]

Maskine p& mindre end 200 kg til handfadning med én cirkelrund savklinge (bortset fra fraesere) med en
diameter p& 350-500 mm, der er fastmonteret ved normal betjening, og et vandret bord, hvoraf i hvert fald en del
af fladen er fastmonteret ved normal betjening. Savklingen er monteret pa en vandret ikke-kipbar aksel, som
befinder sig i en fast position under brugen. Maskinen kan have en eller flere af falgende egenskaber:

- heevning og saenkning af savklingen gennem bordet
- rummet under bordet kan veere abent eller lukket
- der kan vaere monteret et ekstra manuelt betjent forskydeligt bord (der ikke stader op til savklingen).

Maling: Bilag 111.B.5

- Beerbare kaedesave
Definition: Bilag I, punkt 6.
Definitionen er hentet fra ISO 6531
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Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Motordrevet redskab, der er konstrueret til at skeere i trae med en savkaede; det bestar af en integreret
kompakt enhed med handtag, kraftkilde og skeereenhed og er konstrueret til at bruges med begge heender.

Maling: Bilag I11.B.6

Hydrauliske og pneumatiske redskaber uden indbygget energiforsyning er ikke omfattet.

- Kombinerede hgjtryksspulere og slamsugere
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]
Definition: Bilag |, punkt 7

Kgretgj, der enten kan arbejde som hgjtryksspuler eller som slamsuger. Se hgjtryksspuler og slamsuger.

Maling: Bilag I11.B.7

- Komprimeringsmaskiner (kun eksplosionsstampere)
Definition: Bilag |, punkt 8

Definitionen er hentet fra EN 500-4

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Maskine, der sammentrykker materialer, f.eks. stenfyld, jord eller asfaltbelsegning, ved hjeelp af tromling,
stampning eller vibration. Maskinen kan veere selvkgrende, trukket, med styrestang eller monteret pa en
anden maskine. Komprimeringsmaskiner opdeles i faglgende kategorier:

- tromle med fegrerplads: selvkgrende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller
gummivalser; fgrerpladsen er en integreret del af maskinen.

- handmotortromle: selvkgrende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller
gummivalser, hvis betjeningsanordninger for kgrselsretning og -hastighed, styring, bremsning og
vibration er saledes anbragt, at maskinen kun kan betjenes af gaende farer eller ved
fiernbetjening.

- trukket tromle: komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller gummivalser, som
ikke har egen drivkraft, og hvis betjeningsanordninger er anbragt pa den traekkende enhed.

- vibrationsplade: komprimeringsmaskine med stort set flad bundplade, der seettes i vibrationer. Den
kan betjenes af en gaende fagrer ved hjeelp af en styrestang eller kan vaere monteret pa en anden
maskine

- Eksplosionsstamper: komprimeringsmaskine, hvis stort set flade komprimeringsplade beveeger sig
i overvejende lodret retning ved hjeelp af et eksplosionstryk. Maskinen betjenes af en gaende farer.

Komprimeringsmaskiner, som er monteret pa en anden maskine, er kun omfattet af dette direktiv, hvis de er
mekanisk drevet. Hvis den mekaniske drivkraft kommer fra den maskine, den er monteret p3, er de undtaget
fra direktivet.

@vrige komprimeringsmaskiner er omfattet af artikel 12.

Maling: bilag 111.B.8

- Betonblandemaskiner

Definition: Bilag I, punkt 11

Definitionen er hentet fra EN 12151

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklzeringen: tromlekapacitet [m?]

Maskine til blanding af beton og mertel, uanset hvilken pafyldnings-, blande- og temningsproces den
benytter. Den kan veere i intermitterende eller kontinuerlig drift. Betonblandemaskiner pa lastbil betegnes
som betonkanoner (se definition 55).

Maling: Bilag 111.B.11
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- Spil til byggepladser (elektrisk drevne)

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Definition: Bilag I, punkt 12,

Mekanisk drevet midlertidigt opstillet Igfteanordning, der er udstyret til op- og nedhejsning af en ophaengt
byrde.

Spil til byggepladser (drevet af forbreendingsmotor) er omfattet af artikel 12.

Maling: Bilag 111.B.12

- Maskiner til transport og sprgjtning af beton og mertel
Definition: Bilag I, punkt 13
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Maskine til transport og sprgjtning af beton og martel
Anlaegsdele til pumpning og sprgjtning af beton eller mgrtel, med eller uden blandeaggregat, hvormed

materialet kan transporteres til stgbestedet via rgrledninger, fordeleranleeg og udliggere. Transportenergien
tilfgres

- for betons vedkommende mekanisk med stempelpumper eller roterende pumper
- for martels vedkommende mekanisk med stempelpumpe, snekke, slangepumpe eller roterende
pumpe eller pneumatisk med kompressor med eller uden luftkammer.

Sadanne maskiner kan vaere monteret pa lastbil, pahaengskaretgj eller specialkaretg;.

Maling: Bilag 111.B.13

- Bandtransportarer

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Definition: Bilag I, punkt 14

Midlertidigt opstillet maskine, der er egnet til transport af materialer pa et mekanisk drevet band.

Maling: Bilag 111.B.14

- Kgleanlaeg i karetgjer
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: Udgangseffekt (kale-/varmeeffekt) [kW]
Definition: Bilag I, punkt 15

Lastrumsenhedskgleanleeg i karetgjsklasse N2, N3, O3 og O4 som defineret ved direktiv 70/156/EQF.
Kgleanlaegget kan veere drevet ved hjaelp af en integrerende del af kgleanlaegget, en seerskilt del, der er
monteret pa karetajet, karetgjets egen motor, en uafhaengig energiforsyning eller en ngdenergiforsyning.

Maling: Bilag 111.B.15

- Borerigge

Definition: Bilag I, punkt 17.

Definitionen er hentet fra EN 791

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Borerigge er maskiner til boring af huller pa byggepladser ved

- slagboring

- roterende boring
- roterende slagboring.
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En borerig er stationzer under boring. Den kan eventuelt flyttes fra ét arbejdssted til et andet ved egen kraft.
Til selvkgrende borerigge regnes ogsa borerigge, der er monteret pa lastbil, chassis med hjul, traktor,
beelteundervogn og sleede (spiltrukket). Transport af borerigge, der er monteret pa lasthil, traktor eller
paheengskaretgj, eller som er hjulbaseret, kan ske ved hgjere hastighed og ad offentlig ve;j.

Maling. Bilag 111.B.17

- Maskine til fyldning og temning af siloer og tanke pa lastbiler
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]
Definition: Bilag I, punkt 19.

Mekanisk drevet maskine, der er monteret pa silo eller pa lastbil med tank til pafyldning og udtegmning af
vaesker og styrtgods ved hjeelp af pumper og lignende.

Maling: Bilag 111.B.19

- Container til genvinding af glasaffald
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: containerkapacitet [m3]
Definition: Bilag |, punkt 22

Beholder, uanset af hvilket materiale, som benyttes til indsamling af tomme flasker. Den har mindst én
abning til indkastning af flasker og en anden &bning til tamning.

Maling: Bilag 111.B.22

- Greaestrimmere/graeskanttrimmere

Definition: Bilag I, punkt 24

Definitionen er hentet fra EN 1SO 11806.

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: klippebredde [mm]

Beerbart handredskab med forbreendingsmotor, hvis skeaerende veerktgj er bgjelig(e) trad(e) eller tilsvarende
bgjelige skeereelementer af andre materialer end metal, f.eks. drejeskaer, og som er beregnet til klipning af
ukrudt, graes og lignende urteagtig planteveekst. Skeereveaerktgjet bevaeger sig enten i et plan, der er omtrent
parallelt med jorden (greaestrimmer) eller vinkelret pa jorden (graeskanttrimmer).

Nar operatgren gar bag graestrimmeren, er klippeenergien saedvanligvis sterre end 10 J. Maskinen skal i sa fald
klassificeres som graesslamaskine.

Maling: Bilag 111.B.24

- Heekklippere

Definition: Bilag I, punkt 25,

Definitionen er hentet fra EN 774

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Integreret mekanisk drevet handredskab, som er konstrueret til at betjenes af én operater til klipning af
haekke og buske ved hjeelp af en eller flere frem- og tilbagegaende klinger.

Maling: Bilag 111.B.25

- Hgjtryksspulere
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]
Definition: Bilag |, punkt 26

Et keretgj, der er udstyret til at kunne rense kloakker og lignende ved hjeelp af en hgjtryksvandstrale. Aggregatet

kan enten veere monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller veere indbygget i et seerligt chassis. Udstyret kan
veere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige karrosserier.

Positionspapir december 2001 30



Maling: Bilag 111.B.26

- Hgjtryksrensere
Definition: Bilag I, punkt 27,
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: nominel gennemstramning [I/h]

Hajtryksrenser

Maskine med dyser eller andre hastighedsforagende &bninger, hvorfra vand, eventuelt med iblandinger,
strammer ud i en fri strle. Normalt bestar hgjtryksrensere af et drivaggregat, en hgijtryksgenerator, slanger,
sprgijtepistoler, sikkerhedsanordninger samt regulerings- og maleanordninger. Hgijtryksrensere kan vaere mobile
eller stationeere:

- Mobile hgjtryksrensere er mobile maskiner, der let kan transporteres, og som er konstrueret til at blive
benyttet forskellige steder og af denne grund normalt er monteret pa deres eget understel eller pa et
karetgj. Alle tilslutninger er med slanger og kan let afmonteres.

- Stationaere hgijtryksrensere er konstrueret til at blive benyttet paA samme sted i laengere tid, men de kan
flyttes ved hjzelp af passende udstyr. De er normalt monteret pa sleede eller rammer, og tilslutninger kan
afmonteres.

Maling: Bilag 111.B.27

- Hydrauliske hammere
Definition: Bilag I, punkt 28
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: masse [kg]

Udstyr, der anvender hydrauliske kraft leveret af den bserende maskine til at aktivere et stempel (undertiden
gasunderstattet), som sd rammer et veerktgj. Impulsen, der skabes ved denne bevaegelse, ledes gennem
veerktgijet til emnet, hvilket far dette til at ga i stykker. Hydrauliske hammere behgver olie under tryk for at
fungere. Den samlede enhed bestdende af baerende maskine/hammer styres af en farer, der normalt sidder i en
kabine pa den baerende maskine.

Maling: Bilag 111.B.28

- Fugeskaeremaskiner

Definition: Bilag I, punkt 30

Definitionen er hentet fra EN 500-5

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: maksimal bladdiameter [mm]

Mobile maskine, der er beregnet til skeering af fuger i beton, asfalt og lignende vejbeleegninger. Skeereveerkigjet
er en hurtigt roterende skive. Fugeskaeremaskiners bevaegelse fremad kan ske

- ved handkraft
- ved handkraft med mekanisk hjeelp
- mekanisk.

Maling: Bilag 111.B.30

— Lavblaesere
Definition: Bilag I, punkt 34,
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: nominel luftgennemstrgmning [m3/s]

En lgvblaeser er en mekanisk drevet maskine, der er egnet til at fierne blade og andet materiale fra graespleener,

gange, stier, fortove mv. ved hjeelp af en luftstram med hgj hastighed. Den kan veere baerbar (hdndbaret) eller
ikke-baerbar, men mobil.
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Maling: Bilag 111.B.34

Der foreligger ingen standard for denne type maskiner.

- Lavsugere
Definition: Bilag I, punkt 35,
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklzeringen: nominel luftgennemstremning [m®/s]

Mekanisk drevet maskine til opsamling af blade og andet affald ved hjeelp af en sugeanordning, der bestar af en
kraftkilde, som frembringer et vakuum i maskinen, et sugemundstykke og en beholder til det opsamlede
materiale. Den kan veere baerbar (handbaret) eller ikke-baerbar, men mobil.

Maling: Bilag 111.B.35

Der foreligger ingen standard for denne type maskiner.

- Gaffeltruck med forbreendingsmotor og kontraveegte (kun "andre truck med
kontraveegte”, som defineret i bilag I, punkt 36, andet led, med en nominel |gfteevne pa

hgjst 10 tons)

Definition: Bilag |, punkt 36

Definitionen er hentet fra ISO 5053

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Truck med forbreendingsmotor med kontraveegte og lgfteudstyr (mast, teleskoparm eller leddelt arm). Der er tale
om fglgende:

- truck til terreenkersel (truck, der hovedsagelig er beregnet til brug p& ubergrt naturligt terraen,
byggepladser mv.).

- andre truck med kontraveegte, bortset fra truck med kontraveegte, som er specielt konstrueret til
containerhandtering.

@vrige gaffeltruck er omfattet af artikel 12.

Maling: Bilag 111.B.36

— Mobile affaldsbeholdere
Definition: Bilag I, punkt 39,
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: containerkapacitet [m3]

En dertil indrettet container med lag og pa hjul til midlertidig opbevaring af affald.

Maling: Bilag 111.B.39

- Udleegningsmaskiner (med hgjkomprimerende afstrygerbraedder)
Definition: Bilag |, punkt 41
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Udleegningsmaskiner er mobile vejbygningsmaskiner, der benyttes til udlsegning af lag af forskellige materialer
sasom asfalt, beton og grus. Udleegningsmaskiner kan veere udstyret med hgjkomprimerende afstrygerbraedder.

Definition af hgjkomprimerende afstrygerbraedder

Hgjkomprimerende afstrygerbraedder er en anordning, som er monteret pa en udlaegningsmaskine, og som
ud over forkomprimeringssystemet er udstyret med et system til ekstra hgj komprimering bestaende af
mindst to sddanne komprimeringssystemer: vibratorer, stampesteenger eller tryksteenger.

Maling: Bilag 111.B.41
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- Piloteringsudstyr
Definition: Bilag I, punkt 42,
Definitionen er hentet fra EN 996

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen:

For hammerveerk: nominel energi eller anslagsenergi [J]

For vibratorer: excentrisk moment [Nm]

For statiske anordninger til at presse piloteringspeele ned eller traekke dem op: nedpresningskraft [N]

Udstyr til nedramning eller optreekning af piloteringspaele, herunder hammervaerk, optreekkere, vibratorer eller

statiske anordninger til at presse piloteringspaele ned eller treekke dem op, og som indgar i en samling af

maskiner og komponenter, der anvendes til at nedramme eller optreekke peele, som ogsa omfatter:

- piloteringsrig bestdende af platform (beelte- eller hjuldrevet, pa& skinner eller flydende) og
styringstilbehgar;

- tilbehgr som peeledg og -hjelme, plader, falgere, fastspaendingsanordninger, anordning til mangvrering
af piloteringspeele, paelestyringsanordninger, lyddesempere, stgd- og vibrationsdeempere, elaggregater
eller -generatorer, mandskabselevatorer eller -platforme

Piloteringsudstyr er del af en sammensat maskine, som faktisk pafgrer nedramningskraften til peel eller

plade: hammervaerk, optraekkere, vibratorer eller statiske anordninger til at presse piloteringspaele ned eller

treekke dem op. Hverken den beerende kran eller eller nogen anden del af piloteringsriggen eller udstyr dertil
indgar saledes i prgven.

Maling: Bilag 111.B.42

- Rearlaeggere

Definition: Bilag I, punkt 43

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Selvkgrende maskine med hjul eller beelter, der er seerligt konstrueret til at handtere og udlaegge rer og medfare
rarledningsudstyr. Maskinen, der er baseret pa en traktorkonstruktion, har saerlig konstruerede komponenter
sasom undervogn, chassisramme, kontraveegte, udligger med leesse/hejsemekanisme og sidevendt udligger,
der kan drejes om en lodret akse.

Falgende definition fra ISO 6165 haenger sammen med EN 474-9:

Rarleegger:

Selvkgrende maskine, som har beelte eller hjul, er forsynet med rgrlsegningsudstyr med chassisramme,
udligger med leesse/hejsemekanisme, sidevendt udligger og kontraveegte. Maskinen er saerligt konstrueret til
at handtere og udleegge ror.

Derudover findes der rarlaeggere, hvor den om en lodret akse drejelige udligger ikke er monteret pa siden af
maskinen, men pa en drejelig overdel. Denne konstruktion er endnu ikke omfattet af nogen standard.

Maling: Bilag 111.B.43

- Lajpetraktorer

Definition: Bilag |, punkt 44,

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklaeringen: installeret effekt [kW]

Selvkagrende maskine, der ved hjeelp af pamonteret udstyr kan udgve skub eller treek pa sne og is.

Maling: Bilag 111.B.44
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- El-generatorer (=400 kW)

Definition: Bilag I, punkt 45

Definitionen er hentet fra det opheevede direktiv 84/536/EQF

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklaeringen: elektrisk effekt [kW]

Maskine bestadende af en forbraendingsmotor, som driver en roterende el-generator, der frembringer en konstant
forsyning af elektrisk stram.

El-generatorer pd mindre end 400 kW er omfattet af artikel 12.
ISO 8528-1 giver en anden definition.

Maling: Bilag 111.B.45

- Fejemaskiner
Definition: Bilag I, punkt 46.
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Feje- og opsamlingsmaskine, der er udstyret til at feje affald ind foran en sugeabning, hvorfra det enten
pneumatisk med en kraftig luftstram eller med et mekanisk system transporteres videre til en
opsamlingsbeholder. Feje- og opsamlingsanordningerne kan enten vaere monteret pa et kommercielt
lasthilchassis eller veere indbygget i et seerligt chassis. Udstyret kan veere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks.
ved systemer med ombyttelige karrosserier.

Maling: Bilag 111.B.46

- Renovationsvogne
Definition: Bilag |, punkt 47.
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklaeringen:???

Karetgj, der er konstrueret til indsamling og transport af husholdningsaffald og storskrald, som laesses fra
containere eller manuelt. Karetgjet kan veere forsynet med komprimeringsaggregat. En renovationsvogn bestar
af chassis med farerhus, hvorpa karrosseriet er monteret. Den kan veere udstyret med containerlgfteanordning.

Maling: Bilag 111.B.47

- Vejafskraellemaskiner

Definition: Bilag |, punkt 48,

Definitionen er hentet fra EN 500-2.

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Mobil maskine, der benyttes til at fierne vejbelaegningsmateriale med en mekanisk drevet cylindrisk valse,
hvorpa skreelleveerktgjet er monteret. Skreellevalsen roterer under arbejdet.

Maling: Bilag 111.B.48

- Pleeneluftere

Definition: Bilag I, punkt 49,

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Mekanisk drevet maskine med siddende eller gaende farer, hvor skeeredybden reguleres i forhold til
jordoverfladen, og som er udstyret med en anordning til at snitte i eller opkradse overfladen pa graesplaener i

haver, parker og lignende.

prEN 13684 omhandler samme type maskine i bredere sammenhaeng og med en anden definition som gengivet
nedenfor

Pleenelufter: maskine, der er konstrueret til at opkradse overfladen eller jorden, hvorved pleenen ligeledes rives.
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Der er tale om en motordrevet plaenelufter, som er konstrueret til at regenerere pleener ved f.eks. at rive visne
str& og mos op og ved lodret gennemskeering af graesoverfladen med taender, der roterer om en vandret akse.

Maling: Bilag 111.B.49

- Fliskveerne/flishuggere
Definition: Bilag I, punkt 50,
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklaeringen: installeret effekt [kKW]

Mekanisk drevet maskine, der er konstrueret til brug i stationaer stiling, og som har en eller flere
skeereanordninger til findeling af starre stykker organisk materiale.

Den har normalt en indfgdningsdbning, hvorigennem materialet (som evt. kan veere fastholdt af en anordning)
tilfgres, en kveaern, der findeler materialet pa en eller anden méade (snitning, hugning, knusning eller andet), og en
udtgmningsabning, hvor det findelte kommer ud. Der kan vaere monteret en opsamlingsanordning.

Definitionen omfatter ligeledes “maskiner til havebrug “ og “maskiner til skovbrug” skent sddanne maskiner
afviger med hensyn til dimensioner og betjening.

For “fliskveerne/flishuggere”’havebrugsmaskiner, som defineret i prEN 13683, kan definitionen indga saledes:
Den geelder for fliskveerne/flishuggere, hvis indfgringsabning enten er udformet som en enkelt abning eller er
opdelt i segmenter.

For skovbrugsmaskiner gives falgende definition i prEN 13525:

“flishugger” motordrevet maskine, som er konstrueret til at hugge tree til flis ved hjelp af
hugningskomponenter som en roterende skive eller tromle, eller en tilsvarende anordning med
skaereveerktgjer eller snekke, som udfarer hugningen. Flishuggere kan enten vaere forsynet med mekaniske
indfaringskomponenter, eller fadningen kan ske ved hjaelp af hugningskomponenterne, og fadning sker i det
vandrette eller naesten vandrette plan; de er beregnet til manuel fgdning, nar maskinen holder stille.
Flishuggere drives enten af en elektromotor eller en indbygget forbraendingsmotor.

Den i bilag 111.B.50 beskrevne malecyklus kan ikke anvendes pa flishuggere som defineret i prEN 13525.

Pa anbefaling af arbejdsgruppen vedrgrende maskiner til udendars brug har stgjudvalget (jf. artikel
18) pé& sit magde den 16.11.2001 bestemt, at direktiv 2000/14/EF bgr omfatte begge typer maskiner og
ajourfagres, saledes at det tager hensyn til den tekniske udvikling inden for prevning og forskelle mellem de
pageeldende maskintyper. Det har endvidere anmodet om, at denne vejledning treeder i stedet for de
manglende bestemmelser, indtil den endelige retsakt treeder i kraft.

Som falge heraf forstas i den falgende tekst ved:

- “fliskveerne/flishuggere”, havebrugsmaskiner
- “treeflishugger”, skovbrugsmaskiner

- den i bilag 1I.B.50 beskrevne malecyklus fgres ajour efter den tekniske udvikling inden for
fliskveernefflishuggere og leegges sammen med en passende cyklus for treeflishuggere
- valget mellem de to cykluser treeffes i henhold til ovenstaende definitioner.

Maling: Bilag 111.B.50

- Snerydningsmaskiner med roterende veerktgj (selvkgrende, uden tilbehgar)
Definition: Bilag I, punkt 51,

Definitionen er hentet fra prEN 13021

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Maskine, hvormed sne kan fjernes fra befeerdede omréder ved en roterende bevaegelse, accelereres og
udslynges med en bleeser.

Maling: Bilag 111.B.51
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- Slamsugere
Definition: Bilag |, punkt 52
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Kgretgj, der er udstyret med et aggregat til optagning af vand, mudder, slam, affald mv. fra kloakker og lignende
ved hjeelp af vakuum. Aggregatet kan enten veere monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller veere indbygget
i et seerligt chassis. Udstyret kan veere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige
karrosserier.

Maling: Bilag 111.B.52

- Rendegravere

Definition: Bilag I, punkt 54

Definitionen er hentet fra ISO 6165

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Selvkgrende maskine med hjul eller beelter, med farersaede eller betjent af en gaende farer, med front- eller
bagmonteret skovlarrangement, som iseer er konstrueret til kontinuerlig rendegravning, mens maskinen karer
fremad.

Maling: Bilag I11.B.54

— Betonkanoner
Definition: Bilag I, punkt 55
Parameter, som skal angives i overensstemmelseserklaeringen: tromlekapacitet [m3]

Kgaretaj med en roterende tromle til transport af feerdigblandet beton fra betonblandeanleeg til stabested; tromlen
kan rotere under karslen, og mens karetgjet holder stille. Tromlen temmes pa stobestedet ved rotation af
tromlen. Tromlen drives af en seerskilt motor eller af karetgjets egen motor.

Selvlaessende mobile betonblandere falder ikke ind under denne definition.

Maling: Bilag 111.B.55

- Vandpumpeanlaeg (ikke til undervandsbrug)

Definition: Bilag I, punkt 56

Parameter, som skal angives i overensstemmelseserkleeringen: installeret effekt [kW]

Maskine bestaende af selve vandpumpen og en drivkraft. En vandpumpe er en maskine, der kan lgfte vand op
til et hgjere energiniveau.

Maling: Bilag 111.B.56
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Artikel 14
Overensstemmelsesvurdering

1. Inden de i artikel 12 neevnte maskiner markedsfares eller ibrugtages, skal fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant underkaste hver type maskine en af falgende
overensstemmelsesvurderingsprocedurer:

- enten den i bilag VI omhandlede procedure for intern fabrikationskontrol med vurdering af den
tekniske dokumentation og periodisk kontrol

— eller den i bilag VIl omhandlede procedure for enhedsverifikation
— eller den i bilag VIl omhandlede procedure for fuld kvalitetssikring.

Denne bestemmelse geelder kun de i artikel 12 opferte maskiner, dvs. maskiner, der er underkastet
stgjgreenser.

Det pahviler fabrikanten (jf. artikel 4) at vaelge mellem de tre ovenstdende muligheder.

- Den interne fabrikationskontrol med vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol er
rettet mod fabrikanter, som ikke har noget kvalitetsstyringssystem eller ikke gnsker at gennemfare
direktivets bestemmelser inden for det foreliggende system. For neermere enkeltheder henvises til bilag
VI.

- Enhedsverifikation kan benyttes til maskiner, som produceres i smé serier. Den kan desuden anvendes
til brugte maskiner, som er hentet fra lande uden for Feaellesskabet og ikke oprindeligt er certificeret efter
dette direktiv. For neermere enkeltheder henvises til bilag VII.

- Fuld kvalitetssikring er rettet mod fabrikanter, som arbejder med et kvalitetsstyringssystem. For neermere
enkeltheder henvises til bilag VIII.

Bemaerkning: Anvendelse af kvalitetssikringsstandarden EN ISO 9001 er i sig selv ikke tilstraekkeligt til at
opfylde direktivet - se bilag VIII.

Fabrikanten kan frit veelge et bemyndiget organ fra listen i De Europeaeiske Feellesskabers Tidende. Se artikel
15

2. Inden de i artikel 13 neevnte maskiner markedsfares eller ibrugtages, skal fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant underkaste hver type maskine den i bilag V
omhandlede procedure for intern fabrikationskontrol.

Denne bestemmelse geelder kun de i artikel 13 opfgrte maskiner, dvs. maskiner, der ikke er underkastet
stgjgreenser.

Der inddrages ikke noget bemyndiget organ i denne procedure.

3. Hver medlemsstat sgrger for, at Kommissionen og alle gvrige medlemsstater efter begrundet
anmodning kan rekvirere samtlige oplysninger, der er benyttet ved overensstemmelsesvurderingen af en
type maskine, og navnlig den tekniske dokumentation, der er omhandlet i bilag V, punkt 3, bilag VI, punkt 3,
bilag VII, punkt 2, og bilag VIII, punkt 3.1 og 3.3.

En sadan anmodning fra en medlemsstat vil saedvanligvis blive afgivet i rammerne af
markedsovervagningen.

Giver markedsovervagningen negativt resultat, kreever direktivet, at der udveksles information mellem de
bergrte parter, medlemsstater, Kommission og fabrikant. Det er i feelles interesse at lette denne udveksling,
og det skal veere muligt for medlemsstaterne at fa de relevante dele af den tekniske dokumentation fra
fabrikanten, i sidste instans pa et sprog, der er acceptabelt for de bergrte parter.
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Artikel 15
Bemyndigede organer

1. Medlemsstaterne udpeger organer inden for deres jurisdiktion, som skal udfgre eller fgre tilsyn med
procedurerne for overensstemmelsesvurdering i artikel 14, stk. 1.

2. Medlemsstaterne udpeger kun organer, som opfylder kriterierne i bilag IX. En medlemsstat er ikke
forpligtet til at udpege et organ, blot fordi det opfylder kriterierne i bilag 1X.

Det bemyndigede organs bemyndigelse kan veere indskraenket til visse typer maskiner og til en eller flere
certificeringsprocedurer.

83. Hver enkelt medlemsstat underretter Kommissionen og de gvrige medlemsstater om, hvilke organer de
har udpeget, samt hvilke specifikke opgaver og undersggelsesprocedurer organerne er udpeget til at
varetage, og hvilke identifikationsnumre Kommissionen forudgaende har tildelt dem.

4. Kommissionen offentligger i De Europeeiske Feallesskabers Tidende en fortegnelse over de
bemyndigede organer, deres identifikationsnumre og de opgaver, de er bemyndiget til at udfare. Den paser,
at denne fortegnelse ajourfares.

5. Hvis en medlemsstat konstaterer, at et bemyndiget organ ikke laengere opfylder kriterierne i bilag 1X,
inddrager den dets bemyndigelse. Den underretter straks Kommissionen og de gvrige medlemsstater herom.
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Artikel 16
Indsamling af stgjdata

1. Medlemsstaterne treeffer de ngdvendige foranstaltninger for at sikre, at fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant sender den kompetente myndighed i sin
bopaelsmedlemsstat eller i den medlemsstat, hvor maskinerne, jf. artikel 2, stk. 1, markedsfares eller ibrugtages,
samt Kommissionen en kopi af EF-overensstemmelseserkleeringen for hver enkelt type maskine, jf. artikel 2,
stk. 1.

Fabrikanten (se artikel 4) skal sende et eksemplar af overensstemmelseserkleeringen til Kommissionen pa
falgende adresse:

The European Commission

F.A.O. Secretary General

(DG Environment - Noise Directive 2000/14/EF)
B - 1049 Bruxelles

Belgien

Endnu et eksemplar skal sendes til den ansvarlige myndighed i en medlemsstat efter fabrikantens eget valg
(f.eks. i det land, hvor fabrikanten har etableret sig, eller hvor markedsfgring finder sted). Se ogsa artikel 8.

Nedenstdende adresser i medlemsstaterne skal benyttes:

dstrig:

Bundesministerium fir Wirtschaft und Arbeit
Stubenring 1

A - 1011 Wien

Belgien:

Services fédéraux pour les Affaires environnementales
Boulevard Pachéco, 19, boite 5

B - 1010 Bruxelles

Danmark:

Miljgstyrelsen
Strandgade 29

DK - 1401 Kgbenhavn K

Finland:

Finnish Environment Institute
P.O. Box 140

FIN - 00251 Helsinki

Frankrig:

Ministére de I'Ecologie et du Développement Durable
Direction de la prévention des pollutions et des risques
20, Avenue de Ségur

F - 75302 PARIS 07 SP

Tyskland:

Greekenland

Irland:

Department of Enterprise, Trade and Employment

Kildare Street
IRL - Dublin 2
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Italien:

Ministero dell'industria commercio e artigianato
Ispettorato tecnico dell'industria

Via Molise, 2

| - 00187 Roma

Luxembourg:

Administration de 'Environnement
16, rue Ruppert

L - 2453 Luxembourg

Nederlandene:

Ministerie van Volkshuisvesting, Ruimtelijke Ordening en Milieubeheer
Directoraat-Generaal Milieubeheer

Directie Klimaatverandering en industrie/IPC 650

Afdeling Producten en Consumenten

Postbus 30945

NL — 2500 GX Den Haag

Portugal:

Direccao-Geral da Industria
Campus do Lumiar, Edificio O
Estrada Paco do Lumiar

P - 1649-038 Lishoa

Spanien:

Ministerio de Ciencia y Tecnologia
Paseo de la Castellana, 160

E — 28071 Madrid

Sverige:
Naturvardsverket
Bleckholmsterassen 36
SE - 106 48 Stockholm

Det Forenede Kongerige:
DTI

PO Box 1302

Bristol

BS99 2GB UK

2.

3.

Kommissionen indsamler de data, den far tilsendt i medfgr af stk. 1, for alle maskiner.
Medlemsstaterne kan efter anmodning rekvirere de indsamlede data hos Kommissionen.
Kommissionen offentligger regelmaessigt, fortrinsvis arligt, de relevante oplysninger.

installeret nettoeffekt eller en anden stgjrelateret veerdi
malt lydeffektniveau

garanteret lydeffektniveau

beskrivelse af maskinen

fabrikantens navn og/eller varemaerke

modellens nhummer/navn

Denne publikation vil foreligge i elektronisk format pa Internettet og i papirformat.
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Artikel 17
Indskreenkninger i brugen

Dette direktiv bergrer ikke medlemsstaternes ret til, under behgrig iagttagelse af traktaten:

- at fastseette regler for brug af maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, i omrader, som de anser for fglsomme,
herunder indskraenke de perioder; hvor maskinernes ma benyttes;

- at stille sddanne krav, som de matte finde ngdvendige for at sikre, at personer er beskyttet, nar de

anvender den pageeldende maskine, for sa vidt maskinen ikke derved sendres pa en méade, der ikke er
fastsat i direktivet.
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Artikel 18
Udvalg

1. Kommissionen bistas af et udvalg.

2. Nar der henvises til dette stykke, anvendes artikel 5 og 7 i afgarelse 1999/468/EF under overholdelse af
bestemmelserne i afgarelsens artikel 8.

Den frist, der er omhandlet i artikel 5, stk. 6, i afggrelse 1999/468/EF, fastseettes til tre maneder.
3. Udvalget vedtager selv sin forretningsorden.

Udvalget kaldes “Udvalget for stgj”
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Artikel 19
Udvalgets befgjelser
Udvalget

(@  udveksler oplysninger og erfaringer vedrgrende gennemfgrelsen og den praktiske anvendelse af dette
direktiv og drafter spargsmal af faelles interesse pa disse omrader

(b)  bistar Kommissionen med tilpasningen af bilag Il til den tekniske udvikling efter proceduren i artikel 18,
stk. 2, ved hjeelp af de ngdvendige aendringer, for sa vidt disse aendringer ikke har nogen direkte virkning
pa det malte lydeffektniveau for maskiner, der er omhandlet i artikel 12, og navnlig gennem indfgjelse af
henvisninger til relevante europaeiske standarder;

(c)  radgiver Kommissionen med hensyn til de konklusioner og aendringsforslag, der er nzevnt i artikel 20, stk.
2.
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Artikel 20
Rapportering

1. Kommissionen forelaegger senest den 3. juli 2002 og derefter hvert fierde ar Europa-Parlamentet og
Radet en rapport om Kommissionens erfaringer med gennemfgrelsen og forvaltningen af direktivet.
Rapporten skal isaer indeholde:

(@) en oversigt over de stgjdata, der er indsamlet i medfar af artikel 16, og andre relevante oplysninger

(b)  angivelse af, om det er pakraevet at revidere listerne i artikel 12 og 13, og isaer om der skal tilfgjes andre
maskiner i artikel 12 eller 13, eller om nogle maskiner skal flyttes fra artikel 13 til artikel 12;

(c) angivelse af, om det er pakreevet og muligt at revidere greenseveerdierne i artikel 12 under hensyn til den
teknologiske udvikling;

(d) angivelse af en reekke sammenhaengende virkemidler, der kan tages i anvendelse for at reducere stgj fra
maskiner yderligere.

2. Efter at have foretaget alle ngdvendige konsultationer, navnlig af udvalget, foreleegger Kommissionen
sine konklusioner samt eventuelt eendringsforslag i forhold til naerveerende direktiv.

3. Senest den 3. juli 2002 foreleegger Kommissionen Europa-Parlamentet og Radet en rapport om,
hvorvidt og i hvilket omfang den tekniske udvikling giver mulighed for en nedseettelse af greenseveerdierne
for pleeneklippere og pleenetrimmere/pleenekanttrimmere samt eventuelt et forslag til eendring af
neerveerende direktiv.
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Artikel 21
Ophaevelse

1. Direktiv 79/113/EQF, 84/532/E@F, 84/533/EQDF, 84/534/EQF, 84/535/EQF, 84/536/EDF, 84/537/EQF,
84/538/EQF og 86/662/EDF ophaeves med virkning fra den 3. januar 2002.

Ophaevelsen af disse direktiver senest pr. 3. januar 2002 vil kreeve ophaevelse af de pageeldende nationale
gennemfgrelsesbestemmelser for direktiverne

Hovedforskellene mellem de ophaevede direktiver og dette direktiv er fglgende:

- saenkelse af greenseveerdierne, dog ikke for maskiner til jordarbejde og greesslamaskiner i fase 1,
- oplysninger i den tekniske dokumentation vedrgrende usikkerhed;
- sletning af lydtrykniveauet for maskiner til jordarbejde, tarnkraner og greesslamaskiner.

- brug af den maerkning, der er fastlagt i de slettede direktiver, skal ikke leengere veere tilladt for at undga
forvirring om, hvilket direktiv der finder anvendelse. Dette forhindrer ikke fabrikanten i fortsat at angive
lydtrykniveauet pa meerkaten, forudsat at det piktogram, der er fastlagt i de ophzevede direktiver, ikke er
vist;

- tilfgjelse af CE-maerke og erstatning af “overensstemmelsescertifikatet” med
“overensstemmelseserklaeringen”;

- procedurer til overensstemmelsesvurdering

- de bemyndigede organers rolle.

2. Typeafprevningsattester, der er udstedt i henhold til de direktiver, der er naevnt i stk. 1, og malinger af
maskiner, der er foretaget i henhold til samme direktiver, kan bruges til udarbejdelse af den tekniske
dokumentation, der er omhandlet i bilag V, punkt 3, bilag VI, punkt 3, bilag VII, punkt 2, og bilag VIII, punkt 3.1
og 3.3, i dette direktiv.

| det omfang dette direktiv er gennemfgrt i den nationale lovgivning, er typeafprgvningsattester, udstedt i
henhold til ovennaevnte direktiver, ugyldige fra den 3. januar 2002. Sadanne maskiner ma attesteres efter
direktiv 2000/14/EF, fgr de fortsat kan markedsfares.

Til udfeerdigelse af den tekniske dokumentation kan anvendes sddanne malinger og prgvningsrapporter for

maskiner, som er udfart i henhold til ovennaevnte direktiver og er i overensstemmelse med
prevningsmetoderne i 2000/14/EF
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Artikel 22
Gennemfgrelse i den nationale lovgivning og anvendelsesdato

1. Medlemsstaterne vedtager og offentligger inden den 3. juli 2002 de ngdvendige love og administrative
bestemmelser for at efterkomme dette direktiv. De underretter straks Kommissionen herom.

Det betyder, at indholdet af dette direktiv skal veere gennemfgrt ved national lovgivning inden den 3. juli 2001.
Den nationale lovgivning vedrgrende samme emne ophaeves den 3 januar 2002, fra hvilken dato direktivet finder
anvendelse.

2. Medlemsstaterne anvender disse foranstaltninger med virkning fra den 3. januar 2002. Medlemsstaterne
tillader imidlertid, at fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant benytter sig
af dette direktivs bestemmelser fra den 3. juli 2001.

Det vil sige, at i perioden mellem den 3. juli 2001 og den 2. januar 2002 kan begge regelszet - bade det gamle og
dette direktiv - anvendes efter fabrikantens valg.

Mellem den 3. januar 2002 og den 2. januar 2006 geelder dette direktiv svarende til fase 1.

3. De reducerede tilladelige lydeffektniveauer i fase Il jf. artikel 12, geelder fra den 3. januar 2006.
Efter den 3. januar 2006 geelder fase 2 i dette direktiv.

I mellemtiden kan direktivet aendres (jf. artikel 20).

De vejledende graenseveerdier i artikel 12 for pleeneklippere, pleenetrimmere og pleenekanttrimmere vil farst
traede i kraft som falge af et aendringsdirektiv; ellers vil graenserne i fase 1 fortsat geelde.

4. Nar medlemsstaterne vedtager disse love og administrative bestemmelser, skal de indeholde en henvisning
til dette direktiv, eller de skal ved offentliggarelsen ledsages af en séddan henvisning. De naermere regler for
henvisningen fastseettes af medlemsstaterne.

5. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten til de nationale retsforskrifter, som de udsteder pa det
omrade, der er omfattet af dette direktiv.
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Artikel 23
Ikrafttreeden

Dette direktiv treeder i kraft pa dagen for offentliggarelsen i De Europaeiske Feellesskabers Tidende.
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Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfeerdiget i Bruxelles, den 8. maj 2000
Pa Europa-Parlamentets vegne

N. Fontaine
Formand
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Adressater

Pa Radets vegne
E Ferro Rodrigues
Formand
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Bilag | “definitioner” er indfart i artikel 12 og 13.
BILAG I

EF-OVERENSSTEMMELSESERKLAERING

EF-overensstemmelseserklaeringen skal indeholde fglgende oplysninger:

- navn og adresse pa fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede
repreesentant
- navn og adresse pa den person, der opbevarer den tekniske dokumentation

Dette skal oplyses, ndr den tekniske dokumentation er betroet til en anden person end ovenstaende. Se
bilag V og VI.

- beskrivelse af maskinen;

» maskinens type, fra fortegnelsen i artikel 12 og 13

* type (modelnr./-navn), serienummer (frivilligt) osv.

* den installerede nettoeffekt og enhver anden stgjrelateret veerdi angives; for maskinerne opregnet i
artikel 12 er dette den i tabellen i artikel 12 angivne parameter; der gives anbefalede parametre for de
i artikel 13 opfarte maskiner.

- den fulgte overensstemmelsesvurderingsprocedure og, hvor det er relevant, navn og adresse pa
det pageeldende bemyndigede organ

Proceduren til overensstemmelsesvurdering angives som en fglgende, alt efter hvilken procedure,
fabrikanten benytter:

- BilagVv

- Bilag VI, procedure 1 eller 2, og navn og adresse pa det bemyndigede organ

- Bilag VIl og navn og adresse pa det bemyndigede organ

- Bilag VIl og navn og adresse pa det bemyndigede organ

- malt lydeffektniveau pa& en maskine, der er repraesentativ for typen

- garanteret lydeffektniveau for maskinen

- henvisning til dette direktiv

- erkleering om, at maskinen opfylder kravene i dette direktiv

- eventuelt overensstemmelseserkleering(er) og henvisning til andre feellesskabsdirektiver, der har
fundet anvendelse

- sted og dato for erkleeringen

- naermere oplysninger om den person, der har prokura til at underskrive den retligt bindende
erkleering for fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant.

Underskriften behgver ikke vaere handskrevet.

Overensstemmelseserkleeringen kan ogsa indga i brugsanvisningen
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BILAG IlI

METODE TIL MALING AF LUFTBAREN ST@J FRA MASKINER TIL UDEND@RS BRUG

ANVENDELSESOMRADE

| dette bilag fastleegges de malemetoder for luftbaren stagj, som skal benyttes til bestemmelse af
lydeffektniveauet fra maskiner, der er omfattet af dette direktiv, med henblik pa direktivets procedurer for
overensstemmelsesvurdering.

Prgvning
Fabrikanten forestar stgjmalingerne; han kan udfare dem pa sit eget anleeg eller kan veelge at lade dem
udfare af en ekstern organisation under sit ansvar.

Denne eksterne organisation kan vaere

- et kompetent laboratorium inden for stgjmaling, som kan veere et bemyndiget organ
- det bemyndigede organ, som forestar overensstemmelsespragvningen.

Det bemyndigede organ forestar alene prgvningen i henhold til procedure 2 i bilag VI og
enhedsverifikation i bilag VII. Se desuden kommentarerne til de forskellige bilag vedrgrende
overensstemmelsesvurdering.

Kalibrering af maleudstyr

Kalibrering kan udfagres ved hjeelp af en akustisk kalibrator, som regelmaessigt kontrolleres mod en
kendt akustisk standard.

Det bemyndigede organ skal kontrollere, at kalibreringen er ajour.

Se ogsa regel 5.2 i EN ISO 3744.

Prgvningsrapportens indhold

Det anbefales, at man medtager fglgende i de prgvningsrapporter, som indgar i den tekniske
dokumentation:

Bemeerkning: Faglgende liste er i overensstemmelse med indholdet af ISO 3744, punkt 9 “Information to
be recorded”

1) Grundleeggende krav til udfeerdigelse af prgvningsrapporter

- Beskrivelse af maskinen;
+ Fabrikat
* Type og model
» Serienummer (ikke obligatorisk)

- navn og adresse pa den person, som er ansvarlig for prgvningen

- entydigt identifikationsnavn pa prgvningsrapporten

- pa hver side i prgvningsrapporten, en entydig identifikator (som f.eks. den entydige identifikation
af prgvningsrapporten, med et entydigt sidenummer af formen “side -- af -- sider”)

- dato(er) for prgvningen (prgvningerne)

- prgvningsrapportens dato

- underskrift og lzeseligt navn pa den person, der patager sig ansvaret for prgvningsrapporten

- underskrift og laeseligt navn pa den person, der har udfert prgvningen

- henvisning til den anvendte prgvningsmetode og de anvendte procedurer (enhver standard eller
anden specifikation, som er relevant for prgvningsmetoden, og afvigelser, tilfgjelser eller
undtagelser i forhold til de pagaeldende forskrifter) (kun for pravninger udfart til fabrikationskontrol)

- nar det er relevant for validitet eller anvendelse af prgvningsresultaterne, enkeltheder vedrgrende
eventuel udtagning af praver, klarggring af maskinen og dataanalyse

- prgvningsresultater

- alle forskrifter for konstruktion og funktion, som er opfyldt eller ikke er opfyldt

- vurdering af usikkerheden i prgvningsresultaterne
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2) Tekniske enkeltheder, som skal veere indeholdt i prgvningsrapporten

De tekniske enkeltheder, som prgvningsrapporten skal indeholde, er fastlagt i punkt 9 i EN 1SO3744,
hvortil der kan fgjes fglgende:

- oplysninger om meteorologiske forhold
e lufttemperatur
» atmosfeeretryk
« relativ luftfugtighed
« vindhastighed
» vindretning i forhold til maskinen
- om ngdvendigt, korrektionsfaktorer K4, Ko

Se ogsa bilag llI, del A

Prgvningsmetode, som kan anvendes ved overvagning af produktionen

Den garanterede veerdi, som maskinen er maerket med, bestemmes ved hjeelp af den pr@vningsmetode
og pregvningskode, som er beskrevet i dette bilag. Fabrikanten kan anvende andre metoder til
overvagning af produktionen, forudsat at han har bestemt metodens korrelation med referencemetoden
og iveerksaetter en lgbende procedure til rutinemaessig kontrol af, at denne korrelation er til stede. Der skal
i enkeltheder redeggres herfor i den tekniske dokumentation.

| del A fastseettes der for hver af de maskintyper, der er omhandlet i artikel 2, stk. 1

- grundlaeggende stgjemissionsstandarder
- generelle tilfgjelser til disse grundleeggende stgjemissionsstandarder

med henblik pd maling af lydeffektniveauet pa en maleplads, hvor kilden befinder sig, og beregning af det
lydeffektniveau, kilden frembringer.

| del B af dette bilag fastsaettes der for hver af de maskintyper, der er omhandlet i artikel 2, stk. 1:

- en anbefalet grundleeggende stgjemissionsstandard, herunder
» henvisning til den grundleeggende stgjemissionsstandard, der veelges fra del A
e prgveplads
e veerdi af konstanten Koa
«  malepladsens form
e antal mikrofoner og deres placering
- malebetingelser, herunder
» henvisning til en eventuel standard
«  krav til opstilling af maskinen
« metode til beregning af det resulterende lydeffektniveau, hvis der skal foretages flere praver med
forskellige driftsvilkar
- yderligere oplysninger.

Ved prgvning af en bestemt maskintype kan fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede
bemyndigede repraesentant i reglen veelge en af de grundleeggende stgjemissionsstandarder i del A og
anvende driftsvilkarene i del B for den pageeldende maskintype. | tilfeelde af uenighed skal den
anbefalede grundlzeggende stgjemissionsstandard i del B dog anvendes sammen med driftsvilkarene i
del B.
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DEL A
GRUNDLAGGENDE STYJEMISSIONSSTANDARDER

Til bestemmelse af lydeffektniveauet for maskiner til udendars brug som defineret i artikel 2, stk. 1,
kan man generelt benytte de grundleeggende stgjemissionsstandarder

EN ISO 3744: 1995
EN ISO 3746:1995

med fglgende tilfgjelser:

Standarderne kan rekvireres fra den nationale standardiseringsorganisation. Medlemsstaterne leverer
ikke kopier af standarderne.

Man skal veere seerligt opmaerksom pa den betydning, valget af standard har betydning for
usikkerhederne.

1 Maleusikkerhed
Der tages ikke hensyn til maleusikkerhed ved overensstemmelsesvurdering i konstruktionsfasen.

Denne klausul henviser til den indledende proces i stgjafstemning, ikke de fglgende procedurer, som
kreeves i direktivet.

2 Drift af stgjkilden under prgvningen

2.1 Bleeserhastighed

Hvis maskinens motor eller hydrauliske system er udstyret med bleeser(e), skal de(n) veere i drift under

prgvningen. Maskinfabrikanten fastsaetter og oplyser bleeserhastigheden, jf. nedenstaende anvisninger,

og den skal fremga af pravningsrapporten, idet den benyttes ved senere malinger.

Fabrikanten monterer en blaeser med variabel hastighed som fastlagt i stk. b og ¢ og skal derefter i den

tekniske dokumentation angive forholdet mellem blaeserhastighed, omgivende temperatur og

driftsbelastning

Specielt anbefales det, at den tekniske dokumentation omfatter:

- beskrivelse af ventilatorens drivkraft og antal bleeserhastigheder;

- maksimal bleeserhastighed, minimal bleeserhastighed;

- redeggrelse for den hastighedsregulering, der er anvendt til kglesystemets bleeser (hvad er
reguleringens input og det resulterende output);

- sammenhangen mellem blaeserhastighed og omgivende temperatur under virkelige driftsforhold
skal veere angivet i brugsanvisningen.

Bemaerkning: Man skal veere opmaerksom p&, at den normale omgivende temperatur, der ligger til
grund for konstruktionen, er indtil 40°C.

Nar der er flere bleesere, som i marken ikke er i gang samtidig, skal stgjmaling finde sted under de
mest stgjende forhold, som kan forekomme i marken.

a Blaeser, der drives direkte af motoren

Hvis blaeseren drives direkte af motoren og/eller det hydrauliske udstyr (f.eks. ved remtraek), skal den
veere i drift under prgvningen.

b Blaeser med flere forskellige hastigheder
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Hvis bleeseren kan arbejde ved flere forskellige hastigheder, udfgres prgvningen

- enten med blaeseren pa hgjeste hastighed
- eller farst med bleeseren pa nul og derefter med bleeseren pa hgjeste hastighed. Det samlede
lydtrykniveau L beregnes dernaest ud fra de to maleresultater ved fglgende formel:
Lpa = 10 g {0,3 x 10 ALpAO% 0,7 x 1001 LPA, 100 %}
hvor
Lpa0 % er lydtrykniveauet med bleeserhastigheden nul
Lpa,100 % €r lydtrykniveauet med maksimal bleeserhastighed.

"hvis den laveste af de forskellige hastigheder er forskellig fra nul, skal denne hastighed erstattes
svarende til betingelsen LpA, 0 %.”

¢ Blaeser med kontinuerligt variabel hastighed

Hvis bleeseren kan arbejde med kontinuerligt variabel hastighed, udfgres prgvningen enten som
beskrevet i punkt 2.1, litra b), eller med bleeserhastigheden indstillet af fabrikanten p& mindst 70 % af
maksimum.

2.2 Prgvning af mekanisk drevne maskiner uden belastning

Ved udfgrelse af disse malinger skal maskinens motor og hydrauliske system veere varmet op efter
anvisningerne, og alle sikkerhedsforskrifter skal iagttages.

Ved udfgrelse af prgvningen skal maskinen holde stille og dens arbejdsredskaber og karemekanisme
veere i ro. Under prgvningen kgrer motoren med mindst det nominelle omdrejningstal, der svarer til
nettoeffekten.

Hvis maskinen drives af en generator eller forsynes fra lysnettet, skal strammens frekvens, som
specificeret for motoren af fabrikanten, ligge stabilt inden for + 1 Hz, hvis maskinen har induktionsmotor,
og speendingen skal ligge inden for + 1%, hvis maskinen har kommutatormotor. Hvis
strgmforsyningskablet er fast monteret pa maskinen, males der ved stikproppen; hvis
stremforsyningskablet er aftageligt, males der ved dets tilslutning til maskinen. Strgm fra generator skal
have samme bglgeform som stragm fra lysnettet.

Hvis maskinen drives af batteri, skal dette veere fuldt opladet.

Det benyttede omdrejningstal og den tilsvarende nettoeffekt oplyses af maskinfabrikanten og skal fremgéa
af prgvningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer, skal de veere i gang samtidig under prgvningen. Kan dette ikke lade sig
gare, skal samtlige mulige motorkombinationer praves.

2.3 Prgvning af mekanisk drevne maskiner under belastning

Ved udferelse af disse malinger skal maskinens motor og hydrauliske system veere varmet op efter
anvisningerne; og alle sikkerhedsforskrifter skal iagttages. Under prgvningen ma ingen
lydsignalapparater, sdsom advarselssirene eller baksignal, vaere i funktion.

Maskinens hastighed registreres og skal fremga af pravningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer og/eller aggregater, skal de vaere i gang samtidig under prgvningen. Kan
dette ikke lade sig gare, skal samtlige mulige motor- og aggregatkombinationer prgves.

*

(1) Ved nettoeffekt forstas effekten i ‘EF kW' bestemt pa prevebamnk pa enden af krumtapakslen, eller
tilsvarende, malt efter EF-metoden til maling af effekten af forbrasndingsmotorer til vejkeretgjer, dog ses der
bort fra keleventilatorens effekt.
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For alle maskintyper, der prgves under belastning, skal der fastseettes specifikke driftsvilkar, som
principielt frembringer samme pavirkninger og belastninger som dem, der optreeder under faktiske
arbejdsvilkar.

2,4 Prgvning af handbetjente maskiner

Der fastseettes for hver type handbetient maskine ssedvanlige driftsvilkér, som frembringer samme
pavirkninger og belastninger som dem, der optraeder under faktiske arbejdsvilkar.

3 Beregning af lydtrykniveau ved jorden

Lydtrykket ved jorden bestemmes mindst tre gange. Hvis forskellen mellem to af malingerne er hgjst 1 dB,
er yderligere malinger ikke pakreevet; i modsat fald fortsaettes malingerne, indtil der er to vaerdier med en
forskel pa hgjst 1 dB. Som veerdi for det A-veegtede lydtrykniveau ved jorden til beregning af
lydeffektniveauet benyttes gennemsnittet af de to hgjeste veerdier, der har en indbyrdes forskel pa hgjst 1
dB.

4 Oplysninger i prgvningsrapporten

Den undersggte kildes A-veegtede lydeffektniveau anfgres som neermeste hele tal (lavere veerdier end 0,5
rundes ned; 0,5 og hgjere vaerdier rundes op).

Rapporten skal indeholde de tekniske data, der er ngdvendige for identificering af den undersggte kilde,
samt stgjmalemetoden og de akustiske data.

Se ogsa bilag Ill, omrade “Prgvningsrapportens indhold”
5 Supplerende mikrofonplaceringer pa den halvkugleformede maleplads (EN ISO 3744:1995)

Som supplement til forskrifterne i punkt 7.2.1 og 7.2.2 i EN 1SO 3744:1995 kan der benyttes et saet pa 12
mikrofoner pa den halvkugleformede maleplads. De 12 mikrofonplaceringer fordelt pa overfladen af en
halvkugle med radius r er anfart i nedenstaende tabel i form af kartesiske koordinater. Halvkuglens radius
skal veere lig med eller stgrre end referenceparallelepipedummets leengste side ganget med to.
Referenceparallelepipedummet defineres som det mindst mulige rektanguleere parallelepipedum, som
kan indeholde maskinen (uden tilbehgr), og som slutter pa den reflekterende flade. Halvkuglens radius
rundes op til det naermeste hgjere af fglgende tal: 4,10 eller 16 m.

Antallet af mikrofoner (12) kan saettes ned til seks, men mikrofonplacering 2, 4, 6, 8, 10 og 12 i henhold til
forskrifterne i punkt 7.4.2 i EN ISO 3744:1995 skal altid bruges.
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Generelt skal systemet med seks mikrofonplaceringer pa en halvkugleformet méaleplads anvendes. Hvis
der for en bestemt maskine findes andre specifikationer i en stgjprgvningsmetode i dette direktiv,
anvendes disse specifikationer.

TABEL: Koordinater for de 12 mikrofonplaceringer

Mikrofon nr. x/r ylIr z

1 1 0 1,5m
2 0,7 0,7 1,5m
3 0 1 1,5m
4 -0,7 0,7 1,5m
5 -1 0 1,5m
6 -0,7 -0,7 1,5m
7 0 -1 1,5m
8 0,7 -0,7 1,5m
9 0,65 0,27 0,71r
10 -0,27 0,65 0,71r
11 -0,65 -0,27 0,71r
12 0,27 -0,65 0,71r

Mikrofon nr. 1 til 8 er ikke placeret ngjagtigt i halvkuglen, men en smule udenfor. Til bestemmelse af
malt lydeffektniveau:

- skal mikrofonerne anbringes i de i tabellen foreskrevne positioner.

- er arealet af den maleoverflade, som skal tages i betragtning ved beregningerne, halvkuglens
areal, hvor starrelsen af radius veelges efter kravet i farste stykke af punkt 5, saledes at det
forudseettes, at alle mikrofoner er placeret pa denne halvkugle.

6 Miljgkorrektion Ko
Maskinen skal males pa en reflekterende flade af beton eller ikke-porgs asfalt, hvorefter

miljgkorrektionen K,, saettes til Koo = 0. Hvis der for en bestemt maskine findes andre specifikationer i
en stgjprgvningsmetode i dette direktiv, anvendes disse specifikationer.
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FIGUR: Placering af supplerende mikrofoner inden for halvkugﬂ

Radius of hemisphere r = Halvkuglens radius r

Se ogsa kommentaren under tabellen “:Koordinater for de 12 mikrofonplaceringer” ovenfor
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DEL B

STBIPRGVNINGSMETODER FOR DE ENKELTE MASKINER

| denne del er prgvningskoderne uden kommentarer slettet for at lette laesningen.
8 KOMPRIMERINGSMASKINER

(i) IKKE-VIBRERENDE TROMLER

se nummer 0

(i) VIBRERENDE TROMLER MED FZRER

Grundleeggende stgjemissionsstandard

EN ISO 3744: 1995
Driftsvilkar under prgvningen

Opstilling af maskinen

Vibrationstromlen anbringes pé et eller flere lag egnet elastisk materiale, som f.eks. luftpuder. Luftpuderne
skal vaere fremstillet af et smidigt materiale (elastomer eller tilsvarende) og pumpet op til et sa hgijt tryk, at
maskinen er mindst 5 cm over jorden; resonansvirkninger skal undgéas. Luftpuden (-puderne) skal vaere af
en sadan starrelse, at maskinen er stabil under prgvningen.

Prgvning under belastning:

Maskinen prgves i stationaer stilling med motoren ved nominelt omdrejningstal (specificeret af fabrikanten)
og kegremekanismen udkoblet. Komprimeringsmekanismen skal arbejde med den maksimale
kompressionsvirkning i forhold til en kombination mellem hgjeste vibrationsfrekvens og denne frekvens'
starst mulige udsving ifalge fabrikantens erkleering

Observationsperioden

Observationsperiode skal vaere mindst 15 sekunder

(iii) VIBRATIONSPLADER, VIBRATIONSSTAMPERE, EKSPLOSIONSSTAMPERE 0G
VIBRATIONSTROMLER MED GAENDE F@RER

Grundleeggende stgjemissionsstandard

EN ISO 3744: 1995

Proveplads

EN 500-4 rev. 1 1998, bilag C

Der henvises her til udkast til en standard, som er under behandling i CENTC 151/WG5. Samme tekst
findes i PrEN500-4, som er sendt til hgring i CEN i anden halvdel af 2001 og kan rekvireres fra den

nationale standardiseringsorganisation.

Driftsvilkar under prgvningen

Prgvning under belastning:

EN 500-4 rev. 1 1998, bilag C
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Der henvises her til udkast til en standard, som er under behandling i CENTC 151/WG5. Samme tekst
findes i PrEN500-4, som er sendt til haring i CEN i anden halvdel af 2001 og er gengivet nedenstaende.
Det tidligere bilag C er nu bilag E.

Den endelige version af standarden kan afvige fra falgende tekst.
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Bilag E af PrEN 500-4 som forelagt til EN-hgring
(normativ)

Bestemmelse af stgjemissionen fra tromler med gaende farer

For bestemmelse af lydtrykniveauet finder EN 1SO 3744:1995 anvendelse. For bestemmelse af
lydtrykket ved fgrerpladsen finder EN 1SO 11204:1996 anvendelse.

Monterings- og driftsbetingelser
Ved udfarelse af disse malinger skal maskinens motor (drevanordning og eventuelt vibrationssystem)
og hydrauliske system veere varmet op efter fabrikantens anvisninger.

Prgvningsareal
Plan, reflekterende flade af beton eller ikke-porgs asfalt

Opstilling af maskinen

Vibrationstromlen anbringes p& et eller flere lag egnet elastisk materiale, som f.eks. luftpuder.
Luftpuderne skal veere fremstillet af et smidigt materiale (elastomer eller tilsvarende) og pumpet op til
et sa hgijt tryk, at maskinen er mindst 5 cm over jorden; resonansvirkninger skal undgas. Luftpuden (-
puderne) skal veere af en sadan starrelse, at maskinen er stabil under prgvningen.

Prgvning under belastning

Maskinen prgves i stationger stilling med motoren ved nominelt omdrejningstal (specificeret af
fabrikanten) og kgremekanismen udkoblet. Komprimeringsmekanismen skal arbejde med den
maksimale kompressionsvirkning i forhold til en kombination mellem hgjeste vibrationsfrekvens og
denne frekvens' starst mulige udsving ifglge fabrikantens erkleering.

Observationsperioden
Observationsperiode skal veere mindst 15 sekunder.

Beregning af det A-veegtede lydtrykniveau og emissionslydtrykket ved fgrerpladsen

Ifalge punkt 8 i EN ISO 3744:1995 registreres lydtrykniveauet ved hver af tre malinger. Det aritmetiske
gennemsnit af de tre malte lydtrykniveauer under prgvekerslen beregnes. Dette gennemsnit er det
lydtrykniveau, der udggr prgvningsresultatet.

I henhold til EN I1SO 11204:1996 registreres det aritmetiske gennemsnit af tre malinger af
lydtrykniveauet ved farerens hgjre og venstre gre. Det aritmetiske gennemsnit er prgvningsresultatet.

Observationsperioden
EN 500-4 rev. 1 1998, bilag C
18 DUMPER

Grundleeggende stgiemissionsstandard

EN ISO 3744: 1995

Prgveplads

ISO 6395:1988

Méaleareal / antal mikrofonpositioner / maleafstand

ISO 6395:1988
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Driftsvilkar under prgvningen

Prgvning under belastning

Svarende til ISO 6395:1988, bilag C, med fglgende aendringer:

C.4.3, andet afsnit, erstattes med falgende:

"Motoren arbejder ved stagrste regulerede omdrejningstal (hgj tomgang). Transmissionen saettes i frigear.
Laddet tippes til ca. 75 % af den maksimale temningsposition og returneres til kareposition tre gange i alt.
Disse operationer anses for at udggre en arbejdscyklus under stationger hydraulisk modus.

“Lad" betyder her “tippelad”.

Hvis der ikke benyttes motorkraft til tamning af laddet, skal motoren ga i tomgang og transmissionen veere
i frigear. Malingen foretages uden tipning af laddet; observationsperioden skal vaere 15 sekunder.”

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes
flere forskellige driftsvilkar

ISO 6395:1998, bilag C
38 MOBILKRAN

Grundleeggende stgjemissionsstandard

EN ISO 3744: 1995
Mobilkranens placering i malehalvkuglen er givet i EN 13000

Driftsvilkar under prgvningen

Opstilling af maskinen

Hvis kranen er udstyret med donkrafte, kegres disse helt ud, og kranen anbringes plant i den midterste
position af den mulige stattehgjde.

Prgvning under belastning

Den mobilkran, der skal pragves, praesenteres i sin standardversion som beskrevet af fabrikanten. Den
motorkraft, der anvendes til bestemmelsen af stgjgraensen, er den nominelle effekt af den motor, der
bruges til at drive kranen. Den hgist tillade kontraveegt skal veere anbragt pa krgjningsstrukturen

Far malingen pabegyndes, skal mobilkranens motor og hydrauliske system bringes op pa deres normale
arbejdstemperatur ifglge fabrikantens anvisninger, og alle de relevante sikkerhedsforanstaltninger ifglge
betjeningsvejledningen skal traeffes

Hvis mobilkranen er udstyret med flere motorer, skal den motor, der bruges til at drive kranen, veere
teendt. Det baerende kgretgjs motor skal veere slukket

Hvis mobilkranens motor er udstyret med en ventilator, skal denne veere i gang under prgvningen. Hvis
ventilatoren kan indstilles til flere hastigheder, skal den veere indstillet pa hgjeste hastighed under
prgvningen

Den generelle angivelse for ventilatorhastighed i bilagets del A, punkt 2.1, kan anvendes.

Mobilkranen skal males under fglgende betingelser 3 (a - c) eller 4 (a - d):

Falgende geelder for alle driftsvilkar:
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« motoromdrejningstal pa ¥ af hgjeste omdrejningstal for krandrift med en tolerance pa + 2%.

* maksimal acceleration og deceleration, uden at lasten eller taljekrogen foretager farlige bevaegelser

* beveegelser ved hgjest mulige hastighed som angivet i betjeningsvejledningen under de nsevnte
driftsvilkar

a) Hejsning

Mobilkranen lastes med en last pa 50 % af tovets maksimale belastning. Prgvningen gar ud pa at hejse

lasten og umiddelbart derefter seenke den til udgangspositionen. Udliggerens leengde veelges saledes, at
den fulde prgvning varer 15-20 sekunder

(b) Krgjning
Med udliggeren i en vinkel pa 40-50° med vandret og uden last svinges overvognen 90° til venstre og

umiddelbart derefter tilbage til udgangspositionen. Udliggeren skal veere trukket sa langt ind som muligt.
Observationsperioden er den tid, der er ngdvendig for at gennemfare arbejdscyklusen

(C) Heevning og seenkning af udliggeren
Prgvningen starter med, at den korte udligger haeves fra den laveste arbejdsstilling og umiddelbart

derefter saenkes til udgangspositionen. Bevaegelsen foretages uden last. Prgvningen skal vare mindst 20
sekunder

(d) Teleskopfunktion (hvis relevant)

Med udliggeren i en vinkel pa 40-50° med vandret, uden last og helt trukket ind, treekkes farste sektions
teleskopcylinder ud til fuld leengde sammen med fgrste sektion og treekkes umiddelbart efter ind igen
sammen med farste sektion

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes
flere forskellige driftsvilkar

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved formlen:

() med teleskopfunktion

Lwa = 10 log (0,4x10°™"42 + 0,25x10%*"WA° + 0,25x10%WA° + 0,1x10%MWA%)
(i1) uden teleskopfunktion

Lwa = 10 log (0,4x10%"WA2 1 0,3x10%"WA° + 0,3x10%A%)

hvor:

Lwaa er lydeffektniveauet for hejsningscyklusen

Lwab er lydeffektniveauet for krgjningscyklusen

Lwac er lydeffektniveauet for haevning og saenkning af udliggeren
Lwag €r lydeffektniveauet for teleskopcyklusen (hvis relevant)

3 EL-GENERATOR

Grundleeggende stgjemissionsstandard

EN ISO 3744: 1995

Miljgkorrektion Koa
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Maling i det fri
KZA =0

Maling indendgrs

Konstanten K4, bestemt som i bilag A i EN ISO 3744:1995 skal veere <2,0 dB, der ses da bort fra K;,
Méaleareal / antal mikrofonpositioner / maleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/ i henhold til del A, punkt 5

Hvis | > 2m m, kan et parallelepipedum i henhold til EN ISO 3744:1995 anvendes med maleafstand d =

Imm

Driftsvilkar under prgvningen

Opstilling af maskinen

Generatoren anbringes pa den reflekterende flade; generatorer pd meder anbringes pa et 0,40 m hgijt
stativ, medmindre andet kreeves ifglge fabrikantens opstillingsanvisninger

Prgvning under belastning

ISO 8528-10:1998, punkt 9

En mere omfattende definition af belastningsforholdene er givet i EN 12601 “Reciprocating internal
combustion engine driven generating sets - Safety”, som indeholder den korrekte effektreference (PRP),
der er givet i tabellen i artikel 12 i dette direktiv.

Denne definition er ikke i modstrid med hverken ISO 8528-10 eller dette direktiv.

Observationsperioden

Observationsperiode skal vaere mindst 15 sekunder

50 FLISKVAERN/FLISHUGGER — TRAFLISHUGGERE

Efter afggrelse i udvalget for stgj som omhandlet i kommentaren til artikel 13 ovenfor er prgvecyklusen
séledes opdelt i to dele:

FLISKVZARN/FLISHUGGER

Grundleeggende stgjemissionsstandard

EN ISO 3744: 1995

Prgveplads

SO 11094:1991

Halvkuglens radius skal veere 4 m.

Maskinen skal veere anbragt med materialehovedindtaget i det lodrette plan gennem halvkuglens
centrum og hovedudtaget i X-aksens retning.

Miljgkorrektion Koa

Maling i det fri

KZAZO

Positionspapir december 2001



Maling indendgrs

Konstanten K;,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag A i EN ISO 3744:1995, skal
veere <2.0 dB, der ses da ses bort fra Koa.

Maleareal / antal mikrofonpositioner / méaleafstand
ISO 11094:1991

Driftsvilkar under prgvningen

Prgvning under belastning:

Fliskveernen/flishuggeren afprgves med to stykker tart fyrretree 12 x 24 x 200 mm til hver testcyklus.
Fareren skal std pa den dertil indrettede plads og lade prgveemnerne falde samtidig ned i indtagets
abning. Fareren skal blive stdende stille, mens prgverne finder sted. Hvis der er flere indtagsabninger,
skal de hver afpraves saerskilt. Malingerne ma kun udfares, mens der er prgveemner i maskinen. Der
ses bort fra alle resultaterne undtagen resultatet for den abning, der giver den hgjeste méalevaerdi.
Motoren/elektromotoren holdes pa nominel hastighed ved falgende betingelser:

For termiske motorer: efter fabrikantens forskrifter

For elektromotorer med stramforsyning fra ledningsnettet: spaending og frekvens skal ligge inden for + 2
% af maerkeveerdien

For batteridrevne elektromotorer: batterispaendingen skal veere over 0,9 gange den nominelle veerdi for
blybatterier og over 0,8 gange den nominelle veerdi for alle andre typer.

Periode(r) for observation / bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Observationsperiode skal vaere mindst 10 sekunder. Om ngdvendigt indfgres der flere par praveemner
for at opna en maleperiode pa 10 sekunder. Observationsperioden slutter, nar der ikke er mere materiale i
snitterummet, Der ses bort fra alle resultaterne undtagen den hgjeste maleveerdi ved indtagets abning.
TRAFLISHUGGERE

Grundleeggende stgjemissionsstandard

EN ISO 3744: 1995

Prgveplads

ISO 11094:1991

Miljgkorrektion Kyp

Maling i det fri

Koa=0

Maleareal / antal mikrofonpositioner / maleafstand

ISO 11094:1991

DRIFTSVILKAR UNDER PR@VNINGEN

Prgvning under belastning:
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Malingerne skal finde sted, mens der hugges et stykke fyrretree, som har dimensionerne 4 m x 50 x 50
mm og er lufttarret (fugtindhold 18 + 3 %), ved maskinens maksimale indtagshastighed.

Termiske motorer og elektromotorer skal arbejde inden for 10 % af den nominelle hastighed.
Periode(r) for observation / bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Arbejdscyklusen begynder, nar treeet mgder klingerne, og slutter, nar alt trae er hugget. Fgdningen skal
veere kontinuerlig gennem en maleperiode pa mindst 10 s.
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BILAG IV

MODEL FOR CE-OVERENSSTEMMELSESMARKNING OG ANGIVELSE AF DET GARANTEREDE
LYDEFFEKTNIVEAU

CE-overensstemmelsesmaerkningen bestar af bogstaverne 'CE' i overensstemmelse med falgende form:

Hvis CE-meerkningen formindskes eller forstgrres i overensstemmelse med maskinens starrelse, skal
modellens starrelsesforhold, som anfart ovenfor, overholdes. CE-maerkningens forskellige dele skal veere
af samme hgjde, og denne skal veere mindst 5 mm.

Angivelsen af lydeffektniveauet skal besta af en enkelt veerdi for det garanterede lydeffektniveau i dB,
tegnet ,Lwa" 0g et piktogram, der antager fglgende form:
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Hvis angivelsen formindskes eller forstarres i overensstemmelse med maskinens stgrrelse, skal
modellens starrelsesforhold, som anfart ovenfor, overholdes. Angivelsens hgjde bgr imidlertid om muligt

veere mindst 40 mm.

Mazerket kan veere praeget eller anbragt pa en meerkat. Der er ingen krav til mzerkets farve.

Positionspapir december 2001



For maskiner pa mindre end 20 kg kan meerkets lodrette mal nedszettes til 20 mm.
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BILAG V

INTERN FABRIKATIONSKONTROL

Dette modul finder anvendelse pa maskinerne i artikel 13.

Se rutediagrammet i del 2 af denne vejledning

1.

| dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede
bemyndigede repreesentant, der opfylder forpligtelserne i punkt 2, garanterer og erkleerer, at den
pageeldende maskine opfylder kravene i dette direktiv. Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet
etablerede bemyndigede repraesentant anbringer CE-overensstemmelsesmaerkningen og
angivelsen af det garanterede lydeffektniveau som fastsat i artikel 11 p& hver enkelt maskine og
udsteder en skriftlig EF-overensstemmelseserklaering som fastsat i artikel 8.

For at kunne bringe maskinen pa markedet udfaerdiger fabrikanten

en teknisk dokumentation, herunder prgvningsresultater og bestemmelse af den garanterede
veerdi (se del 4 af denne vejledning vedrgrende bestemmelse af usikkerheder)

udfeerdiger overensstemmelseserkleeringen og pafgrer CE-meerket og det garanterede
lydeffektniveau (L wa)

Den tekniske dokumentation

skal veere udfeerdiget pa et af Feellesskabets officielle sprog

skal foreligge pa fabrikantens ejendom, skegnt den tekniske dokumentation ikke behgver veere
samlet fysisk

kan opbevares elektronisk. Fabrikanten drager omsorg for, at dokumentationen forbliver
tilgeengelig i den foreskrevne tid

kan kun rekvireres af nationale myndigheder og udleveres p& begrundet anmodning.

Den tekniske dokumentation skal veere udfaerdiget pa et af Faellesskabets officielle sprog.

Undlader en fabrikant at foreleegge den tekniske dokumentation for de nationale myndigheder,
antages der at veere manglende overensstemmelse.

2.

Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant udarbejder den

tekniske dokumentation, der er beskrevet i punkt 3, og stiller den til radighed for de nationale

myndigheder med henblik p& inspektion i mindst ti ar fra datoen for ophgret med fremstillingen af

maskinen. Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant kan

befuldmeegtige en anden person til at stille den tekniske dokumentation til radighed. | sa fald skal

han medtage navn og adresse pa denne person i EF-overensstemmelseserklzeringen.

Den tekniske dokumentation skal ggre det muligt at vurdere maskinens overensstemmelse med

dette direktivs krav. Dokumentationen skal mindst indeholde fglgende oplysninger:

- navn og adresse pa fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede
repraesentant

— beskrivelse af maskinen

- fabrikat

— handelsbetegnelse

- type, serie og numre

— de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens
stgjemission, herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring,
der er ngdvendig for at forsta dataene

— henvisning til dette direktiv

- den tekniske rapport om stgjmalinger udfart efter dette direktivs bestemmelser

Se kommentaren vedrgrende bilag Ill, Omrade
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- hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som fglge af variationer
i produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes denne usikkerhed indgar i forbindelse med
det garanterede lydeffektniveau.

Se del 4 “Fastlaeggelse og overholdelse af det garanterede lydeffektniveau”

| den tekniske dokumentation skal der i detaljer vaere redegjort for bestemmelsen af den garanterede
veerdi. Heri skal indgd metoden til bestemmelse af den usikkerhed, der er knyttet til produktionen,
sdledes som ovenfor angivet, samt maleusikkerheden, som ikke er omtalt ovenfor, men som er
ngdvendig af hensyn til overensstemmelsen med definitionen af det garanterede lydeffektniveau, som
er givet i artikel 3.

For at opfylde dette krav skal fabrikanten beskrive de metoder, der er anvendt til at holde variationen i
produktionen inden for den greense, han satte ved fastlaeggelsen af den garanterede veerdi. Se ogséa
kommentarerne til punkt 4 i dette tillaeg.

Nar maskinen er udstyret med en blaeser med flere forskellige hastigheder eller med kontinuerligt
variabel hastighed, skal der i den tekniske dokumentation redeggres for sammenhangen mellem
bleeserhastighed og udetemperatur (se vejledningen i bilag 11, punkt 2.1).

4. Fabrikanten treeffer alle ngdvendige foranstaltninger til, at fremstillingsprocessen sikrer, at den
fremstillede maskine er i overensstemmelse med den tekniske dokumentation, der er omhandlet i
punkt 2 og 3, og med de relevante krav i dette direktiv.

Fabrikanten skal etablere en processtyring, som opretholder maskinernes stgjpraestationer, og navnlig

omfatter komponenternes egenskaber, overvagning af produktionslinjen og periodisk prgvning. (Se
del 4).
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BILAG VI

INTERN FABRIKATIONSKONTROL MED VURDERING AF DEN TEKNISKE DOKUMENTATION
OG PERIODISK KONTROL

Dette modul finder anvendelse pa maskinerne i artikel 12.
Se rutediagrammet i del 2 af denne vejledning

1. | dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i Feellesskabet
etablerede bemyndigede repraesentant, der opfylder forpligtelserne i punkt 2, 5 og 6, garanterer og
erkleerer, at den pagaeldende maskine opfylder kravene i dette direktiv. Fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant anbringer CE-
overensstemmelsesmaerkningen og angivelsen af det garanterede lydeffektniveau som fastsat i
artikel 11 pa hver enkelt maskine og udsteder en skriftlig EF-overensstemmelseserkleering som
fastsat i artikel 8.

For at kunne bringe maskinen pd markedet skal fabrikanten

- udfeerdige en teknisk dokumentation (herunder prgvningsresultater og bestemmelse af den
garanterede veerdi, se del 4 af disse guidelines vedragrende bestemmelse af usikkerheder),

- lade den vurdere af et bemyndiget organ efter sit eget valg,

- udfeerdige overensstemmelseserkleeringen og pafere CE-maerket og Lya,

- lade produktionsprocessen kontrollere ved et bemyndiget organ efter en af fglgende metoder efter
fabrikantens valg:

» Det bemyndigede organ foretager periodisk kontrol for at efterprgve, at de fremstillede
maskiner til stadighed er i overensstemmelse med den tekniske dokumentation og dette
direktivs krav;

» det bemyndigede organ foretager eller lader foretage kontrol af maskinerne med skiftende
mellemrum.

Den tekniske dokumentation

- skal veere udfeerdiget p& et af Feellesskabets officielle sprog.

- skal foreligge pa fabrikantens ejendom, skent den tekniske dokumentation ikke behgver vaere
samlet fysisk.

- kan opbevares elektronisk. Fabrikanten drager omsorg for, at dokumentationen forbliver
tilgeengelig i den foreskrevne tid.

- kan kun rekvireres af nationale myndigheder og udleveres pa begrundet anmodning.

Undlader en fabrikant at foreleegge den tekniske dokumentation for de nationale myndigheder,
antages der at veere manglende overensstemmelse.

2. Fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant udarbejder den
tekniske dokumentation, der er beskrevet i punkt 3, og stiller den til radighed for de nationale
myndigheder med henblik p& inspektion i mindst ti ar fra datoen for ophgret med fremstillingen af
maskinen. Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant kan
befuldmeegtige en anden person til at stille den tekniske dokumentation til radighed. | sa fald skal
han medtage navn og adresse pa denne person i EF-overensstemmelseserklzeringen.

3. Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens
overensstemmelse med dette direktivs krav. Dokumentationen skal mindst indeholde falgende
oplysninger:

- navn og adresse pa fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede
repreesentant

— beskrivelse af maskinen;

- fabrikat

— handelsbetegnelse
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- type, serie og numre

— de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens
stgjemission, herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring,
der er ngdvendig for at forsta dataene

De skematiske tegninger skal give tilstreekkelige oplysninger til at identificere maskinerne. De skal ikke
have form af detaljerede bygningstegninger.

— henvisning til dette direktiv
- den tekniske rapport om stgjmalinger udfart efter dette direktivs bestemmelser

Se kommentaren vedrgrende bilag Ill, Omrade

Nar maskinen er udstyret med en blaeser med flere forskellige hastigheder eller med kontinuerligt
variabel hastighed, skal der i den tekniske dokumentation redeggres for sammenhaengen mellem
blaeserhastighed og udetemperatur (se vejledningen i bilag 11, punkt 2.1).

— hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som fglge af variationer
i produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes denne usikkerhed indgar i forbindelse med
det garanterede lydeffektniveau.

| den tekniske dokumentation skal der i detaljer veere redegjort for bestemmelsen af den garanterede
veerdi. Heri skal indgd metoden til bestemmelse af den usikkerhed, der er knyttet til produktionen,
sdledes som ovenfor angivet, samt maleusikkerheden, som ikke er omtalt ovenfor, men som er
ngdvendig af hensyn til overensstemmelsen med definitionen af det garanterede lydeffektniveau, som
er givet i artikel 3.

For at opfylde dette krav skal fabrikanten beskrive de metoder, der er anvendt til at holde variationen i
produktionen inden for den greense, han satte ved fastlaeggelsen af den garanterede veerdi. Se ogsa
kommentarerne til punkt 4 i dette tillaeg.

Se ogsa del 4

4. Fabrikanten treeffer alle ngdvendige foranstaltninger til, at fremstillingsprocessen sikrer, at den
fremstillede maskine er i overensstemmelse med den tekniske dokumentation, der er omhandlet i
punkt 2 og 3, og med de relevante krav i dette direktiv.

Fabrikanten skal etablere en processtyring, som opretholder maskinernes stgjpraestationer, og navnlig
omfatter komponenternes egenskaber, overvagning af produktionslinjen og periodisk pravning.

5. Det bemyndigede organs vurdering forud for markedsfaringen

Fabrikanten veelger et bemyndiget organ fra den liste, der er offentliggjort i De Europeeiske
Feellesskabers Tidende. Anmodningen vedrgrende en bestemt maskintype forelsegges et enkelt
bemyndiget organ. Fabrikanten kan benytte flere forskellige bemyndigede organer samtidig
vedrgrende forskellige maskintyper.

Det ligger i direktiv 2000/14/EF's and, at det bemyndigede organ uden forudfattet mening skal
bedgmme forsvarligheden af stgjmalingerne og den falgende detaljerede redegagrelse.
Dette geelder, uanset hvilken metode fabrikanten veelger at tage i brug.

Fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant foreleegger et
bemyndiget organ efter eget valg en kopi af den tekniske dokumentation, fgr den fgrste maskine
markedsfgres eller tages i brug.

Den tekniske dokumentation skal veere udfeerdiget pa et af Feellesskabets officielle sprog, hvilket
aftales mellem fabrikanten og det bemyndigede organ.

Den tekniske dokumentation kan veere i ethvert format, der er aftalt mellem fabrikanten og det
bemyndigede organ.
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Som hovedregel kan det bemyndigede organ bekreefte modtagelse af den tekniske dokumentation og
giver et farste svar i lgbet af 2-3 uger.

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations tilsyneladende rigtighed, underretter det
bemyndigede organ fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede
repraesentant herom og foretager om ngdvendigt eendringer i den tekniske dokumentation eller de
eventuelle praver, der skannes nagdvendige, eller lader sadanne aendringer eller praver foretage.

Som hovedregel underretter det bemyndigede organ fabrikanten om sin tvivl og angiver de punkter i
den tekniske dokumentation, som giver anledning til tvivien. Fabrikanten skal besvare spgrgsmalene
og give supplerende oplysninger, som om ngdvendigt kan indfgres i den tekniske dokumentation. Er
der fortsat tvivl, kan det bemyndigede organ anmode om afprgvning (malinger), som det enten selv
udfgrer eller lader udfgre under sit opsyn.

Efter at det bemyndigede organ har udarbejdet en rapport, som bekreefter, at den tekniske
dokumentation opfylder dette direktivs bestemmelser, kan fabrikanten eller dennes i Feellesskabet
etablerede bemyndigede repreesentant anbringe CE-maerkningen pd maskinen og i henhold til
artikel 11 og 8 udstede en EF-overensstemmelseserkleering, som han har det fulde ansvar for.

Det bemyndigede organ udfeerdiger en skriftlig rapport i ethvert format, som er retligt gyldigt i den stat,
hvor fabrikanten eller dennes bemyndigede repraesentant er etableret.

Nar fabrikanten har modtaget denne rapport, kan maskinen bringes p& markedet med den ngdvendige
maerkning (CE and Lywa) 0g dokumentation (EF-overensstemmelseserklaering).

6. Det bemyndigede organs vurdering under produktionen

Vurdering under produktionen udfares af det samme bemyndigede organ, som foretog vurderingen far
markedsfaringen.

Hvis anmeldelsen inddrages, skal fabrikantens veelge et andet bemyndiget organ.

Fabrikanten eller dennes i Feallesskabet etablerede bemyndigede repraesentant inddrager
endvidere det bemyndigede organ i produktionsfasen efter en af fglgende procedurer, som
veelges af fabrikanten eller dennes i Feaellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant:

1. procedure

— Det bemyndigede organ foretager periodisk kontrol for at efterprgve, at de fremstillede maskiner
til stadighed er i overensstemmelse med den tekniske dokumentation og dette direktivs krav;
det bemyndigede organ koncentrerer sig isaer om:

« den korrekte og fuldsteendige maerkning af maskinerne efter artikel 11

» udstedelsen af EF-overensstemmelseserkleeringen efter artikel 8

* hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som fglge af
variationer i produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes denne usikkerhed indgar i
forbindelse med det garanterede lydeffektniveau.

Denne kontrol omfatter dels en formel del, som vedrgrer overensstemmelsen med direktivets
forskrifter for meerkning og overensstemmelseserkleeringen, dels en praktisk, som vedrarer
fabrikantens overholdelse af de procedurer, han har fastlagt til opretholdelse af maskinernes
stgjegenskaber under produktionen.

Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant giver det
bemyndigede organ fri adgang til al intern dokumentation til stgtte for disse procedurer, de
konkrete resultater af interne kontroller og de korrigerende foranstaltninger, der eventuelt er
truffet.
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Kun hvis ovennaevnte kontroller giver utilfredsstillende resultater, foretager det bemyndigede
organ stgjprgvninger, som efter organets egen vurdering og erfaring enten kan forenkles eller
foretages i fuld udstraekning efter bilag lll's bestemmelser for den relevante maskintype.

Nar resultaterne af kontrollerne affgder alvorlig tvivl om produktionens overensstemmelse eller viser,
at fabrikanten har undladt efterprgvning, skal det bemyndigede organ foretage afprgvning (malinger)
ved anvendelse af enhver kombination af sit eget og fabrikantens udstyr. Denne prgvning skal
forholdsmeessigt svare til den mulige manglende overensstemmelse.

Det bemyndigede organ udfeerdiger en skriftlig rapport i ethvert format, som er retsgyldigt i den stat,
hvor fabrikanten er etableret.

Se ogsa nedenstaende punkt “Hyppighed af efterprgvning eller tests”
2. procedure

— Det bemyndigede organ foretager eller lader foretage produktkontrol med skiftende
mellemrum. En passende stikprgve af de faerdige maskiner, som veelges af det bemyndigede
organ, undersgges, og der gennemfares stgjpragvninger som omhandlet i bilag Il eller
tilsvarende prgvninger for at kontrollere, om produktionen opfylder direktivets relevante krav.
Kontrollen af maskinerne omfatter falgende:

e den korrekte og fuldsteendige maerkning af maskinerne efter artikel 11
e udstedelsen af EF-overensstemmelseserkleeringen efter artikel 8.

1) | denne procedure udfarer det bemyndigede organ tests (malinger) uden at efterprgve nogen
dokumentation.

2) Det bemyndigede organ skal foretage afprevning (malinger) ved anvendelse af enhver
kombination af sit eget og fabrikantens udstyr.

| del 4 gives vejledning i vurdering af resultatet

Se ogsa nedenstaende punkt “Hyppighed af efterprgvning eller tests”
Hyppighed af efterprgvning eller tests

For begge procedurers vedkommende fastleegges kontrollernes hyppighed af det bemyndigede
organ pa baggrund af resultaterne af tidligere vurderinger, ngdvendigheden af at overvage
korrigerende foranstaltninger og yderligere forhold, sdsom den arlige produktion og fabrikantens
evne til generelt at overholde de garanterede veerdier; der foretages dog kontrol mindst en gang
hvert tredje ar.

Som hovedregel skal den farste efterprgvning (vedrgrende den forste procedure) eller tests
(vedrgrende den anden procedure) finde sted inden for ferste ar efter kontrollen fgr markedsfaring.

Derefter skal intervallet fastlaegges pa grundlag af
- resultatet af foregdende kontrol

- forskellen mellem den malte veerdi og den garanterede veerdi, og
- fabrikantens procedurer for fabrikationskontrol

Resultater af efterprgvning og tests

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations troveerdighed eller overensstemmelsen hermed
under produktionen, underretter det bemyndigede organ fabrikanten eller dennes i Faellesskabet
etablerede bemyndigede repraesentant herom.

Det bemyndigede organ udfeerdiger en skriftlig rapport i ethvert format, som er retsgyldigt i den stat,
hvor fabrikanten er etableret.

Positionspapir december 2001



De korrigerende foranstaltninger skal fastleegges/drgftes/aftales mellem fabrikanten og det
bemyndigede organ.

Hvis de kontrollerede maskiner ikke er i overensstemmelse med dette direktivs
bestemmelser, underretter det bemyndigede organ den bemyndigende medlemsstat herom.

Kun medlemsstaten kan traeffe foranstaltninger til at begreense eller forbyde markedsfaringen af
den pageeldende maskine (se artikel 9).
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BILAG VII

ENHEDSVERIFIKATION
Dette modul finder anvendelse pa maskinerne i artikel 12.

Se rutediagrammet i del 2 af denne vejledning.

Dette modul finder saedvanligvis anvendelse pa maskiner, der salges i ringe antal, og pa brugte
maskiner, der kommer fra lande uden for Det Europaeiske Faellesskab og ikke oprindeligt er certificeret
efter dette direktiv.

Dette modul anvendes p& hver enkelt eksemplar af en maskine. Det kan ikke anvendes til pravning
af et eksemplar, der repreesenterer en pateenkt produktion.
Det ma ikke forveksles med en typeafpravning.

Den nedenfor beskrevne tekniske dokumentation skal udarbejdes af fabrikanten eller importgren af den
brugte maskine.

Den tekniske dokumentation

- skal veere udfeerdiget pa et af Faellesskabets officielle sprog.

- skal foreligge pa fabrikantens ejendom, skant den tekniske dokumentation ikke behgver veere
samlet fysisk.

- kan opbevares elektronisk. Fabrikanten drager omsorg for, at dokumentationen forbliver
tilgeengelig i den foreskrevne tid.

- kan kun rekvireres af nationale myndigheder og udleveres pa begrundet anmodning.

Undlader en fabrikant at foreleegge den tekniske dokumentation for de nationale myndigheder,
antages der at veere manglende overensstemmelse.

Den tekniske dokumentation skal vaere udfeerdiget pd et af Feellesskabets officielle sprog, hvilket
aftales mellem fabrikanten og det bemyndigede organ.

1. | dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i Faellesskabet
etablerede bemyndigede repraesentant, der opfylder forpligtelserne i punkt 2, garanterer og
erkleerer, at den pageeldende maskine, for hvilken der er udstedt den i punkt 4 omhandlede
attest, opfylder kravene i dette direktiv. Fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etablerede
bemyndigede repreesentant anbringer CE-maerkningen og de angivelser, der kreeves i artikel
11, pa maskinen og udsteder en skriftlig EF-overensstemmelseserkleering som fastsat i artikel
8.

2. Fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant indsender
ansggningen om enhedsverifikation til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansggningen skal indeholde:

— navn og adresse pa fabrikanten og, hvis ansggningen indsendes af den bemyndigede
repraesentant, tillige dennes navn og adresse

— en skriftig erkleering om, at den samme ansggning ikke er indsendt til andre
bemyndigede organer

—  teknisk dokumentation, der indeholder fglgende:
e en beskrivelse af maskinen
¢ handelsbetegnelse
e type, serie og numre
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e de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af
dens stgjemission, herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse
og forklaring, der er ngdvendig for at forsta dataene

Nar maskinen er udstyret med en blaeser med flere forskellige hastigheder eller med kontinuerligt
variabel hastighed, skal der i den tekniske dokumentation redeggres for sammenhsengen mellem
bleeserhastighed og udetemperatur (se vejledningen i bilag 11, punkt 2.1).

e henvisning til dette direktiv.

3. Det bemyndigede organ:
— undersgger, om maskinen er fremstillet i overensstemmelse med den tekniske
dokumentation
— aftaler med ansggeren, hvor stgjprgvningerne i overensstemmelse med dette direktiv
skal forega

foretager afprevning (malinger) ved anvendelse af enhver kombination af sit eget og fabrikantens
udstyr.

— foretager eller lader foretage de ngdvendige stgjpr@gvninger i overensstemmelse med
dette direktiv.

4. Hvis maskinen opfylder dette direktivs bestemmelser, udsteder det bemyndigede organ en
overensstemmelsesattest til ansggeren som beskrevet i bilag X.

Denne attest er kun gyldig for den afprgvede maskine (udstedelsesdato)

Den garanterede veerdi, som pafares maskinen, fastseettes af fabrikanten pa grundlag af det malte
lydeffektniveau, som er angivet i attesten, og maleusikkerheden.

Denne attest opbevares af fabrikanten og behgver ikke vedhaeftes overensstemmelseserkleeringen.

Hvis det bemyndigede organ afslar at udstede en overensstemmelsesattest, skal det give en
ngje begrundelse for afslaget.

5. Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant opbevarer

sammen med den tekniske dokumentation kopier af overensstemmelsesattesten i en periode
pa ti ar fra datoen for maskinens markedsfaring.
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Bilag VIII

FULD KVALITETSSIKRING

Dette modul finder anvendelse pa maskinerne i artikel 12.
Se rutediagrammet i del 2 af denne vejledning

Almindelige forhold

I modulet “fuld kvalitetssikring” skal det bemyndigede organ som overordnet kvalitetsstrategi kun
vurdere det kvalitetsstyringssystem, som skal godtgare produkternes overensstemmelse med dette
direktiv.

| forbindelse med dette model forstas ved Indledende kontrol ikke “kontrol af produktet”, men “kontrol
af kvalitetsstyringssystemet”. Med andre ord: nar fgrst kvalitetsstyringssystemet er attesteret, behgves
der ingen seerlig revision (verifikation af den tekniske dokumentation) i forbindelse med markedsfaring
af en ny model.

Under revisionen skal det bemyndigede organ kontrollere systemets updklagelige funktion, idet
eksisterende produkter eller nye produkter danner grundlag herfor. Er resultaterne tilfredsstillende, er
der ikke behov for at kontrollere, at proceduren finder korrekt anvendelse pé alle typer produkter.

Systemet til fuld kvalitetssikring er knyttet til en eller flere typer maskiner som defineret i artikel 12.
Hvis en fabrikant pabegynder produktion af en ny type maskine, skal han bruge den proceduren i
punkt 3.4, andet og tredje afsnit, i dette bilag.

1. | dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten, der opfylder forpligtelserne i punkt
2, garanterer og erkleerer, at den pageeldende maskine opfylder kravene i dette direktiv.
Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant anbringer CE-
maerkningen og de angivelser, der kraeves i artikel 11, p& hver enkelt maskine og udsteder en
skriftlig EF-overensstemmelseserkleering som fastsat i artikel 8.

2. Fabrikanten anvender et godkendt kvalitetsstyringssystem for konstruktion, fremstilling,

endelig produktkontrol og prgvning som beskrevet i punkt 3 og er underlagt den i punkt 4
omhandlede kontrol.

Dette modul er koncentreret om attestering af det samlede kvalitetssystem fremfor godkendelse af den
enkelte maskintype, som er udviklet og produceret af fabrikanten.

For at anvende dette modul kan fabrikanten veere 1SO 9001-certificeret eller ikke. EN ISO 9001-
certificering er imidlertid ikke tilstraekkelig til at anvende dette modul.

Bemaerkning: EN ISO 9000 vil aflase EN 1SO 9001

3. Kvalitetsstyringssystem

1) Bemyndigede organer

Det bemyndigede organ veelges af fabrikanten fra den liste vedrgrende dette direktiv, som
offentliggeres i De Europeeiske Feellesskabers Tidende.

Skiftes der bemyndiget organ, vil det i det veesentlige indebeere, at hele proceduren begynder forfra.

2) Fabrikantens forpligtelse og det bemyndigede organs kontrol

Fabrikanten skal
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- etablere et kvalitetsstyringssystem eller tilpasse det eksisterende system (skriftlige praksiser,
procedurer og anvisninger) til dette direktiv; systemet skal sikre, at produktet opfylder de relevante
krav i direktivet.

- udarbejde den tekniske dokumentation til de maskintyper, som kraever attestering, herunder
pravningsresultater og fastleeggelse af den garanterede veerdi.

Den tekniske dokumentation

- skal veere udfeerdiget pa et af Feellesskabets officielle sprog.

- skal foreligge pa fabrikantens ejendom, skant den tekniske dokumentation ikke behgver veere
samlet fysisk.

- kan opbevares elektronisk. Fabrikanten drager omsorg for, at dokumentationen forbliver
tilgeengelig i den foreskrevne tid.

- kan kun rekvireres af nationale myndigheder og udleveres pa begrundet anmodning.

Den tekniske dokumentation skal veere udfeerdiget pd et af Feellesskabets officielle sprog, hvilket
aftales mellem fabrikanten og det bemyndigede organ.

Undlader en fabrikant at foreleegge den tekniske dokumentation for de nationale myndigheder,
antages der at veere manglende overensstemmelse.

Det bemyndigede organ skal vurdere kvalitetsstyringssystemet og kontrollere maskinens
overensstemmelse med kravene i dette direktiv.

Hvis anleeggets kvalitetsstyringssystem er EN ISO 9001-certificeret, skal det bemyndigede organ

- antage at der foreligger overensstemmelse med de grundleeggende EN 1SO 9001-procedurer, og

- koncentrere sig om efterprgvning af de procedurer, som er ngdvendige for at sikre maskinens
overensstemmelse med “2000/14/EF".

Det ligger i direktiv 2000/14/EF's and, at det bemyndigede organ uden forudfattet mening skal
bedgmme forsvarligheden af stgjmalingerne og den efterfglgende detaljerede redeggrelse.
Dette geelder uanset hvilken metode fabrikanten veelger at tage i brug.

3.1. Fabrikanten indsender en ansggning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et
bemyndiget organ efter eget valg.

Ansggningen skal indeholde:

— alle relevante oplysninger for den planlagte produktkategori, herunder teknisk
dokumentation vedrgrende alle de maskiner, der allerede befinder sig i konstruktions-
eller produktionsfasen, som mindst skal indeholde falgende oplysninger:

« navn og adresse pa fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede

repreesentant
¢ en beskrivelse af maskinen
« fabrikat

e handelsbetegnelse

e type, serie og numre

« de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af
dens stgjemission, herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse
og forklaring, der er ngdvendig for at forsta dataene

Nar maskinen er udstyret med en blaeser med flere forskellige hastigheder eller med kontinuerligt
variabel hastighed, skal der i den tekniske dokumentation redeggres for sammenhaengen mellem
blaeserhastighed og udetemperatur (se vejledningen i bilag 11, punkt 2.1).

» henvisning til dette direktiv
« den tekniske rapport om stgjmalinger udfart efter dette direktivs bestemmelser
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e hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som faglge af
variationer i produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes denne usikkerhed
indgar i forbindelse med det garanterede lydeffektniveau.

| den tekniske dokumentation skal der i detaljer veere redegjort for bestemmelsen af den garanterede
veerdi. Heri skal indgd metoden til bestemmelse af den usikkerhed, der er knyttet til produktionen,
sdledes som ovenfor angivet, samt maleusikkerheden, som ikke er omtalt ovenfor, men som er
ngdvendig af hensyn til overensstemmelsen med definitionen af det garanterede lydeffektniveau i
artikel 3.

For at opfylde dette krav skal fabrikanten beskrive de metoder, der er anvendt til at holde variationen i
produktionen inden for den greense, han satte ved fastlaeggelsen af den garanterede veerdi. Se ogsa
kommentarerne til punkt 4 i dette tillaeg.

Se ogsa del 4.
e en kopi af EF-overensstemmelseserklaeringen.
—  dokumentation vedrgrende kvalitetsstyringssystemet.
3.2. Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at produktet opfylder de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal
dokumenteres pa systematisk og overskuelig made i en skriftig redegarelse for
forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumentation for
kvalitetsstyringssystemet skal give mulighed for, at kvalitetspolitik og -procedurer, sdsom
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og registre, fortolkes ens.

3.3. Redeggrelsen skal navnlig indeholde en fyldestggrende beskrivelse af:

—  kvalitetsmalszetninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befgjelser med
hensyn til konstruktions- og produktkvalitet

— den tekniske dokumentation, der skal udarbejdes for hvert produkt, med mindst de
oplysninger, der er naevnt i punkt 3.1 med hensyn til den deri neevnte tekniske
dokumentation

— de teknikker til konstruktionskontrol og -verifikation samt de processer og systematiske
foranstaltninger, der vil blive anvendt ved konstruktionen af produkterne, for sa vidt angar
den pageeldende maskinkategori

— de tilsvarende teknikker til fremstilling, kvalitetskontrol og kvalitetssikring samt de
systematiske fremgangsmader og foranstaltninger, der vil blive anvendt

— de undersggelser og prgvninger, der skal udfgres fagr, under og efter produktionen, og
den hyppighed, hvormed dette sker

—  kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter og prgvnings- og kalibreringsdata, rapporter
over personalets kvalifikationer mv.

— metoderne til verifikation af, at den kreevede konstruktions- og produktkvalitet er opnaet,
og at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla, om det opfylder
kravene i punkt 3.2. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis
kvalitetsstyringssystemerne anvender EN ISO 9001.

Vurderingsholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den
pageeldende maskinteknologi. Vurderingsprocessen skal omfatte en besgg pa fabrikantens
anleeg.

Afggrelsen skal meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af
undersggelsen og den begrundede vurderingsafggarelse.
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3.4. Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet,
saledes som det er godkendt, og til at vedligeholde det pa en hensigtsmaessig og effektiv
made.

Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede repreesentant underretter
det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver péateenkt
aendring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede aendringer og afger, om det asendrede
kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet
vurdering er ngdvendig.

Det bemyndigede organ meddeler fabrikanten afggrelsen. Meddelelsen skal indeholde
resultaterne af undersggelsen og den begrundede vurderingsafggrelse.

4. Kontrol pa det bemyndigede organs ansvar
Det bemyndigede organ foretager pa fabrikantens anleeg kontrol, bestdende mindst af falgende:

- kontrol af overholdelsen af de procedurer, der indgar i kvalitetsstyringssystemet

- kontrol af den ajourfarte tekniske dokumentation, navnlig maleudstyrets kalibrering,
prgvningsresultater og beregning af usikkerheder

- kontrol af maskinernes maerkning og EF-overensstemmelseserkleeringen

Som hovedregel finder det farste kontrolbesgg sted ét ar efter den indledende certificering af
kvalitetssystemet. Derefter finder besggene sted hvert ar, medmindre der er truffet beslutning om
korrigerende foranstaltninger.

Nar resultaterne af kontrolbesggene affgder alvorlig tvivi om produktionens overensstemmelse eller
viser, at fabrikanten har undladt efterprgvning, skal der fastleegges korrigerende foranstaltninger, og
det bemyndigede organ skal foretage afprgvning ved anvendelse af enhver kombination af sit eget og
fabrikantens udstyr.

Endvidere kan det bemyndigede organ inden 6 maneder afleegge uanmeldte besgg hos fabrikanten
for at kontrollere, at de korrigerende foranstaltninger er gennemfgart. (se 4.4)

Hvis der fortsat er tale om manglende overensstemmelse, skal det bemyndigede organ underrette
medlemsstaten.

Kun medlemsstaten kan traeffe foranstaltninger til at begraense eller forbyde markedsfgringen af den
pageeldende maskine (se artikel 9).

4.1. Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold
til det godkendte kvalitetsstyringssystem.

4.2. Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at kontrollere konstruktions-,
produktions-, kontrol- og prgvnings- samt oplagringsfaciliteterne og skal give det alle
ngdvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrgrende kvalitetsstyringssystemet

—  kvalitetsregistreringer i henhold til konstruktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet, sdsom
resultater af analyser, beregninger, prgvninger mv.

—  kvalitetsregistreringer i henhold til produktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet, sasom
kontrolrapporter samt prgvnings- og kalibreringsdata, rapporter over personalets
kvalifikationer mv.

4.3. Det bemyndigede organ skal gennemfagre periodiske kontrolbesgag for at sikre, at fabrikanten
vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet, og udarbejde en kontrolrapport til
fabrikanten.

4.4, Det bemyndigede organ kan desuden afleegge uanmeldte besgg hos fabrikanten. Under disse
besgg kan det bemyndigede organ om ngdvendigt foretage eller lade foretage praver for at
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kontrollere, om kvalitetsstyringssystemet fungerer tilfredsstillende. Det bemyndigede organ
udsteder en besggsrapport og i givet fald en prgvningsrapport til fabrikanten.

| mindst ti ar efter, at den sidste maskine er fremstillet, skal fabrikanten kunne foreleegge de
nationale myndigheder:

— denipunkt 3.1, andet led, i dette bilag omhandlede dokumentation

— deipunkt 3.4, andet afsnit, omhandlede meddelelser om andringer

— de i punkt 3.4, 4.3 og 4.4 omhandlede afggrelser og rapporter fra det bemyndigede
organ.

Alle bemyndigede organer meddeler de gvrige bemyndigede organer relevante oplysninger
om udstedte eller tilbagekaldte godkendelser af kvalitetsstyringssystemer.
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BILAG IX

MINIMUMSKRITERIER, SOM MEDLEMSSTATERNE SKAL IAGTTAGE VED BEMYNDIGELSE AF
ORGANER

1. Organet, dets leder og dets personale, som skal udfare kontrolarbejdet, mad hverken veere
konstruktar, leverandgr, eller montgr af maskinerne eller veere repraesentant for nogen af disse
parter. De ma hverken direkte eller som bemyndigede repraesentanter deltage i konstruktion,
fremstilling, markedsfaring eller vedligeholdelse af sddanne maskiner eller repreesentere parter,
der udfgrer disse aktiviteter. Dette udelukker ikke, at der kan udveksles tekniske oplysninger
mellem fabrikanten og organet.

2. Organet og dets personale skal udfgre vurderinger og kontroller med den stgrste grad af faglig
integritet og teknisk kompetence og veere uafheengigt af enhver form for pression og incitament,
navnlig af finansiel art, som kan pavirke deres bedgmmelse eller resultaterne af deres arbejde,
iseer fra personer eller grupper af personer, der har interesse i resultaterne af kontrollen.

3. Organet skal rade over det ngdvendige personale og besidde de midler, som er ngdvendige for pa
fyldestggrende méade at udfere de tekniske og administrative opgaver i forbindelse med
udfagrelsen af kontrol- og overvagningsarbejdet; det skal ogsa have adgang til det udstyr, der er
ngdvendigt for eventuelt at gennemfare seerlige verifikationer.

4. Det personale, som skal foretage kontrollen, skal have:

— en god teknisk og faglig uddannelse

— tilstraekkeligt kendskab til kravene til vurdering af teknisk dokumentation

— tilstraekkeligt kendskab til forskrifterne vedrgrende de prgvninger, det foretager, og tilstraekkelig
praktisk erfaring med sadanne prgvninger

- den ngdvendige feerdighed i at udarbejde attester, journaler og rapporter, som gengiver
resultaterne af de foretagne pravninger.

De organer som er bemyndigede til at udfgre procedurerne til overensstemmelsesvurdering som
beskrevet i bilag VI og VII, skal have de ovenfor beskrevne faerdigheder inden for stgjanliggender. De
organer, som er bemyndiget til de i bilag VIII beskrevne procedure for overensstemmelsesvurdering,
skal have faglige kvalifikationer inden for bade stgjanliggende og kvalitetssikring. Til udgvelse af hver
af disse faglige kvalifikationer kan en underkontrahent benyttes.

5. Det personale, som skal foretage kontrollen, skal sikres fuld uafhaengighed. Aflanningen af hver
enkelt ansat ma hverken veere afhaengig af det antal prgvninger, den pageeldende foretager, eller
af prgvningernes resultater.

6. Organet skal tegne en ansvarsforsikring, medmindre det civilretlige ansvar deekkes af staten pa
grundlag af nationale retsregler, eller medmindre medlemsstaten selv er direkte ansvarlig for
prgvningerne.

7. Organets personale har tavshedspligt om alt, hvad det far kendskab til under prgvningerne

(undtagen over for de kompetente administrative myndigheder i den stat, hvor det udfarer sit
arbejde) i henhold til direktivet eller enhver national retsforskrift udstedt i medfar af dette.
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BILAG X

ENHEDSVERIFIKATION

MODEL FOR OVERENSSTEMMELSESATTEST

EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST

1 FABRIKANT 2 EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST NR.

3 ATTESTINDEHAVER 4 UDSTEDENDE BEMYNDIGET ORGAN

5 LABORATORIERAPPORT 6 EF-DIREKTIV, SOM FINDER ANVENDELSE.
nr. dato: .I..../[EF
Malt lydeffektniveau:
.................... dB

7 BESKRIVELSE AF MOTOREN
Maskinens type Kategori

Handelsbetegnelse

Type nummer Identifikation
Motorens (-ernes) art Fabrikant
Energiform Effekt/omdr.

andre foreskrevne tekniske data
« f.eks. installeret nettoeffekt eller eventuelle andre stgjrelaterede veerdier, sdledes den parameter,
som i direktivet anvendes til fastlaeggelse af graensevaerdien (se artikel 12), skal angives.

8 FOLGENDE DOKUMENTER, SOM B/RER DET | RUBRIK 2 ANGIVNE NUMMER, ER

VEDLAGT DENNE ATTEST

9 ATTESTEN GYLDIG

(Stempel)

Sted:

(Underskrift)
Dato: / /

Denne attest opbevares af fabrikanten og behgver ikke vedhaeftes overensstemmelseserkleeringen.
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Tilleeg til del 3 af vejledningen

Dette bilag gengiver vedtagelsen i det staende udvalg for maskindirektivet 98/37/EF vedrgrende
sammenhaengen mellem direktiv 1998/37/EF "Maskiner” og direktiv 2000/14/EF om stgj fra maskiner
til udendgrs brug

| artikel 1, stk. 5, i direktiv 98/37/EF fastslas, at "Nar de i direktivet omhandlede risici for en maskines
eller en sikkerhedskomponents vedkommende er helt eller delvis omfattet af EF-saerdirektiver, finder
neerveerende direktiv ikke anvendelse, eller det ophgrer med at finde anvendelse for sa vidt angar
disse maskiner eller disse sikkerhedskomponenter og disse risici, s& snart saerdirektiverne er
gennemfgrt...”.

Hvad angar lydeffektniveau fra maskiner, som er til udendgrs brug og omfattes af direktiv 2000/14/EF,
er det klart, at dette direktiv m& anses for et saerdirektiv i forhold til 98/37/EF. Dette direktiv giver
meget preecise regler for, hvordan maskiners lydeffektniveau skal males og angives p& maskinen.

Det vigtigt, at der er enighed om metoderne. sa fabrikanterne undgar overfladige gentagelser af
malingerne.

Maskiner, som ikke omfattes af direktiv 2000/14/EF
Direktiv 98/37/EF finder anvendelse, dvs. lydtrykniveauet pa arbejdspladsen skal males. Er
lydtrykniveauet over 85 dB(A), skal ogsa lydeffektniveauet males.

Direktiv 98/37/EF giver frit valg af malemetode. Resultaterne af disse malinger skal angives i den
brugsanvisning, der ledsager maskinen, og i den tekniske dokumentation.

Maskiner, som omfattes af direktiv 2000/14/EF

Direktiv 98/37/EF og 2000/14/EF finder begge anvendelse: Direktiv 98/37/EF vedgrende maling af
lydtrykniveauet (dette punkt er ikke omhandlet af direktiv 2000/14/EF), og direktiv 2000/14/EF
vedrgrende maling af lydeffektniveauet, uanset starrelsen af lydtrykniveauet.

Til maling af lydeffektniveauet fastleegger direktiv 2000/14/EF malemetode og driftsbetingelser for
maskinerne under testen. Derudover skal fabrikanten angive starrelsen af det "garanterede”
lydeffektniveau, dvs. resultatet af malingen af lydeffektniveauet, med tilleeg af méaleusikkerheden og en
veerdi, som tager hensyn til forskelle mellem den undersggte maskine og produktionen af identiske
maskiner. Dette garanterede lydeffektniveau skal angives pa maskinen; direktivet kreever ingen
angivelser i brugsanvisningen.

Bemaerkninger
1) Harmoniserede standarder
Nar maskinen er omfattet af direktiv 2000/14/EF:

- de harmoniserede standarder, som er i overensstemmelse med direktiv 98/37/EF, og som
vedrgrer maling af lydeffektniveau, kan ikke leengere anvendes til opfyldelse af direktiv
2000/14/EF.

- for at fabrikanterne kan undgd gentagne malinger af lydtrykniveau, vil det veaere
hensigtsmeaessigt, de harmoniserede standarder i henhold til direktiv 98/37/EF aendres, om
ngdvendigt saledes at der anvendes samme driftsbetingelser som ved maling af

lydeffektniveau.
2) Brugsanvisning

For at fa de samme brugsanvisninger med hensyn til anvisninger vedrarende stgj skal felgende

angives:

- i alle tilfeelde, lydtrykniveau pé arbejdspladserne,

- for maskiner, som ikke er omfattet af direktiv 2000/14/EF, malt lydeffektniveau, hvis
lydtrykniveauet er lig med eller hgjere end 85 dB(A),
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- for maskiner, som er omfattet af direktiv 2000/14/EF, angivelse af det maksimale
garanterede lydeffektniveau (angivelse af det malte lydeffektniveau ville fere til forveksling,
da det ikke ville veere det samme som det, der er angivet p& maskinen).

Sammenfatning

Malemetode for stgjemission

Produktet kun omfattet af direktiv | Produktet omfattet bade af direktiv

98/37/EF 98/37/EF og 2000/14/EF

1) maling af lydtrykniveau (L) 1) maling af lydtrykniveau (L,)

2) nar Lyg:> 85 dB(A) : 2) Maling af lydeffektniveau (Ly) efter
maling af lydeffektniveau (Ly) efter bestemmelserne i direktiv
bestemmelserne i direktiv 98/37/EF 2000/14/EF

Bemeerkning:

- Maling af lydeffektniveau med henblik pa direktiv 98/37/EF skal ske efter bestemmelserne i
dette direktiv. Nar begge direktiver finder anvendelse, er malemetoden den i direktiv
2000/14/EF givne.

- Maling af lydtrykniveau med henblik pa direktiv 98/37/EF skal ske efter bestemmelserne i
dette direktiv. Nar begge direktiver finder anvendelse, ma det tilrddes, at malingen af
lydeffektniveau udfgres under de driftsbetingelser for maskinen, som er givet ved direktiv
2000/14/EF. Det ma absolut frarades at benytte to forskellige seet driftsbetingelser til samme
produkt.

Angivelse af resultaterne af stgjemissionsmalingen

Produktet kun omfattet af direktiv | Produktet omfattet bade af direktiv

98/37/EF 98/37/EF og 2000/14/EF
Pa maskinen: ingen Pa maskinen:
Lwgaranteret = L\pyman + usikkerhed
| brugsanvisningen: | brugsanvisningen:
- I-pmélt - meélt
- Lwmait nar meélt > 85 dB(A) - I-Wga\ranteret

BEMZRKNING: nar der for en maskine, som kun er omfattet af direktiv 98/37/EF, anvendes en under
naevnte direktiv harmoniseret standard til maling af Lp og/eller Lyy, falger man bestemmelserne i den

pageeldende standard vedgrende indholdet af brugsanvisningen. Ifglge de harmoniserede standarder
under direktiv 98/37/EF skal bruganvisningen angive bade den malte vaerdi og den tilknyttede
usikkerhed.
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Del 4 - Fastleeggelse og overholdelse af det garanterede
lydeffektniveau

Indhold
1 Indledning
2 Omrade

3 Definitioner

3.1 Definition givet i direktivet

3.2 Generel definition

3.2.1  Maleusikkerhed

3.2.2 Usikkerhed som fglge af produktionen
3.3 Seerlige definitioner til statistisk metode

3.3.1  Standardafvigelse

3.3.2  Konfidensniveau

3.3.3 Deekningsfaktor

3.3.4  Usikkerhed “K”

4 Bestemmelse af den garanterede veerdi
4.1 Prgvninger

4.2 Statistiske metoder

42.1 1SO 4871

4.2.2 Metode beskrevet i bilaget til denne del 4
4.3 Praktisk metode til fastleeggelse af det garanterede lydeffektniveau
5 Opretholdelse af den garanterede veerdi

6 Verifikation af den garanterede veerdi

1. INDLEDNING

I henhold til direktiv 2000/14/EF skal fabrikanten maerke hver maskine, som bringes pa markedet, med
det garanterede lydeffektniveau. Desuden kreeves bade maleusikkerhed og produktionsusikkerhed
taget i betragtning ved fastsaettelse af den garanterede vaerdi.

Fastsaettelse og overholdelse af en garanteret vaerdi er derfor et hovedpunkt, som ma behandles med
stor omhu.

Det geelder i lige hgj grad for maskiner, som kun kreeves maerket med den garanterede veerdi, og
maskiner, for hvilke fabrikanten desuden skal overholde angivne emissionsgraenser.

Ved fastseettelse af den usikkerhed, der skal tages i betragtning for at bestemme den garanterede
veerdi, ber fabrikanten ogsa tage hensyn til risikoen for, at en maskine ved en eventuel efterprgvning
falder igennem, fordi den garanterede veerdi er ukorrekt.

Angivelse og efterpragvning af stgjemissionsveerdier haenger ngje sammen. Det vil vaere at foretraekke,
at den fabrikant, der angiver stgjemissionsveerdierne for et produkt (en maskine), er bekendt med,
hvilken kontrolprocedure, der anvendes af den kontrollerende tredjepartstieneste til at efterprgve
denne vaerdi. | gjeblikket foreligger sddanne oplysninger ikke. Det er op til de enkelte medlemstater at
fastlaegge deres fremgangsmade.
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Denne manglende harmonisering kan veere en kilde til ujaeavnhed i kontrolprocessen.

| direktiv 2000/14/EF's and skal det bemyndigede organ bedgmme forsvarligheden af
stgjmalingerneog den efterfalgende redeggarelse.

Hvilken metode, der skal anvendes til bestemmelse af den garanterede veerdi, bestemmes ikke af det
bemyndigede organ, men af fabrikanten.

For maskiner omfattet af artikel 12 er det ligeledes op til fabrikanten at veelge metode til attestering.
Denne del 4 er inddelt i 5 punkter:

- gentagelse af visse generelle definitioner

- udpegelse af eksisterende statistiske metoder

- vejledning i fastleeggelse af den garanterede veerdi

- overholdelse af den garanterede vaerdi

- efterprgvning af den garanterede vaerdi ved en tredjepartstjeneste

2. OMRADE

Denne del af guidelines indeholder en gentagelse af visse grundlaeggende begreber vedrgrende
usikkerheder, samt vejledning |

» bestemmelse af det garanterede lydeffektniveau for en maskintype far markedsfaring
e overholdelse af denne veerdi under produktionen gennem passende udtagning af prever af
maskiner (se punkt 5)

Derudover indeholder den vejledning i, hvordan usikkerheder tages i betragtning ved
verifikationsprocessen.

Bilag A til denne del 4 indeholder basale statistiske redskaber.

Bilag B til denne del 4 indeholder definitioner fra internationale standarder.
3. DEFINITIONER

3.1 Definition givet i direktivet

"garanteret lydeffektniveau”: det lydeffektniveau, som findes i overensstemmelse med kravene i bilag
Ill, og som tager hgjde for usikkerhed, der skyldes produktionsvariationer og malemetoder, idet
fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant bekreefter, at denne
veerdi ifglge de anvendte og i den tekniske dokumentation anfgrte tekniske instrumenter ikke er
overskredet.

Bemaerkning: En malt veerdi af en fysisk starrelse har kun mening, nar den ledsages af visse
oplysninger om den tilknyttede usikkerhed. Nar en maling udfares ngje efter forskrifterne i en given
metode, ligger den sande veerdi inden for et givet interval ved et angivet konfidensniveau.

Usikkerhedskilder kan analytisk inddeles i forskellige typer som normalt behandles hver for sig.

- Den farste er den usikkerhed, der naturligt hgrer til den anvendte malemetode. For malinger
udfart efter en given testmetode er den tilknyttede maleusikkerhed en naturlig egenskab ved
metoden. Den maleusikkerhed, der er knyttet til en malt veerdi, omfatter alle de usikkerhedskilder,
som knytter sig til metoden.

- Ved bestemmelse af lydeffektniveauet efter metoden i EN ISO 3744 (eller EN ISO 3746), er
usikkerhedskilderne:
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« De anvendte instrumenter (inden for den klasse instrumenter, som er tilladt i henhold til
metoden),

« de atmosfeeriske forhold under testen (inden for det temperatur- fugtigheds- og
vindhastighedsomrade, metoden tillader),

*  baggrundsstgijforhold under testen (inden for de graenser for baggrundsstgj, som
metoden foreskriver).

* miljgbetingelser (inden for de greenser, metoden foreskriver vedrgrende jordoverfladens
art, tilstedevaerelse af forhindringer i naerheden af maleomradet),

e operatgren, som udfgrer testen (inden for de relevante specifikationer i metoden),

« anbringelse af mikrofoner i de koordinater, der foreskrives i 2000/14/EF.

» det endelige antal mikrofonplaceringer i maleomradet.

- Den anden usikkerhedskilde er knyttet til den afprgvede stgjkilde, og vedrgrer tilpasning af
monterings- og driftsbetingelser for den afprgvede maskine (ved opfyldelse af
stgjprgvningsmetodens forskrifter som foreskrevet i bilag Il til 2000/14/EF). Denne
usikkerhedskilde afheenger steerkt af den pageeldende type maskine og af kvaliteten af
stgjprgvningsmetoden.

Bemeerkning: Denne type usikkerhed er hovedsagelig relevant, nar fabrikationskontrollen sker med
brug af forenklede metoder. Se punkt 5, farste stykke.

- Den sidste usikkerhedskilde, der skal tages i betragtning, er variation i stgjemission mellem de
enkelte maskiner i en given produktion. Dette kaldes produktionsusikkerhed og viser sig ved
afprgvning af forskellige “identiske” eksemplarer af en maskintype fra fabrikantens produktion.

3.2 Generelle definitioner
3.2.1 Maleusikkerhed

Maleusikkerheden er en kvantitativ angivelse af sammenhaengen mellem maleresultatet og den sande
veerdi

En del grundleeggende definitioner er givet i tilleeg B til denne del 4

Maleusikkerheden er et resultat af de aendringer i lydtrykniveauet, som skyldes malebetingelserne,
herunder forskellige vejrforhold, forskellige malepladser og forskellige operatgrer eller instrumenter.

Bemaerkning: Generelt er det vigtigt at have for gje, at en reekke malinger, udfgrt pd én maskine ngje
efter forskrifterne i den valgte malemetode, vil fare til en reekke maleveerdier. Disse veerdier vil veere
(mere eller mindre) forskellige, fordi bidraget fra ovennaevnte forskellige usikkerhedskilder vil veere
variere ved forskellige malinger. Det er ikke ensbetydende med, at der er begaet fejl, Det afspejler blot
egenskaber ved malemetoden og ved den pageeldende maskintype.

Til en tilbundsgéende analyse af af maleusikkerhedernes virkninger kan benyttes to grundbegreber:
repeterbarhed og reproducerbarhed.

Definitionerne i bilag B er hentet fra eksisterende standarder og er baseret pa teoretisk analyse af
maleusikkerhed. Usikkerheden i repeterbarhed kan fastleegges af fabrikanten; bestemmelse af
usikkerheden i reproducerbarhed for en given maskintype kraeves ringanalyse. Den maksimale
usikkerhed i reproducerbarhed er givet i EN ISO 3744 og EN ISO 3746.

| praksis er det med henblik pd anvendelsen af direktivet vanskeligt for fabrikanten at skelne mellem
maleusikkerhed og produktionsbetinget usikkerhed; med tiden vil de af fabrikanten indsamlede data
give ham kendskab til en standardafvigelse, som indeholder begge typer usikkerhed (se bilag A til
denne del 4)
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3.2.2 Usikkerhed som fglge af produktionen

Den af af produktionen betingede usikkerhed er de eendringer i lydeffektniveauet, som falger af de
kombinerede tolerancer i produktionsprocessen.

| praksis er det med henblik pa anvendelsen af direktivet vanskeligt for fabrikanten at skelne mellem
maleusikkerhed og produktionsbetinget usikkerhed; med tiden vil de af fabrikanten indsamlede data
give ham kendskab til en standardafvigelse, som indeholder begge typer usikkerhed .

3,3 Seerlige definitioner vedrgrende den statistiske metode

3.3.1 Standardafvigelse

Standardafvigelsen for et saet veerdier angiver veerdiernes spredning omkring deres gennemsnit.
3.3.2 Konfidensniveau

Er den procentuelle sandsynlighed for, at en bestemmelse af lydtrykniveauet for en given maskine
ikke ligger over det garanterede lydtrykniveau.

3.3.3 D&kningsfaktor

Daekningsfaktoren er en faktor, der afheenger af det antal malinger, som ligger til grund for det
statistiske estimat, saedvanligvis det testede antal maskiner og konfidensniveauet. Den anvendes til
vurdering af usikkerheden "K”.

3.3.4 Usikkerhed "K”

Denne veerdi beregnes pa grundlag af standardafvigelse, konfidensniveau og deekningsfaktor. Denne
usikkerhed leegges tl det malte lydeffektniveau for at fastlaegge den garanterede veerdi.

4 Bestemmelse af den garanterede veerdi

Direktivet foreskriver ikke nogen bestemt metode til beregning af det garanterede lydeffektniveau, men
gennem de givne definitioner og angivelserne i modulerne til overensstemmelsesvurdering peger
direktivet klart mod:

« indsamling af tilstraekkelige data vedrgrende maskinens lydeffektniveau gennem maling

» bestemmelse usikkerhederne gennem malinger

« bestemmelse af usikkerheder ved brug af en statistisk metode, som der redeggres for i den
tekniske dokumentation

» kontrol af stgjemissionen gennem fabrikationskontrol.

4.1 Prgvning

Til bestemmelse af den garanterede veerdi skal fabrikanten indsamle stgjemissionsdata for et eller
flere maskineksemplarer, fgr det farste bringes pa markedet.

Det vil veere ngdvendigt med yderligere tests gennem hele produktionen for at kontrollere, at
overensstemmelsen opretholdes.

De tests, der foretages til bestemmelse af det garanterede lydeffektniveau, skal:

» udfares i overensstemmelse med den pageeldende maskinspecifikke stgjprgvningsmetode som
beskrevet i bilag Il til direktivet

« overholde kravene i ISO 3744/1SO 3746, med monterings- og driftsbetingelser som fastlagt i den
pageeldende maskinspecifikke stgjprevningsmetode som beskrevet i bilag 1l til dette direktiv
2000/14/EF

» udfgres af seerligt uddannet personale
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Ved valg af basismetode til bestemmelse af lydeffektniveau méa fabrikanten altid veere opmaerksom pa
konsekvenserne af valget mellem 1SO 3744 og I1SO 3746 hvad angar usikkerheder. Sidstnaevnte
standard kan forekomme enklere at benytte og at kreeve mindre investeringer i instrumenter, men
medfarer et hgjere usikkerhedsniveau og et hgjere garanteret lydeffektniveau.

Til fabrikationskontrol kan benyttes forenklede prgvningsmetoder, forudsat at deres korrelation med
referencemetoderne er fastlagt. Se kommentaren vedrgrende bilag Ill, Omrade

4.2 Statistiske metoder

Statistiske metoder er beskrevet i litteraturen. Fabrikanten kan frit veelge blandt de foreliggende
dokumenter.

- deinternationale standarder som EN ISO 4871 eller ISO 7574-serien
- bilag A til denne del 4

Det ma understreges, at uanset hvilken metode fabrikanten veelger, bar det ikke forlede ham til den
opfattelse, at hans arbejde dermed er afsluttet. Fabrikationskontrol og analyse af resultaterne heraf,
navnlig korrelationen med den usikkerhed “K “, som fabrikanten indledende har bestemt, er det bedste
middel til at bekreefte eller revidere den garanterede veerdi.

42.1 ENISO 4871

Blandt standarderne indeholder EN 1SO 4871, der er harmoniseret med henblik p& maskindirektivet
98/37/EF, et informativt bilag med metode til bestemmelse af lydeffektniveauet pa grundlag af de
usikkerheder, der er angivet i dette direktiv 2000/14/EF.

For fabrikanter, som er uden erfaring i at generere eksperimentelle stgjdata, kan det veere
ngdvendigt at fremleegge en stgjerkleering, der anvender standardparametrene omhandlet i
denne internationale standard, bar fglgende forhold haves for gje:

Standarden angiver, at de forskellige parametre, som er ngdvendige til bestemmelse af usikkerheden
K, kan fastleegges af fabrikanten selv eller ved veerdier, der er givet i de standarder, der fastlsegger
stgjprgvningsmetoden for en given maskintype.

EN ISO 4871 fastleegger ligeledes standardveerdier for disse parametre (sy; ogr) sdledes at der kan
angives en veerdi, nar der hverken foreligger palidelige oplysninger fra stgjpravningsmetoder eller fra
fabrikantens direkte erfaringer.

Disse veerdier er afledt af de generelle erfaringer med et stort antal maskiner, men erfaringen viser, at
usikkerhederne ofte overvurderes, nar sadanne vaerdier anvendes til en given type maskine, hvilket
farer til hgjere angivne veerdier og giver et fejlagtigt indtryk af, at malekvaliteten er meget ringe.

Standardafvigelsen for reproducerbarheden eller dens estimat bygger pa et begraenset antal malinger
og er knyttet til maskinens type, prgvningsmetoden, driftscyklusen osv., men ikke til den givne
fabrikant eller model. | praksis kan den beregnes pa grundlag af stgjprgvning pa et enkelt eksemplar i
forskellige laboratorier (ringtest).

Det er derfor muligt at angive veerdier for denne parameter i litteraturen, hvad enten der er tale om
internationale standarder eller andre kilder, og det star fabrikanterne frit for at deles om denne veerdi
for en given type maskine. Det ville veere meget belejligt, hvis der saedvanligvis fandtes
maskinspecifikke standarder, som angav disse veerdier, men det er ikke tilfeeldet i gjeblikket.

Standarden tilskynder selv sin bruger til at skaffe specifikke veerdier for maskinen/testcyklusen for at
opna en mere ngjagtig vurdering. Den giver imidlertid ikke eksplicit den fabrikant, som har udfart
tilstreekkeligt mange tests, en metode til bestemmelse af nogle af de anvendte hovedparametre. |
dette tilfeelde kan andre standarder, f.eks. ISO 7574-serien, benyttes.

Bemeaerkning: 1SO 7574: 1985 Acoustics — Statistical methods for determining and verifying stated
noise emission values of machinery and equipment
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- Del 1: Almindelige betragtninger og definitioner

- Del 2: Metoder til angivelse af vaerdier for de enkelte maskiner

- Del 3: Enkel (overgangs-) metode til bestemmelse af angivne veerdier for serier af maskiner
- Del 4: Metoder til angivelse af vaerdier for serier af maskiner

4.2.2 Metode beskrevet i bilag til denne del 4

Med den statistiske metode, der beskrives i bilag A til denne del, bestemmes det garanterede
lydeffektniveau pa grundlag af et passende antal malinger og under anvendelse af generelle
maleusikkerhedsbegreber.

Figur 1 giver en oversigt over de forskellige trin, der er relevante for denne metode.

Med henblik pa bestemmelse af det malte lydeffektniveau giver direktivet ingen vejledning i, hvordan
usikkerheder bestemmes. Fabrikanten ma treeffe sit valg pa grundlag af definitionen i direktivets artikel
3, litra e).

Symbolet s, angiver malingens standardafvigelse og er med vilje forskelligt fra dem, der anvendes i
standarderne (som f.eks. EN I1SO 4871) for at undga forveksling. Hvis metoden vedrgrende denne
parameter falder sammen med en af dem, der er opgivet i litteraturen, kan det pagaeldende symbol
anvendes.
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Pravemalinger
Se bilag Ill til direktivet

Malt lydeffektniveau Sm Sp
Artikel 3, litra e) Malevariation Produktionsvariation
S
Standardafvigelse
S =S, +S,

Usikkerhed K

K=S x daekningsfaktor

Garanteret veerdi

Malt lydeffektniveau + K

Figur 1

4.3 Praktisk fremgangsmade til fastlaeggelse af det garanterede lydeffektniveau

Uanset hvilken statistisk metode, fabrikanten anvender, skal han:

e Udnytte alle sin erfaringer og data fra de udfgrte malinger, eventuelt ogsa dem, der er udfart med
henblik p& maskindirektivet eller de foregaende direktiver om stgj.

» | den tekniske dokumentation, som kraeves i bilagene, angive de stgjmalinger, der er foretaget,
og redeggre for den metode, der anvendt til bestemmelse af usikkerhederne..
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Hvad maleusikkerheden angar vil fabrikantens situation veere en af falgende:

« Han har allerede behandlet disse usikkerheder, som skyldes tidligere malinger. | sa fald har de
forskellige usikkerhedskilder (se bemaerkningen i definition 3.2.1) knyttet til hans eget (egne)
prgveareal(er), instrument, operatgr, vejrforhold og miljg spillet ind. Den fastlagte veerdi kan derfor
anvendes direkte.

» Fabrikanten uddelegerer malingen til et laboratorium i underentreprise. | dette tilfeelde skal
laboratoriet kunne angive maleusikkerheden som falge af de forskellige usikkerhedskilder, der
kendetegner dets malinger.

« Fabrikanten er uden erfaring i at foretage malinger. | sa tilfeelde ma fabrikanten vurdere
usikkerhederne pa repeterbarheden (se definition 3.2.1) og aendre eller bekreefte dem med
resultaterne af malingerne udfert under produktionen.

Med hensyn til den af produktionen betingede usikkerhed kan fabrikanten anvende data indsamlet for
andre modeller af samme type maskine.

Daekningsfaktor
Daekningsfaktoren er en funktion af konfidensniveauet og stikprgvestarrelsen.

Konfidensniveau
Til brug i forbindelse med anvendelse af dette direktiv veelges konfidensniveauet af fabrikanten.

| litteraturen angives normalt et konfidensniveau pa 95 %. Et konfidensniveau pa 95 % betyder, at 5 %
af de producerede maskiner kan have et malt lydeffektniveau, der ligger over den garanterede veerdi.

Ved den indledende del af dette direktivs anvendelsesfase, hvor man er i feerd med at indsamle
tilstreekkelige data, kan et lavere konfidensniveau overvejes, dog m& man veere forberedt pa gget
risiko for, at maskinerne falder igennem ved en verifikation navnlig hvis metoden forudseetter et hgjere
konfidensniveau.

5. OPRETHOLDELSE AF DEN GARANTEREDE VARDI

Til fabrikationskontrol kan benyttes forenklede prgvningsmetoder, forudsat at deres korrelation med
referencemetoderne er fastlagt. Se kommentaren vedrgrende bilag Ill, Omrade, og punkt 4 i denne
del.

Ved anvendelse af de i bilag V eller bilag VI beskrevne procedurer til overensstemmelsesvurdering
med den farste procedure til fabrikationskontrol eller bilag VIII, skal fabrikanten genem hele
produktionsperioden foretage periodiske kontroller af, at det garanterede lydeffektniveau ikke
overskrides statistisk.

Disse tests kraeves ikke i direktivet, nar fabrikanten har valgt den anden procedure il
fabrikationskontrol i bilag VI (det bemyndigede organ udfgrer stgjkontrol af maskinerne med skiftende
mellemrum).

Fabrikanten skal have udfert disse efterprgvningstests af produktionen pa en stikprgve, som er
tilstreekkelig stor og fordelt pa hele produktionsperioden, for at der er statistisk grundlag for fortsat brug
af den garanterede meerkede veerdi. De grundleeggende statistiske begreber og principper i del 4,
punkt 4 i denne vejledning skal anvendes.

Ud over tilstreekkelig overensstemmelseskontrol vil ogsa gentagne tests i produktionen sikre ngje
lsbende kontrol af usikkerhederne.

Det antal maskiner, som skal afprgves, fastleegges ud fra produktionens stgrrelse, produktionens
standardafvigelse og konfidensniveauet.

Resultaterne af efterprgvningstesten kan pege pa, at den oprindeligt fastlagte garanterede veerdi ikke
leengere er korrekt.
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Hvis en model overskrider den garanterede veerdi, skal fabrikanten fastsla arsagen. Kan forholdet
rettes, tager fabrikanten de ngdvendige skridt for at bringe modellen i overensstemmelse pa ny. | s&
fald forbliver den garanterede veerdi usendret. Hvis maskinen ikke kan bringes i overensstemmelse,
kan den garanterede veerdi eendres. For de i artikel 12 angivne maskiner skal den aendrede
garanterede veerdi forblive under graenseveerdierne.

Er tallene for en given model efter korrektion med K-faktoren vedholdende under den garanterede
veerdi, skal den garanterede veerdi korrigeres nedad.

Tilfeelde, hvor der sker @ndringer i produktionen med henblik p& forbedring af processen eller
produktet
Denne produktionskontrol kan anvendes for at sikre, at de aendringer i konstruktions- og

fabrikationsprocessen, som finder sted efter opstart af produktionen og er indfart pa maskinerne, ikke
medfarer veesentlig eendring i det garanterede lydeffektniveau.

6. VERIFIKATION AF DEN GARANTEREDE V/RDI

Nar en maskine med henblik pa verifikation afpraves af en tredjepartstjeneste, anses det garanterede
stgjeffektniveau for verificeret, nar falgende kriterium er opfyldt:

L'wa< Lwag
Hvor L’WA er den ved verifikationen malte veerdi

og LWA,g er den af fabrikanten garanterede veerdi.

Hvis L’WA er stgrre end LWA’g, anses den garanterede veerdi ikke for verificeret.

Det anbefales, at hele serien af maskiner undersgges yderligere med statistiske metoder, da der for
disse tests geelder, at hvis det malte lydeffektniveau er overskredet for et enkelt eksemplar, behgver
dette ikke ngdvendigvis medfgre, at hele serien af maskiner er faldet igennem ved verifikationen.

Fabrikantens tekniske dokumentation, navnlig den del, som vedrgrer bestemmelse af den garanterede
veerdi (usikkerhed, statistisk metode, deekningsfaktor...), kan ligeledes anvendes.
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Bilag A til del 4 - Grundleeggende statistiske redskaber

Hensigten med dette bilag er at give visse grundleeggende statistiske redskaber, som er nyttige til
bestemmelse af det garanterede lydeffektniveau.

Skgnt emnet maske er mere udtemmende daekket i den almindelige statistiske litteratur (som de i
punkt 4.2.1 i del 4 af denne vejledning naevnte standarder), er dette bilag rettet mod at give en enkel
statistisk metode, der bygger pa definitionerne i del 4.

Der er ikke givet taleksempler, da det vil kunne misforstds som kvantitative angivelser.

A.1 Gennemsnitsveerdi og standardafvigelse for et saet maleveerdier

Et saet pa n méleveerdier * for en fysisk starrelse kan karakteriseres ved

- gennemsnitsveerdien, * =X x;/n

- standarddeviationen o for fordelingen af tallene udtrykker maleveerdiernes spredning omkring
gennemsnittet.

Den sande veerdi af g kan kun findes ud fra et meget stort (uendeligt) antal malevaerdier. Statistikken
giver imidlertid mulighed for et skan (et estimat) s for o, beregnet pa grundlag af et lille antal
maleveerdier “n”. Den malte starrelse er her lydeffektniveauet, og estimatet for standardafvigelsen “s”
for denne stgrrelse kan beregnes af udtrykket:

(A1)

hvor: n er antal bestemmelser af lydeffektniveauet (stikprgvestgarrelsen)
S A er veerdien af i'te bestemmelse af lydeffektniveauet

- % er det aritmetiske gennemsnit af de n bestemmelser,

Jo starre “n” er, desto bedre vil estimatet “s “for “o” blive. Malearbejdet vokser imidlertid proportionalt
med antallet af bestemmelser “n”, samtidig med at udbyttet heraf aftager. Det er op til fabrikanten at
veelge det antal gange, en starrelse skal males for at bestemme “s”. Fglgende omtale af
konfidensniveau og standardafvigelse kan veere vejledende for dette valg.

“s” er den grundleeggende starrelse, som bestemmes ud fra stikpravemalingerne til fastlaeggelse af
usikkerheden K.

Denne beregningsmetode finder anvendelse pa de pageeldende stikprgvemalinger og deekker bade
male- og produktionsusikkerhed som defineret i punkt 3.2 af del 4.

A.2 Kombineret standardafvigelse

Estimaterne for standarddeviationen pa maling, S, og pa produktion, Sp, kombineres ved fglgende
udtryk:

i

5 = .55 + 5

* % (A2)

Seerligt hensyn ved bestemmelse af standardafvigelsen under overvagning af produktionen

Et seerligt tilfeelde, typisk under overvagning af produktionen, optraeder ved indsamling af data fra
forskellige maskiner, som afprgves under forskellige malebetingelser.
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Indsamling af maledata afspejler seedvanligvis en situation, hvor

e den afprgvede maskine varierer

« prgveareal og méleinstrumenter er uzendret
» der kan blive skiftet operatar

» vejrforholdene varierer

Data afspejler ikke den analysesituation (variationer i produktionen, repeterbarhed og
reproducerbarhed), som normalt laegges til grund i standarder som EN ISO 4871 ved bestemmelse af
usikkerheden K.

Som fglge heraf skal fabrikanten, ved hjeelp af formel (Al) bekreefte sit indledende estimat for
standardafvigelsen, navnlig nar det statistiske grundlag er begreenset, og fremfor alt i den tidlige fase
af anvendelsen af dette direktiv.

For at fa en tilneermet beregning af den totale standardafvigelse skal fabrikanten anvende data fra sit
eget erfaringsgrundlag og/eller fra litteraturen og/eller data, som deles mellem fabrikanterne.

A.3 Bestemmelse af usikkerheden K

Efter at have udfert de ngdvendige tests og den grundleeggende statistiske behandling af
prevningsresultaterne skal man overveje, hvordan usikkerheden K beregnes. Denne usikkerhed vil
blive lagt til det malte lydeffektniveau for at bestemme det garanterede niveau.

For at bestemme usikkerhneden K skal deaekningsfaktoren bestemmes (K = S gange
daekningsfaktoren).

Daekningsfaktoren kan beregnes ved hjeelp af et saet tabeller over en statistisk fordeling, der kaldes

“Student's t", efter at man har valgt konfidensniveau p& grundlag af antal tests “n
(stikprovestgrrelsen).

Fabrikanten Tabel over Student’s t- Zggﬂ:ggttsegn\:aelger
vaelger : > fordeling <
konfidensniveau

i

Dakningsfaktor

Antal testede maskiner

Den estimerede veerdi af standardafvigelsen vil neerme sig den “sande” veerdi, nar antal gentagne
malinger n eller antal testede maskiner gges. Ved den praktiske fastseettelse af n skal
deekningsfaktoren tages i betragtning.

Daekningsfaktor
Starrelsen af den deekningsfaktor, som fas af tabellen over Student's t-fordelingen, afhaenger af
konfidensniveau og antal maskiner.

| tabel A.1 nedenfor gives et uddrag, for konfidensniveauerne 90 % og 95 %, opstillet i en form, som
er egnet med henblik p& denne vejledning,
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Dakningsfaktor

Stikprove- 95 % 90%

starrelse Konfidensniveau Konfidensniveau
2 6,314 3,078
3 2,920 1,886
4 2,353 1,638
5 2,132 1,533
6 2,015 1,476
7 1,943 1,440
8 1,895 1,415
9 1,860 1,397
10 1,833 1,383
15 1,761 1,345
20 1,729 1,328
100 1,660 1,290
00 1,645 1,280

Tabel A.1: Daekningsfaktor som funktion af antal malinger "n”
for et konfidensniveau pa 90 % og 95 %

Det ses, at for vaerdier af n starre end omkring 5 er andringen i daekningsfaktoren forholdsvis lille. |
praksis anbefales det derfor at anvende mindst fem gentagne malinger eller fem maskiner.

Se ogsa punkt 4 i denne del.

Bestemmelse af usikkerheden K

Til beregning af usikkerheden K ganges estimatet for standardafvigelsen fra (A2) med
daekningsfaktoren.

A.4 Bestemmelse af den garanterede veerdi

Usikkerheden K leegges til den malte veerdi for at fa den garanterede vaerdi af lydeffektniveauet.

Bemeerkning: til beregning af den garanterede vaerdi kan den malte veerdi veere afrundet eller
uafrundet.
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Bilag B til del 4 - Grundleeggende definitioner vedrgrende usikkerhed betinget

af maleprocessen

De grundleeggende definitioner vedrgrende maleusikkerhed er fastlagt i "the international vocabulary
of basic and general terms in metrology” (IVM). Der henvises til dem i bilag B til ENV 13005; "1999
Guide to the expression of uncertainty in measurement” (kendt under betegnelsen “GUM")

Disse definitioner er gengivet nedenfor

Repeterbarhed (af
maleresultater)

Graden af overensstemmelse mellem resultaterne af efterfalgende malinger pa
samme malestgrrelse, udfart under de samme maleforhold

Bemaerkninger:
1. Disse betingelser kaldes repeterbarhedsbetingelser
2. Repeterbarhedsbetingelserne bestar i
» samme malemetode
* samme observatar
« samme maleinstrument, anvendt under samme betingelser
* samme lokalitet
« gentagelse inden for et kort tidsrum

3. Repeterbarheden kan udtrykkes kvantitativt ved resultaternes
spredningskarakteristika.

Reproducerbarhed
(af maleresultater)

Graden af overensstemmelse mellem resultaterne af malinger pa samme
malestarrelse, udfart under eendrede maleforhold
Bemaerkninger:

1. En gyldig angivelse af reproducerbarheden kreever angivelse af de sendrede
betingelser

2. De eendrede betingelser kan veere
«  maleprincip
+ malemetode
e oObservatgr
* maleinstrument
« referencestandard
* lokalitet
e driftsbetingelser
e klokkesleet

3. Reproducerbarheden kan udtrykkes kvantitativt ved resultaternes
spredningskarakteristika.

4. Ved resultater forstds her saedvanligvis korrigerede resultater
(maleresultater efter korrektion for systematiske fejl)
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Samme slags definitioner er ogséa givet i stgjstandarderne EN ISO 4871 og 7574:

Standardafvigelse for
repeterbarhed o,

Standardafvigelsen pa stgjemissionsveerdier, som er opndet under
repeterbarhedsbetingelser; dvs. gentagne anvendelser af samme
stgjemissionsmetode pa samme stgjkilde inden for et kort tidsrum og under
samme betingelser (samme laboratorium, samme operatgr, samme
instrumenter)

Standardafvigelse for
reproducerbarhed oy

Standardafvigelsen p& stgjemissionsvaerdier, som er opnaet under
reproducerbarhedsbetingelser; dvs. gentagne anvendelser af samme
stgjemissionsmetode pa samme stgjkilde pa forskellige tidspunkter og under
forskellige betingelser (forskellige laboratorier, forskellige operatarer, forskellige
instrumenter,

| standardafvigelsen for reproducerbarheden indgéar derfor standardafvigelsen
for repeterbarheden.
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TILLAG TIL VEJLEDNINGEN

Nyttige adresser

0. Europa-Kommissionen

Generaldirektoratet for Miljg
C1. Luft og stgj

B - 1049 Bruxelles

Belgien

E-mail: brian.ross@cec.eu.int

Hjemmeside: www.europa.eu.int/comm/environment/noise/home.htm

1. Adresser, hvortil eksemplarer af overensstemmelseserkleeringer skal sendes

Europa-Kommissionen:

The European Commission

F.A.O. Secretary General

(DG Environment - Noise Directive 2000/14/EF)
B - 1049 Bruxelles

Belgien

Belgien:

Services fédéraux pour les Affaires environnementales
Boulevard Pachéco, 19, boite 5

B - 1010 Bruxelles

Danmark:
Miljgstyrelsen
Strandgade 29

DK - 1401 Kgbenhavn K

Tyskland:
Greaekenland

Spanien:

Ministerio de Ciencia y Tecnologia
Paseo de la Castellana, 160

E — 28071 Madrid

Finland:

Finnish Environment Institute
P.O. Box 140

FIN - 00251 Helsinki

Frankrig:

Ministére de I'Ecologie et du Développement Durable
Direction de la prévention des pollutions et des risques
20, Avenue de Ségur

F - 75302 PARIS 07 SP
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Irland:

Department of Enterprise, Trade and Employment
Kildare Street

IRL - Dublin 2

Italien:

Ministero dell'industria commercio e artigianato
Ispettorato technico dell'industria

Via Molise, 2

| - 00187 Roma

Luxembourg:

Administration de I'Environnement
16, rue Ruppert

L - 2453 Luxembourg

Nederlandene:

Ministerie van Volkshuisvesting, Ruimtelijke Ordening en Milieubeheer
Directoraat-Generaal Milieubeheer

Directie Klimaatverandering en industrie/IPC 650

Afdeling Producten en Consumenten

Postbus 30945

NL — 2500 GX Den Haag

@strig:

Bundesministerium fir Wirtschaft und Arbeit
Stubenring 1

A —-1011 Wien

Portugal:

Direccao-Geral da Industria
Campus do Lumiar, Edificio O
Estrada Paco do Lumiar

P - 1649-038 Lishoa

Sverige:
Naturvardsverket
Bleckholmsterassen 36
SE - 106 48 Stockholm

Det Forenede Kongerige:
DTI

PO Box 1302

Bristol

BS99 2GB UK
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2. Fortegnelse over organer, der er bemyndiget med henblik pa 2000/14/EF
Luxembourg: 1 bemyndiget organ

Fulde navn: Société Nationale de Certification et d’'Homologation S.A.R.L.

Adresse:
11, route de Sandweiler
L - 5230 Sandweiler

Kontaktperson: R. Hubert
Tel.:+352 357214-250
Fax:+352 357214-244
E-mail: rhubert@snch.lu

Angivet nummer: 0499

Kompetence

Alle maskiner opfart i artikel 12.
Bilag VI - intern kontrol

Bilag VIl - enhedsverifikation
Bilag VIII - fuld kvalitetssikring

Det Forenede Kongerige:
1) Fulde navn: AV Technology Ltd: UK

Adresse:

Avtech House,

Birdhall Lane

Cheadle Heath, Stockport
Cheshire

SK3 0XU UK

Kontaktperson:
Alan Matthews

Tel.:+44 161 491.22.22

Fax: +44 161 428 0127

E-mail: alanmatthews@avtechnology.co.uk
Hjemmeside: http://www.avtechnology.co.uk

Nyt angivet nummer: 1067

Kompetence

Alle maskiner opfert i artikel 12.
Bilag VI - intern kontrol

Bilag VII - enhedsverifikation
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2) Fuldsteendigt navn: BSI Product Services: UK

Adresse:
Maylands Avenue
Hemel Hempstead
Herts

HP2 4SQ UK

Kontaktperson:
Richard Hardy

Tel.: +44 1442 230442
Fax: +44 1442 231442
E-mail: Richard.Hardy@bsi-global.com
Hjemmeside: http://www.bsi-global.com

Tidligere angivet nummer: 0086

Kompetence

Alle maskiner opfert i artikel 12.
Bilag VI - intern kontrol

Bilag VIl - enhedsverifikation
Bilag VIII - Fuld kvalitetssikring

3) Fuldsteendigt navn: EMC Projects Ltd: UK

Adresse:

Holly Grove Farm
Verwood Rd, Ashley
Ringwood
Hampshire

BH24 2DB UK

Kontaktperson:
Mr Mike Wood

Tel.: +44 1425 479979

Fax: +44 1425 480637

E-mail: mike@emc-projects.co.uk
Hjemmeside: http://www.emc-projects.co.uk

Tidligere angivet nr.: 0886

Kompetence

Plaeneklippere, pleenetrimmere/pleenekanttrimmere og motorfreesere (<3kW)
Bilag VI - intern kontrol

Bilag VII - enhedsverifikation
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4) Fuldsteendigt navn: ITS Testing & Certification: UK

Adresse:

ITS Testing & Certification, Cleeve Road
Leatherhead

KT22 7SB UK

Kontaktperson:
Mr Tony Goddard - Business Development Executive

Tel.: +44 1372 370900

Fax: +44 1372 370999

E-mail: info@its-etlsemko.co.uk
Hjemmeside: http://www.etlsemko.com/uk

Angivet nummer: 0359

Kompetence

Plaeneklippere (bortset fra maskiner til landbrug eller skovbrug) og universalmaskiner, hvis installerede

motoreffekt er pA mere end 20 kW)
Plaenetrimmere/plaenekanttrimmere
Bilag VI - intern kontrol

Bilag VIl - enhedsverifikation

5) Fuldsteendigt navn: Lloyd’s Register Quality Assurance Ltd: UK

Adresse:

Lloyd’s Register Quality Assurance Ltd

LRQA Centre, Hiramford, Middlemarch Office Village
Siskin Drive

Coventry

CV3 4FJ UK

Kontaktperson:
Brian A Burroughs, Product Manager

Tel.: +44 2476 882369

Fax: +44 2476 306055

E-mail: ecdirectives@Irga.com
Hjemmeside: http://www.lrga.com

Angivet nummer: 0088

Kompetence
Alle maskinerne i artikel 12.
Bilag VIII - Fuld kvalitetssikring
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6) Fuldsteendigt navn:  Motor Industry Research Association, UK

Adresse:
Watling Street
Nuneaton
Warwickshire
CV10 0TU UK

Kontaktperson:
Terry Beadman

Tel.: +44 247 6355495
Fax: +44 247 6355486
E-mail: terry.beadman@mira.co.uk
Hjemmeside: http://www.mira.co.uk

Tidligere angivet nummer: 0086

Kompetence

Alle maskiner opfert i artikel 12.
Bilag VI - intern kontrol

Bilag VII - enhedsverifikation
Bilag VIII - Fuld kvalitetssikring

7 Fulde navn Sound Research Laboratories Ltd: UK

Adresse:
Holbrook House
Little Waldingfield
Sudbury

Suffolk

CO10 0TH UK

Kontaktperson:
Dr R Adam

Tel.: +44 1787 247595

Fax: +44 1787 248420

E-mail: sri@soundresearch.co.uk
Website: www.soundresearch.co.uk

Angivet nummer: 1088

Kompetencer:

Byggepladselevator til godstransport (drevet af forbreendingsmotor) Kompressorer (< 350 kW)
Spil til byggepladser (drevet af forbreendingsmotor)

Dozere (< 500 kW)

Dumpere (< 500 kW)

Hydrauliske eller wiretrukne gravemaskiner (< 500 kW)

Grave-laessemaskiner < 500 kW)

Gradere (< 500 kW)

Hydraulikpumper

Lossepladskompaktorer med lsesseskovl (< 500 kW)

Pleeneklippere (bortset fra maskiner til landbrug og skovbrug), savel som universalmaskiner, hvis
installerede motoreffekt er pA mere end 20 kw)

Plaenetrimmere/plaenekanttrimmere

Gaffeltruck med forbreendingsmotor og kontravaegte (bortset fra "andre trucks med kontraveegte”, som
defineret i bilag I, punkt 36, andet led, med en nominel lgfteevne pa hgjst 10 tons)
Leessemaskiner (< 500 kW)
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Mobilkraner

Motorfreesere (< 3 kW)

Udlaegningsmaskiner (bortset fra udlsegningsmaskiner med hgjkomprimerende afstrygerbraedder)
El-generatorer (< 400 kW)

Tarnkraner

Svejsestrgmsomformere

Bilag VI
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3. Standardiseringsorganisationer

3.1 Den Europeaeiske Standardiseringsorganisation

CEN

Central Secretariat

36, rue de Stassart

B - 1050 Bruxelles

Fax: +32.2.550.08.19

Tel.: +32.2.550.08.11

E-mail: infodesk@cenorm.be
Hjemmeside: www.cenorm.be

3.2 International Standard Organisation
ISO

Central Secretariat

1, rue de Varembé
Case postale 56

CH - 1211 Genéve 20
Tel.: +41 22 749 01 11
Fax: +41 22 733 34 30
E-mail: central@iso.ch

Hjemmeside: www.iso.ch

3.3 Medlemmer af ISO / CEN

Belgien (IBN)

Adresse Institut belge de normalisation
Avenue de la Brabanconne, 29
B-1000 Bruxelles

Tel +3227380111

Fax +32 27334264

E-mail voorhof@ibn.be

Danmark (DS)
Dansk Standard (DS)

Adresse . .

Kollegievej 6

2920 Charlottenlund
Tel +45 39 96 61 01
Fax +45 39 96 61 02
E-mail dansk.standard@ds.dk

Hjemmeside http://www.ds.dk/

Tyskland (DIN)
DIN Deutsches Institut fiir Normung

Adresse Burggrafenstrasse 6
D-10787 Berlin
Postadresse
D-10772 Berlin
Tel +49 30 26 01-0
Fax +49 3026 01 12 31
E-mail directorate.international@din.de
Hjemmeside http://www.din.de
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Graekenland (ELOT)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

Hellenic Organization for Standardization

313, Acharnon Street
GR-111 45 Athen
+30 121 20 100

+30 12120131

elotinfo@elot.gr
http://www.elot.gr/

Spanien (AENOR)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

Finland (SFS)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

Asociacion Espafiola de Normalizacion y Certificacion

Génova, 6

E-28004 Madrid
+34 91 432 60 00
+34 91 31049 76
aenor@aenor.es
http://www.aenor.es/

Finnish Standards Association SFS
PO Box 116

FIN-00241 Helsinki

+358 9149 93 31

+358 9 146 49 25

sfs@sfs.fi
http://www.sfs.fi/

Frankrig (AFNOR)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

Irland (NSAI)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

Italien (UNI)

Adresse

Tel

Fax

E-mail
Hjemmeside

Association francaise de normalisation
11, avenue Francis de Pressensé
F-93571 Saint-Denis La Plaine Cedex
+33 14162 80 00

+33 1491790 00

uari@afnor.fr

http://www.afnor.fr/

National Standards Authority of Ireland
Glasnevin

IRL-Dublin-9

+353 1 807 38 00

+353 1 807 38 38

nsai@nsai.ie

http://www.nsai.ie

Ente Nazionale ltaliano di Unificazione
Via Battistotti Sassi, 11/b

1-20133 Milano

+39 02 70 02 41

+39 02 70 10 61 49

uni@uni.com

http://www.uni.com
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Luxembourg (SEE)

Adresse

Tel

Fax

E-mail
Hjemmeside

Service de I'Energie de I'Etat

Organisme Luxembourgeois de Normalisation
34, avenue de la Porte-Neuve

B.P. 10

L-2010 Luxembourg

+352 46 97 46 1

+352 46 97 46 39
see.normalisation@eg.etat.lu
http://www.see.lu

Nederlandene (NEN)

Adresse

Postadresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

@strig (ON)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

Portugal (IPQ)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

Swerige (SIS)

Adresse

Postadresse
Tel

Fax

E-mail
Hjemmeside

Nederlands Normalisatie-instituut
Vlinderweg 6

NL-2623 AX Delft

PO Box 5059

NL-2600 GB Delft

+31 152 69 03 90

+31 15269 01 90

info@nen.nl

http://www.nen.nl

Osterreichisches Normungsinstitut
Heinestrasse 38

Postfach 130

A-1021 Wien

+43 1213 00

+43 1 213 00 650
elisabeth.stampfl-blaha@on-norm.at
http://www.on-norm.at/

Instituto Portugués da Qualidade
Rua Anténio Gido, 2

P-2829-513 Caparica

+351 21 294 81 00

+351 21 294 81 01
ipg@mail.ipq.pt
http://www.ipg.pt/

SIS, Swedish Standards Institute
Sankt Paulsgatan 6
S-Stockholm

S-118 80 Stockholm

+46 8 55 55 20 00

+46 8 55 55 20 01

info@sis.se

http://www.sis.se

Det Forenede Kongerige (BSI)

Adresse

Tel

Fax

E-malil
Hjemmeside

British Standards Institution

389 Chiswick High Road

London W4 4AL UK

+44 208 996 90 00

+44 208 996 74 00
standards.international@bsi-global.com
http://www.bsi-global.com
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4. Fabrikantsammenslutninger

I nedenstaende foretegnelse er angivet nogle af de europaeiske og nationale sammenslutnigner, der

kan bidrage med oplysninger om direktiv 2000/14/EF. Listen er pa ingen made udtemmende, flere
vink kan fas pa de enkelte sammenslutningers hjemmesider.

4.1 Europeaeiske sammenslutninger

CECE

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80
B - 1030 Bruxelles

E-mail: cece@skynet.be
Hjemmeside: www.cece-eu.org

CEMA

19 rue Jacques BINGEN

F — 75017 Paris

E-mail: Cema@sygma.org
Hjemmeside: www.cema-agri.org

EGMF

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tel.: +32.2.706.82.30

Fax: +32.2.706.82.50

E-mail: guy.vandoorslaer@orgalime.org

EUROMOT

Lyoner Strasse 18

D - 60528 Frankfurt/Main

Tel.: +49 69 6603 1354

Fax: + 49 69 6603 2354
E-mail: euromot@vdma.org
Hjemmeside: www.euromot.org

EUROPGEN

Lyoner Strasse 18

Postfach 71 08 64

D - 60528 Frankfurt/Main

Tel.: +49 69 6603 1353

Fax: + 49 69 6603 1566

E-mail: hesiding krm@vdma.org

EUROPUMP

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tel.: + 32.2.706.82.30

Fax: + 32.2.706.82.50

E-mail: secretariat@europump.org
Hjemmeside: www.europump.org
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FEM

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tel.: +32.2.706.82.30

Fax: +32.2.706.82.50

E-mail: guy.vandoorslaer@orgalime.org
Hjemmeside: www.fem-eur.com

ORGALIME

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tel.: +32.2.706.82.35

Fax: +32.2.706.82.50

E-mail: secretariat@orgalime.org
Hjemmeside: www.orgalime.org

PNEUROP

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B — 1030 Bruxelles

Tel.: +32.2.706.82.30

Fax: +32.2.706.82.50

E-mail: secretariat@pneurop.com
Hjemmeside: http://www.pneurop.com

4.2 Nationale sammenslutninger i EU

B

AGORIA - Fédération multisectorielle de I'industrie technologique
Diamant Building, Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tel.: +32 2 7067800

Fax: +32 2 706 7801

E-mail: info@agoria.be

Hjemmeside: http://www.agoria.be

DK

DANSKE LANDBRUGSMASKINFABRIKANTER-FORENINGEN AF 1983
Hgjkolvej 24

8210 Arhus V

Tel.: +45 86 156822

Fax: +45 86 151951

E-mail: dimf@agromek.dk

LAV — Landmaschinen- und Ackerschlepper-Vereinigung im VDMA
Lyoner Strasse 18

D - 60528 Frankfurt/Main (Niederrad)

Tel.: +49 69 66030

Fax: +49 69 66031464

E-mail: lav@vdma.org
Hjemmeside: www.lav.org

VDMA - Fachgemeinschaft Bau-und Baustoffmaschinen e V.
Lyoner Strasse 18

D - 60528 Frankfurt

Tel.: +49 69 66030

Fax: +49 69 66031511

E-mail: puoe@vdma.org

Hjemmeside: http://www.vdma.org
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FGR — Fachgruppe Garten- und Rasenpflegegerate e. V.
Gothaer Strasse 27

D - 40880 Ratingen

Tel.: +49 21 02 - 94 08 55

Fax: +49 21 02 - 94 08 51

E-Mail: verband@fgr.org

Hjemmeside: www.fgr.org

EL

ASSOCIATION OF MANUFACTURERS OF AGRICULTURAL MACHINERY OF NORTHERN
GREECE

7 Tantalou Street - PO Box 10960

GR - 54110 Thessaloniki

Tel. og fax: +30 31 556773

E-mail: ekagem@magnet.qr

ANMOPYyC - Asociacién Espafiola de Fabricantes Exportadores de Maquinaria para
Construccion, Obras Publicas y Mineria

Peseo Independencia, 24-26, Pta. 3°, Of. 4

E - 50004 Zaragoza

Tel.: +34 976 227387

Fax: +34 976 227925

E-mail: anmopyc@anmopyc.es

Hjemmeside: http://www.anmopyc.es

ANSEMAT - Asociacion Nacional del Sector de la Maquinaria Agricola y Tractores
Principe de Vergara 74 - Edificio CEOE

E - 28006 Madrid

Tel.: +34 91 4113368

Fax: +34 91 4117526

FIN

MET — METALLITEOLLISUUDEN KESKUSLIITO, MET ry (Federation of Finnish Metal,
Engineering and Electrotechnical Industries)

Standardization

Etelaranta 10, P.L. 10

FIN - 00130 Helsinki

Tel.: +358 9 192 31

Fax: +358 9 624 462

E-mail: aarre.viljanen@met.fi

Hjemmeside: http://www.met.fi

MTT/MITTAUS JA STANDARDISOINTI (Agrifood Research Finland, Agricultural Engineering,
Testing and standardization)

Vakolantie 55

FIN - 03400 Vihti

Tel.: +358 9 224 251

Fax: +358 9 224 6210

E-mail: jukka.pietila@mitt.fi

Hjemmeside: http://www.mtt.fi

MTPS - Union des Industries d'équipement pour la Construction, les Infrastructures, la
Métallurgie

39-41, Rue Louis Blanc

F - 92400 Courbevoie

Tel.: +33147 17 63 20

Fax: +331 47 17 62 60

E-mail:_cosette.dussaugey@mtps.org

Hjemmeside: http://www.mtps.org

SCMCI: Syndicat des constructeurs de moteurs a combustion interne
39-41, Rue Louis Blanc

F - 92400 Courbevoie

Tel.: +33147 17 62 81

Fax: +33147 17 62 82
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SIMMA - -syndicat de la manutention
39-41, Rue Louis Blanc

F - 92400 Courbevoie

Tel.: +33147 176334

Fax: +331 47 17 63 30

E-mail: simma@wanadoo.fr
Hjemmeside: www.Simma.com

SYGMA - Syndicat General des Constructeurs de Tracteurs et Machines Agricoles
19, rue Jacques Bingen

F - 75017 Paris

Tel.: +33142 128590

Fax: +33 1 40 54 95 60

E-mail: jf.goupillon@sygma.org

Hjemmeside: http://www.sygma.org

IRL IEEF Irish Engineering Enterprises Federation
Confederation House

84/86 Lower Baggot St.

Dublin 2

Tel.: +353 1 660 10 11

Fax: +353 1 660 17 17

E-mail: pat.ivory@ibec.ie

| COMAMOTER

Costruttori Macchine Movimento Terra
Gruppo della UNACOMA

Via L. Spallanzani, 22/A

| - 00161 Roma

Tel.: +39 06 442.981

Fax: +39 06 440.27.22

E-mail: comamoter@unacoma.it
Hjemmeside: www.comamoter.unacoma.com

UCOMESA - Unione Costruttori, Macchine Edili, Stradali, Minerarie e Affini. Gruppo della
ANIMA

Via L. Battistotti Sassi, 11/B

| - 20133 Milano

Tel.: +39 02 73971

Fax: +39 02 7397316

E-mail: anima@anima-it.com

Hjemmeside: http://www.anima-it.com

UNACOMA — Unione Nazionale Costruttori Macchine Agricole
Via L. Spallanzani, 22/a

| - 00161 Roma

Tel.: +39 06 442981

Fax: +39 06 4402722

E-mail: unacoma@unacoma.com

Hjemmeside: www.unacoma.com

L GCFL — Groupement des Constructeurs et Fondeurs du Grand-Duché de Luxembourg
7, Rue Alcide de Gasperi - B.P. 1304

L - 1013 Luxembourg

Tel.: +352 435366 -1

Fax: +352 43 23 28

E-mail: fedil@fedil.lu

Hjemmeside: www.fedil.lu
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NL

NATI — Nederlandse Agro Technische Industrie
Postbus 2600

NL - 3430 GA Nieuwegein

Tel.: +31 3060 53344

Fax: +31 3060 53208

E-mail: branches@metaalunie.nl

FMS — FACHVERBAND DER MASCHINEN- UND STAHLBAUINDUSTRIE OSTERREICHS
Wiedner Hauptstrasse 63

Postfach 430

A - 1045 Wien 4

Tel.: +43 1 50105

Fax: +43 1 5051020

E-mail: maschinen@fms.at fabrikat grohmann@fms.at

Hjemmeside: www.fms.at

ANEMM

Estrada do Paco do Lumiar

Pélo Tecnolégico de Lisboa, Lote 13
P - 1600 Lisboa

Tel.: +351 21 71521 72

Fax: +351 21 715 04 03

E-mail: anemm@anemm.pt
Hjemmeside: www.anemm.pt

SACE - Swedish Association of Construction Equipment Manufacturers
Storgatan 5

PO Box 5510

S — 11485 Stockholm

Tel.: +46 8 7820800

Fax: +46 8 6603378

E-mail: SACE@Vvi.se

Det
Forenede
Kongerige

CEA - Construction Equipment Association
Ambassador House

Brigstock Road

Thornton Heath CR7 7JG — United Kingdom
Tel.: +44 (0)20 8665 5727

Fax: +44 (0)20 8665 6447

E-mail: cea@admin.co.uk

Hjemmeside: http.//www.fmcec.org.uk

4.3 Nationale sammenslutninger uden for EU

CH

VSM — Verein Schweizerischer Maschinen-Industrieller
Kirchenweg 4

CH - 8032 Zirich

Tel.: +41 1 3844844

Fax: +41 1 3844848

E-mail: hanspeter.spuehler@vsm.ch

Hjemmeside: www.vsm.ch

cz

Z e T — Sdruzeni Vyrobcu Zemedelske Techniky
Sumavska 31

CZ - 612 54 Brno

Tel.: +42 5 41235256

Fax: +425 41211172

HU

MAGOSZ National Association of Hungarian Engineering Industries
Kuny Domokos u. 13-15

HU - 1012 Budapest

Tel.: +36 1 202 39 85 - +36 1 375 70 46

Fax: +36 1 356 00 40

E-mail: magosz@dbassoc.hu

Hjemmeside: www.magosz.hu
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MEGOSZzZ

Forgach U. 9/A

HU - 1139 Budapest
Tel.: +36 1 3499418
Fax: +36 1 3291084

J CEMA - Japan Construction Equipment Manufacturers Association
Kikaishinkokaikan 2F

3-5-8 Shibakoen, Minato-ku

Tokyo, 105-0011 — Japan

Tel.: +81 03 5405 2288

Fax: +81 03 5405 2280

Hjemmeside: http://www.cema.or.jp

Korea KOCEMA - Korea Construction Equipment Manufacturers Association
Daekyung Building, 2nd Floor

983-10, Daechi-dong

Kangman-gu

Seoul — Korea

Tel.: +82 02 566218

Fax: +82 02 5678690

N REDSKAPSFABRIKKENES LANDSLAG (RL)
Oscarsgate 20

Postboks 7072 Homansbyen

N - 0306 Oslo 3

Tel.: +47 22 596600

Fax: +47 22 596669

E-mail: k.s@tbl.no

Hjemmeside: www.tbl.no

PL APCEMP

ul. Napoleona 2

PL - 05-030 Kobulka k/Warzawy
Tel.: +48.22/614.20.14

Fax: +48.22/786.130

SL MPIA - Metal Processing Association

c/o Chamber of Commerce and Industry of Slovenia
Dimiceva 13,

1504 Llubljana - Slovenija

Tel.: +386 61 18 98 309 - +386 61 18 98 001

Fax: +386 61 18 98 200

E-mail: infolink@gzs.si

Hjemmeside: www.gzs.si

TR TARMAKBIR — Tarim Alet ve Makinalari Imalatcilari Birligi
Mesrutiyet cad. 31/6

TR — 06420 Kizilay-Ankara

Tel.: +90 312 4193794/5

Fax: +90 312 4193753

USA EMI - Equipment Manufacturer Institute
10 S. Riverside Plaza

Chicago, IL 60606-3710 - USA

Tel.: +1 312 3211470

Fax: +1 312 3211480

E-mail: emi@emi.org

Hjemmeside: http://www.emi.org

Positionspapir december 2001

115




