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COMPROMETIDOS CON NUESTRO ENTORNO

El compromiso de Industria de Turbo Propulsores con el
Desarrollo Sostenible es claro y adquiere una especial
relevancia en el momento en el que nos encontramos, con

unas previsiones que apuntan un crecimiento importante

del trafico aéreo para los proximos afos.

Trabajamos por conseguir la maxima integracion entre las actividades que ITP desarrolla
y el entorno en el que operamos y este compromiso se materializa dia a dia de forma
especial en nuestra planta de Ajalvir, de la cual presento la Declaracién Ambiental del
afio 2006. Con unas instalaciones que cuentan con mas de treinta afos, una capacidad
de mantenimiento de mas de trescientos motores al afio y con gran variedad de
procesos, en su mayoria de gran complejidad y contenido tecnoldgico, la gestion

ambiental esta integrada en todas las actividades.

Somos conscientes del impacto ambiental asociado a nuestros procesos y por ello somos
rigurosos en la prevencién y control de la contaminacion. En este sentido, los Ultimos
afios hemos llevado a cabo un exhaustivo Estudio de Impacto Ambiental del centro de
Ajalvir y estamos orgullosos de ser la primera empresa aeronautica espafiola que dispone

de la Autorizacién Ambiental Integrada.

Pongo a su disposicién la informacion y medidas mas relevantes realizadas con objeto de
reducir el impacto ambiental de las actividades de ITP, tarea esencial para conseguir
nuestro objetivo de crecimiento econdmico sostenible, asociado al bienestar social y

compatible con el respeto al medio ambiente

- i
A thntto fu it
Ricardo Marti Fluxa
Presidente de ITP
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1. DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Esta Declaracién Ambiental 2006 refleja la gestion ambiental de la fabrica de ITP situada
en el término municipal de Ajalvir, donde se realizan la reparacién, el mantenimiento, el
montaje, la realizacion de prototipos y las pruebas de componentes de motores
aeronauticos y de turbinas de gas.

ITP (Industria de Turbo Propulsores S.A.) tiene su domicilio en:
Ctra. Torrején - Ajalvir, km. 3.5, 28864 AJALVIR - Madrid (Espana)

Y con sede social en: Edificio 300 Parque tecnoldgico, 48170 Zamudio-Vizcaya (Espafia)

1.1 PRESENTACION DE ITP

Industria de Turbo Propulsores, S.A. (ITP) fue creada en 1989. Desde entonces, se ha
convertido un grupo empresarial aeronautico lider en el sector de las turbinas de baja
presion, toberas, etc.

En la actualidad centra sus actividades en la reparacién, el mantenimiento, el montaje, la
realizacion de prototipos y las pruebas de componentes de motores aeronauticos y de
turbinas de gas.

El Grupo ITP esta constituido por doce centros de
trabajo repartidos en Espana, Inglaterra y México.
Tres de ellos corresponden a filiales: ITA, Industria
de Tuberias Aeronauticas (en Zamudio, Vizcaya), la
fundicion de piezas en aleaciones aeronauticas PCB,
Precicast Bilbao (en Baracaldo, Vizcaya) e Industria
de Turborreactores, ITR, dedicada al
mantenimiento de motores en Querétaro, México.

La sede social de la empresa matriz, ITP, se encuentra en Zamudio y en ella se
desarrollan actividades de fabricacién e ingenieria, mientras que el centro de Ajalvir en
Madrid esta dedicado al montaje, mantenimiento y pruebas de motores.

Ademas de estos dos centros existen otros en Arganda del Rey (Madrid) dedicado al
montaje y mantenimiento de turbinas de gas, en York (Reino Unido) dedicado al montaje
y mantenimiento, dos en Sevilla en relacidon con el motor TP400: uno en la capital y otro
en Moron de la Frontera, el Flight Test Centre en Getafe, donde se lleva a cabo soporte
en linea y dos centros de oficinas en Madrid: una Oficina Comercial en la capital y otra
Técnica en San Fernando de Henares.
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La matriz ITP emplea en total a 1.566 personas, de las cuales 551 trabajan en el centro
de Ajalvir.

La planta de Ajalvir es el origen de la historia y experiencia de motores aeronauticos en
Espafia. Empezd siendo Empresa Nacional de Motores de Aviacion (ENMASA) en el
momento de su inauguracién en 1972, fue posteriormente absorbida por Construcciones
Aeronauticas (CASA) a finales de 1973 vy finalmente en junio de 1990 fue adquirida por
ITP.

Sus actividades se centran en el montaje, pruebas, reparacién y revisidn y ensayos en
Banco de motores aeronauticos. Cuenta con una superficie total de 100.820 m?, de los
que 30.401 m? estan cubiertos. La capacidad de mantenimiento en esta planta al afio es
de mas de 300 motores con todos sus accesorios. La variedad de motores revisados en
esta planta ha servido para que ITP se convierta en el servicio oficial de mantenimiento
de casi todos los fabricantes mundiales de aviacion. También dispone de una actividad
creciente de montaje de mdédulos y motores nuevos.
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Las principales actividades y procesos desarrollados en el centro de Ajalvir son los
siguientes:

v" DESMONTAIJE:
Desmontaje del motor, modulo de motor o accesorio en sus piezas mas elementales,
separando cojinetes y accesorios del resto de componentes, que se someten a
procesos independientes de mantenimiento o reparacion.

v' LIMPIEZA: Previamente al tratamiento definido, todas las piezas pasan por la linea de
limpieza, que en funcion de las necesidades puede ser:

LIMPIEZA QUIMICA. Se realiza en
todas las piezas, excepto cojinetes.

Limpieza guimica acuosa: linea con 22
cubas (125,4 m3) y 1 cabina de repaso
manual para desengrase, desoxidado,
descarbonillado, decapado de pintura,
acondicionamiento de titanio y
desmetalizado.

Petroleado: eliminacién de la grasa
mediante aspersion con hidrocarburos.

LIMPIEZA MECANICA. Se realiza en las piezas que lo precisen. Consiste en el ataque
con abrasivos para eliminar éxidos, incrustaciones, restos de pintura, etc.

LIMPIEZA POR ULTRASONIDOS. Se limpian accesorios con secado en vacio.

LIMPIEZA EN ACEITE CALIENTE. Para eliminar las ceras de la piezas sometidas a
tratamiento superficial.

v INSPECCION:
Se determinan los procesos de reparacion que se deben aplicar y una vez realizados
se comprueba si la reparacion ha sido exitosa.

v ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS:
Permiten detectar imperfecciones en la estructura, pueden realizarse mediante
distintas técnicas:

INSPECCION POR FLUIDOS PENETRANTES. La pieza se impregna por inmersién o
electrostaticamente, y se inspecciona con luz UV.

INSPECCION POR RAYOS X. Mediante radiografias.
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v PROCESOS ESPECIALES DE REPARACION:

Para las piezas que Ilo requieren,
pueden ser:

PINTURA. Aplicacion de imprimaciones,
pinturas y esmaltes

PROYECCION TERMICA. Para aportar
material metalico o ceramico en forma
de polvo fundido, en una corriente de
plasma.

SHOOT PENNING. Mediante proyecciéon de perdigones se aumenta la resistencia
mecanica de partes concretas de piezas.

TRATAMIENTOS TERMICOS. Para mejorar las propiedades mecénicas del material
por efecto de la temperatura.

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES:

e Linea de cubas galvanicas: 36 cubas
(23,1 m®) para electrodeposiciéon de
metales (cromado, niquelado,
preplaneado, plateado y cobreado)
o para disminucion de la superficie
metalica (decapado sulfurico,
decapado, clorhidrico, descromado,
desniquelado-desplateado y
stripper) .

e Linea de tratamiento electrolitico: 17 cubas (20,5 m?®) para fosfatado,
desoxidado, cromatizado y mordenado.

v REPARACION MECANICA:
Para las piezas que lo requieran, puede ser:

MECANIZADO. Ajuste de la pieza a las especificaciones requeridas por el manual del
motor.

AJUSTE. Realizacidn de ajustes muy precisos.
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CHAPISTERIA. Conformado y reparacién de las toberas del motor.

SOLDADURA. Operaciones de soldadura por arco, Oxy-Gas, plasma o resistencia.
v" ACUMULACION:

Las piezas reparadas o nuevas se recogen, separan y clasifican.
v" MONTAIJE

Una vez reunidas todas piezas (reparadas o nuevas), se realiza
el montaje de motores y turbinas.

v PRUEBAS

Pruebas de los motores: comprobacion
de los motores en banco de pruebas,
g simulando condiciones de vuelo, antes
—— | e .
] Y %P} ‘ de la expedicidn al cliente

|

'!!

v" ENSAYOS
Ensayos sobre elementos estructurales del motor, entre ellos, ensayos de torsién,
centrifugado, traccidén mecanica, rotura a la fatiga o rotura por vibraciones.

En los ultimos afios esta planta ha experimentado un importante cambio y renovacion
de las instalaciones, respondiendo a los Ultimos Planes Estratégicos definidos para el
periodo 1999-2010. Como consecuencia, ITP se encuentra desde hace algun tiempo
en tramite de ampliacion de la licencia de actividad del centro, renovada por el
Ayuntamiento de Ajalvir en 1990.

Se trata de una instalacion afectada por la Ley 16/2002 de 1 de julio de prevencién y
Control integrados de la Contaminacion (IPPC). Desde enero de 2007 ITP cuenta con
la Autorizacion Ambiental Integrada para el centro de Ajalvir, otorgada por la
Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio de la Comunidad de
Madrid. La tramitacion de esta autorizacion se inicié en 2003 y se trata de la primera
Autorizacion Ambiental Integrada otorgada en Espafia a una empresa aeronautica.
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2. POLITICA DE ITP

ITP cuenta con la Responsabilidad Social dentro de sus valores. Esta incluido dentro del
Plan Estratégico 2006-2010, ya que en ITP se considera esencial trabajar para mejorar la
Calidad de la Vida Laboral de los empleados y reducir el impacto que nuestras
actividades puedan producir en el entorno, para contribuir a un desarrollo social,
ambiental y econémico sostenible.

Siguiendo este principio y aplicando el principio de mejora continua, en 2004 se
integraron las politicas de medio ambiente, calidad y prevencidn de riesgos laborales,
formando un Unico documento. Esta Politica constituye un pilar fundamental del sistema
de gestién y despliegue de los valores de ITP. Ademas de entregar un ejemplar a los
empleados de nueva incorporacion durante su acogida, se encuentra a disposicion de
todos los interesados en la intranet y en la pagina web de ITP.

@TP POLITICA DE CALIDAD, PREVENCION
Y MEDIO AMBIENTE

Inaustrie de Turdo Propuilsores, S.A.

La Excelencia en la Gestibn, la Calidad de Vida Laboral de sus empleados y la
Responsabilidad Medioambiental son objetivos fundamentales de ITP por ser factores clave
para su competitividad, supervivencia y desarrollo sostenible.

Asumimos la gestion de estas tres areas como una actividad integrada en todos los ambitos de
la organizacién, planificando y estableciendo objetivos y metas para mejorar continuamente la
eficacia del sistema de calidad, la calidad de vida laboral y minimizar el impacto medioambiental
mediante un enfoque preventivo, para lograr la satisfaccién de los grupos de interés, en
base al conocimiento de sus expectativas y requisitos.

Para conseguirlo, es fundamental la participacién y aportacién de todas las personas que
componemos ITP. De esta manera, desde el liderazgo de la Direccion se fomenta el trabajo en
equipo y la implicacion de todos mediante la comunicacion y la capacitacion.

ITP hace publica su politica y desea colaborar con los Clientes, Suministradores, Asociaciones,
Instituciones y Sociedad en general divulgando y fomentando estos compromisos. En este
sentido, consideramos a los proveedores como parte integrante de la cadena de valor de ITP,
compartiendo objetivos y colaborando en su consecucién. ITP adquiere un compromiso con el
desarrollo sostenible, generando riqueza y empleo.

ITP tiene un firme compromiso de cumplir los requisitos legales y reglamentarios tanto de
Calidad como de Prevencion de Riesgos Laborales y Medio Ambiente, para lo que contamos con
sistemas que nos permiten Identificar, adaptar e Implantar dichos requislfos legales con
anticipacion a su entrada en vigor.

ITP adopta el modelo EFQM de Excelencia como referente para materializar su gestion y
como base para la mejora continua del servicio al cliente, de la calidad de la vida laboral y del
comportamiento medioambiental, en todos los &mbitos de la organizacion.

—_— I : _I s
_ ____i%ﬂféz
O 1gnacsc) wgiais Entmrc

Direckr Sanaml
Pcrambre 2004
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3. SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL (SGA)

El camino hacia la Excelencia iniciado por ITP ha sido la base de partida para establecer
un Sistema de Gestion Ambiental de acuerdo a la norma ISO 14001, que fue certificado
por AENOR en el Centro de Ajalvir en el afio 2000 y adaptado a la version ISO
14001:2004 en el primer trimestre de 2005.

La Politica de ITP es la base fundamental sobre la que se desarrolla el Sistema de Gestion
Ambiental, y pone de relieve el compromiso de toda la Compafiia con nuestro entorno. El
Sistema de Gestidon Ambiental proporciona un proceso estructurado para la consecucion
de mejoras continuas, para controlar sistematicamente el nivel de comportamiento
ambiental y reducir los impactos mas negativos, y estd basado en el ciclo de mejora
continua: planificacién, desarrollo, comprobacion y actuacion.

Grafico 1

POLITICA DE ITP - SGA

MEJORA
CONTINUA
PLANIFICAR DESARROLLAR
SISTEMA
DOCUMENTAL

A}

ACTUAR COMPROBAR
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La estructura documental del Sistema de Gestion Ambiental, asi como las diferentes
fases del ciclo de mejora continua, se detallan a continuacion:

Grafico 2

SISTEMA DOCUMENTAL CICLO DE MEJORA CONTINUA

v Politica ambiental
, v' Aspectos ambientales
PLANIFICACION . Requisitos legales y otros requisitos
v" Objetivos, metas y programas

Nivel 1

Control documentos
Preparacion y respuesta
v Seguimiento y Medicion frente a emergencias
v Evaluacion del
cumplimiento legal
COMPROBACION v No conformidad, accién
correctiva y accion
preventiva
v Control de Registros

AVANRNRN

| 2
Nivel 2 DESARROLLO
ive v Control operacional
. v' Recursos, funciones,
responsabilidad y
. v L. autoridad
Nivel 3 Eegliig)cr:jgﬂr ‘ '/ Competencia, formacién y
toma de conciencia
. Comunicacion
Documentacion
il o=

Nivel 4

NIVEL | DOCUMENTACION ALCANCE
1 Manual de Gestion Ambiental | Alcance corporativo
2 Documentacién general Alcance corporativo

Diferente para cada area de negocio. Se ajusta a

3 Documentacion de areas ) o
los aspectos ambientales que la actividad genera

Instrucciones: actividades muy concretas que
4 Documentacién especifica complementan los procedimientos. Especificas
para cada actividad

12
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4. ASPECTOS AMBIENTALES

4.1. ASPECTOS AMBIENTALES DIRECTOS

ITP ha desarrollado una sistematica para identificar y evaluar los aspectos ambientales
directos (aquéllos sobre los que se tiene pleno control) relacionados con su actividad,
distinguiendo los aspectos actuales (aquellos derivados de las actividades e instalaciones
de la empresa) de los potenciales (aquellos que contemplan para cada actividad
concreta, la situacidn potencial de realizacion o funcionamiento fuera de condiciones
preestablecidas debido a errores de ejecucidn, incidentes, accidentes o emergencias)

La evaluacion de los aspectos directos actuales se realiza considerando dos parametros:

e Naturaleza (peligrosidad para el entorno)
e Magnitud (cantidad, tiempo de generacion, etc.)

Grafico 3

20

10

NATURALEZA

5 NO SIGNIFICATI
1
1 5 10 20
MAGNITUD

La combinacion de ambos parametros proporciona un valor final, jerarquizando la
incidencia de cada aspecto sobre el medio y determinando los que son significativos.

RESIDUOS

Son residuos cualquier sustancia u objeto perteneciente a alguna de las categorias que
figuran en el anejo de la Ley 10/98 de 21 de abril de Residuos, del cual su poseedor se
desprenda o del que tenga la intencién u obligacién de desprenderse. En todo caso,
tendran esta consideracién los que figuren en la Lista Europea de Residuos (LER),
aprobada por las Instituciones Comunitarias.

Las opciones que se plantean para la gestion de los residuos son varias, no todas se
pueden aplicar en todos los casos y tienen distintas consecuencias para el medio.

13
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Nuestra politica de gestiéon de residuos busca minimizar los impactos asociados a los
mismos:
e Evitando la contaminacién del agua, suelo y aire, a través de una correcta
gestion de los residuos peligrosos
e Promoviendo la valorizacién para hacer el menor uso posible de vertederos.

OPCIONES DE

REDUCCION/ G:ES;;I())LI;IOI;E
MINIMIZACION

REUTILIZACIéN

RECICLADD

ELIMINACION

Grafico 4

Los residuos peligrosos son gestionados por gestores autorizados, algunos de los no
peligrosos se valorizan y el resto van a vertedero. El objetivo es minimizar los residuos
que tienen como destino final el vertedero.

Para poder elegir e implantar la mejor opcidn,
realizamos la recogida selectiva de los residuos
desde los puntos de generacion. El objetivo es
reciclar o valorizar los residuos susceptibles de
ser sometidos a estos procesos, como el cartén,
papel, tédner, madera, plastico, etc.

Promover la valorizacion de los residuos favorece
un menor uso de los vertederos y una correcta
segregacion de residuos puede evitar la
contaminacion del agua, suelo...

Mensualmente se realizan inspecciones para comprobar el estado de los contenedores de
residuos situados por toda la planta. Se comprueba que la situacion ha ido mejorando a
lo largo de los afios, debido en gran parte a la formacion ambiental impartida a
trabajadores de todas las areas, en la que se incide sobre la importancia de una buena
segregacion de los residuos.

14
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En este sentido, desde que se implanto el Sistema de Gestidon Ambiental en el afio 2000,
se ha realizado una intensa labor de sensibilizacién y formaciéon al personal en temas
ambientales. Al principio se definid y llevd a cabo un plan en el que, a lo largo de tres
afios, todo el personal de las areas productivas recibié formacion ambiental.
Posteriormente esta formacion se ha ido completando segin necesidades, de forma mas
especifica y al personal que desarrolla actividades de mayor incidencia ambiental.

En 2006 se ha integrado un moddulo especifico de medio ambiente en cursos de
entrenamiento de un puesto de trabajo, concretamente de Inspeccién de rodamientos,
haciendo especial hincapié en la gestion de residuos.

En estas inspecciones se pone de manifiesto la sensibilizacidon y contribuciéon de todo el
personal para asegurar la optima segregacion; el porcentaje medio de contenedores con
residuos bien segregados alcanzd el 89% en residuos no peligrosos y el 76% en residuos
peligrosos durante 2006. Estos porcentajes son los que se detectan cuando el personal
de taller deposita los residuos en sus contenedores, aunque la retirada de dichos
residuos al almacén de residuos peligrosos, envasado y etiquetado son tareas realizadas
por personal con formacién especifica, que corrige los errores de segregacion en la
medida de lo posible.

Ejemplos de buenas practicas de gestion de residuos

v En 2006 se ha iniciado una campafna para el

reciclaje de CD’s y DVD'’s. El disco optico en iDEPOSITA AQUi
sus distintos formatos (CD o DVD) es uno de TUS CD’s

los objetos que mejor identifican la era digital | |Y DVD’s INSERVIBLES!
y, como en todo producto cuya utilizacion

aumenta dia a dia, se genera un residuo al —
que hay que dar una salida ambientalmente ITP
correcta. Los CD's y DVD’s se estan

recogiendo en contenedores especificamente
colocados para ello, en todos los centros de trabajo de ITP. Estos contenedores, una
vez llenos, se llevan a la empresa recicladora, donde comienza su proceso de
transformacion. En el centro de Ajalvir se centraliza la recogida de los CD’s y DVD's
generados en todos los centros de Madrid, aunque a lo largo de 2006 no se lleg6 a
realizar ninguna retirada.

15
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v El material de embalaje que acompafa la materia prima que recibimos, sobre todo
en el area de Montaje de Motores Nuevos, es numeroso y se recibe en muy buenas
condiciones. Por este motivo, en lugar de desecharlo directamente se reutiliza dentro
de nuestras instalaciones: las areas que reciben este material lo envian al almacén y
alli es reutilizado para proteger material que se envia a taller, sobre todo de
mantenimiento, o incluso junto al material que se expide al cliente final.

v" En el drea de Montaje de Motores Nuevos se esta planteando A~
un importante proyecto que tendrd como consecuencia una

reduccion de embalajes, sobre todo de madera y cartén. El e(zgjeect,if‘,’é’o
ITI
proyecto tiene el objeto de mejorar el proceso de kitting y para residuos

en el capitulo

5
gue se conseguiria organizando y distribuyendo las piezas

necesarias para montar un determinado moddulo en N

contenedores especificos y reutilizables.

contribuir a llevar a cabo un montaje mas facil y eficiente, lo

v" De forma continua se trabaja en la revision y mejora de los procesos para aumentar
su eficiencia de forma global. Para ello se estédn llevando a cabo actuaciones
relacionadas con residuos y vertidos de forma paralela, obteniendose mejoras
importantes. Estos son dos ejemplos concretos:

e En el area de Accesorios se generaban y gestionaban como residuos peligrosos
las Aguas de lavado y Acidos inorganicos. En la actualidad se tratan en la
depuradora industrial, reduciendo de esta forma la generacion
de estos dos tipos de residuos.

Mas
informacion
en el capitulo
. . . . de residuos
e Con el fin de reducir los residuos Aguas con hidrocarburos y peligrosos
Disolvente no halogenado generados en el banco de pruebas se
han modificado los procesos de separacion fase organica - fase

acuosa. Para mejorar la eficiencia del proceso ahora se realizan separaciones

en serie: el resultado es un residuo de la fase organica mas concentrado y un
agua que se elimina del residuo a gestionar para ser tratada en la depuradora.

v ITP tiene establecido un convenio de colaboracion con la Asociaciéon de Padres
y Amigos de Discapacitados de la Universidad Auténoma de Madrid
(APADUAM), por el que esta entidad se encarga de la recogida de los toners y
cartuchos de tinta usados para su clasificacion y reciclado posterior.
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Residuos Peligrosos

ITP ha recibido en enero de 2007 la Autorizacion Ambiental Integrada, en la que se
recogen los requisitos relativos a la actividad de ITP como Productor de Residuos
Peligrosos.

Los residuos peligrosos generados mas destacables, asi como las cantidades generadas
en los ultimos afios se incluyen en la Tabla 5:

Tabla 5
Tm generadas/ano P
RESIDUOS PELIGROSOS RIS i

2003 2004 2005 2006 en 2006
Aceite usado (V) 7,1 3,28 | 12,88 5,04 SI
Aguas de lavado 1) 6,34 4,08 8,51 10,51 SI
Disolvente no halogenado V) 11,43 | 16,41 | 8,41 14,08 SI
Acidos inorganicos 0,04 0 8,59 0,41 SI
Aguas con hidrocarburos 39,84 | 22,74 | 1,23@ 2,61 NO
Disolvente halogenado 1,29 1,13 | 3,9 0,54 NO
Soluciones crémicas ¥ 10,29 1,19 0 0 NO
Lodos de filtro prensa 11,16 | 1,93 ®| 3,28 4,51 NO
Resto de residuos peligrosos 33,29 36,82 38,93 28,89 NO

TOTAL 120,79 87,51 85,73 66,59

Fuente: Declaracion Anual de Residuos Peligrosos

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

La composicidén de estos tres residuos es muy similar y el gestor asigna una u otra denominacién segun
las caracteristicas de las muestras, principalmente por su contenido en agua. Para comparar su
evolucién, se considera mas adecuado calcular la cantidad total, correspondiente a la suma de los tres
residuos. Dicha cantidad total ha sido, de 2003 a 2006: 24,87, 23,77, 29,8 y 29,63 Tm,
respectivamente.

La importante reduccion desde 2004 se debe a las actuaciones llevadas a cabo para conseguir depurar
algunas aguas que antes se gestionaban como residuo peligroso, ejemplo de buenas practicas explicado
anteriormente.

El aumento en 2005 se debe a que se cambid una cuba de decapante de pinturas que fue denominada
de forma excepcional por el gestor como Disolvente halogenado, debido a la gran proporcion de
pinturas en su composicion.

La evolucién en la generacion del residuo se debe a que en 2003 fue necesario el cambio de algunos
bafios y posteriormente se ha implantado una técnica de purificacion del bafio, que permite filtrarlo
cuando se estima necesario. Gracias a esta buena practica, no ha sido necesario realizar retiradas
desde entonces.

La importante reduccidén de la cantidad generada a partir de 2004 se debe a que se optimizaron las
operaciones de filtracidén y secado de los lodos generados en la depuradora industrial. El resultado es un
residuo con un menor contenido en humedad.
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De los cuarenta y seis tipos de residuos peligrosos generados, en la Tabla 5 se incluyen
datos de generacion de residuos peligrosos en el periodo 2003 - 2006, incluyendo los
cuatro tipos de residuos que resultaron significativos en 2006 y los que se consideran
mas representativos de nuestra actividad. Bajo la denominacion “Resto de residuos
peligrosos” se agrupan los datos de aquéllos cuyas cantidades no se incluyen de forma
detallada.

Como se observa en la Tabla 5, las cantidades absolutas de residuos peligrosos
generados han disminuido un 45% en el periodo 2003 - 2006. Dicha disminucién es
debida a que progresivamente vamos incluyendo en nuestro Programa de Gestidon
Ambiental objetivos relacionados con residuos peligrosos, para poder mejorar en

distintas areas y consolidar las mejoras desarrolladas en afos anteriores.

Ademas de los datos que se aportan junto a la tabla, existen otros casos de mejoras que
se han ido desarrollando e implantando. En el siguiente cuadro, se recoge un resumen de
los objetivos, actuaciones y logros conseguidos en relacion con residuos peligrosos en los
ultimos afos:

Tabla 6

LOGROS EN MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

Actuacion / Operacion Logro / Mejora

2003 Reduccién de la humedad de los lodos Reducciéon 9,23 Tm de “Lodos de Filtro
generados en la Depuradora Industrial Prensa” en el periodo 2003-2004

2004 Regeneracion y purificacidon por filtracion de | Reduccidén de 9,1 Tm de “Soluciones
bafios cromicos Cromicas” en el periodo 2003-2004
Eliminacion del “Disolvente Halogenado”

2004 |generado en el mantenimiento de Generacién 0 de este tipo de residuo
accesorios
Aumento de la capacidad de la Depuradora

2005 Industrial, para tratar las aguas generadas | Reduccion de 21,5 Tm de “Aguas con
en la zona de descarga de cisternas de Hidrocarburos” entre 2004 y 2005
combustible
Optimizacién del control operacional del

2005 |separador de hidrocarburos de la .
Depuradora Industrial Reduccién de 8 Tm de “Disolvente No

- - . Halogenado” respecto a 2004

2005 Mejora de los medios de limpieza en las
celdas de los Bancos de Prueba
Tratamiento en la Depuradora Industrial los

2006 residuos “Aguas de Lavado” y “Acidos Generacién 0 de estos tipos de residuos en el
Inorganicos” generados en el area de Accesorios
mantenimiento de accesorios
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En 2006 nos marcamos como objetivos reducir un 5% la N

produccién del residuo “Aguas de Lavado” respecto a 2005, y Objetivos
reducir un 5% el consumo de disolventes organicos en la especificos
actividad de Montaje de Motores Grandes. Hemos logrado cumplir en CaSpItUIO
satisfactoriamente el objetivo de disolventes organicos, mientras

que el de “"Aguas de Lavado” lo superamos en un 13%. A

La generacion de residuos peligrosos presenta una tendencia descendente en los Ultimos
afos, como se muestra en el Grafico 7, con una importante disminucion en el afio 2006.

Grafico 7
Residuo peligroso/ventas (Tm/miles €)

0,20

0,18

0,14 0,13
0,09

0,00 A T T T

2003 2004 2005 2006

Fuente: Informe Ventas-facturacién realizado por la Dir. Econémico - Financiera (miles de €).
Declaracion Anual de Residuos Peligrosos (Tm)

Residuos No Peligrosos
En 2006, de los residuos no peligrosos sélo resultaron significativos los residuos sélidos
urbanos. Dada la naturaleza del residuo y su tendencia descendente desde 2004, no se

han definido objetivos especificos.

Los diferentes tipos de residuos no peligrosos generados, asi como las cantidades de los
afios 2004, 2005 y 2006 se incluyen en la Tabla 8
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Tabla 8

Residuos no Tm generadas /afio Significativo Destino
peligrosos 2004 2005 2006 en 2006 final
Carton/Papel 50,26 56,04 73,00 NO Valorizacién
Madera 72,44 (D 21,77 28,55 NO Valorizacién
Viruta-chatarra ® 5,32 9,11 9,58 NO Valorizacién
Lodos bioldgicos 17,9 45,56 24,48 NO Valorizacién
Plasticos 9,65 () 10,06 12,57 NO Valorizacién
Residuos sdélidos (1)
urbanos 167,94 94,52 79,78 SI Vertedero
Resto () 5,62 5,46 5,87 NO Vertedero

| TOTAL 329,13 242,52 | 233,83

‘ %o Valorizable 47 59 64

Fuente: Reporting remitido por la empresa encargada de la gestion de los residuos.

(1) Los datos parciales de enero, febrero y marzo son estimados.

(2) Datos variables en funcién de obras y reformas realizadas.

(3) Se comenzaron a recoger de forma segregada a partir de abril de 2004.
(4) 1Incluye: aceite doméstico, filtros de aire, consumibles informaticos y téner.

Es significativa la diferente evolucion de los residuos no peligrosos que se valorizan y
aquéllos cuyo destino es el vertedero, aunque en 2006 la generaciéon de ambos tipos ha
disminuido. Los residuos que se valorizan han supuesto en 2006 un 64% del total de
residuos no peligrosos generados y su tendencia en los Ultimos afios es creciente,
mientras que aquéllos que se depositan en vertedero han representado el 36% restante
y en los Ultimos anos su generacién ha ido disminuyendo. Se puede observar esta
tendencia en el grafico 9.

Esta mejora en la cantidad de residuos valorizados es debida, sobre todo, a la buena
segregacion de este tipo de residuos por parte del personal de ITP.

Grafico 9
Residuos no peligrosos (Tm)
250 -
173,6
155,6 142,5 148,2
150 A
99,98 85,7
Disminuyen los
50 A residuos que se
depositan en
T T ] vertedero
50 J 2004 2005 2006
O valorizacion O vertedero
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EMISIONES ATMOSFERICAS

Las emisiones de compuestos contaminantes en el aire pueden dar lugar a la degradacién
de la calidad del aire y ello puede dar lugar a una potencial alteracion de las especies de
la zona.

Desde 2004, ITP comunica anualmente los valores de emision de los contaminantes tal y
como indica la Decision de 17 de julio de 2000, relativa a la realizacion de un Inventario
Europeo de Emisiones Contaminantes (EPER). Los datos estan publicados en la pagina
web de EPER - Espafa (http://www.eper-es.es)

Actualmente ITP Ajalvir tiene 54 focos
fijos de emision, de los cuales 31 son
principales y 23 secundarios. De los
principales, 2 son focos de tipo B y el
resto de tipo C, segun la clasificacion del
Anexo II del Decreto 833/1975 de 6 de
febrero, que desarrolla la Ley 38/1972
de Proteccidon del Ambiente Atmosférico.

Los dos focos de tipo B son los que
emiten particulas sélidas y dentro de los
de tipo C, cabe sefalar que 9 son
calderas para calefaccion.

Segun la clasificacion B o C de los focos de emision, se realizan mediciones periddicas por
Organismo de Control Autorizado (OCA) a los focos principales: a los de tipo B cada tres
afios y a los de tipo C cada cinco. Adicionalmente se realizan autocontroles entre cada
dos mediciones por OCA. De este modo, se realizan autocontroles cada afio y medio a los
focos tipo B y cada dos afios y medio a los de tipo C.

En el afio 2006, dado el avanzado estado en el que se encontraba el tramite de
Autorizacion Ambiental Integrada, en la que existe una nueva clasificacion de los focos,
el Organo Competente solicitd que se retrasaran las mediciones, con objeto de que sean
realizadas en 2007 de acuerdo a los nuevos requerimientos. Por tanto, en 2006 sélo se
midieron algunos focos y parametros solicitados por la Administracion como informacion
adicional necesaria para la tramitacion de la Autorizacion Ambiental Integrada.

En la evaluacion de aspectos ambientales realizada en 2006 resultaron significativos los

focos: 5 Scrubber limpieza quimica. Carro, 6 Linea galvanica G1-G17 y 36 Cuba de
tricloroetileno.
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Existe un objetivo definido sobre el uUltimo de estos tres focos,
puesto que resultd significativo por superar el limite legal. Las — N—

emisiones de los otros dos, a pesar de ser significativos, se Objetivo

encuentran dentro de los limites aplicables y no se consideran es%z?aﬂco

susceptibles de definir objetivos especificos. No obstante, Zngir;ElsoeSn
realizamos el seguimiento de estos aspectos para asegurar su

control y la posible definicion de objetivos de mejora en un S
futuro.

Los focos de emisidn a la atmédsfera y los Ultimos resultados disponibles se recogen en
las Tablas 10 a 12:

Tabla 10
EMISION DE GASES DE COMBUSTION DE PROCESO PRINCIPAL
Instalacién Parametro medido | Limite Legal () i
obtenido
Foco 45. Caldera de agua 3
sobrecalentada WA-200 CO (mg/Nm-) >00 6
Foco 46. Caldera de agua 3
sobrecalentada WA-650 CO (mg/Nm-) >00 4

(1) Limite Legal correspondiente al anexo 1V del Decreto 833/75

Fuente: Informe de mantenimiento de calderas realizado por la empresa mantenedora, RAMEL, en
cumplimiento del Reglamento de Instalaciones Térmicas de Edificios, afio 2006.

Existen otros 7 focos de combustidon, que son considerados secundarios por ser calderas
gue se emplean exclusivamente para calefaccion. El mantenimiento y control de estos
focos se realiza conforme al Reglamento de Instalaciones Térmicas de Edificios (RITE)

Tabla 11

EMISION DE COMPUESTOS ESPECIFICOS DE PROCESOS PRINCIPALES

Foco de emision Parametro (unidad) Limite Legal ® Valor
obtenido

H,S0, (mg/Nm?) 150 <0,8 ™M

HNO; (mg/Nm?) 5,2 4,8 W

Foco 4. Scrubber limpieza quimica. HCI (mg/Nm?) 460 1490 @

Cubas

HCN (mg/Nm?) 5 <0,036
NOx (mg/Nm?) 300 <35,5 @
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EMISION DE COMPUESTOS ESPECIFICOS DE PROCESOS PRINCIPALES

Foco de emisién Parametro (unidad) @ Limite Legal ® Valor
obtenido
H,S0, (mg/Nm?) 150 <0,067
Foco 5. Scrubber limpieza quimica. HNO; (mg/Nm?) 5,2 <0,01 @
Carro HCN (mg/Nm?) 5 <0,004
NOx (mg/Nm?3) 300 47,7 @
HNO5 (mg/Nm?3) 5,2 <0,01 ™
HCN (mg/Nm?) 5 <3,5@
Foco 6. Linea galvanica (G1-G17) NOx (mg/Nm?3) 300 <34,4 @
Ni (mg/Nm?) No existe <0,009 @
Cr (mg/Nm?3) No existe <0,011 @
HCl (mg/Nm?) 460 <0,66 @
g%cg) 26. Linea galvanica (G18- Ni (mg/Nm?) No existe 0,015 @
Cr (mg/Nm?3) No existe 0,013 @
HCl (mg/Nm?) 460 <0,012
Foco 32. Linea de protecciones 3 IR3)
superficiales HCN (mg/Nm") > <0,004
HF (mg/Nm3) No existe <0,022 @
Foco 36. Cuba de tricloroetileno ¢ | Tricloroetileno (mg/Nm?) 20 34,05 @
Foco 8. Cabina de petroleado 1 COT (mg/Nm?) 75 35,2 @
Foco 9. Cabina de petroleado 2 COT (mg/Nm?) 75 28,31
Foco 12. Horno curado de pintura COT (mg/Nm?) 100 6,42 @
Foco 13A. Cabina pintura (2/3) COT (mg/Nm?) 100 3,07 @
Foco 13B. Cabina pintura (1/3) COT (mg/Nm?) 100 3,36 @
Foco 14. Linea limpieza cojinetes COT (mg/Nm?) 75 18,9 @
Foco 22._Cab|na de petroleado COT (mg/Nm?) 75 7,23 @
(Accesorios)
Foco 27. Extraccion limpieza FA2 COT (mg/Nm?) 75 7,8
Foco 37.Banco accesorios FA1 COT (mg/Nm?) 100 81
Foco 42. IPF electrostatico COT (mg/Nm?) 75 2,54 @
Foco 43. Linea cubas IPF COT (mg/Nm?) 75 5,22
Foco 50. Cabina repaso manual COT (mg/Nm?3) 100 11,7 @
Foco 52. Plastificado-vitrina COT (mg/Nm?) 100 57 @
Foco 53. Plastificado-hornos y COT (mg/Nm?) 75 4,82 @

maquina de plastificar
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EMISION DE COMPUESTOS ESPECIFICOS DE PROCESOS PRINCIPALES

Foco de emisién Parametro (unidad)  Limite Legal Valor
_ obtenido
Foco 59. Cabina de petroleado- 3 1)
desencerado ¥ COT (mg/Nm*) 75 15,3
Foco 7. Chorreado himedo Particulas (mg/Nm?) 15 <10,82 @
Foco 51. Chorreado humedo Particulas (mg/Nm?) - <776 ®
grande

Fuente: (1) Informe del control voluntario de emisiones realizado por SIR (Ref. OIA/1436). Afio 2006
(2) Informe del control voluntario de emisiones realizado por SGS (Ref. 943/59182). Afio 2005
(3) Foco eliminado durante 2006
(4) Foco instalado durante 2006

(5) Limite Legal: para NOx y particulas, Anexo IV del Decreto 833/75; para H2S04, HCN, HCl y HNO3,
Resolucion 14/10/2003 de la Comunidad de Madrid; para COT vy tricloroetileno, Real Decreto 117/2003

Ademas de las emisiones que se caracterizan, se lleva a cabo el control de las emisiones
difusas de compuestos organicos volatiles, y de este modo es posible estimar la cantidad
de COV’s que se emiten de forma no confinada al ambiente, dada su alta volatilidad. El
resultado se recoge en la Tabla 12.

Tabla 12
EMISION DIFUSA DE COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES (COT)

Parametro

Instalacion medido

Limite Legal Y Valor obtenido

Toda la planta COT (kg) 1940 299 @

(1) Calculado como el 20% de los compuestos organicos volatiles consumidos en operaciones de limpieza,
segun el Real Decreto 117/2003

(2) Obtenido aplicando la metodologia del Anexo IV del Real Decreto 117/2003, apartado 2.

En los bancos de prueba de motores tiene lugar la simulacion de las condiciones de
vuelo, previa a la entrega al cliente, con la necesaria combustiéon de queroseno en el
motor. Se trata de una actividad no tipificada en la legislacion aplicable a emisiones
atmosféricas, por su especificidad. Desde el afio 2006 se realiza un control de las
emisiones generadas en los bancos de prueba, estimando la cantidad de compuestos
emitidos a la atmodsfera en estas pruebas, en funcion del consumo de combustible que
tiene lugar.
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Con el objetivo de reducir las emisiones de compuestos mas N

contaminantes, anualmente nos marcamos objetivos en el .
. i jetv

Programa Ambiental para llevar a cabo acciones que logren especifico
minimizar la contaminacién generada por nuestros focos de Para

emisiones en

emisiones atmosféricas. Dichas actuaciones van encaminadas a el capitulo 5

eliminar la contaminacion en origen, apostando por la W—

investigacion e implantacion de nuevos procesos menos
contaminantes antes que intensificar las medidas correctoras de la contaminacién.

Para el afio 2006 se marcd el objetivo reducir un 14% los kg. de COV clorados
emitidos a la atmodsfera. Este objetivo ha sido cumplido satisfactoriamente, mediante
la eliminacion total del uso de tricloroetileno. La mejora ambiental conseguida gracias a
la reduccion de los COV’s emitidos se aprecia en el Grafico 12.

Grafico 13

Compuestos organicos clorados emitidos (kg/aiio)
1000
845
253 253 Y
0 T T
2004 2005 2006 2007

Fuente: Informe para el Inventario Europeo de Emisiones, EPER (2004 y 2005). 2006: Al estar en espera de
resolucion de AAI, el Organo Competente comunica que se aplacen las mediciones, se toma de referencia el
valor de 2005. 2007: Valor estimado al desaparecer todos los focos de tricloroetileno.
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VERTIDOS

Como es sabido por todos, los vertidos que generamos acaban finalmente en nuestros
rios o mares, después de pasar por unos sistemas de depuracién previos, o bien
directamente.

En cualquier caso, la carga contaminante que afadamos a las aguas, el cambio de
temperatura, etc, llevara a un desequilibrio del ecosistema. Estamos devolviendo a
nuestras cuencas un agua diferente a la captada, lo que es un factor determinante en la
vida, tanto animal como vegetal de nuestras aguas. Por todo esto en ITP consideramos
importante el control de nuestros vertidos.

En la fabrica de Ajalvir hay tres redes de aguas residuales separadas: aguas pluviales,
sanitarias e industriales. Tanto las aguas sanitarias o fecales como las industriales
reciben un tratamiento adecuado a sus caracteristicas fisico-quimicas, previo al vertido,
mientras que las aguas pluviales son vertidas directamente al Arroyo de las Culebras,
gue transcurre paralelo al recinto de la fabrica.

La fabrica de Ajalvir tiene un Unico punto de vertido de efluentes al Sistema Integral de
Saneamiento, en el que se unen los vertidos de dos depuradoras de aguas sanitarias y
una depuradora de aguas de procesos industriales.

El destino de las aguas residuales de ITP es el emisario que transcurre de Ajalvir hacia la
Estacion Depuradora de Aguas Residuales (EDAR) de Casaquemada, en San Fernando de
Henares.

Depuracion de las aguas residuales sanitarias o fecales

Las aguas residuales sanitarias son tratadas en dos instalaciones depuradoras de
tratamiento bioldgico, con el fin de rebajar la carga organica que contienen. Estas
depuradoras reciben las aguas fecales generadas en todos los edificios del recinto, en
funcion de su localizacion, y después de recibir el tratamiento adecuado en cada una de

ellas, se conducen hacia el registro final, previo al vertido Unico al colector.

Se trata de dos instalaciones de tratamiento bioldgico convencional o de Fangos
Activados, con una capacidad de 500 y 300 habitantes-equivalentes, respectivamente.

Depuracion de las aguas residuales industriales

Todas las aguas residuales industriales de la fabrica reciben un tratamiento adecuado a
su naturaleza, independiente del tratamiento al que se someten las aguas sanitarias.
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Para ello disponemos de una depuradora de aguas residuales industriales con dos
procesos de tratamiento diferentes:

- Desmineralizacion de aguas de lavado, con contaminantes en muy baja
concentracion. Con este tratamiento se consigue depurar aguas de proceso y
reutilizarlas de nuevo en los procesos que las originan.

- Tratamiento fisico-quimico, de aguas contaminadas mas concentradas. Estas no se
reutilizan, sino que se vierten después de ser depuradas.

Los efluentes de salida de estas instalaciones de tratamiento son conducidos hasta el
registro final, del que sale el vertido unificado de aguas residuales al Sistema Integral de
Saneamiento. En este punto se realizan las mediciones de control del vertido.

ITP dispone de Permiso de Vertido, otorgado por la Consejeria de Medio Ambiente vy
Ordenacion del Territorio de la Comunidad de Madrid en 2003. Desde que se cuenta con
la Autorizacion Ambiental Integrada, recibida en enero de 2007, los requisitos aplicables
al vertido quedan incluidos en dicha autorizacién.

Semestralmente se realizan informes de autocontrol, que se remiten a la Consejeria de
Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio. En ellos se incluyen informes de andlisis
realizados por laboratorio externo y diversa informacion adicional relativa al control
realizado sobre las aguas residuales.

Ademds de estos autocontroles semestrales, trimestralmente se realizan analisis del
efluente final por laboratorio externo y mensualmente analisis internos de las aguas de
salida de las distintas instalaciones de tratamiento.

El vertido final no resultd significativo en el ano 2006. En la Tabla 14 se presentan los
resultados obtenidos en los controles del vertido en los Ultimos afios:

27



ITP

Industria de Turbo Propulsores, S.A. DECLARACION AMBIENTAL AJALVIR 2006

Tabla 14

ANALISIS AGUAS RESIDUALES

Parametro 2005 M 2006 (V Limite Legal (?

Aceites y Grasas (mg/l) 14,5 27,8 100
Conductividad (ps/cm) 1043 1095 7.500
pH (ud) 7,15 7,45 6-10
Sdlidos Suspension (mg/l) 64 70 1000
Temperatura 16,6 14,1 <40
Toxicidad (Equitos/m3) <1. <1 25
Aluminio (mg/I) <1 <1 20
Boro (mg/l) 0,26 0,25 3
Cadmio (mg/I) 0,04 0,11 0,5
Cianuros (mg/I) <0,03 <0,03 5
Cloruros (mg/I) 101,3® 92,3 2000
Cobre (mg/l) <0,1 <0,1 3
Cromo VI (mg/I) <0,05 <0,05 1
Cromo Total (mg/I) <0,1 <0,1 3
DBO5 (mg 02/1) 65,8 122 1000
DQO (mg 02/1) 166,8 273,8 1750
Fenoles (mg/l) 0,07 0,05 2
Fluoruros (mg/I) 0,2 0,4 15
Fosforo (mg/l) 4,8 6,2 40
Hierro (mg/I) 0,5 0,58 10
Manganeso (mg/l) 0,28 0,18 2
Niquel (mg/I) 0,13 <0,1 5
Plata (mg/I) <0,1 <0,1 1
Nitrégeno total 57,4 46 125
Plomo (mg/I) <0,1 <0,1 1
Zinc (mg/l) 0,2 0,13 3

(1) Valor medio de las analiticas trimestrales realizadas por laboratorio externo homologado

(2) Limites del permiso de vertido, incluidos en el Decreto 57/2005 de la Comunidad de Madrid, que
modifica el Anexo 2 de la Ley 10/93

(3) Célculo realizado con dos medidas disponibles

Como se puede observar en la Tabla 14, el vertido de ITP se encuentra dentro de los
limites legales en todos los pardmetros medidos.
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Durante 2006 son numerosas las mejoras que se han realizado en materia de vertidos:

- Las aguas empleadas en los scrubbers o lavadores de gases, que
anteriormente se sometian a tratamiento fisico - quimico antes de Existen
ser vertidas, ahora se envian a la linea de desmineralizacién de la < ezzjeeCtiif\i/ggs >
depuradora industrial. De esta forma es posible su recuperacion, ya el capitulo 5
que una vez desmineralizadas son reutilizadas en los procesos, con

los consiguientes ahorros de agua y consumo de reactivos de
tratamiento. Se estima que se pueden ahorrar aproximadamente 175 m* de agua al afio
con esta practica.

- Se ha optimizado el tratamiento de los metales pesados de las aguas originadas en
procesos de naturaleza cianurada. Este tipo de efluentes se somete ahora a dos procesos
de depuracion fisico - quimica en serie, lo que permite controlar de forma mas
exhaustiva todos los metales pesados, como cadmio, cromo o niquel.

- Se ha implantado un nuevo proceso de reduccion de cromo y resto de metales pesados
de las aguas residuales de naturaleza no cianurada. Se han modificado tanto el proceso
de depuraciéon como el reactivo principal, consiguiendo con ello reducir la DQO del vertido
y evitar el aporte de hierro al agua, que se producia con el anterior proceso.

- Se ha instalado una nueva recirculacion de fangos y
optimizado el mantenimiento del separador de
grasas en una de las depuradoras bioldgicas. Con ello
se espera mejorar la eficiencia del proceso y reducir
la carga contaminante en el vertido final.

Con estas mejoras, en términos generales se pretende reducir la cantidad de reactivos
empleados, la carga contaminante del vertido final y los residuos peligrosos generados.

Pero ademas, facilitan que se pueda plantear
una optimizacién adicional, consistente en el re-
tratamiento de las aguas tratadas en la
depuradora industrial en una de las depuradoras
biolégicas, de forma que los efluentes se
someterian a distintos procesos de depuracion
en serie.
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CONSUMOS

El consumo de recursos naturales es un aspecto ambiental que tiene repercusiéon en
todos los demas. Esto es debido a que la mayoria de presiones e impactos ambientales
(emisiones atmosféricas, generacion de residuos, etc.), tienen su origen en la utilizacion
previa de estos recursos. Ademas, el problema se agrava cuando los recursos naturales
utilizados no son renovables.

Hay ciertos consumos de energia, agua, compuestos quimicos, etc., que son inherentes a
nuestra actividad y que, consecuentemente, tenemos en cuenta en la evaluacion de
nuestros aspectos ambientales. En 2006 no resultaron significativos ninguno de los
aspectos relacionados con los consumos de agua, electricidad, gas o productos quimicos.

Agua

El agua que se consume procede de la red general y de un pozo, éste de uso exclusivo
para riego.

Como en afios anteriores, existe definido un objetivo de reduccion
del consumo, con actuaciones dirigidas a disminuir el consumo de

Existen agua de red.
objetivos
especificos
para consumo
de agua en el Durante 2006 se han reparado fugas y recuperado el agua de los
capitulo 5 .
lavadores de gases o scrubbers. Durante 2007 se estudiara la

posibilidad de recuperar el agua de vertido de IPF (Inspeccion por
particulas fluorescentes).

Grafico 15

Consumo agua

(m3/hr presencial) El grafico 15 muestra la evolucion

0,10 del consumo relativo de agua.

0,076

0,062 0 055 Se puede observar la tendencia
! descendente del consumo en los

tres ultimos anos.

Fuente: Lectura de consumo en el
0,00 T T contador de la acometida principal (m>).
Informe de actividades productivas
2004 2005 2006 realizado por Recursos Humanos (hr

presencial)
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Electricidad

La energia eléctrica es utilizada para alumbrado y en los procesos

Existen . .
objetivos industriales.
especificos
para consumo
eléctrico en el . . .
capitulo 5 A pesar de no tratarse de un aspecto significativo, se ha establecido
un objetivo de reduccién, con actuaciones dirigidas a controlar su
consumo.
Grafico 16
Durante 2006 se centraliz6 |la
climatizaciéon del Edificio Dragéon y se L
defini did d d . Consumo eléctrico
efinieron medidas e reduccion (Kwh/jornada 8 hrs)
energética en sistemas informaticos. 15.000
' 12.020 12.593 12.521
En 2007 se implantaran estas medidas y
se localizaran y repararan fugas en la
red de aire comprimido.
0 -
Como se observa en el grafico 16, el 2004 2005 2006

consumo relativo de electricidad

descendio levemente en 2006.

Fuente: Lectura de consumo obtenida via contador
telematico (kWh). Informe de actividades productivas
realizado por Dpto. Planificacién (jornada 8hrs)

Gas natural

El gas natural es el combustible utilizado Grafico 17
en instalaciones de calefaccion y en el
comedor, que estd por ello muy Corjsumo gas
condicionado, entre otros factores, por la 15.000 (Kwh/jornada 8 hrs)
climatologia. 11.734 11.503 10.436
No resultd un aspecto significativo en
2006. A pesar de ello, se hace un
seguimiento anual de su evolucion.

0-
Como se observa en el grafico 17, el 2004 2005 2006

consumo relativo de gas natural presenta

tendencia descendente en los ultimos afios.

Fuente: Lectura de consumo obtenida via contador
telematico (kWh). Informe de actividades productivas
realizado por Dpto. Planificacion (jornada 8hrs)
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RUIDO

En ITP evaluamos periddicamente el ruido ambiental, considerando que es el generado
por nuestra actividad en el entorno. El ruido no resulté un aspecto significativo en 2006.

La principal actividad potencialmente generadora de altos niveles acusticos es la prueba
de motores que tiene lugar tras el mantenimiento o reparacion y antes del envio al
cliente. Los bancos de prueba son instalaciones que poseen un alto nivel tecnoldgico, son
de extrema complejidad y estdan dotadas de rigurosas medidas correctoras y de
aislamiento acustico.

Para minimizar el ruido emitido al ambiente,
tanto los sistemas de captacién de aire como

salida de los gases de combustion cuentan con
medidas correctoras que favorecen el
aislamiento acustico.

Estas rigurosas medidas en la instalacidon son
eficaces ya que, independientemente de las
caracteristicas del motor en funcionamiento, la

elevada velocidad del aire y los gases de
combustidon constituye una fuente de ruido.

Los limites aplicables en 2006 a la planta de ITP son los marcados por el Ayuntamiento
de Ajalvir: 80 dB y 75 dB en periodo diurno y nocturno, respectivamente. A partir de
enero de 2007, los requisitos de ruido quedan incluidos dentro de La Autorizacidon
Ambiental Integrada.

Los valores correspondientes al afio 2006 se recogen en el grafico 18. Se observa que
son inferiores al limite aplicable:
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PUNTO 3: punto exterior
cerca banco pruebas
Medicién: 73,4 dB

PUNTO 4: punto exterior
cerca torres refrigeracion
Medicién: 68,5 dB

Tralamiento
residuns
PUNTO 5: punto exterior Procesos
cerca depuradora Especiales
industrial
Medicién: 46,9 dB 5
e |

Comedor

Aparcamignto

Maodificacidn
Celda #1
4
o
E
Edificio de
Ensayos
Have de Bontaje
EJ200y AGIE
Almacén
Accesorios
| - |
U
Have de
Montajz TRENT

Grafico 18

N

Bancos de
Pruehas

PUNTO 2: punto exterior
cerca banco pruebas
Medicién: 77,1 dB

PUNTO 1: punto
exterior cerca zona
pruebas

Medicién: 76,8 dB

Fuente: Informe de evaluacion de niveles de emision acustica al ambiente exterior realizado por el OCA SGS
(Ref. Informe 943/59182-R de 23/05/06)
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ASPECTOS POTENCIALES (SITUACIONES DE EMERGENCIA)

Los aspectos ambientales potenciales estan ligados a situaciones de emergencia. En ITP
anualmente los identificamos y evaluamos siguiendo criterios de probabilidad (segun
datos de ocurrencia de dicha situacidén) y severidad (en funcidon del dafio que causa al
medio ambiente):

Tabla 19

GRAVEDAD Severidad
Probabilidad Media

Baja

Gravedad Leve [MEENGENYEGIE]
Gravedad Leve [ReIE\CERYEGIE] Gravedad Alta

Gravedad Leve

Media

Alta Gravedad Media Gravedad Alta Intolerable

Se considera que un aspecto ambiental potencial es significativo cuando se obtiene un
factor de gravedad medio o alto.

En el afio 2006 resultaron significativos los siguientes:

Tabla 20

ASPECTO ACTIVIDAD/LOCALIZACION

SITUACIONES DE EMERGENCIA

Rotura/derrame de un depdsito aéreo de

Derrame de gasoleo gasoleo C (2 x 35 m3) en Banco de Pruebas.

- Rotura/derrame de un depdsito aéreo de

queroseno (2 x 25 m>) en Banco de Pruebas
Derrame de queroseno L. ,
- Rotura/derrame de un depésito aéreo de

queroseno (2 x 20 m®) en Banco de Pruebas.

Derrame accidental de combustible en
operaciones de carga y descarga por rebose
de depésitos

- Llenado de depdsitos aéreos de gasdleo C o
queroseno en Banco de Pruebas.

Derrame incontrolado de compuestos acidos | - Rotura / Derrame de la linea de limpieza
y basicos. () quimica en Edificio Dragén
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ASPECTO ACTIVIDAD/ LOCALIZACION
Rebose del decantador de hidrocarburos - Decantador de entrada a la Depuradora
Vertido de aguas sanitarias fuera de - Mal funcionamiento de alguna de Ilas
parametros depuradoras bioldgicas (500 h 6 300 h).
Vertido de aguas residuales industriales - Mal funcionamiento de algun proceso de la
fuera de pardmetros Depuradora Industrial

Emision de vapores contaminantes en el
entorno del area del Edificio Dragon -
Depuradora

- Area de Procesos Especiales y Depuradora
Industrial

Los aspectos ambientales descritos en la tabla 20 son significativos por una de las
siguientes razones:
e O bien, porque se ha producido la situacion de emergencia o incidente al
menos en una ocasién ¢,
e O bien, porque, aunque no se haya producido, en caso de que se produjera,
la severidad de las consecuencias provocaria una afeccion leve o grave a las
personas y/o al medio ambiente.

Solamente para el caso de vertido de aguas residuales industriales fuera de parametros el
factor de gravedad (tabla 19) del incidente ha resultado alto.

A pesar de tratarse de aspectos significativos, no se han establecido objetivos de mejora
concretos en el Programa Ambiental. No obstante, estos aspectos se consideran en el
Plan de Emergencias Ambientales de ITP, mediante el cual se realizan simulacros de este
tipo de emergencias y se revisa la eficacia de las medidas previstas.

4.2. ASPECTOS AMBIENTALES INDIRECTOS

ITP ha definido una sistematica para identificar y evaluar los aspectos ambientales
indirectos, aquéllos sobre los que no tiene pleno control. El sistema de evaluacion es
similar al establecido para los aspectos ambientales directos, basado en la valoraciéon de
la naturaleza y la magnitud del aspecto.

Para identificar estos aspectos, se han considerado aquellos relacionados con el

transporte, tanto de producto terminado como de residuos, y los proveedores, para asi,
valorar la incidencia de éstos en el comportamiento ambiental global de ITP.
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Los aspectos indirectos evaluados son los que se indican en el siguiente grafico.

Grafico 21

4

PROVEEDORES

C—> TRANSPORTE DE
RESIDUOS
PELIGROSOS

TRANSPORTE DE
RESIDUOS NO
PELIGROSOS

TRANSPORTE DE
PRODUCTO
TERMINADO

En 2006 no hay ningln aspecto indirecto significativo.
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5. PROGRAMAS AMBIENTALES

ITP define y aprueba anualmente un Programa Ambiental en el que se detallan los
objetivos y las metas propuestas, especificando las fechas, responsables y recursos
asignados. El Programa Ambiental puede ser anual o cubrir un periodo mas amplio,
dependiendo del plazo de implantacién de ciertos objetivos o metas.

La evolucion de los objetivos y las metas es revisada en los foros establecidos en el
Sistema de Gestion Ambiental para su seguimiento. En ellos se toman las acciones

necesarias, en funciéon de cdmo evolucionen.

El programa ambiental del afio 2006 del Centro de Ajalvir y los resultados alcanzados al
cierre del ano, se muestran en la Tabla 22:
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MEJORA
AMBIENTAL

OBJETIVO

GRADO
CUMPLIMIENTO

INDICADOR

MEDIOS

RECURSOS

RESPONSABLE

ESTADO
OBJETIVO

MANTENIMIENTO

FIN 2006

fugas

contra incendios

. Kg totales
o)
100 % Cumplido gestionados de
. - Se estan utilizando los
Estudiar la posibilidad de embalaies que lleaan a envases de
Reducir 5% la reutilizacion de embalajes Jes qL 9 2006 madera,
> . p planta con discos AVIO A @
‘s generacion de entre UGV 's y Almacén . ) plastico y . .
Reduccién de envases (plastico para expedir material a cartén / Recursos Medio Ambiente, L
residuos no d plastico, cliente. 2 dul ) UGV's, El indicador ha
eligrosos madera y cartdn) modulos internos Almacén aumentado un
P con respecto a montados 7% respecto al
. fo 2005
2005 Estudiar la utilizacion de Proceso de meiora de Resultados: ane
embalajes reutilizables en el Kitti 1 2007 esultados:
proceso de kitting itting en curso 2005= 316
2006= 339
Exige trasladar la
maquina de
Estudiar la recuperacion del ultrafiltracion a la
vertido de IPF P depuradora industrial. El 2007
traslado finalizd en Cantidad de
2006, en 2007 agua
comenzaran las pruebas. consumida por @
la carga de
Reduccion del 0 . trabajo anual Medio Ambiente El indicador ha
Reduccién consumo de agua 100% Cumplido total Recursos Ingenieria de PIan’ta dISTmu'do o
de red en un 5% Estudiar la recuperacién del Actualmente el agua de (metro Cl:lbiCO/ internos, g . r| 11,3 /3 respecto
consumo agua . los lavadores de gases ; UGV Accesorios y al afio 2005,
con respecto al vertido de los lavadores de e 2007 horas Inversiones .
afio 2005 ases se reutiliza, antes era presenciales) Reparaciones superando por
9 vertida tras el pri?:lt:ssl i:r’“o
tratamiento Resultados: objetivo
2005= 0,062
Recuperar parte del agua de Realizado el estudio. 2006= 0,055
evaporacion de la torre de Desestimado por ser 2007
refrigeraciéon de FA1 técnicamente inviable
Localizacion y reparacion de Reparadas fugas en red 2006
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MEJORA
AMBIENTAL

OBJETIVO

GRADO
CUMPLIMIENTO

INDICADOR

MEDIOS
RECURSOS

RESPONSABLE

ESTADO
OBJETIVO

100% cumplido

FIN 2006

Eliminar la utilizacién de Instalada nueva linea de 2006 Kg de
tricloroetileno en Accesorios limpieza por ultrasonidos compuestos
Reducir 14% kg de y secado en vacio organicos @
L, clorados . .

Reduccién compuestos emitidos por Recursos Medio Ambiente, El indicador ha
emisiones organicos clorados afio (k /apﬁo) internos, UGV Accesorios y disminuido un
atmosféricas emitidos a la 9 inversiones Reparaciones 29,3% respecto

atmosfera Resultados: al objetivo
- S 100% Cumplido == : definido.
Eliminar la utilizacion de | li Objetivo= 358
tricloroetileno en Reparaciones Instalada nueva linea de 2006 2006= 253
desencerado
Centralizar la gestion de la o )
climatizacién del Edificio 100% (clu)mplldo 2006
Dragon Energia
eléctrica
consumida por
jornada de 8 @
Localizar y reparar fugas en la Se abordara durante horas con -
y’ . A 2007 : - El indicador ha
Reduccion del red de aire comprimido 2007 instalaciones y disminuido un
Reduccion consumo de_ abiertas ReCUrsos Ingen!ena de_ Planta 0,6% respecto
energia eléctrica - Medio Ambiente, al afio 2005
consumo o . . internos, - ’
P en un 3% con (kilowatio hora . - Mantenimiento, pero se
eléctrico ~ . inversiones .
respecto al afio Estudiar la posibilidad de / jornada 8h) Sistemas encuentra un
2005 ; p : Se abordara durante 2007 2,4% por
realizar un Estudio de 2007 2007 encima del
Eficiencia Energética Resultados: gzﬁenti.;g
2005= 12.593
2006= 12.521
Estudiar medidas de reduccién En curso, se .h?”
o - empezado a definir las
energética en sistemas . 2006
) - medidas
informaticos 2)
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MEJORA
AMBIENTAL

OBJETIVO

GRADO
CUMPLIMIENTO

INDICADOR

MEDIOS
RECURSOS

RESPONSABLE

ESTADO
OBJETIVO

FIN 2006

Estudiar la posibilidad de

100% cumplido
Se han comenzado a

de Lavado procedentes del
mantenimiento de accesorios

()

utilizacién de toallas utilizar toallitas, con un 2006 Kg totales
impregnadas disolvente menos volatil disolventes @
que la acetona organicos
Reducir el 5% el consumidos/ El indicador ha
Reduccién cdo_nsll,lmotde Estudiar alternativas a la Se abordara durante 5007 médulos Medio Ambiente, 1(2,'52":/:)":::&;:::0
emisiones ISolventes acetona y PD-680 2007 montados Inversiones UGV Motores al afio 2005.
atmosfera L?ég\j/aglcos etn la - Grandes Por tanto, ha
€ motores 100% cumplido Resultados: disminuido un
grandes Se han comprado 2005= 3,18 14,2% respecto
. . dispensadores auto- 2006= 2,57 al objetivo
Mejorar los sistemas de cierre para reducir la 2007 definido
dosificacion )
evaporacion del
disolvente de las
toallitas.
Estudiar la posibilidad de tratar Se abordara durante
en las depuradoras las Aguas 2007 2007
de Lavado procedentes del (4)
montaje modulos nuevos Kg totales de
Reducir un 5% la Agua de Lavado @
Reduccién produccion del Estudiar la posibilidad de tratar gestionadas Lindi h
residuos residuo aguas de |en las depuradoras las Aguas Se abordara durante 2007 Inversiones | Ingenieria de Planta, Eu'r:ce"r‘:faddo;u:
eligrosos lavado respecto a | de Lavado procedentes de 2007 Resultados: Medio Ambiente 23% respecto
pelig 2005 Procesos Especiales 2005= 8.510 al afio 2005
3) 2006= 10.510
Estudiar la posibilidad de tratar
en las depuradoras las Aguas 100 % cumplido 2007

(1) Se ha centralizado el control de la climatizacién de esta nave y sus oficinas en el sistema informatico que gestiona la climatizaciéon del resto de naves. Se consigue optimizar la
temperatura de cada zona y reducir la variacidon térmica.
(2) Se esta estudiando modificar el perfil de todos los usuarios de equipos informaticos para que los monitores se suspendan en vez de saltar el salvapantallas.
(3) Ha existido un cambio de criterio del gestor para clasificar el residuo de IPF: este residuo era gestionado como “Aceite Usado” y ahora se ha caracterizado como “Aguas de Lavado”, lo
que provoca desajuste respecto a los datos de partida.
(4) Las pruebas de tratamiento fisico-quimico de estas aguas han resultado negativas, durante 2007 se estudiara la posibilidad de tratarlas mediante ultrafiltracion
(5) Se han conectado los desagles de las cubas de limpieza de accesorios con la depuradora industrial, lo que permite depurar este efluente por tratamiento fisico-quimico.
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Ademas de los objetivos cuantificables definidos para el area de mantenimiento, en el afio
2006 se defini6 un Programa Ambiental General. El resumen de este programa es el

siguiente:

OBJETIVO

Facilitar el cumplimiento de
los requisitos de la Ley
IPPC (Acuerdo Voluntario)

Tabla 23

QUE CONSEGUIMOS

Participacion en el desarrollo de la Guia Técnica
de aplicacién del BREF del sector de
tratamientos superficiales (tratamientos
quimicos)

Establecer un canal de
colaboracion estable
Empresa - Municipio

Participacion en actividades conjuntas con el
municipio (envio de documentacién, invitacién
jornadas, envio encuesta impacto social)

Realizar Plan de Formacion
Ambiental Global en ITP

Se ha definido un Plan de Formacion especifica
de medio ambiente para el periodo 2005 -
2006. se trata de formacion aplicada al puesto
de trabajo: taller, oficinas, compradores,
disefiadores

’ ESTADO

©

Adicionalmente, cada afio se elabora un Plan de Sensibilizaciéon Corporativo en el que se
reflejan todas aquellas acciones de sensibilizacién, tanto internas como externas, que se
quieren realizar a lo largo del afio. Su situacidon en 2006 se muestra en la Tabla 24:

OBJETIVO

Incluir la seccidn “sabias
que..” en “Al vuelo”

Tabla 24

QUE CONSEGUIMOS

Incluida la seccién desde el Ultimo nimero
publicado en noviembre 2004, como canal de
sensibilizacion al personal en temas ambientales

Potenciar uso de la
Biblioteca Ambiental

Actualizacion periddica de la informacion en la
intranet, a disposicién de todo el personal de
ITP

ESTADO

Interno

©

Realizacién de
ponencias/jornadas

Realizadas diversas ponencias/jornadas sobre
temas ambientales a lo largo del afio

Impulsar actuaciones dentro
del Grupo de Trabajo de
Medio Ambiente de la
Asociacién Empresarios Del
Henares

Benchmarking ambiental con empresas de la
zona. Unificacion de criterios, clarificacion de
requisitos y fluidez con la Administracion.

Impulsar actuaciones dentro
del Comité de Medio
Ambiente de ATECMA

Estudio de requisitos ambientales a nivel del
sector. Planteamiento del trabajo conjunto para
despliegue de requisitos ambientales a la
cadena de suministro.

Externo

©
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El Programa Ambiental definido para 2007 es el siguiente:

AREA

Mantenimiento +
Montaje

Tabla 25
OBJETIVO

Reducir un 5% la generacién
de envases (plastico, madera
y cartén)

METAS

Mejora en el proceso de kitting
Reutilizacidon de embalajes entre
UGV’s y almacén

Reducir un 5% el consumo de
COV empleados para limpieza

Utilizar toallas impregnadas
Mejoras en los sistemas de
dosificacion

Generalizar el uso de toallas
impregnadas

Mantenimiento

Eliminar los COV clorados
emitidos a la atmosfera en
tareas de limpieza

Reducir un 5% el Consumo de
agua respecto a 2005

Analisis de proceso
Estudio de alternativas
Puesta en marcha

Estudiar la recuperacién del
vertido de IPF

Estudiar la recuperacion del
vertido de scrubbers
Localizar y reparar fugas

Reducir un 5% la produccién
del residuo Aguas de Lavado

Estudiar la posibilidad de tratar en
la depuradora las aguas de lavado
procedentes de ACCS, TRENT y
PROCESOS ESPECIALES.

Reducir un 5% el consumo de
papel

Reducir el nimero de copias
disponibles en papel de los
manuales de motor

Mejorar el sistema de actualizacién
de los manuales de motor

Mantenimiento +
Montaje
+ DIT

Reducir un 3% el consumo de
energia eléctrica respecto al
ano 2005

Centralizar la gestion de la
climatizacién del Edificio DRAGON
Optimizar el alumbrado del
Comedor

Implantar medidas de ahorro
energético en sistemas
informaticos

Eliminar posibles fugas en la red
de aire comprimido.

Cambio de sistema de suministro
de aire comprimido
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Ademas de este Programa Ambiental, se han creado dos planes a nivel general:

- El Plan de Difusion Ambiental Externo, que engloba las actuaciones e iniciativas
que realice ITP enfocadas a los Grupos de Interés

- El Plan de Formacidon/Sensibilizacion Interno, que comprende aquellas
actuaciones de formacién y sensibilizacién ambiental que se realicen dentro de ITP.

Ambos se definen para el periodo 2007-2008, y su seguimiento se realizara a través de las
Juntas de Medio Ambiente.

6. ACTUACIONES AMBIENTALES

El Sistema de Gestion Ambiental nos ha proporcionado el marco adecuado para, ademas de
todas las gestiones oportunas, controlar nuestros aspectos ambientales y difundir la
importancia de una correcta gestion ambiental en nuestro entorno.

CUMPLIMIENTO DE LA LEY DE PREVENCION Y CONTROL INTEGRADOS DE LA
CONTAMINACION. AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA.

Como se ha indicado anteriormente, la planta de Ajalvir estd afectada por la Ley de
Prevencion y Control Integrados de la Contaminacion (IPPC), que tiene como objetivo
evitar, reducir y controlar la contaminacion de la atmdsfera, agua, aire y suelo, mediante el
establecimiento de un sistema de prevencién y control integrados de la contaminacién, con
el fin de alcanzar una elevada proteccion del medio ambiente en su conjunto.

Dando cumplimiento a esta legislacion, ITP es la primera empresa aeronautica espanola que
cuenta con su Autorizacion Ambiental Integrada desde enero de 2007. Se trata de un
permiso en el que se fijan las condiciones de funcionamiento de la planta y que refunde
todas las autorizaciones ambientales necesarias, especificando los valores limite de emisién,
las caracteristicas técnicas de la instalacidn, su ubicacion y entorno ambiental.

El tramite comenzd en 2002, ano de la publicaciéon de la Ley IPPC, y en este tiempo se ha
realizado un exhaustivo Estudio de Impacto Ambiental de toda la planta. Por este
procedimiento se han revisado todos los procesos e instalaciones desde un punto de vista
ambiental, analizando en su conjunto los consumos de materias y energia, generacion de
residuos, emisiones a la atmdsfera, vertidos al agua, ruido al ambiente, capacidad de
respuesta ante emergencias y las medidas correctoras, preventivas y de control existentes.
Se han optimizado estas medidas con el objeto de asegurar que el impacto de la actividad
en el entorno esta controlado y es el menos negativo posible.
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DISOLVENTES Y COV’S: ELIMINACION DEL USO DEL TRICLOROETILENO

Para minimizar el impacto de la actividad, ITP estd haciendo un esfuerzo importante para
optimizar los procesos. En este sentido, tiene especial importancia la estrategia seguida en
relacion con el uso de disolventes y las emisiones de compuestos organicos volatiles, donde
es de destacar la eliminacion del uso del tricloroetileno. Se trata de un disolvente
organico empleado histérica y universalmente como agente de limpieza, gracias a sus
excelentes propiedades para el desengrase y secado de piezas, pero que e€s a su vez un
agente potencialmente nocivo para la salud, muy volatil y perjudicial para el medio
ambiente por su contenido en cloro.

A pesar de contar con unas instalaciones dotadas de las medidas que aseguran unas
condiciones de seguridad e higiene adecuadas para los trabajadores, la planta de Ajalvir
adquirio en 2004 el compromiso de eliminar el uso de tricloroetileno. En esa fecha se
empleaba fundamentalmente para la limpieza de accesorios y otras piezas de motor, siendo
imprescindible para eliminar las ceras de enmascarado que tiene lugar antes de
tratamientos electroliticos como cromado, plateado, niquelado...

Para conseguir eliminar el uso del tricloroetileno, se han tenido que desarrollar procesos
alternativos “a medida”. Los accesorios se someten desde 2004 a un proceso de limpieza
con ultrasonidos y secado a vacio, mientras que para la eliminacién de las ceras de
enmascarado se ha desarrollado durante 2005 e implantado durante 2006, un nuevo
proceso de dos fases: tratamiento con aceite caliente y limpieza posterior con un disolvente
convencional que no contiene cloro. En ambos casos con los nuevos procesos emplean
productos menos nocivos para la salud.

Este compromiso responde a un planteamiento de prevenir la contaminacion, ya que se ha
preferido destinar los esfuerzos a modificar procesos y productos desde el origen, antes que
incorporar medidas correctoras al final, cuando la contaminacién ya se ha producido. El
resultado es que en el afio 2006 se ha conseguido eliminar completamente el uso y
la emision a la atmésfera de tricloroetileno.

PLANES DE FORMACION AMBIENTAL

Desde la implantacion del Sistema de Gestion Ambiental, en ITP hemos dado especial
importancia a la formacidn y sensibilizacion en temas ambientales a todo el personal y de
forma especial a quienes desarrollan actividades que tienen asociada una mayor incidencia
ambiental.
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De forma progresiva se ha ido disenando e impartiendo formacion con el doble objetivo de
sensibilizar al personal sobre los temas ambientales y asegurar que la formacion pueda ser
aplicada directamente a los puestos de trabajo de quienes la reciben. Estas son algunas de
las areas en las que se han llevado a cabo formacion:

- Cursos sobre gestion ambiental a los trabajadores de la planta de Ajalvir. En tres
afos recibieron esta formacion el total de los trabajadores.

- Sistema de costes ambientales: para compradores y solicitantes de equipos y
servicios que tienen asociado un coste ambiental.

- Transporte, carga y descarga de mercancias peligrosas
(ADR).

- Manipulacién de productos quimicos y actuacion en
emergencias.

- Especifico para el area de Procesos Especiales, donde
se concentran los procesos con mayor incidencia
ambiental, se ha impartido formacion especifica de

condiciones seguras de operacion, actuacién frente a emergencias y prevencion de

contaminacion.

- En los cursos propios de entrenamientos de motor se incluye un médulo de medio
ambiente, de forma que los requisitos ambientales se asumen como algo inherente
al puesto de trabajo.

- En la acogida que se realiza al personal de nueva incorporacion se incluye una parte
de medio ambiente.

SISTEMA DE COSTES AMBIENTALES

Se ha definido un Sistema de Costes Ambientales a nivel de compaiiia, con el objeto de
identificar y clasificar los gastos, inversiones, ingresos y ahorros relacionados con la
gestion ambiental. Gracias al sistema es posible tener informacién sistematizada de los
gastos e inversiones relacionados con el control y proteccion ambiental, asi como el area de
afeccion relacionada directamente con estos costes: residuos, vertidos, emisiones...

Algunos ejemplos de ahorros econdomicos derivados directamente de los Programas
Ambientales en 2006 se recogen en la Tabla 26.

Tabla 26

AHORROS ECONOMICOS

Reduccion de consumo eléctrico 6.600 €
Reducciéon de consumo de agua 4.700 €
TOTAL 11.300 €
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PACTO MUNDIAL DE NACIONES UNIDAS

Las actuaciones que se desarrollan en materia de derechos humanos, condiciones laborales
y medio ambiente se pueden enmarcar en el compromiso
adquirido por ITP con la adhesion al Pacto Mundial de

PACTO MUNDIAL

Naciones Unidas, que hace un Ilamamiento a las
empresas para que adopten diez principios universales en
estos tres ambitos.

Desde el pasado 15 de noviembre de 2004, fecha en la que se celebré la III Asamblea del
Pacto Mundial de Naciones Unidas, el Pacto Mundial opera en Espafa a través de la
Asociacién Espafiola del Pacto Mundial (ASEPAM), en la que ITP participa como miembro
activo.

ITP se encuentra adherida al Pacto Mundial desde el afio 2003 y, desde junio de
2005, una Comunicacién de Progresos (COP) recoge de forma exhaustiva las
actuaciones llevadas a cabo en relacion con los diez principios. Esta

comunicacién se encuentra disponible en las paginas web de ITP y del Global
LOMPACT | Compact (www.globalcompact.org).

I'HE GLOBAI

El Informe de Comunicacién de Progresos del Pacto Mundial de Naciones Unidas de ITP
2004 ha sido considerado por la oficina Global Compact como "notable" o destacable a nivel
mundial. Mediante dicho informe las empresas hacen publico como estan desarrollando
acciones en relacion con los 10 principios del Pacto, relativos a derechos humanos,
condiciones laborales y medio ambiente. Del sector "Aeroespacial y Aviacién" sélo cuatro
empresas, a nivel internacional, han recibido este reconocimiento.

Cabe destacar que ITP es la primera empresa espafiola del sector que ha comunicado cémo
materializa su adhesion a los diez principios.

En 2006 ITP entregd el Informe de Progreso durante el mes de diciembre, cumpliendo de
esta forma el plazo estipulado por ASEPAM, que apoya en su elaboracién a todas sus
empresas socias con el fin de que éstas rindan cuentas sobre sus avances de cumplimiento.
Ademas de completar este informe, ITP presentd una carta de su Presidente, en la que se
corroboraba de nuevo la adhesion al Pacto.
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PLAN ESTRATEGICO 2006-2010

El compromiso por el medio ambiente y el desarrollo sostenible de ITP también se ve
reflejado en el nuevo Plan Estratégico 2006-2010, en el que se incluyen dos valores
estratégicos:

1. Responsabilidad Social: Trabajamos para mejorar la
Calidad de la Vida Laboral de los empleados y reducir
el impacto que nuestras actividades puedan producir
en el entorno, para contribuir a un desarrollo social,
ambiental y econdmico sostenible.

2. Etica en la Actuacién: Actuamos con honestidad,
transparencia, integridad e imparcialidad en nuestro

plan estratégic

2006-2010

trabajo y en nuestras relaciones, tanto en el Grupo
como con terceros. Nos comprometemos con el trabajo
bien hecho, asumiendo plenamente nuestras
responsabilidades.

Gracias a estos valores ITP pretende seguir avanzando para conseguir el objetivo de
crecimiento y contribucidon a un desarrollo econdmico, social y ambiental sostenible.

PROYECTO MOVILIDAD SOSTENIBLE

Durante 2005, ITP participd en la elaboracién de un
FaEs P Earp aRtE Eare Plan de Movilidad. Estos planes son una herramienta

La noticia del dia

e ze o | diseflada  para  mejorar  la  eficiencia en los
fruto el cual ha surgido una inicitiva para A ,
bl desplazamientos de personas Yy mercancias en
coche para venir a trabsjar. Por ests

s oo s 9 | OFgaNizaciones empresariales

lienes que dejar tus datos (nombre,

telétann, horario, ruta) v lncalizar el

trayecto que mejor se sjuste atus

necesidades. Esta inicistiva tiene muchas

wenlajas, entre las que destacan sharra . . , ,

s/ e emen e e | Sus objetivos estan en linea con los planteados por las
_ disminucidn del volumen de Emnmévw\es &n . . i . R
Compartimos Coche ll | e ey anms | €Strategias internacionales de Movilidad Sostenible:

del riesgo de accidentes en la carretera.

i G G reduccion de la necesidad de movilidad, sobre todo de
los desplazamientos realizados en vehiculo privado, y
utilizacion de opciones de transporte mas respetuosas con la salud y el medio ambiente.

Fruto del Estudio de Movilidad Sostenible en 2006 se cre6 un foro en la intranet para
fomentar el compartir coche entre el personal de ITP.

47



ITP

Industria de Turbo Propulsores,S.A. DECLARACION AMBIENTAL AJALVIR 2006

ENCUESTA DE SATISFACCION DEL PERSONAL

Durante 2006 se realizd la encuesta de satisfaccion del personal, cuyo objetivo principal es
conocer la percepcion de los empleados de ITP en relacidn con su trabajo y la organizacion.

En esta Gltima edicién se ha afiadido una pregunta sobre cdmo es percibida la gestién
ambiental en ITP. Una vez evaluados los resultados, el factor de “Gestién Ambiental” ha
resultado el mas valorado por la organizaciéon, alcanzando una puntuacion de 3,64 sobre 5.

PARTICIPACION EN JORNADAS

A lo largo de 2006 ITP ha participado en diversas jornadas con objeto de compartir su
experiencia en temas de medio ambiente y responsabilidad social corporativa y, a la vez,
aprender de las experiencias y conocimientos de otras organizaciones en estas tematicas.

Algunos ejemplos de esta difusidén externa son:

- Participacion en la Jornada sobre Responsabilidad Social Corporativa
organizada por Fundaciéon Adecco y el Club de Excelencia en Sostenibilidad en
Huelva.

- Participacién en el Foro Internacional IAQG (International Aerospace Quality
Group). Es un foro de temas de calidad del sector aerospacial. Por primera vez se
hizo una jornada especifica de medio ambiente dentro del mismo. ITP expuso su
politica y el Sistema de Gestion Ambiental.

- Participacién en la V Jornada de 'Implantando los
Diez Principios' organizada por ASEPAM, presentando
la experiencia de ITP en relacién con la “Traccién
Ambiental de Proveedores”, como una via de
implantacién del Principio 8 del Pacto Mundial “Llevar a
cabo iniciativas para fomentar una mayor

responsabilidad ambiental”.
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7. DATOS DE CONTACTO

Para cualquier duda, sugerencia o informacion adicional puede ponerse en contacto con
nosotros a través de los siguientes canales:

JESUS MURGA

DIRECTOR DE CALIDAD Y MEDIO AMBIENTE
ITP (Industria de Turbo Propulsores S.A.)
Parque Tecnologico, edificio 300

48170 Zamudio - Vizcaya (Espafa).

Teléfono: (+34) 94 466 22 02

Fax: (+34) 94 466 21 42

E-mail: itp@itp.es

http://www.itp.es
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8. PLAZO PARA LA PRESENTACION DE LA SIGUIENTE DECLARACION

Cumpliendo con el Reglamento N° 761/2001 del Parlamento Europeo y del Consejo de 19
de marzo de 2001, por el que se permite que las organizaciones se adhieran con caracter
voluntario a un Sistema Comunitario de Gestion y Auditoria Medioambientales (EMAS), la
siguiente Declaracion Ambiental se presentara en 2008.

8.1. VERIFICADOR MEDIOAMBIENTAL ACREDITADO

Esta declaracion ha sido auditada por AENOR (ASOCIACION ESPANOLA DE
NORMALIZACION Y CERTIFICACION), verificador medioambiental acreditado con el nimero
E-V-0001.

DECLARACION MEDIOAMBIENTAL VALIDADA POR

AE NO R Asociacion Espaiiola de
Normalizacion y Certificaciéon
DE ACUERDO AL REGLAMENTO N° 761/2001
CON FECHA:
181 MAY. 2007

N° VERIFICADOR NACIONAL E-V 0001

Firma y sello:
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ANEXO: GLOSARIO DE TERMINOS

AAI: Autorizacidon Ambiental Integrada

ACCS: Accesorios

ACS: Agua Caliente Sanitaria

ASEPAM: Asociacion Espafiola del Pacto Mundial

BREF: Bat referente (documentos sobre las mejores técnicas disponibles)
COP: Comunicacién de Progresos

CO: Monoxido de Carbono

CO,: Diéxido de carbono

COV’s: Compuestos Organicos Volatiles

Cr: Cromo

Cu: Cobre

dB: Decibelios

DQO: Demanda Quimica de Oxigeno

DBO: Demanda Bioldgica de Oxigeno

DIT: Direccion de Ingenieria y Tecnologia

EPER: Registro de Fuentes y Contaminantes Ambientales
HCI: Acido Clorhidrico

HCN: Acido Cianhidrico

HF: Acido Fluorhidrico

HNOs3: Acido Nitrico

H2504: Acido Sulfdrico

I+D+i: Investigacidon, desarrollo e innovacion

IPF: Inspeccion por particulas fluorescentes

IPPC: Prevencidon y Control Integrados de la Contaminacién
KWh: Kilovatio-hora

LER: Lista Europea de Residuos

MTD: Mejor Tecnologia Disponible

NaOH: Hidrdxido de sodio (SOSA)

Ni: Niquel

NO,: Oxidos de nitrégeno

OCA: Organismo de Control Autorizado

SGA: Sistema de Gestion Ambiental

RITE: Reglamento de Instalaciones Técnicas de Edificios
RNP: Residuo No Peligroso

RP: Residuo Peligroso

RSE: Responsabilidad Social Empresarial

UGV: Unidad Generadora de Valor
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