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¥ 1. INTRODUCCION

1.1 Objeto de la Declaracién Ambiental

La Fabrica de Dumbria tiene implantado un Sistema de Gestion Ambiental, certificado conforme a las
exigencias de la Norma Esparola UNE-EN ISO 14001:2004 y del “Reglamento (CE) N° 761/2001 por el que
se permite que las organizaciones se adhieran con caracter voluntario a un sistema comunitario de gestion y
auditoria Ambientales (EMAS”)

La presente Declaracion Ambiental tiene por objeto facilitar al publico y otras partes interesadas, informacion
ambiental respecto del impacto y el comportamiento ambiental de la organizacién.

1.2 Presentacion de FERROATLANTICA

La industria mundial de ferroaleaciones nace y se desarrolla junto a la industria siderurgica, como elemento
indispensable en su proceso de fabricacion. La industria europea de ferroaleaciones en general y
FERROATLANTICA, S.L. en particular contribuyen de manera decisiva al desarrollo actual de cuatro
sectores basicos de la industria: el siderurgico, el del aluminio, el de las siliconas y el de los electrodos de
soldadura.

FERROATLANTICA, S.L. es el Unico productor espafiol y el primer grupo de ferroaleaciones de la Unién
Europea. Tiene una presencia activa y estable tanto en el mercado nacional, donde cubre por encima del
75% de su consumo, como en los mercados europeo y mundial. Ademas, este grupo es el primer productor
espafol independiente de energia eléctrica.

El Grupo FERROATLANTICA esta constituido por un conjunto de empresas que le permiten disponer de
recursos basicos propios, como son fuentes de energia y explotaciones de mineral de cuarzo, asi como de
creacién de tecnologia y busqueda de aplicaciones. Su Divisién de Ferroaleaciones, ademas de las
Fabricas de Cee y Dumbria, tiene factorias en Sabén (A Corufia), Boo (Cantabria), Monzén (Huesca) y las
empresas Ferroven, con una Fabrica en Venezuela, y Pechiney Electrometalurgie, que tiene seis Fabricas
en Francia y una en Sudafrica.
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1.3 Descripcion de las instalaciones de FERROATLANTICA-Dumbria

FERROATLANTICA-Dumbria, a la que corresponde esta Declaracion Ambiental, se encuentra situada en la
parroquia de Hospital del Ayuntamiento de Dumbria (A Corufia) a 90 Km al suroeste de A Corufia. Esta
instalacion inici6 su actividad en 1975, en 1992, la Fabrica pas6é a propiedad de la Division de
Ferroaleaciones de FERROATLANTICA, S.L.

Vista aérea de la Fabrica de Dumbria

La Fabrica de Dumbria cuenta con dos hornos dedicados a la fabricaciéon de ferrosilicio, uno de los cuales
con potencia de 72.000 kva es de los mayores de Europa, siendo el otro de 39.000 kva de potencia.
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Las actividades desarrolladas en la Fabrica de Dumbria, se centran en la fabricacion de Ferrosilicio de
diversas calidades:

« Ferrosilicio 75% Estandar (FeSi75% Std)

« Ferrosilicio 75% Afinado (FeSi75% Af)

o Ferrosilicio 75% Alta Pureza (FeSi75% HP)
« Ferrosilicio 45% (FeSi 45%)

El ferrosilicio se utiliza principalmente en la produccién de aceros como agente desoxidante y
descarburizante, como agente reductor en los procesos silico-electrotérmicos, para refinar ferroaleaciones
con alto contenido de carbono, y como agente aleante en la produccion de aceros especiales con alto
contenido de silicio especialmente para la industria de los transformadores. También se utiliza en la
fabricacion de electrodos para soldadura como parte de la masa del revestimiento.

Ademas de estas ferroaleaciones, también se produce microsilice o humo de silice que se obtiene a partir
de la filtracion por via seca de los humos generados en la produccién de ferrosilicio. Tiene aplicacion en la
preparacién de hormigones, proporcionando mayor resistencia mecanica, mayor impermeabilidad y mayor
resistencia al ataque quimico.

1.4 Proceso productivo

La Fabrica de Dumbria tiene una capacidad de produccioén anual de 55.000 t. de Ferrosilicio y 18.000 t. de
microsilice.

El proceso de fabricacion de las ferroaleaciones incluye:

¢ Recepcion, clasificacion y dosificacion de materias primas.
¢ Reduccion de los minerales en horno.
¢ Molienda, clasificacion, envasado y expedicion de los productos.

Las materias primas, tanto el cuarzo y el mineral de manganeso como los reductores (hullas, coques y
astillas de madera) y fundentes, se reciben en barco o camidn, clasificandose y preparandose
posteriormente en amplios parques donde se almacenan hasta su utilizacion.

En las instalaciones de producto terminado se efectia la molienda, la clasificacion y envasado de los
distintos tamafios y calidades de acuerdo con las necesidades especificas de cada cliente, al que se envia
el producto por camién o barco.

Todo el proceso productivo es rigurosamente controlado eléctrica y metalurgicamente a través de
programas informaticos propios, completandose este control con analisis quimicos y granulométricos, tanto
de las materias primas como del producto terminado, realizados en laboratorio propio que esta dotado de
los equipos mas avanzados tecnolégicamente para la realizacion de este tipo de ensayos. Las técnicas de

Declaracién Ambiental de FERROATLANTICA Dumbria.
Febrero-Diciembre 2006

Pagina 5 de 33




FERROATLANTICA

Cee - Dumbria

control de proceso utilizadas en los hornos permiten optimizar las condiciones operativas y se consideran
Mejor Técnica disponible’.

Los hornos estan equipados con instalaciones para la depuracion de humos mediante un filtro de mangas.
Asimismo, se dispone de campanas de captacion de polvo en las zonas de machaqueo y cribado de
producto terminado, que posteriormente es conducido a dos filiros de mangas. Estas tecnologias de
reduccion de emisiones estan consideradas como Mejores Técnicas Disponibles (MTD)2 y son acordes
con los principios de prevencion y control integrados de la contaminacion recogidos en nuestra Politica de
Calidad y Medio Ambiente. Como consecuencia del filtrado de los humos de los hornos de ferrosilicio se
obtiene el producto Microsilice (Humo de Silice).

El proceso de fabricacién de Microsilice consiste en:

e« Aspiracion de los humos generados en la produccion de ferrosilicio a través de ventiladores con
conductos conectados a las chimeneas del Horno

¢ Los humos, previa entrada en la instalacion de filtrado, son enfriados y sometidos a una pérdida de
energia cinética en unos separadores ciclénicos de alta eficiencia donde se separan las particulas de
mayor tamano.

e Filtrado de los humos en un conjunto de mangas de fibra de vidrio, que retienen las particulas sélidas.

e Las mangas se limpian periédicamente sometiéndolas a depresion. Las particulas se recogen en tolvas,
que son descargadas de manera continua a una conduccién con transporte neumatico, que las lleva a
los silos de almacenamiento y densificado.

e En estos silos se sopla aire por su parte inferior para aumentar la densidad del polvo recogido, que se

comercializa con el nombre de Humo de silice o Microsilice, y se envia a los clientes en camiones
cisterna, cargados directamente de dichos silos, o envasado en big-bags o sacos.

A continuacién se incluyen los esquemas de los procesos de fabricacion de ferrosilicio y microsilice:

12 Segun el Documento de Referencia (BREF) sobre las “Mejores Técnicas Disponibles en la Industria de Procesos de Metales No
Ferrosos” elaborado por el Buré Europeo IPPC ©
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Para el desarrollo de los procesos de produccién, FERROATLANTICA-Dumbria dispone de las siguientes
instalaciones:

Instalaciones de materias primas:

« Bascula de pesaje

FERROATLANTICA

Cee - Dumbria

« Instalaciones de almacenamiento de materias primas: parque de materias primas y parque de

cuarzos.

Instalaciones de dosificacion de materias primas

Instalaciones de produccion: Dos hornos eléctricos de arco sumergido, de 39.000 y 72.000 kva,

para la obtencién de ferrosilicio.

Instalacion de producciéon de microsilice por filtrado de los humos producidos en los hornos,

con una capacidad de produccién aproximada de 1.700 Tm/mes.

Instalaciones de productos terminados:

« Instalaciones de machaqueo y cribado
« Almacenamiento de productos terminados

« Filtros para la captacién de polvo de producto terminado

Instalaciones auxiliares:

« Red general de agua de refrigeracién

« Red de energia eléctrica

« Red de aire comprimido

« Redes de agua pluvial, sanitaria y fecal

« Sistemas de deteccion y extinciéon de incendios

« Almacenamientos (combustible, residuos, etc).

Instalaciones generales:

« Talleres de mantenimiento
« Laboratorio
« Oficinas generales

« Comedor, vestuarios y oficinas auxiliares.
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P> 2. SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL DE FERROATLANTICA-DUMBRIA

2.1 Politica de Calidad y Medio Ambiente

La actual Politica de FERROATLANTICA Dumbria, establecida documentalmente tanto para la Fabrica de
Cee como para la de Dumbria, y que integra Medio Ambiente con Calidad es la siguiente:

Esta Fabrica perteneciente a FERROATLANTICA, S.L., situada en Cee y Dumbria (A Corufa) e integrada
en la Division de Ferroaleaciones, tiene establecidos los siguientes objetivos generales que conforman su
Politica de Calidad y Medio Ambiente:

» La produccion y comercializacion de Ferrosilicio en diversas clases comerciales, Ferromanganeso,
Silicomanganeso, Pasta de Electrodos tipo Sdderberg y Microsilice, al minimo coste que permita ser
competitivos de manera permanente, garantizando que las caracteristicas finales de los productos
cumplan con las condiciones acordadas contractualmente con los clientes, buscando conseguir su
maxima satisfaccion y minimizando los impactos causados al Medio Ambiente.

» Demostrar la capacidad para obtener productos conformes de acuerdo con lo indicado en el
apartado anterior, y de acuerdo a los requisitos legales y reglamentarios aplicables.

Para conseguir estos objetivos, la Direccion de FERROATLANTICA Cee-Dumbria, ha implantado un
Sistema de Calidad y un Sistema de Gestion Ambiental, conforme a la norma UNE-EN-ISO 9001:2000, y la
norma UNE-EN-ISO 14001:2004 y el Reglamento EMAS, respectivamente, y esta claramente comprometida
con el mantenimiento y mejora continua de los mismos, revisdndolos peridédicamente para conseguir su
maxima eficacia.

Las actuaciones basicas que se seguiran para alcanzar los objetivos generales, mediante el desarrollo del
Sistema de Calidad y del Sistema de Gestiéon Ambiental son las siguientes:

» Planificar las actividades para conseguir la mejora continua.

» Proporcionar los recursos necesarios, humanos, materiales y técnicos, y estructurar un sistema
organizativo y de gestion que garantice el buen funcionamiento de los Sistemas de Gestion.

» Formar al personal, dotandole de los conocimientos necesarios para desempenar correctamente sus
funciones y responsabilidades.

» Informar al personal de lo necesario para el desarrollo de esta Politica. Esta informacién se hara
asegurandose que sea entendida y, en cualquier caso, incluird la importancia de cumplir los
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requisitos de los clientes asi como los legales y reglamentarios, cuando existan, y de reducir
permanentemente los costes para alcanzar la maxima competitividad.

» Implicar y motivar al personal, concienciandole en la necesidad de trabajar con el objetivo
permanente de hacer las cosas bien a la primera y asegurando el compromiso de la prevencion de
la contaminacion y de la mejora continua.

» Realizar anualmente la revision de los Sistemas de Gestion y, como consecuencia, establecer
objetivos de mejora especificos.

» Mantener un compromiso de conocimiento de la normativa Ambiental y de los requisitos legales y
otros requisitos aplicables en cada momento.

» ldentificar, Evaluar, y Minimizar los impactos Ambientales generados en condiciones normales,
anormales, y como consecuencia de incidentes, accidentes y situaciones de emergencia.

» Asegurar una buena comunicacién con proveedores y clientes y la transparencia de la informacion al
publico y organismos competentes como clave de esta Politica.

» Asegurar que esta Politica sea entendida y aceptada por todo el personal (incluidos subcontratistas),
revisandola periddicamente para mantener su continua adecuacion.

» Designar al Jefe de Calidad y al Jefe de Medio Ambiente representantes de la Direccién de
FERROATLANTICA Cee-Dumbria que, en su nombre y representacion, supervisara el desarrollo y
mantenimiento del Sistema de Calidad y del Sistema de Gestion Ambiental, respectivamente,
evaluando su adecuacion y correcta aplicacion.

El Jefe de Calidad y el Jefe de Medio Ambiente disponen de autoridad y libertad para identificar problemas
de calidad y problemas relativos al comportamiento Ambiental, respectivamente, asi como para recomendar
o pedir soluciones y verificar su implantaciéon, coordinar las actividades de control y asegurar el
cumplimiento de las condiciones impuestas a cada suministro.

Para reflejar todo lo anterior se dispone de un Manual de Calidad y un Manual de Gestién Ambiental, y toda
persona de la Fabrica, cuyas actividades puedan verse afectadas directa o indirectamente por su contenido,
esta obligada al cumplimiento estricto de sus requisitos.

|

f | f
Fdo./ Carlos Oliete qunarﬁdez

I\ \ A
\ ¥ |

Director de 'Fabrica
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2.2 Estructura del Sistema de Gestion Ambiental de FERROATLANTICA-Dumbria

El Sistema de Gestién Ambiental establecido por FERROATLANTICA de modo conjunto para sus Fabricas
de Cee y Dumbria, se fundamenta en la existencia y en la aplicacion efectiva de los siguientes elementos:

a.- Elementos de soporte documental del Sistema, entre los que se encuentra el Manual de Gestion

Ambiental, los procedimientos operativos de Medio Ambiente, los procedimientos integrados de
Calidad y Medio Ambiente, Instrucciones de Trabajo y otros documentos necesarios para el Sistema
(Documentos externos, Declaracion Ambiental, etc.)

b.- Elementos de base para la gestion del Sistema, que son los definidos en la Politica, la cual hace

referencia, entre otros, a:

La definicion de la Politica y, como consecuencia de ella, el establecimiento de objetivos y la
planificacion para la mejora continua.

La estructuracion de un sistema organizativo y de gestién, dotado de los medios y recursos
apropiados a sus fines.

c.-  Elementos de contenido operativo, que incluyen requisitos formales para:

El control de la documentacién y registros.

El control operacional de las caracteristicas de los procesos.

La evaluacion de los efectos ambientales derivados de las actividades.

La medicién y el seguimiento de los aspectos ambientales asociados a los procesos.
La cualificacion y formacion del personal.

El tratamiento de quejas y denuncias.

d.- Elementos de verificacion del Sistema, que ofrecen una informacion oportuna y veraz para juzgar la

efectividad del Sistema, y eventualmente tomar las medidas necesarias para su mejora continua:

Evaluacion de cumplimiento legal relativo a Medio Ambiente.
No conformidades, acciones correctivas y preventivas.
Auditorias internas.

Revisiones sistematicas por la Direccion.

El Sistema de Gestion Ambiental de Ferroatlantica-Dumbria esta certificado segun la Norma UNE EN ISO
14001:2004 desde Septiembre de 2006.

Asimismo, FERROATLANTICA Cee-Dumbria tiene implantado un Sistema de Gestién de la Calidad
conforme a las exigencias de la Norma Espafnola UNE EN ISO 9001:2000 y certificado desde el afio 1994.
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La Organizacion de FERROATLANTICA se ha establecido de manera que se facilite la consecucién de los
objetivos del Sistema y proporcione un esquema de relaciones y de funcionamiento coordinado entre todas
las areas operativas de las Fabricas. A continuacion se muestra el organigrama interno de
FERROATLANTICA Dumbria (que incluye las instalaciones de Cee, ya que a efectos de organizacion
interna y de documentacion del Sistema de Gestion Ambiental se consideran de modo conjunto), con los
Servicios y Secciones o Departamentos de éstas y las lineas de autoridad y relaciones mutuas.
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3.1 Aspectos ambientales

FERROATLANTICA-Dumbria lleva a cabo la identificacion los diferentes aspectos ambientales generados
por sus actividades, clasificandose dichos aspectos del siguiente modo:

Aspectos Ambientales Directos: aquellos generados como consecuencia de las actividades realizadas
directamente por FERROATLANTICA-Dumbria, en condiciones normales/anormales de operacion.

Aspectos Ambientales Indirectos: aquellos que se producen como consecuencia de las actividades,
productos o servicios que pueden producir impactos ambientales significativos y sobre los que
FERROATLANTICA-Dumbria no tiene pleno control de la gestion.

Aspectos Ambientales Potenciales: aquellos que se pueden generar como consecuencia de las actividades,
procesos y servicios de FERROATLANTICA-Dumbria en situaciones de emergencia y accidentes.

Los aspectos ambientales directos identificados en FERROATLANTICA-Dumbria, y derivados de las
actividades que realizan asi como de sus instalaciones, se vinculan a los siguientes vectores ambientales:
emisiones, residuos, vertidos, legionella, ruido y consumos (tanto de recursos naturales: agua, energia,
materias primas como de otras materias primas/auxiliares necesarias para el proceso).

Los aspectos ambientales indirectos considerados, sobre los que FERROATLANTICA-Dumbria no tiene
pleno control de su gestion, pero que pueden producir impactos ambientales significativos, son aquellos que
se derivan del comportamiento ambiental de empresas externas subcontratadas y proveedores, asi como la
inmision en el entorno de las instalaciones.

Con objeto de realizar un control y seguimiento de los aspectos ambientales indirectos derivados del
comportamiento ambiental de subcontratas y proveedores, FERROATLANTICA-Dumbria ha establecido un
procedimiento interno segun cual se identifican las actividades llevadas a cabo por cada
subcontrata/proveedor de forma independiente, y se evalla su incidencia por medio de un Cuestionario
Ambiental.

Asimismo, se han establecido unas pautas de Comportamiento Ambiental, a seguir por las subcontratas, y
se imparten acciones formativas con el fin de dar a conocer todas aquellas medidas y procedimientos de
gestion relacionados con el impacto ambiental generado por sus actividades.

A la hora de seleccionar nuevos proveedores, se valoran criterios ambientales, como son la posesion de
Sistemas de Gestion Ambiental certificados, el desarrollo de politicas de prevencion y reduccion de la
contaminacion (minimizacion de envases y embalajes, analisis del ciclo de vida etc.).

Declaracién Ambiental de FERROATLANTICA Dumbria.
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El método de identificacion de aspectos ambientales potenciales se realiza mediante:

« Analisis exhaustivo de las instalaciones, de los procesos y de los productos utilizados.

« Analisis historico de accidentes, considerando derrames, fugas, incendios y explosiones

La evaluacion de todos estos aspectos se lleva a cabo segun criterios objetivos y contrastables,
evaluandose para cada aspecto su gravedad y magnitud. Estos criterios, que se especifican en el
correspondiente procedimiento del Sistema de Gestion Ambiental, de modo resumido, son los siguientes:

ASPECTOS
DIRECTOS

Gravedad

Grado de toxicidad o peligrosidad del aspecto, en funcién de
sus caracteristicas o componentes.

Magnitud

Cantidad, extension o frecuencia en que se genera el aspecto
ambiental.

ASPECTOS
INDIRECTOS

Gravedad

Resultado de las incidencias ambientales derivadas de las
actividades realizadas por las empresas subcontratadas, 6
grado de toxicidad ¢ peligrosidad del aspecto, en funciéon de
sus caracteristicas 6 componentes (aspecto inmision).

Magnitud

Resultado de la evaluacion de la gestion ambiental realizada
por las contratas y la frecuencia de los trabajos que realizan
para FERROATLANTICA-Dumbria, 6 cantidad, extensién 6
frecuencia en que se genera el aspecto ambiental (aspecto
inmision).

ASPECTOS
POTENCIALES

Probabilidad

Probabilidad de ocurrencia de las situaciones de emergencia
ambiental identificadas.

Gravedad

Valoracién de las consecuencias de la materializacion de las
emergencias ambientales identificadas

Declaracién Ambiental de FERROATLANTICA Dumbria.
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3.2 Objetivos y metas ambientales

FERROATLANTICA-Dumbria establece como uno de sus compromisos con el Medio Ambiente, conseguir
una mejora continua de su comportamiento ambiental, lo que asume, a su vez en su Politica de Calidad y
Medio Ambiente.

Para ello, cada afio se establece un Programa de Objetivos Ambientales, en el que se definen sus objetivos
y metas, y se establece una planificacion para su consecucion.

A continuacion se detalla el Programa Ambiental de FERROATLANTICA-Dumbria establecido para el afio
2006, incluyendo los Objetivos y Metas, los plazos fijados, asi como el grado de cumplimiento de cada uno
de ellos a fecha de publicacion de la presente Declaracién Ambiental.

OBJETIVO 1: MINIMIZACION DE LAS EMISIONES DIFUSAS MEDIANTE LA
CAPTACION DE HUMOS DE COLADA EN EL HORNO 21.

METAS RESPONSABLES PLAZO

m Meta 1: estudio de soluciones tipo del Horno

Jefe Proyectos Enero 2006
22 para el Horno21

Jefe Proyectos
m Meta 2: disefio de nuevo sistema de Enero 2006

campanas de captacion

Ingenieria
m Meta 3: consultas a proveedores Enero 2006
= Meta 4: realizacién del pedido Jefe Proyectos Febrero 2006
m Meta 5: montaje de nuevas captaciones Abril 2006

= Meta 6: valoracién de la eficacia mediante Jefe Proyectos
encuestas a trabajadores y responsables Mayo 2006
implicados Jefe Medio Ambiente

En Abril de 2006 se ha concluido la instalacion de las campanas para captacion de las emisiones
difusas del Horno 21.La instalacién de las campanas ha supuesto la reduccién significativa de las
emisiones difusas, la valoracion de la eficacia de dicho sistema ha sido realizada por los
trabajadores y responsables implicados. De esta forma se considera que el objetivo se ha cumplido
al 100 %.

Declaracién Ambiental de FERROATLANTICA Dumbria.
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OBJETIVO 2: REDUCIR LA CARGA DE SOLIDOS EN SUSPENSION EN EL
VERTIDO DE AGUAS PLUVIALES TRATADAS HASTA VALORES INFERIORES
A 40 mg/l EN EL 60% DE LOS ANALISIS REALIZADOS

METAS RESPONSABLES PLAZO

m Meta 1: control y seguimiento del
funcionamiento de las instalaciones de Jefe Medio Ambiente Todo el 2006
depuracion de aguas pluviales

m Meta 2: realizaciéon de analiticas mensuales JEiE LA LTI

. Organismo de Control Todo el 2006
del vertido .
Autorizado
m Meta 3: valoracién de resultados obtenidos
de solidos en suspension en los analisis Jefe Medio Ambiente Enero 2007

realizados
Mediante el seguimiento y control del funcionamiento de las instalaciones de tratamiento de aguas
pluviales, se ha logrado reducir la carga de sdélidos en suspension hasta valores inferiores a 40 mg/I
en el 60% de los andlisis realizados, por tanto, se considera que el objetivo se ha cumplido al 100 %.

OBJETIVO 3: OPTIMIZACION DE LA GESTION DE RESIDUOS ASIMILABLES A
URBANOS MEDIANTE LA RECOGIDA SELECTIVA DE CARTON-PAPEL

METAS RESPONSABLES PLAZO

m Meta 1: solicitud de ofertas a proveedores y
gestores de residuos para estimacion de

) = Jefe Medio Ambiente Marzo 2006
costes de disposicién de contenedores vy
gestion de residuos.
m  Meta 2: analisis de las ofertas y toma de Direccién .
decisiones Jefe Medio Ambiente Aol 2003
m  Meta 3: disposicion de los contenedores.
Mayo 2006

m Meta 4: comunicacibn al personal vy
divulgacion de buenas practicas sobre Jefe Medio Ambiente
gestion de residuos.

m Meta 5: valoracibn de la segregacion

. : . o Enero 2007
mediante inspecciones periddicas

Este objetivo se ha logrado al 100 % ya que se esta realizando de forma satisfactoria la recogida
selectiva, no habiéndose detectado no conformidades al respecto.
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OBJETIVO 4: OPTIMIZAR EL FUNCIONAMIENTO DE LA RED DE CONTROL DE
CALIDAD DEL AIRE DISMINUYENDO EN UN 20% EL NUMERO DE HORAS SIN
REGISTRO DE DATOS RESPECTO AL ANO 2005.

METAS RESPONSABLES PLAZO

m Meta 1: control semanal del funcionamiento
de las estaciones de inmision

Todo el 2006
m Meta 2: descarga de los datos registrados
con periodicidad mensual, y analisis de Jefe Laboratorio
posibles causas que originen la pérdida de Jefe Medio Ambiente

operatividad de los equipos

m Meta 3: valoracién de los periodos sin
registro de datos (en 2005 fueron 7.037 Enero 2007
horas sin registro de datos).

Se alcanzado el objetivo al 100 % ya que el nimero de horas sin registro de datos fue de 2.254, lo
cual supone una reduccion del 69 % respecto al 2005.

OBJETIVO 5: REDUCCION DEL CONSUMO DE PAPEL EN UN 5% RESPECTO
AL CONSUMO REGISTRADO EN 2005 (248 Kg).

METAS RESPONSABLES PLAZO

m Meta 1: difusion de buenas practicas

ambientales sobre el uso de papel entre el Abril 2006
personal, y sensibilizacion sobre la
importancia de racionalizar el consumo. Jefe Medio Ambiente

m  Meta 2: valoracion del consumo realizado en Enero 2007
2006.

El objetivo se ha logrado al 100 % dado que el consumo de papel en el afio 2006 ha sido de 224,1
Kg., lo que supone una reduccién del 9,6 % respecto al consumo del 2005.
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siguiente:
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OBJETIVO 1: MINIMIZACION DE LAS EMISIONES A LA ATMOSFERA UN 5%
RESPECTO A 2006 (9.629 Kg PM10)

METAS RESPONSABLES PLAZO
= Estudio de la situacién actual Abril 2007
= Propuesta de medidas a tomar Abril 2007

Jefe Mantenimiento

m Pedido del material necesario Mayo 2007

m Ejecucién de las modificaciones necesarias Mayo 2007

Jefe Medio Ambiente

m  Seguimiento de los resultados obtenidos Jefe Mantenimiento

Septiembre 2007

m Valoracion de la eficacia de las medidas

Jefe Medio Ambiente Enero 2008
adoptadas

OBJETIVO 2: MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS AL MENOS UN 50 %
RESPECTO A 2006, PARA MEZCLA AGUA ACEITE (3,08 T) Y ACEITE USADO
(2,07 T)

METAS RESPONSABLES PLAZO

m Solicitud de oferta para la uniéon de la linea
de aire de los compresores del filtro con la Febrero 2007
general de fabrica

m Ejecucion de modificaciones en las

instalaci o Marzo 2007
Instalaciones Jefe Mantenimiento

m Solicitud de ofertas para separador agua-
aceite Febrero 2007

m Analisis de ofertas, adquisicion de equipo e Agosto 2007
instalacién 9

= Reutilizacién de aceite y agua separados, en Septiembre 2007
operaciones de mantenimiento P

m Valoracion de la eficacia de la media Jefe Medio Ambiente Diciembre 2007

adoptada

Declaracién Ambiental de FERROATLANTICA Dumbria.
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HORNO 22

OBJETIVO 3: MINIMIZACION DE LAS EMISIONES DIFUSAS MEDIANTE LA
OPTIMIZACION DEL SISTEMA DE CAPTACION DE HUMOS DE COLADA DEL

METAS

RESPONSABLES

PLAZO

m Estudio de situacion actual y propuesta de
mejoras

Febrero 2007

a trabajadores y responsables implicados

m Consultas a proveedores Marzo 2007
Jefe Mantenimiento

m  Analisis de ofertas y pedido de equipos Abril 2007

m Instalacion y montaje Junio 2007

m Valoracion de la eficacia mediante encuestas Jefe Medio Ambiente Diciembre 2007

EQUIPOS QUE CONTIENEN PCB’S

OBJETIVO : MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS ELIMINANDO EN 2007

METAS RESPONSABLES PLAZO
m Contactar con un Gestor Autorizado para
condensadores con PCB’s Mayo 2007
Jefe Medio Ambiente
m Entrega de 20 equipos (condensadores) que
contienen PCB's Octubre 2007

e Sustitucion de equipos por elementos
nuevos que no condenen PCB's

Jefe Mantenimiento

Diciembre 2007

Declaracién Ambiental de FERROATLANTICA Dumbria.
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3.3 Comportamiento ambiental

CONSUMO ELECTRICO

En FERROATLANTICA-Dumbria se realiza la recopilacion y estudio del consumo energético, lo que permite
evaluar este aspecto ambiental cuyo impacto asociado es la reduccion de recursos naturales. El consumo
eléctrico durante el periodo Febrero-Diciembre de 2006 ha sido de 411.106 MWh, por lo que este aspecto
ambiental ha resultado no significativo.

CONSUMO DE AGUA

El agua utilizada para el proceso de refrigeracién en las instalaciones de FERROATLANTICA-Dumbria
procede del Rio Xallas, segun Concesiéon administrativa concedida a Ferroatlantica S.L. El agua consumida
se usa para reponer las pérdidas por evaporacion en el circuito cerrado de refrigeracion de los hornos, y
para la humectacién de las pilas de materiales. Este aspecto ambiental cuyo impacto asociado es la
reduccién de recursos naturales, ha resultado no significativo. El agua consumida en el periodo abarcado
por la presente Declaracion Ambiental es de 36.777 m?>.

El agua utilizada para servicios higiénicos del personal (comedor, vestuarios etc.) procede de un manantial
situado dentro de las instalaciones de FERROATLANTICA-Dumbria, para el cual se ha solicitado a Aguas
de Galicia su inscripcioén en el Registro de Aguas.

CONSUMO DE COMBUSTIBLES

El combustible (gaséleo) que se almacena en la Fabrica se adquiere a suministradores oficiales y se utiliza
en maquinaria industrial. Se dispone de tres depdsitos de gasdleo (iguales), con una capacidad maxima de
1000 L, llevando incorporado un cubeto de contencion ante posibles derrames cada uno de ellos, y dotados
de un sistema de deteccion de fugas.

Este aspecto ambiental ha resultado no significativo, y el impacto ambiental asociado es la reduccién de
recursos naturales. La cantidad consumida en el periodo por la presente Declaracion Ambiental es de
17.820 L.
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CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS

En FERROATLANTICA-Dumbria el control del consumo de materias primas se lleva a cabo a través de un
registro interno, que permite evaluar este aspecto ambiental cuyo impacto asociado es la reduccion de
recursos naturales. Este aspecto ha resultado no significativo. A continuacion se indican los consumos de
las principales materias a lo largo del periodo abarcado por la presente Declaracion Ambiental.

Tabla 1. Materias primas consumidas por Ferroatlantica-Dumbria (Febrero-Diciembre 2006)

Materia prima Cantidad consumida en T.
Cuarzo 91.352
Hullas 49.065
Cok de petroleo 2.675
Astillas de madera 39.889

El consumo de papel en el periodo abarcado por la presente Declaracion Ambiental ha sido de 224,1 Kg.
Este aspecto ha resultado no significativo.

EMISIONES

Las emisiones a la atmésfera que realiza FERROATLANTICA-Dumbria, se diferencian entre las emisiones
de gases de los procesos de reduccidon (emisiones de humos y particulas) y las emisiones difusas
(emisiones de particulas). Este aspecto ambiental cuyo impacto asociado es la alteracion de la calidad del
aire ha resultado no significativo.

Los gases generados en el proceso de fabricacion de ferrosilicio en los dos hornos son depurados por via
seca en el filtro instalado en febrero de 2006 y considerado como Mejor Técnica Disponible para la
reduccion de emisiones. Los equipos principales que componen la instalacion son:

e Colectores de humos

« Enfriadores radiantes

e« Separadores ciclonicos

« Ventiladores

+« Filtros de mangas

¢ Silos de almacenamiento y densificado
+ Instalaciones de Envasado

e Instalaciones auxiliares al filtro

Declaracién Ambiental de FERROATLANTICA Dumbria.
Febrero-Diciembre 2006

Pagina 22 de 33




FERROATLANTICA

Cee - Dumbria

Vista posterior de las instalaciones de filtrado de humos de
hornos de ferrosilicio

El valor medio de emision de particulas en el periodo que abarca la presente Declaracién Ambiental es de
0,6 Kg/Tm (el limite legal para fabricacién de ferrosilicio segun Decreto 833/1975 es 10 Kg/Tm.). El célculo
de la emision se basa en un balance estequiométrico dentro de los hornos. Estos niveles de emisién se
alcanzan gracias a las nuevas instalaciones de produccion de microsilice (consideradas MTD), puestas en
marcha en febrero de 2006 y que permiten garantizar el cumplimiento de los niveles legales establecidos.

Las emisiones difusas de particulas se originan en las actividades de descarga, trasiego y almacenamiento
de materias primas. Para reducir estas emisiones difusas se dispone de campanas de captacion de polvo
que conducen las particulas a dos filtros de mangas (considerados MTD) situados en las instalaciones de
productos terminados. Ademas de reducir las emisiones difusas, esta técnica permite la recirculacion del
polvo recogido al proceso de produccion.

Filtro de mangas de productos terminados
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INMISION

Para el seguimiento de la calidad del aire, FERROATLANTICA dispone de una Red de Inmisiéon, compuesta
por tres estaciones automaticas modelo TEOM 1400 AA, para el seguimiento de los niveles de inmisién de
particulas en suspension PM10. Con una periodicidad mensual, los datos registrados en las estaciones son
descargados y enviados al Laboratorio de Medio Ambiente de la Xunta de Galicia.

Estacion Automatica modelo TEOM 1400AA ubicada en la localidad de Paradela.

Las estaciones se han ubicado a partir de un estudio de Difusién de contaminantes en las siguientes
localidades en las inmediaciones de la Fabrica de Dumbria: Paradela (1), Logoso (2) y Ansean (3) como se
muestra en el mapa adjunto.

n FERROATLANTICA

Ubicacion de las estaciones de la Red de Inmision de FERROATLANTICA-Dumbria
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A lo largo del periodo abarcado por la presente Declaracion Ambiental en ninguna de las estaciones se han
superado los limites de inmisién establecidos por la legislacién vigente (R.D. 1073/2002) para particulas
PM10. El aspecto ambiental relativo a la inmisién ha resultado no significativo y el impacto ambiental
asociado es la alteracién de la calidad el aire.

En la siguiente tabla se reflejan los valores promedio registrados en la Red de Inmision de
FERROATLANTICA-Dumbria en el periodo Febrero-Diciembre de 2006:

Tabla 2. Valor promedio de PM10 registrado en la Red de Inmisién de Ferroatlantica Dumbria.

.. Valor promedio de PM10 Valor limite anual de PM10
Estacion 3 3 .
(ng/m°) (ng/m”) segun R.D. 1073/2002
1. Paradela 22
2. Logoso 19 40
3. Ansean 17

Como refleja la Tabla 2, los valores promedio obtenidos en las 3 estaciones de inmisiéon a lo largo del
periodo abarcado por la presente Declaracion Ambiental son inferiores a los 40 pg/m3 establecidos en la
legislacion vigente.

Los datos de particulas registrados por las estaciones de inmision pueden verse alterados por diversas
causas ajenas a la actividad de FERROATLANTICA-Dumbria. Entre dichas causas pueden citarse
incendios, quemas de rastrojos en fincas colindantes, particulas de polen en época estival, episodios de
incursién de material particulado procedente del norte de Africa etc. Asimismo, los cortes de suministro
eléctrico producen periodos en los que no se registran datos, y una vez restablecido el suministro deberan
pasar unas horas hasta que el equipo se estabilice y puedan considerarse como validos los datos
registrados.

GESTION DE RESIDUOS

La generacion de residuos es de ciclo irregular y se ve afectada por operaciones de mantenimiento de larga
periodicidad, y por necesidades detectadas en hornos y otras instalaciones.

FERROATLANTICA se halla incluida en el Registro de Productor de Residuos Peligrosos, desde el afio
1996 con n° inscripcion C/007/96.

Como parte de su politica de gestion, se encuentra la minimizaciéon de la generacion de sus residuos
peligrosos, por una parte a través de la sensibilizaciéon y formacion del personal, y por otra a través de las
actuaciones especificas establecidas en su correspondiente Plan de Minimizacién de Residuos, establecido
de acuerdo con lo estipulado en la disposicion segunda del R.D. 952/1997, y cuyos contenidos obedecen a
la Orden Autondémica de 11 de mayo de 2001.
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m Residuos Peligrosos

Todos los residuos peligrosos producidos en la Fabrica son almacenados en el Punto Limpio hasta su
entrega a gestores autorizados.

Se indican a continuacion los datos de residuos peligrosos generados en el periodo abarcado por la
presente Declaracion Ambiental. En la Tabla 3 se indican los residuos y su correspondiente cédigo LER, asi
como las cantidades entregadas (T) a gestor autorizado, a lo largo del periodo abarcado por la presente
Declaracion. El aspecto ambiental “equipos con PCB’s” ha resultado significativo debido a la sistematica
de evaluacion de aspectos ambientales del Sistema de Gestién Ambiental de FERROATLANTICA-Dumbria,
dichos equipos son sometidos a inventario y periddicamente se comunica a la Administracion las
previsiones para su descontaminacién o eliminacion en cumplimiento de la legislacion vigente.

El impacto ambiental asociado a la generacién de residuos es la ocupacién de suelo por depdsito en
vertedero. El aspecto ambiental generacion de residuos peligrosos ha resultado significativo para la
categoria de residuos peligrosos “baterias y pilas “.

Tabla 3. Residuos peligrosos entregados a gestor autorizado

Residuo Peligroso Codigo LER Cantidad (T.)
Aceites usados 130205 2,07
Mezcla agua-aceite 160708 3,08
Tierras contaminadas 050105 0,06
Absorbentes 150202 0,05
Pilas y Baterias fuera de uso 200133 1,71
Fluorescentes y lamparas 200121 0
Aerosoles usados 150111 0,01
Filtros de aceite 160107 0,02
Disolvente organico no halogenado 140603 0,32
Envases contaminados 150110 0,01

m Residuos No Peligrosos

En cuanto a los residuos no peligrosos, la politica que se sigue en la Fabrica es la de reduccién en origen,
tratandose de este modo de minimizar la generacion de este tipo de residuos. Los residuos no peligrosos
generados se almacenan en una zona especifica debidamente identificada, hasta su entrega a los
correspondientes gestores autorizados.

Se indican a continuacién los residuos no peligrosos entregados a gestor en el periodo abarcado por la
presente Declaracion Ambiental, con su correspondiente codigo LER. Debido a las cantidades generadas
en el periodo evaluado ha resultado significativo el aspecto ambiental “generacion de residuos no
peligrosos” para las siguientes clases de residuos no peligrosos: ladrillos refractarios. Los ladrillos
refractarios se han generado como consecuencia de la remodelacion de las cucharas de colada.
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En la Tabla 4 se indican las cantidades de residuos no peligrosos entregados a gestor autorizado en la
Fabrica de Dumbria en el periodo abarcado por la presente Declaracion.

Tabla 4. Residuos no peligrosos entregados a gestor en las instalaciones de Ferroatlantica-Dumbria

Cantidad generada

Residuo No Peligroso Coédigo LER febrero-abril 2006 (T.)

Chatarra férrea 170405 42,68

Chatarra no férrea 170407 8,88

Ladrillos refractarios 161104 128,79
Plasticos y gomas 070213 2,51

Restos carbones 100299 0

Restos eléctricos 160216 1,71
Mangueras eléctricas 170411 1,43

Lodos de fosa séptica 200304 5

En cuanto a los residuos soélidos asimilables a urbanos RSAU's, la cantidad generada fue de 3,97 T.

Las medidas llevadas a cabo por FERROATLANTICA-Dumbria para una correcta gestién de los residuos
son, entre otras, las que se indican a continuacion:

e Formacion y sensibilizacién del personal para reducir la producciéon de residuos y asegurar su
correcta gestion.

e Segregacion de residuos en origen.

e Segun la naturaleza, cantidad y origen de los residuos generados en la Fabrica, se establece su
zona y periodo de almacenamiento especifico previo a la entrega a gestor, si procede.

e Almacenamiento de los residuos de manera controlada para facilitar una gestién adecuada, en el
marco de la legislacion vigente, con el fin de evitar los impactos por contaminacion del agua y el
suelo. En este sentido, la Fabrica dispone de un punto limpio especifico para residuos peligrosos,
formado por un recinto cerrado y cubierto, con cubetos de contencion y provisto de suelo
impermeabilizado.

e Previamente a la entrega de los residuos a un gestor, se consideran posibles opciones de
valorizacion / reutilizacion interna, total o parcial, de los mismos.

e Entrega de todos los residuos peligrosos a gestor externo autorizado, siguiendo el principio de
contactar con el mas proximo para reducir las probabilidades de accidentes durante el traslado,
siempre que esto sea posible. Consideracion del tratamiento posterior que estos gestores apliquen
a los residuos optando, en lo posible, por la valorizacion o reutilizacion de los mismos.

e Conservacién de los comprobantes de entrega de residuos y utilizar sus datos para:

« Estudiar su evolucién anual cuantitativa y cualitativamente.
« Realizar la Declaracion Anual de Productores de Residuos Peligrosos.

o Renovar el Plan de Minimizacién de Residuos Peligrosos
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En el mes de marzo de 2006 se realizd en la Fabrica de Dumbria un control de presion sonora (a través de
un Organismo de Control Autorizado) con objeto de verificar el cumplimiento de los limites legales de
aplicacion (Decreto Autondmico 320/2002 Reglamento por el que se establece las ordenanzas tipo sobre
proteccién contra la contaminacién acustica). Los niveles sonoros determinados en las mediciones
realizadas en el perimetro de las instalaciones, cumplen en todos los puntos con el limite indicado para
zonas industriales, en horarios diurno y nocturno, tal y como se indica en la siguiente tabla:

Tabla 5. Valores de presion sonora obtenidos en Control realizado en Marzo de 2006

Nivel sonoro horario diurno Leq (dB(A))

Ubicacién Punto 1 Punto 2 Punto 3 | Punto 4 | Punto 5 | Punto 6 Punto 7 | Punto 8
Nivel sonoro (Leq) 54,1 51,6 50,9 49,9 39,9 50,2 45,3 55,2
Limite diurno: zona industrial 70 dBA
Nivel sonoro horario nocturno Leq (dB(A))
Ubicacién Punto1 | Punto2 | Punto3 | Punto4| Punto5 | Punto 6 | Punto 7 | Punto 8
Nivel sonoro (Leq) 52,2 50,6 48,3 47 .4 37,6 48,6 46,1 52,6

Limite nocturno: zona industrial: 60 dB(A)

El aspecto ambiental emisiones acusticas ha resultado no significativo. El impacto ambiental asociado es la

contaminacion acustica.

Plano de la Fabrica con la ubicacién de los puntos donde se realizé el control de presién sonora
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Las instalaciones disponen de un sistema de circulacién de aguas en circuito cerrado, de forma que se
recircula continuamente en el proceso, no generandose vertido de aguas industriales. Los unicos vertidos
que se generan son de aguas pluviales y aguas sanitarias, para lo cual FERROATLANTICA-Dumbria
dispone de la correspondiente Autorizacion de Vertido concedida por Aguas de Galicia.

CONTROL DE VERTIDOS

Aquas pluviales

Las aguas de origen pluvial recogidas en toda la Fabrica mediante una red interna de canales y canalones,
son dirigidas a una balsa de hormigén cuya funcion es retener los sdélidos en suspension arrastrados por las
aguas pluviales.

Las instalaciones de tratamiento de aguas pluviales y todos los dispositivos empleados para el control de su
funcionamiento, son sometidos de forma periddica a revisiones de mantenimiento que permiten garantizar
su funcionamiento en condiciones 6ptimas.

En la siguiente tabla se muestran los resultados de los analisis realizados en el vertido de aguas pluviales,
en el periodo abarcado por la presente Declaracion:

Tabla 6. Resultados de los anadlisis de vertido de aguas pluviales

VALOR LIMITE (Segun

PARAMETRO o .
Autorizacion de Vertido)

pH 7,50 5,5-9,5
Sélidos en suspension (mg/l) 34 80
DQOxotal (Mg/1) 25,44 160
DBOs (mg/l) 3,90 40
Materias sedimentables (ml/l) 0,02 0,5
Aluminio (mg/l) 0,47 1
Plomo (mg/l) <0,2 0,2
Hierro (mg/l) 0,30 2
Manganeso (mg/l) 0,55 2
Cadmio (mg/l) <0,10 0,1
Zinc (mg/l) 0,47 3
Cromo VI (mg/l) <0,02 0,2
Cobre (mgl/l) 0,01 0,2
Mercurio (mg/l) <0,01 0,05

*Limite de deteccion del equipo de analisis

El aspecto ambiental vertido de aguas pluviales ha resultado no significativo. El impacto asociado al vertido de
aguas pluviales y fecales es la contaminacion del medio hidrico.
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Las aguas sanitarias generadas en el edificio de oficinas, el edificio de vestuarios generales y comedor, son
vertidas a dos fosas sépticas. Segun establece la Autorizacion de Vertido emitida por Aguas de Galicia,
debe realizarse un control anual de dichas fosas para verificar que cumplen con los limites establecidos en
dicha autorizacion. En la Tabla 7 se reflejan dichos resultados. Este aspecto ambiental ha resultado no
significativo.

Aquas sanitarias

Tabla 7. Resultados de los analisis de vertido de las fosas sépticas de oficinas y comedor

FOSA FOSA VALOR LIMITE (Segtn

PARAMETRO
OFICINAS COMEDOR Autorizacion de Vertido)

DBO; (mg/l)
DQototaI (mgll)

Solidos en 15

<5 35 mg/l

suspensién (mg/l)

ASPECTOS AMBIENTALES ASOCIADOS A PROVEEDORES Y SUBCONTRATAS

Los aspectos ambientales indirectos asociados a las empresas que realizan actividades en las instalaciones
de FERROATLANTICA-Dumbria, han sido identificados y evaluados resultando este aspecto no
significativo. El impacto ambiental asociado a las actividades desarrolladas por proveedores y
subcontratistas dependera, en cada caso, de los trabajos realizados, y puede incluir: la reduccion de
recursos naturales, alteracién de la calidad del aire y del agua, contaminacion acustica y ocupacion del
suelo por depdsito en vertedero, entre otros.

LEGIONELLA

Las instalaciones sometidas a control y mantenimiento segun lo establecido en el “R.D. 865/2003, de 4 de julio,
por el que se establecen los criterios higiénico sanitarios para el control y prevencion de la legionelosis”, son
las torres de refrigeracion.

En cumplimiento de la legislacién aplicable se realiza un Programa de Mantenimiento higiénico sanitario en las
instalaciones y se mantiene actualizado un registro de cada instalacion en el que se recogen todas las
incidencias, actividades realizadas, resultados obtenidos, asi como las fechas de paradas y puesta en marcha
técnicas de la instalacion. En los andlisis realizados a lo largo del periodo abarcado por la presente declaracion
Ambiental no se ha detectado presencia de Legionella por encima de los niveles permitidos en la legislacion
aplicable (R.D. 865/2003, de 4 de julio, por el que se establecen los criterios higiénico sanitarios para la
prevencion y el control de la legionelosis) por o que este aspecto ambiental ha resultado no significativo. El
impacto ambiental asociado a este aspecto es la contaminacion del aire.
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4.1 Evaluaciéon del cumplimiento legal

FERROATLANTICA-Dumbria ha implantado una sistematica para acceder, identificar, registrar y difundir los
requisitos ambientales derivados tanto de la legislacién y reglamentacion aplicable a sus actividades e
instalaciones, asi como de otros compromisos ambientales suscritos voluntariamente por la Organizacion.

De este modo se garantiza el conocimiento, tanto de la normativa aplicable, como de los requisitos
puntuales, verificandose de forma peridédica su cumplimiento, todo ello de acuerdo con el compromiso
asumido al respecto en la Politica de Calidad y Medio Ambiente.

4.2. Planes de emergencia

Para las diferentes emergencias ambientales identificadas en las instalaciones de FERROATLANTICA-
Dumbria, se han establecido los correspondientes Planes de Emergencia Ambiental donde se indican, de
modo detallado, las medidas preventivas previstas para evitar que ese accidente o emergencia ambiental
llegue a materializarse y en caso de que no se puedan evitar, como actuar para controlar el impacto
ambiental derivado de dicha situacion.

Las posibles emergencias ambientales detectadas en FERROATLANTICA-Dumbria son las debidas a:

- Incendio/explosion.
- Fugas o derrames
- Paradas de filtros

FERROATLANTICA-Dumbria ha distribuido en las zonas o lugares en los que se pueda llegar a materializar
cada una de estas situaciones de emergencia ambiental, una copia del correspondiente Plan de
Emergencia Ambiental, ademas de formar a todo el personal en este ambito.

4.3. Formacion

Dentro del propio Sistema de Gestion Ambiental y como requisito identificado en la Politica de Calidad y
Medio Ambiente de FERROATLANTICA-Dumbria, la formacion y sensibilizacién ambiental del personal de
la empresa se considera una cuestion estratégica para su implantacion efectiva y que permite lograr la
mejora continua, contribuyendo ademas a fomentar una mayor participacién por parte de todo el personal
en las cuestiones relacionadas con el comportamiento ambiental.
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4.4. Comunicacion

FERROATLANTICA-Dumbria tiene establecido canales de comunicacion internos y externos que facilitan
por un lado, la implicacion del personal que el Sistema de Gestion de Calidad y el Sistema de Gestion
Ambiental, y por otro, un didlogo abierto con las partes interesadas.

La gestién de estos canales de comunicacion permite la retroalimentacién del Sistema, de modo que se
logre la mejora continua del mismo.

La comunicacion interna tiene como principal objetivo actuar como canal de transmisién de informacion a
todos los niveles organizativos de la empresa, a través de reuniones periédicas de Direccion y
Responsables del Sistema con los Responsables de los diferentes Departamentos y de éstos con su
personal subordinado. En estas reuniones se realiza comunicacion en los dos sentidos, descendente y
ascendente, y la informacién es explicada, comentada y aclarada para su total comprensién. Ademas de la
comunicacion, otro objetivo de las reuniones es la motivacion y sensibilizacién del personal para hacer bien
el trabajo a la primera y para fomentar la mejora continua.

Asimismo, FERROATLANTICA-Dumbria tiene establecidos canales de comunicacion externa con contratas,
proveedores, principales clientes, Administracion, asi como con cualquier parte interesada, de modo que se
pueda establecer un continuo intercambio de informacion relativa al comportamiento ambiental de la
Organizacion, canalizandose a través del Director de Fabrica y/o Jefe de Medio Ambiente, como
responsables para el control y gestién de estas comunicaciones externas referidas a temas ambientales.

Una de las principales vias de comunicacién se constituye en la presente Declaracién Ambiental, cuyo
objetivo es promover la difusion a todas las partes interesadas de la informacion relativa al comportamiento
ambiental de FERROATLANTICA-Dumbria. La organizacién se compromete a su periédica actualizacion,
realizandose la difusion de la misma una vez se encuentre validada externamente.

Esta Declaracion Ambiental esta a disposicién del personal de FERROATLANTICA-Dumbria y sera remitida
al publico y partes interesadas que asi lo soliciten.
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