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DETTE ER GYPROC AS 

Gyproc AS 

Gyproc AS har 63 ansatte og omsetter 

for ca 180 mill norske kroner Fabrikken 

ligger på Øra Industriområde i Fredrik- 

stad, og har et totalt tomteareal på 

59 000 m'. hvorav 15 000 m' er bebygd. 

Historikk 

Gyproc AS historie i Norge strekker seg 

tilbake ti l 1953. da Norsk Eternitfabrikk 

på Slemmestad startet import av gips- 

plater fra Rochester i England. Fra 

1957 skjedde importen hovedsakelig 

fra Gyprocs svenske fabrikk i Varberg. 

1 1973 skiftet den norske importøren 

navn til Norcem Plater, i 1985 ti l Norsal 

Trading, og to år senere overtok Gyproc 

A0 aksjene. Frem til 1990 stod Norsal 

M for markedsføringen av svensk- 

produserte gipsplater og tilbehør. 

1 1990 Apnet Gyproc gipsplatefabrikk 

i Fredrikstad dørene for egen produk- 

sjon. 

Konsernet - Saint Gobain 

I dag er Gyproc AS heleid av Saint 

Gobain. og inngår i den skandinaviske 

Saint Gobain organisasjonen for pro- 

duksjon av byggevarer. 

Saint Gobain er et verdensomspen- 

nende konsern med mer enn 1200 pro- 

duksjons- og distribusjonsselskaper i 

over 50 land. Konsernet har flere enn 

200000 ansatte og har en årsomsetning 

på ca. 35 milliarder Euro. 

Organisasjon 

Gyprocs organisasjon består i dag av 63 

ansatte. 39 av disse arbeider i produk- 

sjonsavdelingen hvor vi i dag kjører en 

5-skiitsordning med 5 personer pr. skift. 

De øvrige fordeler seg på produksjon- 

sledelse. pakking og vedlikehold. 

Salgsavdelingen består av 17 personer, 

hvorav 5 er uteselgere, og fungerer som 

distriktssjefer. De øvrige tar seg av 

teknisk support og ordrebehandling. 

0konomi og personalavdelingen består 

av 7 personer. 

Organisasjonen gjenkjennes som struk- 

turert. åpen og med korte kommu- 

nikasjonsveier. 

Opplæring 

Hver avdeling utarbeider opplæringr- 

planer 8rlig. hvor alle ansatte 

involverer. Medarbeidersamtaler 

gjennomføres årlig for alle ansatte. 

Opplæringrplanen er et reruitat av 

behov som er fremkommet i medar- 

beidersamtalene. samt behov i forhold 

ti l krav fra tilsynsmyndigheter og behov 

som følge av endrede arbeidsoppgaver. 

Alle nyansatte følger et introduksjons- 

program som gjør at de raskt kan 

fungere godt og produktivt i sin nye 

arbeid. 

Produkt og I i sn ing  

Gyproc AS primære forretningsområde 

er gipsplater og systemer ti l bruk i len- 

bygningsteknikken. Med denne 

teknikken produseres det lette 

innervegger. gulv og tak som tilfreds- 

stiller relevante krav til brannsikkerhet, 

lydisolasjon og lydabsorpsjon. 

Lettbygningsteknikken med gipsplater 

gir stor fleksibilitet. Byggemetoden er 

totalt sett energisparende og gir et 

godt og sunt inneklima. 

For nærmere informasjon om gip- 

splateprodukter samt deres bruksom- 

råder, kontakt våre tekniske rådgivere 

eller besøk oss på internett: 

www.gyproc.no 



rproc AS skal iverksette tiltak som 

bekrefter virksomhetens kjennetegn 

som miljabevi: lpasset. 

Tiltakene skal .....,.. .n del av 

virksomhetens samlede sal 

arbeidsmiljs og ytre miljs, 

ti l b skape stolthet hos ans...,. ..,., - 

arbeidspartnere og kunder. 

:sing pa 

og bidra 

c3... 

0ppi)llebe 

Gyproc AS vil overholde alle gjeldende 

lover, forskrifter og andre krav, og hvor 

det er hensiktsmessig gjøre det enda 

bedre. 

Kontinuerlig forbedring 

Vi vil kontinuerlig arbeide med 

forbedringstiltak for å minske 

pavirkningene av det ytre- og indre 

miljøet for å n8 vare fastsatte mal. 

Personale 

Ansatte skal sikres informasjon og 

opplaring slik at de kan utføre sine 

oppgaver pa en miljøvennlig og ansvars- 

full mate. samt være aktive deltakere i 

miljøarbeidet. 

Kunder og leverandører 

Gyproc AS skal hjelpe og bistå sine kun- 

der og oppmuntre sine leverandører til . . %- 

i-. 
3 nb sine egne rniljømbl ved å forsyne ,. , ... 
dem med informasjon og r.3dgivniig"om .C 

produkter og tjenester. 

Kommunikasjon 

Gyproc AS skal p2 en apen mate kom- 

munisere miljssaker med samfunnet vi 

er en del av. 



BETYDELIGE MIUØFORHOLD 

Produkter 

Gyproc AS mal er 8 produsere gipsplater 

som har egenskaper og kvalitet som 

gjør oss i stand ti l 3 tilfredsstille kun- 

dens behov Rasjonell produksjon og 

hsy kvalitet er avgjørende for kundens 

tilfredshet. 

Gipsplater er et produkt som ikke 

medfører noen miljøproblemer i bruk 

Det er i produksjon og avhending av 

gipsplater de vesentligste miljøarpek- 

tene er gjeldende. 

Ciips 
Vann 

Miljaaspekter 

Produksjon av gipsplater innebærer 

forbruk av naturressurser, utslipp. 

avfall. støy og risikoer knyttet til 

arbeidsmiliset. 

Vi har vurdert de vesentligste milja- 

aspektene ved var virksomhet ti l 

omfatte: 

Ravarer 

6 Utslipp av støv og CO2 

Energi 

Transport . AvfallshAndtering 

Utslipp - CO2 r 
Vanndamp 

Gipsstøv 
Støy (marginalt) 

Den dominerende globale miljøpa- 

virkningen fra gipsplater kommer fra 

utvinning og transport av ravarer som 

brukes ti l produksjon av gipsplater. 

Miljøpavirkningen fra egen produksjon 

er sms i forhold til dette. Effektiv utnyt- 

telse av ravarer, redusert vrakmengde 

internt og gjenvinning av gipsplater i 

markedet er viktige tiltak som vi kan 

gjøre for a redusere miljopavirkningen 

fra vare produkter. 

Kartong / Tilsetnings- 
d= stoffer 

Energi 

Diesel 
Elektrisk kraft y; 

- C.. 
rvfall 
Jet avfall I atekartong , 
ig avfall ' 

etaller 

Gipsplater 

/ 



RII\lL\RER BLIR BYGGEVARER 

Som ravarer til gipsplater I 

kartong og tilcetningsstofier. orprpiaren 

består av en formet giprkjerne med kar- 

tong pa begge sider. Gipskjernen bestar 

dels av naturgips. dels av i >9 

dels av returgips samt tiise r. 

xukes gips. 
, A  

ndustrigips 

tningsstoffe 

Produksjon 

Produksjonen foreghr ved en kontinu- 

erlig prosess. Først knuses, tørkes og 

kalsineres (varmebehandles) gipsen ti l 

det som kalles stuccogips eller halvhy- 

dratgips. Stuccogipsen lagres i siloer, 

hvorav den senere doseres sammen med 

vann. våte og torre tilsatser i en mixer 

der det blandes til en formbar masse. 

Gipsen sproytes u t  mellom to kartong- 

sjikt i en formstasjon og limes deretter 

sammen til plateformat. P3 slutten av 

etterfølgende formbane har gipsen 

rukket'h stivne. slik at plater kan kappes 

ti l ønsket lengde. Platene gar deretter 

inn i en tørkeovn. Etter tørkingen blir 

platene ferdigraget i eksakte lengder, 

og stablet i pakker fnar de blir plassert 

p3 lager. 

Naturgips 

Naturgips er et naturprodukt som 

brukes som ravare hos oss i nøyaktig 

den samme stand vi finner det i 

naturen. Forekomstene av gipsstein 

finnes i store mengder på jorden. 

Gipssteinen ligger ofte i tynne lag. 

Skadene ph landskapet blir derfor smA 

og er lett h reparere. Gipsindustrien har 

i de senere år arbeidet for 6 tilbakestille 

dagbrudd ti l miljøvennlige naturom- 

rader. Vi henter i dag naturgipsen i Sør- 

Europa og frakter den ti l oss med båt. 

Industrigips 

Industrigips er et biprodukt fra kull- 

kraftverkenes produksjonsprosess. 

Industrigipren fremkommer ved at det 

tilsettes kalk i et avsvovlingsanlegg som 

forhindrer svovelutslipp til luft. Tidligere 

var dette et avfall for kraftverkene. N6 

har vi implementert metoder som gjor 

at dene blir en positiv innsatsfaktor for 

oss og en miljoforbedring for kull- 

kraftverkene. Med dagens teknologi 

kan vi benytte inntil 50% industrigips i 

vare plater. Kjemisk sett er industrigips 

identisk med naturgips. Bruk av indu- 

strigips gir bedre ressursutnyttelse ti l 

beste for miljøet. Vi henter industri- 

gipsen i Nord- og Mellom-Europa og 

frakter den til oss med bat. 

Returgips 

Returgipr i form av kapp og avfall 

fra byggeplasser, samt kapp og vrak 

fra produksjonsprosessen kan uten .. . . 
problemer inngå i fremstillingen a; 

nye gipsplater etter en knuse- og 

separeringsprosess. 

Kartong 

Gipsplatekartong fremstilles hovedsake- 

lig av returfiber - et organisk materiale 

som bestar av cellulosefibre. Den største 

innsatsfaktoren i kartongen er dermed 

basert p3 fornybare ressurser. 

Kartongen utgjør bade armering OS 

overflate pa gipsplaten. 

Vann 

Vannet brukes til lage en formbar 

slurry og for omkrystalisering av stucco- 

gips til gipskjerne. Overskuddsvannet 

forsvinner ved torkeprosessen. 

Glasdiberduk 

Brukes i stedet for gipsplatekartong på 

Glasroc-plater. 



Tilsetningsrtoffer 

Den samlede mengde av tilsetnings- 

stoffer i en standard gipsplate utgjør 

mindre enn l vektprosent. 

Unntaket er branngipsplaten Protect F 

som inneholder ca. 15% leire og "er- 

mikulit. 

Skummiddel < O, 7% 

Tilsettes for b blande luft i gipskjernen 

Stivelse < 0.3% 

Tilsettes for b gi en god heft mellom 

gipskjernen og kartongen. 

Glassfiber < 0.3% 

12.5 mm lange og 0.01 mm tykke fibre 

som tilsettes som armering i gipskjernen 

i enkelte gipsplater for ekstra slagfast- 

het og styrke. 

Voks 3-6 % 

Glasroc-plater for våtrom og utvendig 

bruk tilsettes vannavisende beskyttelse i 

form av voks. 

Polymer < 0,003 % 

Glasroc-plater for våtrom og utvendig 

bruk tilsettes polymer i kjernen for at 

malingen skal binde seg ti l overflaten 

av platen. Også en positiv innvirkning 

på styrken til platen. 

Akselerator og Retarder < 0.7 - 0.3% 

Finmalt gips og kaliumsulfat. Modifisert 

protein hydrolysat (vannløst). Tilsettes 

for b styre gipsmasrens herdetid. 

Dispergeringsmiddel 0.3% 

Kalsiumsalt lignosulfonat. Tilsettes foi 

at gipsmassen lettere kan flyte u t  og 

dermed redusere vann- og energifor- 

bruk. 

PVA-lim < O, 7% 

Tilsettes for å lime for- og bak- 

kartongen sammen. 

Silikon c 0,3% 

I plater som skal brukes utvendig 

tilsettes vannawirende beskyttelse 

i form av silikon. 

Maiing 0.3 % 

Glasroc-plater for våtrom og utvendig 

bruk blir påført maling på den ene 

siden. Dette minimerer UV-påvirkningen 

og har ogs3 en positiv innvirkning for 

påvirkning av fuktighet. 

Borsyre c 0.2 % 

Glasroc-plater for våtrom og utvendig 

bruk tilsettes borsyre i kjernen for b 

oppnå stivhet i platen. 

Vermikulit 

Vermikulit er et mineral som består av 

aluminium, jern og magnesiumsilikat 

og vann som en del av strukturen. 

Inngår ved produksjon av branngips- 

platen Protect F der funksjonene er å 

redusere krympingen ved brann. noe 

som forbedrer brannbeskyttelsesegen- 

skapene. 

Kaolin (leire) 

Inngår ved produksjon av branngipr 

platen Protect F der funksjonene er å 

redusere krympingen ved brann, noe 

som forbedrer brannbeskyltelsesegen- 

skapene. 

(T- 



ergi er en a\ 

torene for å kunne proousere gips- 

plater. I dag benytter bedriften t o  typer 

energikilder: Elektrisk kraft og gass. 

I løpet av 2000 byttet vi gassleverandø: 

og type gass fra propan ti l LPG. en 

blanding av propan og butan. Dette h ~ .  

medført en okonomisk gevinst og 

reduksjon av CO2 gradvis de siste årene. 

Alt forbruk av energi registreres og det 

tilstreber til enhver til a optimalisere 

valget av energikilder med hensyn t i l  

miljø og økonomi. 

r-, Anlegg 

bruk a l  

nirarrlrl 

Elektrisk kraft benyttes til drift av det 

mekaniske utstyret som er i bedriften 

mens gass benyttes til tørking i produk- 

sjonsprosessen. 

et er laget med tanke på gjen- 

r overskuddsvarme. 

~ddwarmen blir dels tilbakeført 

til prosessen ved hjelp av varmevekslere 

samtidig som varmen ogsa blir benyttet 

ti l oppvarming av sanitæwann og opp- 

varming av lokaler. Energi som vi ikke 

kan benytte selv blir distribuert ti l det 

lokale energiverk. 

Vi har gradvis redusert vart diesel- 

forbruk siden vi gikk over til elektrisk 

drevne trucker i 1997. Men de siste t+ . . > 
, . ,.. 'j årene har forbruket igjen okt. , .  . .$i 

Dieselforbruket gar i dag til en hiil; 

laster som vi bruker t i l  å laste inn gips 

i rågipslageret og å laste andre råvarer 

og tilsetningsstoffer som vi bruker i var 

produksjon. i tillegg har vi anskaffet en 

dieseltruck som vi bruker ti l håndtering 

av gipsplatekartong. Dieselforbruket 

gikk derfor opp i 2006 i forhold ti l 2005. 

noe som skyldes økt aktivitet på vart 

fabrikkomrade. Vi har også utvidet vårt 

fabrikkområde som gjør at transpor. 

avstandene har økt. 



Styring av energiforbruket er et prior- Energiutnyttelsen (elektrisk kraft og 

itert område både ut fra kostnads- og gass) målt pr. m' gikk opp med 4% 

miljøsynspunkt. Forbruket av gass gikk sammenlignet med 2005. Det skyldes 

ned med 4% sammenlignet med 2005. variasjon av platetyper vi produserer, 

Forbruket av elektrisk kraft gikk opp siden enkelte platetyper krever mindre 

med 4% sammenlignet med 2005. energi ved produksjon enn andre. 

Tabellen nedenfor viser utviklingen 

i forbruk av energi de siste Arene. 

Tabell 1: 

Forbruk 2002 2003 2004 2005 2006 

Gass (tonn) 4 479 4 583 4 855 5 335 5 095 

Diesel (liter) 14947  13 755 17 983 23 176 28 192 

Elektrisk kraft (MWh) 6 171 5 679 6444 7 377 7 644 
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brikken bruker naturlig 

mengder gips. både naturgips og 

industrigips, si hoved- 

råstoffet. I tillt,, ,, ,,,. .i vann. gips- 

platekartong og noe tilsetningsstoffer. 

Alle ravarer behandles pa en mate son 

begrenser mulighetene for utilsiktede 

resultater. Alle ravarer lagres p3 

bestemte plasser slik at ytre pavirknin~ 

ikke forringer kvaliteten samtidig som 

lagring ikke skal bidra ti l akt energifor- 

bruk for a oppna riktig kvalitet. 

Ved innkjøp av ravarer stilles det 

strenge krav til leverandsrene med 

hens litet og miljø. 

Prod ir via vår mottakskontroll 

kontroiien mot gjeldende krav. 

yn pa kva 

'uktene bi 

Tabellen nedenfor viser utviklingen i 

forbruk av råvarer de siste årene. 

Tabell 2: 

RAvan 

i Gips (t, 

t,-.... ,, 

87187 79886 91636 104708 105196 

m') 57 698 52 980 62 926 74 311 75 En' 

itekartong (tonn) 4 195 4 009 4 112 4 788 4 4 

Forbruket av de forskjellige ravarene 

avhenger av de typer gipsplater vi pro- 

duserer, og mengden av de forskjellige 

rbvarene varierer derfor fra år til ar, selv 

om variasionene er små. 

Vann brukes primart til produksjon av 

gipsplater. Mye av vannet forblir igjen 

i platene. mens overskuddet forsvinner 

som vanndamp over tak ved torking av 

platene. Ca 20% av vannet som blir 

brukt til produksjon forblir igjen i 

platene. 

Vannforbruket er avhengig av produsert 

volum og produktmiks. og varierer der- 

for fra Ar til ar. 

m' Vannf 
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Gyproc AS har utslippstillatelse fra 

Statens Forurensningstilsyn (SFT) og 

er plassert i kontroliklasse 3, med krav 

om arlig rapportering av blant annet 

utslippstall. 

Utslippene av stev fra prosessen ti l 

luft ansees ikke a gi helseskadelige 

virkninger da konsentrasjonene er 

sma. Vi har i alt 8 utslippspunkter til 

luft som males Mig.  

Kontroll av støvfiltrene følger et eget 

internt kontinuerlig program og kon- 

trolloppfølging. 

Høyeste malte verdi i 2006 var 20.0 

mg/Nm3. Konsesjon for utslipp av støv er 

25 mg/Nm3. Tidligere målte stsvkonsen- 

trasjoner har heller aldri vært over de 

begrensningene g i t i  av SFT 

Bedriftens utslipp ti l luft består i hoved- 

sak av CO2 og gipsstev. Utslipp av CO2 

skyldes primært forbrenning av gass ti l 

tørking av gipsplater 

12006 ble det brukt 5 095 tonn LPG som 

resulterte i et CO2-utslipp pa 15 284 

tonn. Dette er 2.9% mer pr. produsertem' 

enn i 2005. Årsaken til økningen skyldes 

primært variasjon av platetyper vi pro- 

duserer, siden enkelte platetyper krever 

mer energi ved produksjon enn andre. 

Utslipp av gipsstøv i 2005 var 838 kg. 

Noe som er 2.5% mer enn i 2004. Men 

malt pr. m> er utslippet 11% mindre 

enn i 2004. Utslipp av gipsstøv i 2006 

var 1095 kg. noe som er 30% mer enn 

i 2005. 

S@Y 

Den eksterne støyen fra fabrikken er 

lav. 1 2005 gjennomførte vi støyrnålinger 

i fabrikkens næromrade. Selv om det 

Tabellen nedenfor viser utslipp de siste årene. Rapporterte utslipp av CO2 og NOX 

er beregnet i henhold ti l SFT'S veiledning for bedrifters egenrapponering. 

Tabell 3: 

Utslipp 

Gipsstøv (kg) 

CO2 (tonn) 

NOX (tonn) 

Kvikksølv (kg) 

Metan (tonn) 

N20 (tonn) 

502 (kg) 

var vanskelig å skille støy fra fabrikken 

fra annen støy i omradet. ligger støyen 

ved malenedene under grensene angin 

i konsesjonen. Nærmeste bolighus 

ligger ogsa lenger unna fabrikken enn 

der malingene er foretatt. 

Var utslippstillatelse inneholder ingen 

punkter om tillatelse for eventuelle 

utslipp av kvikksølv. Uansen overvaker 

vi og følger med på vare utslipp. 

Utslipprverdiene i tabellen er bereg- 

ninger som baserer seg p8 maks angitte 

verdier i varespesifikasjonen. 




























