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DETTE ER GYPROC AS

Gyproc AS

Gyproc AS har 63 ansatte og omsetter
for ca 180 mill norske kroner. Fabrikken
ligger pa @ra Industriomrade i Fredrik-
stad, og har et totalt tomteareal pa

59 000 m?, hvorav 15 000 m? er bebygd.

Historikk

Gyproc AS historie i Norge strekker seg
tilbake til 1953, da Norsk Eternitfabrikk
pa Slemmestad startet import av gips-
plater fra Rochester i England. Fra
1957 skjedde importen hovedsakelig
fra Gyprocs svenske fabrikk i Varberg.

| 1973 skiftet den norske importeren
navn til Norcem Plater, i 1985 til Norsal
Trading, og to ar senere overtok Gyproc
AB aksjene. Frem til 1990 stod Norsal
A/S for markedsferingen av svensk-
produserte gipsplater og tilbeheor.

| 1990 &pnet Gyproc gipsplatefabrikk

i Fredrikstad derene for egen produk-

sjon.

Konsernet - Saint Gobain
| dag er Gyproc AS heleid av Saint
Gobain, og inngar i den skandinaviske

Saint Gobain organisasjonen for pro-

duksjon av byggevarer.

Saint Gobain er et verdensomspen-
nende konsern med mer enn 1200 pro-
duksjons- og distribusjonsselskaper i
over 50 land. Konsernet har flere enn
200000 ansatte og har en arsomsetning

pa ca. 35 milliarder Euro.

Organisasjon

Gyprocs organisasjon bestar i dag av 63
ansatte. 39 av disse arbeider i produk-
sjonsavdelingen hvor vi i dag kjorer en
5-skiftsordning med 5 personer pr. skift.
De ovrige fordeler seg pa produksjon-
sledelse, pakking og vedlikehold.,
Salgsavdelingen bestér av 17 personer,
hvorav 5 er uteselgere, og fungerer som
distriktssjefer. De ovrige tar seg av
teknisk support og ordrebehandling.
@konomi og personalavdelingen bestar

av 7 personer.

Organisasjonen gjenkjennes som struk-
turert, apen og med korte kommu-

nikasjonsveier.

Oppleering
Hver avdeling utarbeider opplaerings-
planer arlig, hvor alle ansatte

involveres. Medarbeidersamtaler

gjennomferes arlig for alle ansatte.
Opplaringsplanen er et resultat av
behov som er fremkommet i medar-
beidersamtalene, samt behov i forhold
til krav fra tilsynsmyndigheter og behov
som felge av endrede arbeidsoppgaver.
Alle nyansatte folger et introduksjons-
program som gjer at de raskt kan
fungere godt og produktivt i sitt nye
arbeid.

Produkt og lgsning

Gyproc AS primaere forretningsomrade
er gipsplater og systemer til bruk i lett-
bygningsteknikken. Med denne
teknikken produseres det lette
innervegger, gulv og tak som tilfreds-
stiller relevante krav til brannsikkerhet,
lydisolasjon og lydabsorpsjon.
Lettbygningsteknikken med gipsplater
gir stor fleksibilitet. Byggemetoden er
totalt sett energisparende og gir et
godt og sunt inneklima.

For naermere informasjon om gip-
splateprodukter samt deres bruksom-
rader, kontakt vare tekniske radgivere
eller besok oss pa internett:

WWW.gyproc.no
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Gyproc AS ilzai iverksette 'am som * Kontinuerlig forbedring

‘bekrefter vﬁw Vi vil kontinuerlig arbeide med

: forbedringstiltak for & minske
Tiltakene skal inngd som en del av

som miljobevisst og mil

pavirkningene av det ytre- og indre
virksomhetens samlede satsing pa miljeet for & na vare fastsatte mal.
arbeidsmilje og ytre milje, og bidra

til & skape stolthet hos ansatte, sam- Personale

arbeidspartnere og kunder. & - Ansatte skal sikres informasjon og

\ laering slik at de kan utfere sine
+ Oppfyllelse oppgéﬁer péen miljwennﬂy-rag ansvars-
Gyproc AS vil overholde alle gjeldende full mate, samt veere aktive deltakere i
lover, forskrifter og andre kray, og hvor  miljearbeidet.
det er hensiktsmessig gjore det enda

bedre.

_ Gyproc AS skal hjelpe og bista sine kun-

Kunder og leverandarer

der og oppmuntre sine leverandeorer til

a nasine egne mllpfaméfved a forsyne e ¥
dem med informasjon og rédg:unmﬁ)w
L

produkter og tjenester. ‘ .
¢
Kommunikasjbn :
Gyproc AS skal pa en apen mate kom- x
munisere miljosaker med 'ﬁ}vmjur!net vi
er en del av. L By
1 & M




-

"j'ﬂtx‘ :,P of,
Sevtifiiering

!
Ittt

facl
3

BETYDELIGE MILJ@FORHOLD

Produkter

Gyproc AS mal er a produsere gipsplater
som har egenskaper og kvalitet som
gjer oss i stand til & tilfredsstille kun-
dens behov. Rasjonell produksjon og
hey kvalitet er avgjerende for kundens

tilfredshet.

Gipsplater er et produkt som ikke
medferer noen miljoproblemer i bruk.
Det er i produksjon og avhending av
gipsplater de vesentligste miljeaspek-

tene er gjeldende.

5
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Ravarer
Gips
Vann

Miljeaspekter

Produksjon av gipsplater innebaerer
forbruk av naturressurser, utslipp,
avfall, stay og risikoer knyttet til

arbeidsmiljoet.

Vi har vurdert de vesentligste miljo-
aspektene ved var virksomhet til a
omfatte:

» Ravarer

* Utslipp av stev og COy

* Energi

* Transport

* Avfallshandtering

Utslipp
Vanndamp
Gipsstov
Stoy (marginalt)

Kartong
Tilsetnings-
stoffer

Energi

Gass

Diesel
Elektrisk kraft

Den dominerende globale miljopa-
virkningen fra gipsplater kommer fra
utvinning og transport av ravarer som
brukes til produksjon av gipsplater.
Miljepavirkningen fra egen produksjon
er sma i forhold til dette. Effektiv utnyt-
telse av ravarer, redusert vrakmengde
internt og gjenvinning av gipsplater i
markedet er viktige tiltak som vi kan
gjere for a redusere miljopavirkningen

fra vare produkter.

Avfall
Blandet avfall
Gipsplatekartong
Farlig avfall
- Treverk
\‘\\ Metaller

e

Gipsplater



RAVARER BLIR BYGGEVARER

Som ravarer til gipsplater brukes gips,

kartong og tilsetningsstoffer. Gipsplaten
bestar av en formet gipskjerne med kar-
tong pa begge sider. Gipskjernen bestar
dels av naturgips, dels av industrigips og

dels av returgips samt tilsetningsstoffer.

Produksjon

Produksjonen foregar ved en kontinu-
erlig prosess. Forst knuses, torkes og
kalsineres (varmebehandles) gipsen til
det som kalles stuccogips eller halvhy-
dratgips. Stuccogipsen lagres i siloer,
hvorav den senere doseres sammen med
vann, vate og terre tilsatser i en mixer
der det blandes til en formbar masse.
Gipsen sproytes ut mellom to kartong-
sjikt i en formstasjon og limes deretter
sammen til plateformat. Pa slutten av
etterfolgende formbane har gipsen
rukket'a stivne, slik at plater kan kappes
til ensket lengde. Platene gar deretter
inn.i.en torkeovn. Etter torkingen blir
platene ferdigsaget i eksakte lengder,
og stablet i pakker fer de blir plassert

pa lager.

Naturgips

Naturgips er et naturprodukt som
brukes som ravare hos oss i noyaktig
den samme stand vi finner det i
naturen. Forekomstene av gipsstein
finnes i store mengder pa jorden.
Gipssteinen ligger ofte i tynne lag.
Skadene pa landskapet blir derfor sma
og er lett a reparere. Gipsindustrien har
i de senere ar arbeidet for & tilbakestille
dagbrudd til miljevennlige naturom-
rader. Vi henter | dag naturgipsen i Sor-

Europa og frakter den til oss med bat.

Industrigips

Industrigips er et biprodukt fra kull-
kraftverkenes produksjonsprosess.
Industrigipsen fremkommer ved at det
tilsettes kalk i et avsvovlingsanlegg som
forhindrer svovelutslipp til luft. Tidligere
var dette et avfall for kraftverkene. Na
har vi implementert metoder som gjer
at dette blir en positiv innsatsfaktor for
oss og-en miljeforbedring for kull-
kraftverkene. Med dagens teknologi
kan vi benytte inntil 50% industrigips i
vare plater. Kjemisk sett er industrigips
identisk med naturgips. Bruk av indu-
strigips gir bedre ressursutnyttelse til
beste for miljoet. Vi henter industri-

gipsen i Nord- og Mellom-Europa og

frakter den til oss med bat.

Returgips

Returgips i form av kapp og avfall
fra byggeplasser, samt kapp og vrak
fra produksjonsprosessen kan uten
problemer innga i fremstillingen av

nye gipsplater etter en knuse- og

separeringsprosess.

Kartong

Gipsplatekartong fremstilles hovedsake-
lig av returfiber - et organisk materiale
som bestar av cellulosefibre. Den storste
innsatsfaktoren i kartongen er dermed
basert pa fornybare ressurser.
Kartongen utgjer bade armering og

overflate pa gipsplaten.

Vann

Vannet brukes til 4 lage en formbar
slurry og for omkrystalisering av stucco-
gips til gipskjerne. Overskuddsvannet

forsvinner ved tarkeprosessen.

Glassfiberduk
Brukes i stedet for gipsplatekartong pa

Glasroc-plater.
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Tilsetningsstoffer

Den samlede mengde av tilsetnings-
stoffer i en standard gipsplate utgjer
mindre enn 1 vektprosent.

Unntaket er branngipsplaten Protect F
som inneholder ca. 15% leire og ver-

mikulit.

Skummiddel < 0,1%
Tilsettes for a blande |uft i gipskjernen.

Stivelse < 0,3%
Tilsettes for & gi en god heft mellom

gipskjernen og kartongen.

Glassfiber < 0,3%

12,5 mm lange og 0,01 mm tykke fibre
som tilsettes som armering i gipskjernen
i enkelte gipsplater for ekstra slagfast-

het og styrke.

Voks 3-6 %
Glasroc-plater for vatrom og utvendig
bruk tilsettes vannavisende beskyttelse i

form av voks.

Polymer < 0,003 %

Glasroc-plater for vatrom og utvendig
bruk tilsettes polymer i kjernen for at
malingen skal binde seg til overflaten

av platen. Ogsa en positiv innvirkning

pa styrken til platen.

Akselerator og Retarder < 0,1 - 0,3%
Finmalt gips og kaliumsulfat. Modifisert
protein hydrolysat (vannlest). Tilsettes
for a styre gipsmassens herdetid.

Dispergeringsmiddel < 0,3%
Kalsiumsalt lignosulfonat. Tilsettes for
at gipsmassen lettere kan flyte ut og
dermed redusere vann- og energifor-

bruk.

PVA-lim < 0,1%
Tilsettes for a lime for- og bak-

kartongen sammen.

Silikon < 0,3%
| plater som skal brukes utvendig
tilsettes vannavvisende beskyttelse

i form av silikon.

Maling < 0,3 %

Glasroc-plater for vatrom og utvendig
bruk blir pafert maling pa den ene
siden. Dette minimerer UV-pavirkningen
og har ogsa en positiv innvirkning for

pavirkning av fuktighet.

Borsyre < 0,2 %
Glasroc-plater for vatrom og utvendig
bruk tilsettes borsyre i kjernen for a

oppna stivhet i platen.

Vermikulit

Vermikulit er et mineral som bestar av
aluminium, jern og magnesiumsilikat
og vann som en del av strukturen.
Inngar ved produksjon av branngips-
platen Protect F der funksjonene er &
redusere krympingen ved brann, noe
som forbedrer brannbeskyttelsesegen-

skapene.

Kaolin (leire)

Inngar ved produksjon av branngips-
platen Protect F der funksjonene er a
redusere krympingen ved brann, noe
som forbedrer brannbeskyttelsesegen-

skapene.




FORBRUK AV ENERGI

Energi er en av de viktigste innsatsfak-
torene for a kunne produsere gips-
plater. | dag benytter bedriften to typer
energikilder: Elektrisk kraft og gass.

| lopet av 2000 byttet vi gassleverandor-,
og type gass fra propan til LPG, en
blanding av propan og butan. Dette har
medfert en ekonomisk gevinst og
reduksjon av CO5 gradvis de siste drene.
Alt forbruk av energi registreres og det
tilstrebes til enhver til a optimalisere
valget av energikilder med hensyn til

milje og ekonomi.

Elektrisk kraft benyttes til drift av det
mekaniske utstyret som er i bedriften
mens gass benyttes til terking i produk-
sjonsprosessen.

Anlegget er laget med tanke pa gjen-
bruk av overskuddsvarme.
Overskuddsvarmen blir dels tilbakefort
til prosessen ved hjelp av varmevekslere
samtidig som varmen ogsa blir benyttet
til oppvarming av sanitarvann og opp-
varming av lokaler. Energi som vi ikke
kan benytte selv blir distribuert til det

lokale energiverk.

Vi har gradvis redusert vart diesel-
forbruk siden vi gikk over til elektrisk
drevne trucker i 1997. Men de siste
arene har forbruket igjen okt.
Dieselforbruket gar i dag til en hjul< ) ; Y1

laster som vi bruker til & laste inn gips

i rdgipslageret og & laste andre ravarer
og tilsetningsstoffer som vi bruker i var
produksjon. | tillegg har vi anskaffet en
dieseltruck som vi bruker til handtering
av gipsplatekartong. Dieselforbruket
gikk derfor opp i 2006 i forhold til 2005,
noe som skyldes okt aktivitet pa vart
fabrikkomrade. Vi har ogsa utvidet vart
fabrikkomrade som gjor at transport-

avstandene har okt.
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Styring av energiforbruket er et prior- Energiutnyttelsen (elektrisk kraft og Tonn Gass

itert omrade bade ut fra kostnads- og gass) malt pr. m* gikk opp med 4% 5 500
miljesynspunkt. Forbruket av gass gikk sammenlignet med 2005. Det skyldes 5 400
ned med 4% sammenlignet med 2005. variasjon av platetyper vi produserer, 5200
Forbruket av elektrisk kraft gikk opp siden enkelte platetyper krever mindre 5000
med 4% sammenlignet med 2005. energi ved produksjon enn andre. 4800
4600
4400
Tabellen nedenfor viser utviklingen 4200
i forbruk av energi de siste arene. 4000
2002 2003 2004 2005 2006
Tabell 1: i Bilasel
Forbruk 2002 2003 2004 2005 2006 25 000
Gass (tonn) 4479 4 583 4855 5335 5095 ——
Diesel (liter) 14 947 13 755 17 983 23176 28 192 S,
Elektrisk kraft (MWh) 6171 5679 6 444 7 377 7 644 -
5000
¢ 2002 2003 ' 204 2005 2006
MWh Elektrisk kraft
8000
7 000

2004 2005 2006




Fabrikken t?rukgr naturﬁ§ nok store
mengder gips, bade naturgips og
industrigips, siden dette er hoved-
rastoffet. | tillegg bruker vi vann, gips-
platekartong og noe tilsetningsstoffer.
Alle ravarer behandles pa en mate som
begrenser mulighetene for utilsiktede
resultater. Alle ravarer lagres pa
bestemte plasser slik-at ytre pavirkning
ikke forringer kvaliteten samtidig som
lagring ikke skal bidra til ekt energifor-
bruk for & opphé riktig kvalitet.

Ved innkjop av ravarer stilles det
strenge krav til leveranderene med
hensyn pa kvalitet og milje.
Produktene blir via var mottakskontroll

‘kontrollert mot. gjeldende krav.

Tabellen nedenfor viser utviklingen i

forbruk av révarer de siste arene.

Tabell 2:
Ravarer 2002 2003
Gips (tonn) 87187 79886
Vann (m?) 57 698 52 980
Gipsplatekartong (tonn) 4195 4009
Forbruket av de forskjellige ravarene
avhenger av de typer gipsplater vi pro- -
duserer, og mengden av de forskjellige 120000
ravarene varierer derfor fra ar til ar, selv 100 668
om variasjonene er sma. St
60 000
Vann brukes primeert til produksjon av 450
gipspla‘fer. Mye av vannet forblir igjen 26000
Gt platene, mens overskuddet forsvmner 5
' “soMVanhdarhp bver tak ved twkmg%v
platene. Ca 20% av vannet som blir
™ briskt 6l produksjen forblir igjen i §
platene. . s
Vannforbruket er avhengig av produsert 6?000
volum og produktmiks, og varierer der- , N
for fra ar til ar. i
30 000
20 000
10 000
0

2004

2005 2006
91636 104708 105196
62926 74311 75507
4112 4788 4448
» .

Gips-/kartongforbruk

2002

_,Gips - Kartong

2004 2005 2006

Vannforbruk

2003

..
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UTSLIPP

Gyproc AS har utslippstillatelse fra
Statens Forurensningstilsyn (SFT) og

er plassert i kontrollklasse 3, med krav
om arlig rapportering av blant annet
utslippstall.

Utslippene av stev fra prosessen til

luft ansees ikke a gi helseskadelige
virkninger da konsentrasjonene er

sma. Vi har i alt 8 utslippspunkter til
luft som males arlig.

Kontroll av stavfiltrene folger et eget
internt kontinuerlig program og kon-
trolloppfelging.

Hoyeste malte verdi i 2006 var 20,0
mg/Nm’. Kensesjon for utslipp av stov er
25 mag/Nm’. Tidligere malte stevkonsen-
trasjoner har heller aldri veert over de
begrensningene gitt av SFT.

Bedriftens utslipp til luft bestar i hoved-
sak av CO; og gipsstev. Utslipp av CO;

skyldes primaert forbrenning av gass til

torking av gipsplater.

| 2006 ble det brukt 5 095 tonn LPG som
resulterte i et COy-utslipp pa 15 284

tonn. Dette er 2,9% mer pr. produserte m?

enn i 2005. Arsaken til ekningen skyldes
primaert variasjon av platetyper vi pro-
duserer, siden enkelte platetyper krever

mer energi ved produksjon enn andre.

Utslipp av gipsstov i 2005 var 838 kg.
Noe som er 2,5% mer enn i 2004. Men
malt pr. m? er utslippet 11% mindre
enn i 2004. Utslipp av gipsstov i 2006
var 1095 kg, noe som er 30% mer enn

i 2005.

Stoy
Den eksterne stoyen fra fabrikken er
lav. 1 2005 gjennomforte vi stoymalinger

i fabrikkens naeromrade. Selv om det

Tabellen nedenfor viser utslipp de siste arene. Rapporterte utslipp av CO; og NOX

er beregnet i henhold til SFT's veiledning for bedrifters egenrapportering.

Tabell 3:

Utslipp 2002 2003 2004 2005 2006

Gipsstov (kg) 1409 137 817 838 1095

CO; (tonn) 13 437 13 750 14 563 16 005 15 284
NOX (tonn) 13,44 13,75 15,0 16,0 15,3

Kvikksolv (kg) 1,24 0,78 0,88 1,02 1,56

Metan (tonn) 0,22 0,23 0,24 0,27 0,25

N20 (tonn) 0,022 0,023 0,024 0,027 0,025
502 (kg) 8,96 9,17 9,7 10,67 10,19

var vanskelig a skille stoy fra fabrikken
fra annen stoy i omradet, ligger stoyen
ved malestedene under grensene angitt
i konsesjonen. Naermeste bolighus
ligger ogsa lenger unna fabrikken enn

der malingene er foretatt.

Var utslippstillatelse inneholder ingen
punkter om tillatelse for eventuelle
utslipp av kvikkselv. Uansett overvaker
vi og felger med pa vare utslipp.
Utslippsverdiene i tabellen er bereg-
ninger som baserer seg pa maks angitte

verdier i varespesifikasjonen.

Kg Gipsstov
2500
2000
1500
1000

500 | .I i 1

0

2002 2003 2004 2005 2006

Tonn C02
16 500
16 000
15 500
15 000
14 500
14 000
13 500 |

13 000

12 500

2004

2002 2003 2005 2006

1










































