CINNPOR




I: s Centro de Producdo de
| L

A | 1hiEl - Souselas

Lot S I <G B Declaragdo Ambiental 2006

| TrYTENTTIEEY M Y Y

INDICE

1. INTRODUCAO 2
2. VISAO, MISSAOQ E VALORES 3
3. DESCRICAO DA EMPRESA 5
4. 0 CENTRO DE PRODUCAO DE SOUSELAS 8
4.1 Evolucao Histérica 8

4.2 Produtos 9

5. POLITICA DO AMBIENTE 10
6. SISTEMA DE GESTAO DO AMBIENTE M
7. 0 PROCESSO DE FABRICO DE CIMENTO NO CENTRO DE PRODUGAO DE SOUSELAS 13
8. ASPECTOS E IMPACTES AMBIENTAIS 17
8.1 Identificacdo de Aspectos Ambientais e Avaliacao da sua Significancia 17

8.2 Impactes Ambientais Significativos 18

8.3 Minimizacao de Impactes Ambientais e Melhores Técnicas Disponiveis 20

8.4 Licenciamento Ambiental PCIP 22

. OBJECTIVOS E METAS AMBIENTAIS 23
10. DESEMPENHO AMBIENTAL 26
10.17 Emissoes para a Atmosfera 26
10.1.1 Particulas 26

10.1.2 Oxidos de Azoto [NO,) 26

10.1.3 Didxido de Enxofre (SO,) 27

10.1.4 Monéxido de Carbono (CO) 28

10.1.5 Diéxido de Carbono (CO,) 28

10.1.6 Autocontrolo das emissdes atmosféricas de fontes fixas 29

10.1.7 Emissoes difusas de particulas 31

10.2 Abastecimento e Utilizacao de Agua 34

10.3 Aguas Residuais 35
10.4 Ruido 36

10.5 Gestao de Residuos 38

10.6 Energia 39

10.7 Exploracao das Pedreiras 40

10.8 Impacte Visual das Instalacées Fabris 42

11. OUTRAS QUESTOES AMBIENTAIS 43
11.1. Emergéncias 43
11.2. Comunicacao e Relacoes Externas 44
11.3. Participacado dos Trabalhadores 45
11.4. Projectos de Valorizacao Energética de Combustiveis Alternativos 45

12. PROGRAMA AMBIENTAL DO CPS PARA 2007 46
13. GLOSSARIO 48
14. IDENTIFICACAO E CONTACTOS DA EMPRESA 50

15. VALIDACAO DA DECLARACAO AMBIENTAL 51



3

1. INTRODUCAO

indice

1.
Introducao

Em 24 de Janeiro de 2006 foi atribuido o registo no EMAS (Sistema Comunitario de
Ecogestdo e Auditoria) ao Centro de Producao de Souselas (CPS) da CIMPOR - IndUstria de
Cimentos, S.A., que passou a ser a terceira cimenteira nacional, a sequir aos Centros de
Producdo de Loulé e Alhandra, a obter esse registo, como confirmacdo, por parte das
autoridades competentes, da postura do Centro relativamente aos compromissos
ambientais assumidos superiormente:

e |Implementacao e manutencao do seu Sistema de Gestao do Ambiente;
e Avaliacdo sistematica e periddica do Sistema implementado;

e Formacao e aperfeicoamento profissional dos seus colaboradores de modo a estimular
o seu envolvimento activo na melhoria do desempenho ambiental do Centro;

e Informacao periddica do comportamento e desempenho ambientais do Centro,
numa postura de didlogo com todas as partes interessadas.

Todos estes compromissos se enquadram no objectivo geral de Melhoria Continua do
Desempenho Ambiental, que por sua vez, se associa as responsabilidades assumidas na
promocao do Desenvolvimento Sustentavel.

A primeira Declaracao, relativa ao desempenho ambiental no ano de 2003, foi publicada
depois de validada, em Novembro de 2004, pelo Verificador Ambiental, APCER - Associacao
Portuguesa de Certificacdo (detentora do Certificado de Acreditacdo n.° 02/VAM701), tendo
o processo culminado na obtencdo do registo no EMAS, com o n.° PT-000043,
comprometendo-se assim, o Centro de Producdo de Souselas, para além de assegurar o
cumprimento de toda a legislacdo e outros requisitos ambientais aplicaveis a sua
actividade, a também promover a melhoria continua do seu desempenho ambiental e
divulga-lo a todas as partes interessadas. De igual modo, e conforme previsto pelo
Regulamento EMAS foram elaboradas, validadas e publicadas as declaracoes ambientais
intercalares referentes a 2004 e 2005, procedendo a uma actualizacdo do desempenho
ambiental nesses periodos.

Cumpre agora, ap6s um periodo de 3 anos, proceder, de novo, a emissao de uma Declaracao
Ambiental completa, referente ao ano 2006, que cumpra com os requisitos do Anexo Il do
Regulamento EMAS. De referir que é mantida referéncia a algumas questdes que se
mantém inalteradas em relacao ao estipulado na Declaracdo Ambiental completa de 2003.

Assim, a presente Declaracdo Ambiental, a quarta publicada pelo CPS, tem como objectivo
proporcionar a todas as partes interessadas informacdes sobre o Sistema de Gestdo do
Ambiente implementado, desempenho ambiental e compromissos ambientais assumidos,
dentro do espirito de transparéncia e abertura que caracteriza as relacées deste Centro de
Producdo com a comunidade envolvente e restantes partes interessadas, pretendendo
também estimular ao mesmo tempo a determinacao de todos os colaboradores no
prosseguimento dos objectivos ambientais sustentados dos quais justificadamente nos
orgulhamos e que suportam esta Declaracao.

A proxima Declaracdo Ambiental EMAS validada, de caracter intercalar e relativa ao
desempenho ambiental no ano de 2007, sera publicada em 2008.
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3.
Descricao
da Empresa

A CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A., faz parte integrante do Grupo CIMPOR, como
empresa responsavel pela producao e comercializacao, no territério nacional, de cimento e
cal hidraulica.

0 GRUPO CIMPOR

0 Grupo CIMPOR é o maior grupo cimenteiro Portugués desenvolvendo, em finais
de 2006 actividades em nove paises (Portugal, Espanha, Marrocos, Tunisia, Brasil,
Mocambique, Egipto, Africa do Sul e Cabo Verde] nas &reas de producdo e
comercializacdo de cimento, cal hidraulica, betdo e agregados, prefabricacao de
betdo e argamassas secas.

CIMPOR - CIMENTOS DE PORTUGAL, SGPS, S.A.

Capacidade instaladal): 24 Milhoes toneladas de cimento/ano
9 Paises -+ 3 Continentes

Volume de negdcios 1638,9
Ano Cash flow operacional (EBITDA] 563,0
2006 Resultados operacionais (EBIT) 408,1
Resultado liquido do Grupo 291,9

Milhdes de euros

(1) Capacidade anual de producédo de cimento com clinquer proprio (31 Dez). Este valor ndo considera as recentes operacées
de aquisicao de empresas cimenteiras na China e na Turquia que s¢ tiveram lugar em 2007.

A INICIATIVA PARA A SUSTENTABILIDADE DO CIMENTO (CSI).

Na sequéncia da sua adesao, em 1997, ao World Business Council for Sustainable Development
(WBCSDJ, a CIMPOR integrou, o ntcleo inicial de 10 empresas cimenteiras mundiais, que
lancaram, em 1999, a Iniciativa para a Sustentabilidade do Cimento (CSI).

No &mbito da CSlI, foi apresentado, em Julho de 2002, um Plano de Ac¢do - “Our Agenda for Action”
- que se desenvolve por 6 areas-chave, para as quais foram definidas accées que permitam
contribuir para a sustentabilidade da indUstria cimenteira:

* Proteccao climatica e gestdo de emissoes de COy;
Utilizacdo responsavel de combustiveis e matérias-primas;
Seguranca e salde dos trabalhadores;

L]

X :

* Monitorizacao e reporting de emissoes; P re;?g‘l;’f
L]

L]

Impactes ao nivel do uso do solo e das comunidades locais;
Sistemas de gestao internos e outras ferramentas.

Para cada uma destas areas foram constituidos Grupos de Trabalho, com representantes da
~ . .. ~ s S

CIMPOR, que levarao a cabo os projectos definidos, enquanto as empresas aderentes terao a sua B ot

responsabilidade a execucdo das accoes respectivas.
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O progresso dos Grupos de Trabalho tem sido acompanhado continuamente, tendo sido
elaborado e publicado em Junho de 2005, um Relatério de Progresso intercalar prevendo-se
para inicios de 2008 a emissao do Relatério final.

Mais informacdes podem ser obtidas no site www.wbcsdcement.org e também no Relatério de
Sustentabilidade da CIMPOR de 2006, que foi publicado em simultdneo com o Relatério e
Contas da Empresa, disponivel em www.cimpor.pt (drea PRESS CENTER /PUBLICACOES).

A CIMPOR INDUSTRIA que assegurou em 2006 o abastecimento de cerca de 54% do
mercado nacional de cimento, dispde de trés Centros de Producdo de cimento [Alhandra,
Loulé e Souselas), uma Fébrica de Cal Hidraulica (Cabo Mondego) e diversos entrepostos
de distribuicao, dos quais se destaca o Entreposto da Maia, pela sua dimensao e volume de
cimento movimentado.

Os trés Centros de Producao de cimento tém uma capacidade de producdo conjunta de
cerca de 7 milhoes de toneladas de cimento por ano. Por seu lado, a Fabrica de Cal
Hidraulica do Cabo Mondego tem uma capacidade de producao de cerca de 200 000 t/ano
de cal hidraulica.

A CIMPOR INDUSTRIA dispée de um Sistema de Gestao da Qualidade certificado de acordo
com NP EN SO 9001:2000 para a producao e comercializacdo de cimentos e cal hidraulica
de producdo prépria, e comercializacdo de cimento branco e argamassas secas. Os
Centros de Producdo de Alhandra, Loulé e Souselas dispéem também de Sistemas de
Gestdo do Ambiente certificados desde finais de 2003, que se encontram implementados,
de acordo com os requisitos da NP EN ISO 14001:2004.

Por outro lado, com o objectivo de promover um ambiente de trabalho seguro e saudavel,
reduzindo os riscos e, consequentemente, os acidentes, doencas profissionais e os custos
associados as perdas pessoais e materiais, encontra-se em fase de implementacéo
um Sistema de Gestdo de Seguranca e Higiene no Trabalho, designado internamente
por SISO (Sistema Integrado de Satde Ocupacional), seguindo os requisitos do referencial
normativo OHSAS 18001:1999, cobrindo as actividades de toda a CIMPOR INDUSTRIA,
prevendo-se a realizacao das primeiras auditorias de certificacao no decorrer do primeiro
semestre de 2008.

PRINCIPAIS DADOS ECONOMICOS DA CIMPOR INDUSTRIA

[milhdes de Euros)

2004 2005 2006
Volume de negécios 367,2 373,9 356,8
Valor acrescentado bruto (VAB) 167,3 169.,5 77,7
Cash flow operacional (EBITDA) 138,1 123,1 14,6
Resultados operacionais (EBIT) 110,0 93,5 90,1
Resultado liquido 72,6 64,1 59,8
N.° de trabalhadores em 31 de Dezembro 708 672 661
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4.
O Centro de Producao
de Souselas

O Centro de Producdo de Souselas (CPS) fica localizado em Souselas, 12 km a Norte de
Coimbra, junto ao IP 3. Por esta via tem acesso rodoviario ao interior centro e ao Norte do
pais e ligacdo ao IC2, a A1 e a Al4. Esta ainda ligado a linha de caminho de ferro do Norte,
possuindo um ramal ferroviario préprio.

No mesmo local anexa a instalacdo existe a pedreira de calcario da Serra do Alhastro, que
fornece esta matéria-prima essencial ao fabrico do cimento.

O Centro de Producdo cobre uma area total de 240 ha dos quais 127 ha correspondem a
area ocupada pela pedreira.

4.1 EVOLUCAO HISTORICA
Em 1972 iniciaram-se as obras de construcdo do CPS, arrancando a exploracdo da primeira
linha de producdo em 1974 e em 1975 a segunda.

Em 1982, devido ao aumento do consumo e a expansao do mercado no Norte do pais, foi insta-
lada a 3.2 linha de fabrico e foi construido o Entreposto da Maia, directamente ligado ao CPS.

O estatuto da empresa foi alterado em 1991, passando a designar-se CIMPOR - Cimentos
de Portugal, S.A.. Em 1996, o CPS foi integrado na CIMPOR - IndUstria de Cimentos, S.A..

No ano de 2001, a linha 3 sofreu uma alteracao profunda, com a instalacao de um sistema
de pré-calcinacdo no Forno e substituicdo do arrefecedor de satélites por um moderno
arrefecedor de grelhas.

Actualmente possui trés linhas de producao de clinquer em funcionamento e tem uma
capacidade de 2,4 milhdes t/ano de clinquer e 3,2 milhdes de t/ano de cimento dispondo das
tecnologias mais modernas utilizadas pela IndUstria Cimenteira.

Emprega actualmente 192 trabalhadores (final de 2006), funcionando em laboracdo
continua, com trés turnos didrios nas actividades relacionadas com a fabricacdo de
cimento. O CPS recorreu ainda a servicos prestados em regime de outsourcing numa média
mensal, de 151 trabalhadores contratados.

O CPS pretende dar inicio a valorizacio energética de residuos (ver ponto 11.4) estando em
curso o processo de licenciamento ambiental da instalacao (ver ponto 8.4) de modo a dar
cumprimento ao prazo legalmente estabelecido para o efeito.

4.2 PRODUTOS

O cimento é um ligante de origem mineral constituido essencialmente por silicatos e
aluminatos de célcio que se apresenta sob a forma de pd. Devido a sua natureza hidraulica,
quando amassado com agua forma uma pasta que faz presa, endurece e conserva a sua
resisténcia mecanica e estabilidade mesmo debaixo de agua.
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0 CPS tem como actividade principal o fabrico e expedicao dos seguintes tipos de cimento,
obtidos a partir da moagem de diferentes proporcées de clinquer, gesso [regulador de
presa) e aditivos:

e Cimento Portland EN 197-1 — CEM | 425 R;
e Cimento Portland de calcario EN 197-1 — CEM Il / A-L 42,5 R;
e Cimento Portland de calcario EN 197-1 — CEM Il / B-L 32,5 N.

0 clinquer, produto da cozedura, pode também ser expedido como produto final. Em 2006
a quantidade de clinquer enviada para o exterior do CPS ascendeu as 241 565 toneladas,
representando cerca de 12% da producao.

As Fichas de Dados de Seguranca referentes aos produtos fabricados sao divulgadas aos
utilizadores finais, encontrando-se também disponiveis em www.cimpor.pt (drea MUNDO
CIMPOR/PRODUTOS).

DADOS DE PRODUCADO (t/ano)

2004 2005 2006

CLINQUER 1977 446 2 040 980 2 031 400
CIMENTO 2 443 220 2306 594 2 305 235

10
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b.
Politica
do Ambiente

0 Centro de Producdo de Souselas seque a Politica do Ambiente da CIMPOR INDUSTRIA a
qual, em virtude da obtencao do Registo no EMAS dos trés Centros de Producdo, e
considerando as oportunidades de melhoria das ultimas auditorias, foi sujeita a
reformulacdes no decorrer do exercicio de 2006. A versdo actualmente em vigor foi
aprovada pelo Conselho de Administracao em 22 de Novembro de 2006.

POLITICA DO AMBIENTE DA CIMPOR INDUSTRIA

A CIMPOR IndUstria de Cimentos, S.A., (CIMPOR INDUSTRIA), empresa lider nacional na fabricacdo de cimento, consciente
das implicacoes ambientais da sua actividade industrial, pretende contribuir para o desenvolvimento sustentavel, através de
uma estratégia responsavel e consequente em matéria de ambiente, assegurando a melhoria continua do seu desempenho.

Tendo em conta a relevancia de alguns impactes ambientais caracteristicos da sua actividade, a CIMPOR INDUSTRIA
continuard a modernizar tecnologicamente as suas instalacdes industriais, no sentido de compatibilizar os principios da
proteccdo do ambiente com a competitividade da sua actividade industrial, indispensavel ao desenvolvimento e progresso da
economia do pais.

E este posicionamento que fundamenta a opco da CIMPOR INDUSTRIA pela manutencao de Sistemas de Gestado Ambiental,
de acordo com a Norma NP EN ISO 14001:2004, nos seus Centros de Producao de Souselas, Alhandra e Loulé, bem como pelo
registo no Sistema Comunitario de Ecogestao e Auditoria (EMAS) dessas suas unidades industriais de producao de cimento.

No respeito destes principios, a CIMPOR INDUSTRIA compromete-se a:

1. Cumprir todos os requisitos legais aplicaveis, bem como quaisquer outros requisitos, nomeadamente os resultantes de
decisbes voluntdrias da empresa relativos aos seus aspectos ambientais.

2. Assegurar a aplicacdo das boas préaticas de gestao ambiental, no sentido de garantir:
» a avaliacao dos impactes ambientais da sua actividade;
« a definicao e revisdo periodica dos objectivos e metas ambientais dos seus Centros de Producao;

= a melhoria continua do seu desempenho ambiental, tendo em conta os principios da prevencdo da poluicao
e as Melhores Técnicas Disponiveis, minimizando as suas emissées e 0s seus consumos de energia;

= a melhoria continua da utilizacdo de matérias-primas e recursos naturais;

= a minimizacdo dos riscos ambientais da sua actividade e uma correcta gestao de residuos.

3. Promover a formacao e sensibilizacao dos seus colaboradores, internos e externos, em matéria de ambiente, estimulando a
sua participacdo no processo de melhoria continua.

4. Divulgar a todos os niveis da empresa, ao publico e a outras partes interessadas, os seus compromissos, desempenho e
aspectos ambientais, mantendo ao mesmo tempo uma abordagem activa e aberta no que diz respeito ao dialogo com as
mesmas.

5. Disponibilizar os meios humanos, técnicos e financeiros necessarios para atingir os objectivos tracados.
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6.
Sistema de Gestao
do Ambiente

0 Sistema de Gestdo do Ambiente (SGA) do Centro de Producdo de Souselas é um sistema
estabelecido, documentado e mantido como meio para garantir que a proteccao ambiental
constitua de forma sistematica e continua um dos importantes elementos de gestdo
quotidiana das suas operacdes.

Foi desenvolvido atendendo aos requisitos do Regulamento EMAS 2000, em que ¢
contemplada a Seccao 4 da NP EN ISO 14001:1999.

A sua efectiva implementacao decorreu durante o ano de 2002, tendo sido sujeito, a partir de
Dezembro desse ano, a auditorias externas por um organismo de certificacao, que culminou,
em Novembro de 2003, com a certificacao ambiental do SGA, de acordo com os requisitos da
NP EN ISO 14001:1999, bem como a Auditoria de Renovacdo para a NP EN 1SO 14001:2004.

Com a publicacdo da nova versao da norma de referéncia e apds a necessaria adaptacado do
SGA, foi realizada em Novembro de 2006, a Auditoria de Renovacao para a NP EN SO
14001:2004, tendo sido emitido, ja em Fevereiro de 2007, o novo certificado. O CPS passou
assim, a ter a certificacdo do seu SGA, segundo este novo referencial, para a Producao de
cimento e exploracao da Pedreira do Alhastro.

Deste modo, o CPS tem obtido o reconhecimento do esforco continuo em melhorar o seu
desempenho ambiental, consequéncia de uma gestao sustentavel na qual sao identificados,
controlados e minimizados os impactes ambientais mais significativos das suas
actividades, produtos e servicos.

O SGA assegura uma estratégia de envolvimento e sensibilizacdo de todos os niveis
hierarquicos da Empresa para os compromissos resultantes da adopcdo da Politica de
Ambiente, encontrando-se detalhadamente descrito em termos de estrutura
organizacional, procedimentos e responsabilidades no Manual do Ambiente do CPS.

Nas figuras seguintes, sao apresentados o Organograma da estrutura organizacional que
suporta o SGA do CPS, onde se verifica o envolvimento acima referido, desde o Conselho de
Administracdo, como principal responsavel da aplicacdo e manutencao do Sistema, da
Direccdo Industrial como coordenadora das actuacdes dos SGA’s dos 3 Centros de
Producdo, até as estruturas fabris, como garantes do seu funcionamento efectivo, e a
pirdmide que representa a estrutura das responsabilidades e documentacdo do SGA.

ORGANOGRAMA AMBIENTAL DA CIMPOR INDUSTRIA

CIMPOR - INDUSTRIA DE CIMENTOS, S.A.
CONSELHO DE ADMINISTRACAO

COMISSAO DO AMBIENTE

COMISSAO DE COORDENAGAQ DO AMBIENTE -~/ DIRECCAOQ INDUSTRIAL GACI

e e o

SO o N

EQUIPA DO AMBIENTE EQUIPA DO AMBIENTE EQUIPA DO AMBIENTE

indice
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ESTRUTURA DA DOCUMENTAGAO DO SGA DO CPS

n MANUAL Descricao do SGA de acordo
GESTAO DE TOPO DO AMBIENTE com a Politica do Ambiente

Impactes Ambientais Significativos
Objectivos e Metas Ambientais
Plano de Acgoes Ambientais
Declaracao Ambiental

GESTAO INTERMEDIA PROCEDIMENTOS

Descricao das actividades relevantes
para implementacdo do SGA

GESTAO OPERACIO INSTRUCOES OPERATORIAS ricdo das accdes a realizar

COLAE REGISTOS go de evidéncias da

actividades

RESPONSABILIDADES DOCUMENTOS

A Equipa do Ambiente do CPS efectua periodicamente a revisao do SGA, avaliando o grau
de cumprimento dos objectivos e metas, o desempenho ambiental e a conformidade com
os requisitos aplicaveis, de modo a assegurar, em coeréncia com o compromisso de
melhoria continua, a sua adequacado ao cumprimento da Politica do Ambiente.

Além disso, de modo a garantir a sua eficacia, o SGA do CPS é pelo menos uma vez por ano
auditado por colaboradores técnicos pertencentes a bolsa de auditores internos da CIMPOR
INDUSTRIA e com a devida formacao para o efeito.
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7.
O Processo de Fabrico de Cimento
no Centro de Producao de Souselas

O diagrama seguinte esquematiza as diferentes operacdes unitarias que representam o
processo de producao de cimento do CPS.

Perfuracao

Pedreira de calcério ; ™ 3 Pré-H ach
Britagem ré-Homogeneizagao
e .

£ \

Homogeneizacao

e Armazenamento
de Cru Matéria-Prima
(mistura)

Moagem
de Carvao

Torre de
Ciclones Carvao
Pulverizado
Arrefecedor
Clinquer -
Armazenagem
Moagem de Clinquer
————— 7
Aditivos  Gesso Clinquer
—————— ﬂ Ensacagem e Expedicao
TR
Ensilamento —]
de Cimento =
- =

Granel
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EXTRACCAO DA MATERIA-PRIMA

A matéria-prima principal para a producao de cimento é o calcario, o qual é obtido na pedreira
localizada na Serra do Alhastro. A extraccao é feita por desmonte com utilizacdo de
explosivos.

BRITAGEM

Para se obter a composicao quimica pretendida para a producdo de clinquer, o calcério é
depois britado em duas instalacdes de britagem juntamente com outras matérias-primas tais
como areia, calcario de alto teor, cinzas de pirite e outras, dando origem ao que se denomina
por "mistura”, que é armazenada em dois parques de pré-homogeneizacdo em pilhas de
20 000 t e 30 000 t. A composicao quimica das pilhas é controlada por dois analisadores
“on-line" localizados no transportador proveniente de cada um dos britadores.

PREPARACAO DA MATERIA-PRIMA

A saida dos parques de homogeneizacio a “mistura” tem uma granulometria ainda apreciavel
(20 - 50 mm). Para que as operacoes subsequentes de homogeneizacdo e cozedura se possam
processar, é fundamental que a mistura tenha uma granulometria e humidade adequadas,
permitindo uma melhor homogeneizacdo e cozedura. Estas operacées sao realizadas em trés
instalacées de moagem (uma por cada linha de producdo de clinquer) sendo constituidas por
moinhos de bolas em circuito fechado, no caso das linhas 1 e 2 e um moinho vertical de galgas para
a linha 3. No processo de secagem sao aproveitados os gases quentes provenientes dos fornos.

O produto resultante da moagem - a "farinha” ou "cru” - é armazenado e homogeneizado em
6 silos com uma capacidade total de 41 600 t.

PREPARACAO DOS COMBUSTIVEIS

Os combustiveis normalmente usados na cozedura sao o coque de petréleo e o carvao, sendo
utilizado o fueléleo no aquecimento do forno apés paragens prolongadas. O CPS dispde de
4 silos e um parque para armazenagem de combustiveis sélidos e de um tanque para
armazenagem do fueldleo. A preparacao dos combustiveis sélidos, antes de serem injectados
nos queimadores dos fornos ou do pré-calcinador do forno 3, é realizada em duas instalacdes
de moagem, constituidas por moinhos de bolas ventilados em circuito fechado, com secagem
utilizando os gases dos fornos. No caso do fueldleo, este é pré-aquecido a 120°C antes de ser
injectado nos queimadores principais dos fornos.

CLINQUERIZACAO (COZEDURA)
Um tratamento térmico adequado transforma a farinha num produto intermédio - o clinquer.
Este tratamento térmico desenvolve-se nas seguintes etapas:

o e Afarinha moida e previamente seca (com uma humidade final residual na ordem dos 0,5%)
o é pré-aquecida em torres de ciclones de 4 andares, em contra-corrente com os gases dos

fornos, até a temperatura de 850°C a entrada dos fornos. Nas torres de ciclones, ocorrem
as fases de secagem final, calcinacdo e inicio da descarbonatacdo da farinha. Na torre da
Linha 3 estd montado um pré-calcinador, que recebe ar quente para a combust&o (ar
terciario) a partir do arrefecedor, onde é queimado até 60% do combustivel, permitindo
aumentar substancialmente o grau de descarbonatacdo da “farinha” [a cerca de 90%)
antes da sua entrada no forno;
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e A farinha pré-aquecida e descarbonatada entra no forno, tendo ai lugar as reaccdes de
clinquerizacao a temperaturas muito elevadas, da ordem dos 1 450 - 1 500°C.

A saida dos fornos encontram-se os arrefecedores onde o clinquer é submetido a um
arrefecimento brusco por uma corrente de ar frio. O calor libertado neste arrefecimento é
recuperado, sendo utilizado como ar secundario de combustao no forno e, no caso da Linha 3,
também como ar terciario para combustao no pré-calcinador.

ARMAZENAGEM DE CLINQUER
O clinquer produzido é armazenado em seis silos com capacidade conjunta de 24 000 t e em
dois parques circulares cobertos com capacidade de 55 000 t cada.

MOAGEM DE CIMENTO
0 cimento é produzido a partir da moagem de clinquer e de gesso, com adicdo de outros
materiais (filler calcario) para a producao dos diferentes tipos de cimento.

No CPS existem quatro moagens de cimento (moinho de bolas) em circuito fechado, estando
todas as moagens, excepto a moagem de cimento 2, equipadas com separadores dinamicos
de alta eficiéncia de 32 geracao.

A armazenagem dos diferentes tipos de cimento faz-se em silos separados, existindo 12 silos
com capacidade total de 64 500 t. O gesso é armazenado em dois silos de 850 t cada.

EMBALAGEM E EXPEDICAQ
O cimento produzido é expedido em saco (de 35 kg) e a granel, por rodovia e ferrovia.
A ensacagem processa-se através de quatro maquinas de ensacar automaticas. Os sacos
podem ser carregados sobre camido, segundo dois modos:
* em paletes de madeira reutilizaveis envolvidas em filme plastico, através de duas
paletizadoras e um empilhador;
e em pacotdo, com invélucro de plastico, através de uma paletizadora/empacotadora e um
empilhador.

O carregamento a granel por rodovia processa-se em seis postos a funcionar em sistema de
“self-service”, enquanto que o carregamento a granel em ferrovia se processa em trés postos.

A expedicao de clinquer é realizada numa instalacdo prépria de carregamento a granel rodovia.

O diagrama da pagina seguinte expressa as quantidades dos principais recursos utilizados nas
actividades do CPS durante o ano 2006, comparando-as com as registadas no ano anterior.
N&o existem alteracoes no tipo de informacdo e de indicadores apresentados na Ultima
declaracao ambiental publicada.

Sao também indicadas as quantidades de clinquer e cimento produzidos, materiais de
embalagem do cimento colocado no mercado e saidas em termos dos poluentes atmosféricos
mais relevantes, producdo de residuos e descarga de aguas.

Em 2006, o processo de fabrico de cimento foi responsavel por 94% da energia total consumida
no CPS [maioritariamente nas moagens de cru e de cimento) e 90% do total de agua
consumida [essencialmente no condicionamento dos gases dos fornos).
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ENTRADAS/SAIDAS - ANOS 2005 E 2006
Centro de Producao de Souselas

EMISSOES ATMOSFERICAS 2005 2006

CO, 1705 444 1716327 t
NOy 3842 3811 t
e co 3077 2870 t .
. S0, 1296 1469 t = - b &
_, Particulas (fontes fixas) 128 110 t 3 -~
Particulas (fontes difusas) 57,1 58,3 t :ﬂm

;Mbmmﬁ.‘;.h e

MATERIAS-PRIMAS 2005 2006 PRODUTOS 2005 2006
Calcario 3697817 3696238 t Clinquer 2 040 980 2031400 t
Areia 50 160 72230 t Cimento 2306 594 2305235 t
Gesso 101 747 103060 t (Clinquer incorp.) 1742 067 1749385 t
Cinzas de Pirite 29 820 21010 t

M.p. secundarias 12878 12537 t

Cinzas volantes t

ENERGIA 2005 2006 2005 2006
Electricidade 232 663x10° 233 635x10°  kWh 422x10° 748x10°  m?
Carvao 950 11862 t

Petcoque 217 937 214840 t

Fueldleo 757 1141t

Gaséleo 998 1200 m°

Gas Propano 75,5 79,2 t

AGUA 2005 2006 MATERIAL DE EMBALAGEM 2005 2006
~ _ Sacos de papel 2 255 2090 t
Captacées proprias 445x10° 511x10° m’ Filme pléstiso 439 399t

Rede publica 81,9 294 m

CONSUMIVEIS

Lubrificantes 53,5 54,0 t

Refractarios 1227 1799 t

Adjuvantes moagem 793 942 t RESIDUOS 2005 2006
Corpos moentes 237 304t Valorizados 3697 4310 t
Explosivos 182 196t Eliminados 231 261t
Agentes absorventes SO, 92 935 70627 t

Sulfato Ferroso 373 (Y7

Sacos de papel 2259 2093 t

Filme plastico t

[*) Deste valor, 97% correspondem a aguas pluviais. E de referir que o aumento verificado neste valor em relacao ao ano anterior se deve a variacao da quantidade de precipitacao anual
acumulada que em 2006 foi de 889 mm, enquanto que em 2005 foi de apenas 488 mm

Nota: Valores inferiores a 100 unidades, apresentados com uma casa decimal.



8. ASPECTOS E IMPACTES AMBIENTAIS

8.
Aspectos e Impactes
Ambientais

Entende-se por aspectos ambientais todas as formas possiveis da empresa interagir com o
ambiente, ou seja, todos os consumos de recursos naturais e/ou energia, bem como a producéo
de efluentes liquidos e gasosos, de residuos, ou a emissao de ruido para o exterior da instalacao.

No caso da indUstria cimenteira, esta apresenta ao longo das varias etapas do processo de
fabrico de cimento, diversos impactes no Ambiente, como resultado dos seus aspectos
ambientais, os mais significativos sao emissdo de poluentes atmosféricos, emissoes de ruido,
a utilizacdo de combustiveis fosseis e os efeitos resultantes da exploracao das pedreiras.

8.1 IDENTIFICACAO DE ASPECTOS AMBIENTAIS E AVALIACAO DA SUA SIGNIFICANCIA

No inicio do processo de concepcao e implementacao do SGA, o CPS procedeu a identi-
ficacdo e avaliacdo dos aspectos ambientais directos e indirectos associados as suas
actividades, produtos e servicos, tendo-se incluido essa informacao no Levantamento
Ambiental realizado em Setembro de 2000, de acordo com os requisitos do EMAS.

Posteriormente, em consequéncia dos trabalhos desenvolvidos pela Equipa do Ambiente,
a nivel local, e pela Comissao de Coordenacao do Ambiente, a nivel central, assim como dos
resultados das auditorias realizadas, essa identificacdo e avaliacdo tem sido sujeita
a melhorias que permitem ao CPS manter actualizada essa informacao na forma de um
registo criado para o efeito.

A avaliacdo da significancia dos aspectos ambientais identificados é realizada de forma
a serem determinados aqueles que tém, ou possam ter, um impacte ambiental significativo.
Para tal, e a partir de um conjunto de critérios previamente estabelecidos esta definida uma
metodologia que segue o procedimento esquematizado na figura.

indice

1A. SEVERIDADE - Impactes Negativos 1B. BENEFICIO - Impactes Positivos
Critérios (classificados em 0 ou 1): Critérios (classificados em 0 ou 1):

. Existéncia / conformidade com requisitos legais . Reintegracao / reciclagem / recuperacao
. Efeitos na satde [trabalhadores/comunidade) . Optimizacao de consumos / recursos

. Danos no Ambiente (reversivel ou nao) . Reducao da Poluicao

. Preocupacdo das partes interessadas/imagem

. Utilizacdo de recursos naturais ndo renovaveis L
Classificacdo em 3 classes:

(influéncia directa do aspecto ambiental em termos de relevancia sobre o

Pouco benéfico Benéfico
Classificacao em 3 classes:
Pouco grave Grave Muito grave
2. MAGNITUDE DA SEVERIDADE
Classificacao em 3 classes:
i Reduzida Média

impacte ambiental em analise)

4A. INTENSIDADE
Matriz: Magnitude x Severidade (2 x 1A ou 1B) 3. FREQUENCIA

Classificacdode 1a 9 Classificacdo em 3 classes:

i Pouco frequente  Frequente

4B. SIGNIFICANCIA

Matriz: Intensidade x Frequéncia (4A x 3)
Classificacao 1a 9

0 impacte é considerado significativo se o valor for = 4

Muito frequente
(n° de ocorréncias reais/estimadas do impacte durante um ano)

18
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8.2 IMPACTES AMBIENTAIS SIGNIFICATIVOS

Para efeitos desta Declaracao Ambiental, sdo apresentados no quadro seguinte, de forma
resumida e agregada, os aspectos ambientais directos e indirectos associados a impactes
ambientais significativos (negativos) resultantes das actividades do CPS. Para cada aspecto
ambiental significativo é ainda referida a sua relacdo com a definicdo de objectivos e metas
referidos no ponto 9 desta Declaracdo Ambiental e com a existéncia de actividades de
controlo no dmbito do SGA.

ASPECTOS E IMPACTES AMBIENTAIS SIGNIFICATIVOS

ASPECTO AMBIENTAL

ACTIVIDADE IMPACTE AMBIENTAL




8. ASPECTOS E IMPACTES AMBIENTAIS

ASPECTO AMBIENTAL ACTIVIDADE IMPACTE AMBIENTAL

@Aspecto ambiental directo @ Aspecto ambiental indirecto OBJ. Aspecto ambiental para o qual estao definidos objectivos e
metas (indicado o n.° correspondente no quadro do ponto 9)

20
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Todos os aspectos ambientais significativos, mesmo os nao associados a objectivos e
metas, sdo sujeitos a actividades de controlo operacional no ambito do SGA.

O objectivo da Gestdo Ambiental por intermédio das actividades de controlo previstas no
SGA, é garantir, através de uma adequada gestao dos aspectos ambientais, a prevencao da
ocorréncia e minimizacdo dos impactes ambientais significativos.

8.3 MINIMIZACAO DE IMPACTES AMBIENTAIS E MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

Para minimizar os impactes ambientais da sua actividade, a indUstria cimenteira tem,
desde ha longa data, investido em conhecimento e em tecnologias que lhe permitam
assegurar um comportamento responsavel e correcto relativamente ao ambiente e a
sociedade em que se encontra inserida.

Nas diversas alteracdes, modernizacoes tecnoldgicas e melhoramentos que foi experimen-
tando, ao longo do tempo, o CPS seguiu sempre o principio de aplicar, sempre que possivel,
as técnicas mais eficazes, em condicoes econémica e tecnicamente vidveis, de modo a
minimizar os impactes ambientais resultantes da sua actividade. Ou seja, tém vindo a ser
aplicadas na instalacdo as melhores técnicas disponiveis [MTD s] mesmo antes ainda de
estas Técnicas terem sido classificadas como tal, na sequéncia do desenvolvimento da
legislacdo comunitaria sobre Prevencao e Controlo Integrados de Poluicao, a partir de 1996.

Na sequéncia da adopcao da Directiva sobre a Prevencéo e Controlo Integrados de Poluicao
(transposta para o direito nacional pelo Decreto-Lei n.° 194/2000), foi definido para esta
inddstria um conjunto de “"Melhores Técnicas Disponiveis® (MTD) que garantem a
minimizacao dos seus impactes ambientais, de acordo com um documento de referéncia
para o sector publicado pela Comissdo Europeia.

O CPS ja tem implementado grande nimero dessas MTD, algumas das quais desde o inicio
da sua laboracdo; no quadro seguinte enumeram-se essas MTD, bem como os aspectos
ambientais sobre os quais tém influéncia.

MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS (MTD) EXISTENTES NO CENTRO DE PRODUCAO DE SOUSELAS

(até finais de 2006)

SELECCAO DO PROCESSO L1 L2 L3
Forno de via seca v v v
Torre de ciclones de pré-aquecimento em etapas v v v
Pré-calcinacao X X v

MEDIDAS PRIMARIAS GERAIS

OPTIMIZACAO DO CONTROLO DO PROCESSO

Sistemas informaticos de controlo automatico do processo
Sistemas informaticos periciais de controlo automatico do processo
Sistemas gravimétricos de alimentacdo de combustiveis sélidos
Homogeneizacao da matéria-prima

€ x € <
€ x € <
LR G G ¢
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MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS (MTD) EXISTENTES NO CENTRO DE PRODUCAO DE SOUSELAS
(até finais de 2006)

MEDIDAS PRIMARIAS GERAIS

MINIMIZACAO DO CONSUMO DE ENERGIA TERMICA (INFLUENCIA NA REDUGAO DAS EMISSOES DE CO,)
Pré-aquecimento

Pré-calcinacao

Modernos arrefecedores de clinquer com maxima recuperacao de calor
Recuperacao de calor dos gases

MINIMIZACAO DO CONSUMO DE ENERGIA ELECTRICA
Sistemas de gestao de energia eléctrica

Equipamentos de moagens com alta eficiéncia energética
Outros equipamentos com elevada eficiéncia energética

SELECCAO E CONTROLO DE MATERIAS-PRIMAS E COMBUSTIVEIS AOS FORNOS
Seleccao de matérias-primas e combustiveis com baixos teores de enxofre, azoto, cloretos, metais e COV

TECNICAS DE CONTROLO DA POLUICAO ATMOSFERICA

MEDIDAS DE MINIMIZACAO DE NOy

Queimadores de baixo teor de NOy nos fornos (medida primaria)
Queimadores de baixo teor de NOy no pré-calcinador (medida primaria)
Arrefecimento da chama [medida primaria)

Combustao faseada

SNCR (injeccdo de aménia) - ensaios

Clinquer mineralizado - ensaios

MEDIDAS DE MINIMIZACAO DE SO, (em combinacdo com as medidas primarias)
Adicao de absorventes (por mistura na alimentacao do pré-aquecedor do forno)

MEDIDAS DE MINIMIZACAO DE PARTICULAS

MINIMIZACAO/PREVENCAO DE EMISSOES DIFUSAS DE PARTICULAS

Proteccao contra a accao do vento de pilhas a céu aberto

Humidificacdo com agua do material em pontos de emissoes localizados

Aspersao de agua em vias de circulacdo (pavimentadas ou ndo)

Pavimentacdo das areas utilizadas para o transporte de materiais

Utilizacdo de varredoras/aspiradoras e de sistemas de aspiracao fixos e/ou méveis

Manuseamento de materiais em circuitos fechados, mantidos em depressao com filtros de mangas associados
Armazenamento fechado de grandes volumes de materiais com sistemas de manuseamento automaticos e des-
poeiramento por filtros de mangas

MINIMIZACAO DAS EMISSOES DE PARTICULAS DE FONTES FIXAS
Despoeiramento dos fornos por electrofiltros com sistemas de medicao e deteccao rapida de CO
Despoeiramento dos fornos, arrefecedores, moinhos de carvao e cimento por filtros de mangas

RESIDUOS

Reciclagem no processo das poeiras recolhidas

L1 - Forno 1/Linha de producao 1 L2 - Forno 2/Linha de producao 2 L3 - Forno 3/Linha de producao 3
v Técnica implementada no respectivo forno/linha de producao

x Técnica nao implementada no respectivo forno/linha de producao
n.a. MTD nao aplicavel em funcao da ndo implementacao de outras MTD de processo e/ou medidas primarias

< X X <

< <

n.a.

n.a.

v

C X x <

< <

n.a.

n.a.

v

€< <C<KCKKL

<

indice

L3

<<«

<

X € <« xXx <<
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No @mbito da elaboracao do pedido de licenca ambiental PCIP foram apresentados alguns
indicadores da aplicacdo de MTD s na instalacao, constatando-se que em finais de 2006
estavam implementadas 87% das MTD s listadas segundo o BREF do sector.

8.4 LICENCIAMENTO AMBIENTAL PCIP

Em Junho de 2006 procedeu-se a conclusdo da elaboracao e entrega do pedido de licenca
ambiental no ambito da Directiva PCIP, aguardando-se a sua emissao e entrada em vigor
da mesma no decorrer de 2007. Esse pedido envolveu o preenchimento de um formulario
bastante extenso e a apresentacdo de diversos documentos e pecas desenhadas
subdivididos em 9 Anexos, que abrangem todos os aspectos ambientais a saber:

Informacao Geral;

Informacao Ambiental Geral;

Descargas / Emissdes de Aguas Residuais;
Emissdes para a Atmosfera;

Residuos Gerados na Instalacao;
Emissoes de Ruido;

Uso Eficaz de Energia;

Desactivacao definitiva da Instalacao;
Documentos Complementares.

Apoés avaliaco do pedido por parte da autoridade competente (solicitacdo da apresentacdo
de elementos adicionais em Setembro de 2006) procedeu-se ao envio de todos os
esclarecimentos adicionais necessarios para o prosseguimento do processo de
Licenciamento Ambiental, que envolvera ainda a discussao publica do respectivo Resumo
Nao Técnico.
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Objectivos e Metas

Ambientails

9. OBJECTIVOS E METAS AMBIENTAIS

Apresentam-se no quadro sequinte os Objectivos e Metas ambientais definidos para o ano
2006, o grau de cumprimento obtido, assim como as principais accdes ambientais
desenvolvidas para a prossecucao dos mesmos.

ASPECTOS AMBIENTAIS OBJECTIVOS E METAS ACCOES REALIZADAS
SIGNIFICATIVOS

1  Emissoes de particulas
nas chaminés principais
(poluicdo atmosférical

2 Emissées de NO, nas
chaminés dos fornos
(poluicdo atmosférical

3  Emissoes de CO,
(Aquecimento global)

4 Emissoes difusas de
particulas

5 Gases que afectam a
camada de ozono

6  Consumo de dgua

Reduzir as emissées especificas de
particulas, em 4,3%, relativamente ao
valor obtido em 2005 (< 0,045 kg / t ci-
mento equivalente)

Reduzir as emissées especificas de
NOX, em 6,9% relativamente ao valor
obtido em 2005 (< 1,75 kg NO, / t clin-
quer em 2007)

Reduzir as emissées especificas de
CO, produzido nos fornos, em 2%, face
ao calculado para 2003, de acordo com
o Protocolo CO, (<830 kg CO,/ t clin-
quer em 2007)

Garantir um valor médio anual da
concentracao de particulas PM;g no ar
ambiente inferior a 2%, no posto 3, em
relacdo ao valor obtido em 2005

(<35 pg/m?)

Reduzir a utilizacdo de equipamentos
com CFC's e outras substancias de-
pletoras da camada de ozono (substi-
tuir 30% das unidades contendo HCFC
e todas as unidades contendo CFCs)

Reduzir o consumo especifico de dgua
[excluindo a &gua para rega da pedrei-
ra) em 3,8% face ao valor obtido em
2005 (£0,175 m* t cimento eq.)

Reduzir o consumo especifico de agua
para rega da pedreira em 1,6%, face ao
valor obtido em 2005 (£ 1,82 m*/ m? re-
gados)

Substituicao de mangas, em fim de vida, nos filtros de
despoeiramento dos gases do forno e arrefecedor da
linha 2 e da moagem de carvao 31.

Instalacao de um novo sistema de injeccao controlada
de agua no queimador principal do forno 1.

Obtencao de licenca de instalacao para a valorizacao
energética de combustiveis alternativos no Forno 3.
Inicio das obras, dependente da autorizacdo camara-
ria, previsto para 2007 (=).

Optimizacdo do despoeiramento de filtros de mangas
do stock polar 3 de armazenagem de clinquer (->).
Pavimentacdes numa area de 4 795 m? (=).
Optimizacdo do sistema de descarga de farinha
proveniente da conduta ar terciario.

Substituidas as duas unidades em falta de sistemas de
refrigeracao em analisadores de gases, e uma unidade
de ar condicionado contendo HCFC ‘s.

Foi efectuada nova consulta a técnicos especializados /
autorizados para a substituicdo dos restantes equipa-
mentos de refrigeracdo ainda existentes contendo
CFC"s.

Concluida a 2.2 fase da remodelacdo da tubagem de
4gua industrial da 3.2 linha (=).
Identificacdo e reparacdo de fugas de dgua nas redes
de abastecimento e distribuicao.

Celebrado contrato de manutencao dos sistemas de
aspersao automaticos e optimizacdo do sistema de
rega da pedreira incluindo temporizacdes.

Adjudicado o projecto para a construcdo de uma bacia
de retencdo de aguas pluviais provenientes das frentes
da pedreira de calcario com a funcao de decantacao e
armazenamento de dgua para efeitos de rega (=).

indice

(=)
2007

(=)
2007

=)
2007
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N° R ASPECTOS AMBIENTAIS OBJECTIVOS E METAS ACCOES REALIZADAS
SIGNIFICATIVOS




9. OBJECTIVOS E METAS AMBIENTAIS

N° § ASPECTOS AMBIENTAIS OBJECTIVOS E METAS ACCOES REALIZADAS
SIGNIFICATIVOS

(=) continuidade para o ano seguinte O objectivo atingido O objectivo nao atingido e objectivo a atingir em ano posterior a 2006

Dos 19 objectivos estabelecidos para 2006, tendo em conta que a avaliacdo do grau de
cumprimento de 3 deles sé serd efectuada em anos posteriores, foram atingidos
integralmente 12, ao que corresponde uma percentagem de cumprimento de 75%.

No final desta Declaracdo Ambiental (ponto 12) é apresentado o programa ambiental
do CPS para 0 ano 2007 com indicacao dos objectivos e accdes previstas. E de referir ainda
que, as metas associadas a esses objectivos sao incluidas, sempre que aplicavel, nos
gréficos e quadros de evolucao dos indicadores de desempenho ambiental apresentados
de seqguida.
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EMISSOES ESPECIFICAS DE
PARTICULAS (kg/t c.q)
TODAS AS FONTES PRINCIPAIS

0,045

2003

0,042

2004

EMISSOES

0,047

2005

0,045

0,041

2006

W veEms

0.06

0,04

0,02

0,00

10.

Desempenho
Ambiental

Nos pontos seguintes é apresentado um resumo dos dados disponiveis sobre o
desempenho ambiental do CPS relativamente aos seus objectivos e metas, bem como a
avaliacao da conformidade com as disposicoes legais aplicaveis e outras informacdes
adicionais no que se refere aos impactes ambientais significativos. Os dados relativos aos
indicadores apresentados reflectem o desempenho no periodo entre 2003, ano a que se
referiu a primeira Declaracdo Ambiental EMAS, e 2006, e constituem um complemento as
informacdes do diagrama de entradas e saidas do ponto 7.

10.1 EMISSOES PARA A ATMOSFERA

Os poluentes atmosféricos mais relevantes resultantes do processo de fabricacdo de
cimento sdo as particulas provenientes de fontes fixas e difusas, os 6xidos de azoto (NO,J,
o diéxido de enxofre (SO,), o mondxido de carbono (COJ e o diéxido de carbono (CO,) emitidos
essencialmente nas chaminés dos fornos.

Existem ainda outros poluentes a considerar tais como os compostos organicos volateis
(COV's), metais pesados e dioxinas/furanos que ndo sao considerados significativos por
serem emitidos em muito pequenas quantidades.

10.1.1 PARTICULAS

As principais fontes fixas de emissao de particulas sdo as chaminés dos fornos, as
chaminés dos arrefecedores de clinquer e as chaminés das moagens de cimento e de
combustiveis sélidos. Contando com estas fontes, existem instalados no CPS um total de
188 filtros de mangas de vérios tipos e dimensodes para o despoeiramento das diversas
fontes de emissao de poeiras existentes ao longo do processo fabrico.

Em relacao ao conjunto de fontes fixas principais, foi obtido em 2006 um valor de 0,041 kg
de particulas por tonelada de cimento equivalente dando cumprimento a meta estabelecida
e representando uma reducao de 8,9% nas emissdes especificas face ao ano anterior,
devido as medidas de substituicao de mangas implementadas. O valor obtido representa
o melhor desempenho verificado nos ultimos anos.

Para 2007, ndo estando previstas intervencdes relevantes nos equipamentos de
despoeiramento, com excepcao da remodelacao do electrofiltro do forno 3 que se encontra
a montante do filtro de mangas, e prevendo-se um funcionamento normal dos mesmos, é
estabelecida uma meta de 0,040 kg/t Ceq que corresponde a uma reducao de 2,4% face ao
desempenho de 2006.

10.1.2 OXIDOS DE AZOTO (NOy)

Em termos de MTD s associadas as emissdes de NOy, e para além dos tipos de processo
utilizados (fornos de via seca com pré-aquecimento em etapas e com pré-calcinacdo, no
caso do forno 3, que permite também a MTD de combustao faseada através da introducdo
no pré-calcinador, de parte do combustivel e ar tercidrio proveniente do arrefecedor), na
instalacao estao implementadas:

Todas as medidas primarias gerais (sistema informéatico de controlo automatico do
processo, recuperacao de calor dos gases de exaustao, homogeneizacao de matérias-
-primas aos fornos, e sistemas gravimétricos de alimentacdo de combustiveis sélidos
aos fornos);



* A medida primaria dos queimadores de baixo teor de NOy em todos os queimadores
principais e também no queimador do pré-calcinador do forno 3;

° A medida primaria de arrefecimento da chama através de sistemas de injeccao de dgua
nos queimadores principais do forno 2 [sistema existente desde 2004) e mais
recentemente, desde Outubro de 2006, do forno 1.

Estdo definidas instrucdes operatérias de conducao dos fornos para utilizacdo destas
medidas sempre que os niveis de concentracao de NO, ultrapassem um valor pré-definido
de modo a ser garantido, em qualquer situacao de funcionamento, o cumprimento dos
VLE 's aplicaveis. Refira-se ainda que o CPS, prevé a partir de 2008 iniciar a utilizacao de
uma MTD adicional para controlo e minimizacao das emissoes de NO,, designada por
SNCR [Selective Non-Catalytic Reduction] que consiste num sistema de injeccdo de aménia
na conduta de gases a saida da cdmara de fumos num dos pisos inferiores das torres de
pré-aquecimento.

O valor das emissoes especificas de NO, obtido em 2006, tal como no ano anterior, foi de
1,88 kg NO, / t de clinquer produzido, o que corresponde a um desvio desfavoravel de 7,3%
face a meta prevista para 2007. O valor obtido, relativamente elevado face a anos anteriores,
deveu-se a uma menor producao de clinquer do forno de maior capacidade (o da linha 3)
motivada por varias paragens nao programadas associadas ao processo, sendo este forno
o de menor emissao de NO,, penalizando assim as emissoes especificas deste poluente.
Para 2007, com um aumento da fiabilidade do forno 3 e a utilizacdo dos sistemas de
arrefecimento da chama nos fornos 1 e 2, prevé-se o cumprimento da meta estabelecida
para esse periodo.

10.1.3 DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,)

As emissoes de SO, na producdo de clinquer sao maioritariamente devidas ao enxofre
existente nas matérias-primas, ja que o SO, formado durante a queima dos combustiveis é
quase totalmente incorporado no clinquer.

A semelhanca do ano anterior continuou a registar-se um acréscimo da emissao especifica
de SO, devido essencialmente a um aumento do teor de enxofre piritico da matéria-prima
extraida da pedreira de calcario @ medida que avanca a exploracao (0,82% em 2006 e 0,78%
em 2005).

0 CPS mantém em funcionamento nas 3 linhas de producdo um sistema de injeccao de
agentes absorventes de SO, de forma a ser assegurado, apesar dos elevados custos
operacionais associados, o cumprimento do VLE aplicavel. Em 2006 foram concluidos os
trabalhos de optimizacao dos sistemas existentes, nomeadamente em termos de aumento
da capacidade de armazenagem, alteracao dos sistemas de fluidificacdo e de doseamento.

N&o se prevendo uma diminuicdo do teor de enxofre das matérias-primas o CPS definiu
para este aspecto ambiental significativo, uma meta para 2007 de modo a garantir a nao
ultrapassagem de um valor de 0,76 kg SO, / t clinquer produzido, valor esse determinado
com base nos limites da licenca ambiental PCIP, que serao mais exigentes do que os
actualmente aplicaveis.
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10.1.4 MONOXIDO DE CARBONO (CO)
As emissoes de CO podem surgir devido a presenca de carbono organico nas matérias-
-primas e, muito ocasionalmente, devido a combustao incompleta do combustivel.

. ) O controlo da finura de moagem e o doseamento por sistemas gravimétricos dos
EMISSOES ESPECIFICAS DE CO combustiveis sélidos, bem como a conducdo automatica dos fornos, minimizam o risco de
- FORNOS (kg/t clinguer] ocorréncia de combustao incompleta.

20 Em 2006, as emissoes especificas deste poluente, possivelmente em virtude de ligeiras
alteracdes no teor de carbono organico das matérias-primas, diminuiram ligeiramente em
14 relacao ao ano anterior.

1,63
1,51

1,41

- De referir que as emissdes de CO nas chaminés dos fornos, em funcao dos tipos de
- 1.2 processo utilizados, mantém-se relativamente baixas, tendo sido obtidos em 2006 valores
médios anuais inferiores a 675 mg/Nm?® para um VLE de 1 000 mg/Nm®.

0.8

10.1.5 DIOXIDO DE CARBONO (CO,)
0.4 Aindustria cimenteira é uma fonte significativa de emissées de CO,, quer ao nivel do sector
industrial, quer ao nivel global. O processo de descarbonatacao e a queima de combustiveis

00 fésseis sdo as principais origens de emissdo deste poluente.

2003
2004
2005
2006

Em 2006 registou-se um ligeiro aumento, de 1,1%, no valor das emissoes especificas de
CO,, relativamente ao ano anterior.

Esse aumento ficou a dever-se, na sua maior parte, a um acréscimo do consumo térmico
dos fornos (ver 10.6), assim como a uma maior utilizacio de carvao no mix de combustiveis
utilizados (5,2% do total de combustiveis em comparacado com 0,4% em 2005) que tem um
factor de emissao especifica de CO, por unidade de energia mais elevado, relativamente ao
. ) do petcoque.

EMISSOES ESPECIFICAS DE CO,

- PROCESSO (kg/t clinguer] E mantida a meta para 2007 a qual foi definida com base na previsdo de dar inicio &
valorizacdo energética de combustiveis alternativos, cujos factores de emissao de CO, sdo

1000 . ’ S - 3
mais baixos do que os combustiveis actualmente utilizados, sendo que a sua prossecucao

2 & 8 2 g estad dependente das autorizacdes a emitir pelas entidades competentes.
800
A metodologia utilizada para o calculo das emissées de CO, no ano 2006 passou a ser
400 baseada numa versdao mais actualizada da metodologia aceite internacionalmente pela
indUstria cimenteira (Cement CO, Protocol: CO, Emissions Monitoring and Reporting), com
algumas adaptacoes nomeadamente em termos de ndo considerar as emissoes do teor de
400 carbono orgénico das matérias-primas (e que ndo eram incluidas na versdo anterior do
Protocolo) e continuar, a semelhanca de 2005, a utilizar os dados disponibilizados pela
200 metodologia de calculo definida no TEGEE e cujos resultados constam dos relatérios
verificados no &mbito do Comércio Europeu de Licencas de Emissao (CELE].
R G S RS ’ Em 2006 verificou-se a nao ultrapassagem do ndmero de licencas de emissao atribuidas no
& & & K& ambito do CELE (1 719 333 t de CO,), sendo o valor das emissdes verificadas de 1 713 254 t

A de CO,, ou seja, 0,4% inferior ao atribuido.
emissoes [l META



9. OBJECTIVOS E METAS AMBIENTAIS

No quadro seguinte apresentam-se os dados das emissoes de CO, ocorridas nos ultimos
trés anos, resultantes do processo de fabricacdo de clinquer (da descarbonatacdo da
matéria-prima e da combustao) e de outras fontes que incluem as emissoées associadas ao
consumo de gasoéleo e de gas propano na instalacao.

EMISSOES DE CO, (t/ano)

indice

2004 2005 2006
Processo: descarbonatacao 1038 159 1052 776 1048 135
Processo: combustiveis dos fornos 635 060 649 781 664 713
Processo Total 1673219 1702 557 1712 848
Outras fontes 3110 2 887 3 479
TOTAL DE EMISSOES DE CO, 1676 329 1705 444 1716 327

As medidas que o CPS tem vindo a adoptar para a reducdo das emissoes especificas de CO,
incluem a producdo de cimentos compostos através da incorporacdo de maiores
quantidades de aditivos, reduzindo a percentagem de incorporacao de clinquer no cimento.
No entanto, a maior utilizacdo de cimentos compostos depende, porém, de factores
externos a industria, tal como seja a aceitacdo pelo mercado e o tipo de obras em curso.

A substituicdo de calcario por matérias-primas secundarias descarbonatadas é outra via
em curso de exploracao para controlar e minimizar as emissoes de CO,.

Com o mesmo objectivo, o CPS iniciou em Junho de 2006 o processo de pedido de
autorizacdo com vista a valorizacao energética, no forno 3, de diversos tipos de residuos,
incluindo biomassa vegetal, cuja utilizacdo é considerada neutra em termos de emissoes
de CO,, tendo sido emitida pela autoridade competente a licenca de instalacao sendo que
para o prosseguimento do processo faltard a obtencdo de autorizacdo camararia para
iniciar a construcao das instalacdes.

Para além destas, todas as medidas associadas a optimizacdo dos consumos energéticos,
em termos de energia eléctrica e térmica, contribuem também para a minimizacdo das
emissoes directas e indirectas de CO,.

10.1.6 AUTOCONTROLO DAS EMISSOES ATMOSFERICAS DE FONTES FIXAS

0O CPS efectua o autocontrolo de todos os poluentes atmosféricos para os quais estdo
definidos valores limite de emissao pela legislacao nacional em vigor, de acordo com um
plano de monitorizacdo estabelecido para o efeito.

E realizado o autocontrolo por medicdo em continuo das emissdes de particulas em todas
as chaminés de fontes principais, e de SO,, NO, e CO nas chaminés dos trés fornos, através
de equipamentos de monitorizacdo instalados nas chaminés e que estdo associados a um
sistema de aquisicao e tratamento de dados de acordo com a regulamentacdo em vigor.

Na chaminé do forno 3 encontra-se também instalado um equipamento de monitorizacao
em continuo que permite medir, para além dos poluentes atmosféricos ja referidos o TOC,
HF, HCI e NHj,, estando preparado para assegurar o cumprimento dos requisitos aplicaveis
nesta matéria pela legislacao relativa a co-incineracao de residuos.
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Para além disso, esta previsto pelas condicoes da licenca de instalacao para a valorizacao
energética de residuos no forno 3, proceder a monitorizacdo pontual com caracter regular
de outros poluentes ndao medidos periodicamente, tais como dioxinas e furanos e outros
metais pesados.

No grafico seguinte apresenta-se, para os poluentes medidos em continuo, ao longo de
2006, a relacao percentual entre os valores maximos dos valores médios mensais e dos
valores médios diarios registados, com os VLE s respectivos. Verifica-se que todos esses
valores maximos sao inferiores aos VLE’s, o que confirma a conformidade legal das
emissoes.

Para além disso, apresenta-se também a relacao percentual, com o VLE, da média anual
dos valores médios mensais registados para cada poluente.

MONITORIZACAO EM CONTiNUO DE PARTICULAS - ANO 2006
AVALIACAO DA CONFORMIDADE LEGAL

MOAGENS
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Os valores referentes as barras a verde muito préximas dos 100% dizem respeito a va-lores
maximos diarios de NO, de 1 671,6 mg/Nm’ (que corresponde a 98,9% do VLE de
1 690 mg/Nm‘] na chaminé do forno 1, e de SO, de 516,3 e 519,2 mg/Nm® nas chaminés
dos fornos 1 e 3, respectivamente (correspondendo a 99,3 e 99,8% do VLE de 520 mg/Nm?).

Adicionalmente a monitorizacdo em continuo dos poluentes mais importantes emitidos
nas chaminés principais, o CPS efectua nas chaminés dos fornos, pelo menos duas vezes
por ano, medicoes pontuais de outros poluentes atmosféricos cujas emissoes estdo
sujeitas a VLE's.

Os resultados obtidos nas campanhas de medicoes pontuais efectuadas em 2006 por
laboratdrio externo acreditado sao apresentados no quadro seguinte, verificando-se
o cumprimento integral dos limites legais aplicaveis para todos os parametros.

MEDICC)ES PONTUAIS NAS CHAMINES DOS FORNOS
(valores apresentados em mg/m’ NJ

A VALOR LIMITE DE
PARAMETRO EMISSAQ mg/m® N FORNO 1 FORNO 2 FORNO 3

2AMEDICAO

1AMEDICAO ~ 2AMEDICAO 1AMEDICAO ~ 2AMEDICAOQ

cot 50 40 34 47 36
HF 50 <02 <03 <0,2 <02
HCI 250 2,1 3,2 2,7 2,1
Metais pesados 8 <0,0126 < 0,0439 < 0,0055 <0,0194
Cd + Hg 0,2 <0,0058 <0,0013 <0,0021 <0,0063
As + Ni 1 <0,0026 0,0040 <0,0018 <0,0040
Pb +Cr +Cu 5 0,0042 0,0386 0,0016 0,0091

< - Valor médio inferior ao limite de deteccdo do método de andlise utilizado.
Nota: Para os parametros apresentados, cujos VLE sdo de aplicacado geral, os resultados sao corrigidos para um teor de 8% de 0,.

10.1.7 EMISSOES DIFUSAS DE PARTICULAS

As fontes de emissoes difusas de particulas consideradas mais relevantes no CPS, para
além dos despoeiramentos diversos, nao associados as fontes fixas principais, que se
encontram instalados ao longo do processo fabril, sdo a armazenagem de combustiveis
sélidos a céu aberto [embora se situe num local bem resguardado do vento] e a
movimentacao de veiculos dentro e fora das instalacoes.

As emissoes difusas dos filtros de mangas secundarios representaram em 2006 cerca de
35% das emissoes totais de particulas, excluindo as originadas nas pilhas a céu aberto
ainda existentes, pela movimentacao de veiculos e outras pequenas fontes de emissdo nao
associadas a despoeiramentos. O CPS definiu com as autoridades competentes uma
metodologia para calculo dessas emissoes cujos resultados sao enviados as mesmas com
periodicidade semestral.
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Considerando que uma manutencao cuidadosa e apropriada de toda a instalacao fabril tem
sempre como resultado a reducdo das emissodes difusas de particulas sdo utilizadas no CPS
duas varredoras mecéanicas, que efectuam a aspiracdo/limpeza dos pavimentos, e dois
camides auto-tanque para aspersdo de agua nas zonas de circulacdo de veiculos ndo
pavimentadas, nomeadamente nas areas nao abrangidas pelo sistema de aspersdo
automatica de dgua em funcionamento desde inicios de 2002. Este sistema esta instalado
ao longo de cerca de 1 435 m de estradas principais de acesso a zona da pedreira, sendo
constituido por 160 aspersores. A dgua ¢ proveniente de um depdésito de agua com 50 m® de
capacidade localizado entre os edificios das britagens o qual pode ser abastecido com agua
da rede municipal ou das captacoes de agua subterranea.

Encontram-se também instalados, desde 2001, sistemas de aspersdo de agua nas pilhas
de carvdo a céu aberto (constituido por 4 postes com cerca de 15 m de altura) e nas
tremonhas de descarga de matérias-primas dos britadores.

0 armazenamento e manuseamento fechado de materiais [pilhas de pré-homogeneizacdo,
armazenamento de produtos intermédios e finais e silos de combustiveis soélidos),
a manutencao dos pavimentos e criacdo de novas areas pavimentadas, a criacao de zonas
verdes e a cobertura de edificios, transportadores e outras estruturas fabris sdo outras
medidas que tém vindo a ser implementadas para a prevencdo das emissoes difusas
de poeiras.

Ao nivel de quase todos os edificios fabris o CPS dispde ainda de 8 aspiradores industriais
ligados a redes fixas de aspiracdo com varias dezenas de metros de comprimento, que
contribuem para uma limpeza eficaz, prevenindo o empoeiramento dos locais de trabalho,
e permitindo ao mesmo tempo recuperar grandes quantidades de poeiras que sao
reintroduzidas no processo.

Para a recolha de poeiras provenientes de outras 10 redes fixas de aspiracao nao ligadas
a aspiradores industriais e servindo de apoio a operacoes de limpeza de maior dimensao
o CPS possui ainda de um camido aspirador de grande capacidade.

Para controlo e avaliacdo dos impactes ambientais associados as emissoes difusas de
poeiras, deu-se continuidade a monitorizacao da concentracao de particulas PM;,
(particulas de didmetro inferior a 10pm) no ar ambiente, iniciada em 2005, através de 5
analisadores em continuo instalados na envolvente do CPS que vieram substituir os
equipamentos de monitorizacdo de particulas totais em suspensdo [PTS) anteriormente em
servico. No quadro seguinte sdo apresentados os valores obtidos durante o periodo de
medicdo anual em comparacdo com o ano anterior e com os limites legais aplicaveis,
verificando-se, em todos os postos, o cumprimento dos mesmos assim como da meta
estabelecida para o posto 3 que, por estar mais proximo das habitacdes vizinhas e ter sido
em termos histéricos o posto que vinha registando valores mais elevados, foi considerado
como referéncia para a avaliacdo do desempenho ambiental do CPS.



MONITORIZACAO DA CONCENTRACAO DE PARTICULAS PM,;q NO AR AMBIENTE
- REDE DE MEDIDA DO CPS

PARAMETRO DA LIMITE uniDADESH ANO POSTO 1 POSTO 2 POSTO 3 POSTO 4 POSTO 5
QUALIDADE DO AR LEGAL PONTAO PARQUE SOUSELAS (B.ACUSTICA) BRASFEMES ALMOINHAS

ANUAL PM 40 ug/m’
10 2006 31,7 30,1 21,7
2005 39,6
META ANUAL /m® '
H9 2006 35,0
15 16 31
N° DEVALORES > 50* | 35 no 2008
2006 17 23 28
LOCALIZACAO DOS POSTOS DE MEDICAO:
Distancia ao centro da fabrica (m) 820 720 175
Cvordenadas M, P) (154095, 388071) (151286, 391322) (151312, 392290
Orientacao N N-NW SW
Centro da Fabrica: Chaminé do Forno 2 * valor limite diario (em pg/m°) a ndo exceder mais de 35 vezes no ano civil

Em 2006 verificou-se, no posto 3, uma reducao significativa, de cerca de 39%, no valor
médio anual obtido (21,7 pg/m’ em relacdo ao ano anterior, essencialmente devido a
eficiente manutencao dos sistemas de despoeiramento e utilizacdo das medidas de
minimizacao de emissoes difusas de poeiras, destacando-se a optimizacao do sistema de
descarga da farinha da conduta de ar tercidrio do forno 3. Outro factor com bastante
influéncia na concentracao de poeiras no ar ambiente foi 0 aumento em cerca de 82% da
quantidade de precipitacdo anual registada em 2006 relativamente ao ano anterior.

Tendo em conta, que se conseguiu obter valores reduzidos e sustentaveis da concentracao
de PM,; no ar ambiente, considerou-se que o impacte ambiental associado as emissoes
difusas provenientes da actividade do CPS passaria a ser gerido apenas em termos de
controlo operacional, pelo que se optou por nao definir, para 2007, uma meta associada a
este aspecto. Por outro lado, trata-se de um indicador de qualidade ambiental influenciado
nado sé pelas condicdes meteorolégicas como também de outras actividades humanas, para
além do CPS, assim como de fenémenos naturais (tais como a ocorréncia de incéndios) que
afectam a qualidade do ar ambiente na zona abrangida pela rede de monitorizacao.

Apesar disso irdo continuar a ser incentivadas e incluidas nos planos de accdo as medidas
previstas para a minimizacdo e controlo das emissdes difusas de particulas, destacando-se
nos proximos anos a prevista construcao de um parque coberto das pilhas de combustiveis
solidos a céu aberto ainda existentes e a cobertura de silos de farinha e de clinquer.
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10.2 ABASTECIMENTO E UTILIZACAO DE AGUA

A agua utilizada no processo de producdo do CPS provém de 2 furos e 1 poco de captacao
subterrénea localizados dentro do perimetro das instalacées. A dgua de uso doméstico
é proveniente da rede municipal.

CONSUMOS ESPECIFICOS DE AGUA,

EXCLUINDO REGA (m’/t C,,) No Centro de Producado existem necessidades de agua para uso domeéstico, industrial

e ainda para rega dos espacos verdes, de caminhos de circulacao de veiculos das pedreiras
e para a minimizacao das emissoes de poeiras de outras fontes difusas. A dgua industrial

0.0 é utilizada principalmente nos circuitos de refrigeracdo para arrefecimento dos dleos de
lubrificacdo (chumaceiras e redutores dos moinhos e fornos), nas torres de con-

0,40 dicionamento de gases e no arrefecimento da chama dos queimadores principais dos
fornos 1 e 2.

0.30

De modo a minimizar a quantidade de &gua subterranea captada para uso industrial,

g o g 0 a fabrica dispde, desde o inicio da sua laboracao, de um sistema de circulacao de dgua em
- s ° S S 020 circuito fechado, permitindo assim uma reutilizacao de grande quantidade de &gua, sendo
apenas necessario repor a dgua que se perde, principalmente por evaporacao.
010 Uma medida relevante de reducdo dos consumos de agua subterrdnea captados foi
implementada em 2001 com a substituicao do arrefecedor de satélites do forno 3 permi-
. tindo elevadas poupancas de dgua da ordem dos 150 000 m*/ano.
~ Lo o o~
g g g g Em 2006 foi concluida a 2.2 fase de um projecto de remodelacdo e substituicdo das

tubagens de dgua industrial da linha 3 de forma a prevenir a ocorréncia de perdas de agua.
No entanto, verificou-se um aumento de cerca de 15%, dos consumos de dgua para uso
industrial que se deveu, por um lado, a uma producao do forno 3 inferior ao previsto, e por
outro as perdas de agua detectadas ao longo do ano nas condutas das linhas 1 e 2. Ao
contrario do verificado para a dgua industrial registou-se uma reducéo relevante, de cerca
de 64% do consumo de agua proveniente da rede municipal que no entanto representa
apenas 5% do consumo total da fabrica.

consumo i METAS

CONSUMOS ESPECIFICOS DE AGUA
DE REGA (m*/m? de area de rega de

caminhos) a . . . .
Estas ocorréncias motivaram um acréscimo de 6% no consumo especifico de agua, em

relacdo ao ano anterior, nao tendo sido cumprida a meta estabelecida. Para 2007 é mantido
o mesmo valor da meta que se espera atingir com a elaboracao e implementacdo de um
4 projecto de reabilitacdo das tubagens de dgua das referidas linhas e pressupondo um
aumento da producao de clinquer.

Relativamente ao consumo de &gua para rega da pedreira o valor obtido em 2006, de
1,29 m¥m?, representa um desvio favoravel de 29,1% face a meta estabelecida e uma
2 reducdo de 30% em relacdo ao ano anterior. Isto deveu-se sobretudo a ocorréncia, ja
referida, de niveis elevados de pluviosidade em relacdo a anos anteriores nao tendo sido
necessario recorrer tanto aos sistemas automaticos de aspersao de dgua para controlar as
emissoes difusas de poeiras.

2,34

1,85
1,82

No sentido da melhoria continua do seu desempenho ambiental o CPS mantém para 2007
um objectivo de reducdo do consumo especifico de dgua para efeitos de rega de caminhos,
apesar do mesmo poder ser influenciado pelas condicdes meteoroldgicas que venham
a ocorrer.

1,29
—

2004
2005
2006

consumo i METAS



10.3 AGUAS RESIDUAIS

0 processo de producdo de cimento nao origina dguas residuais industriais. No entanto, sdo
geradas aguas residuais domésticas e outras provenientes de operacdes de lavagem e
manutencdo de veiculos, assim como escorréncias de aguas pluviais de zonas de
armazenagem de matérias-primas, combustiveis sélidos e residuos.

0 CPS dispoe de uma ETAR, para tratamento das aguas residuais domésticas, e de
sistemas de tratamento por decantacdo e separacdo de dleos para o efluente pluvial de
toda a instalacao fabril que proporcionam um tratamento eficaz dos efluentes antes de
serem descarregados no meio receptor. Os efluentes destes dois tratamentos sao
descarregados conjuntamente na Ribeira do Bot&do [Ponto 1).

Além disso, as aguas pluviais provenientes de escorréncias do parque de combustiveis
sélidos a céu aberto também séo sujeitas a tratamento por decantacao e filtracdo em leito
de areia, sendo descarregadas num outro local da Ribeira do Botao (Ponto 2]. Existe ainda
um decantador funcionando como canal de descarga e de retencdo de lamas, para
tratamento das aguas pluviais provenientes da zona da pedreira que sdo descarregadas na
Ribeira do Resmungao.

No decorrer do ano 2006 foi construido um novo sistema de tratamento para as aguas
pluviais da zona de traccdo das locomotivas da ferrovia cujo efluente serd encaminhado
para um novo ponto de descarga na Ribeira do Botao.

No quadro seguinte apresentam-se os resultados da monitorizacao da qualidade das dguas
residuais descarregadas, verificando-se que os mesmos foram inferiores aos limites legais
para todos os parametros sujeitos a autocontrolo.

MONITORIZAGCAO DE AGUAS RESIDUAIS
ANO 2006

PARAMETRO II:IEN(I;I;E UNIDADES RIB.2 BOTAO (PONTO 1) RIB.2 BOTAO (PONTO 2) RIB.2 RESMUNGAO
AUTOCONTROLO SEMESTRAL

oH 6-9  escala Sorensen 8,1 7.5 83 74
CBOg 40 mg 0/l 5,0 <40 <40 <4,0
SST 60 mg/l 29,0 8,7 <60 16,0
Oleos e gorduras 15 mg/l <66 <58 <69 <53

< - Valor medido inferior ao limite de deteccao do método de anélise utilizado
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10.4 RUIDO

O ruido emitido pelo CPS é uma combinacdo dos niveis de ruido emitidos pelo conjunto das
fontes sonoras associadas ao funcionamento dos diversos equipamentos da fabrica e dos
inerentes a exploracao da pedreira de calcario da Serra do Alhastro.

Sensibilizado pelo impacte que este aspecto ambiental tem na qualidade de vida das
populacdes envolventes, o CPS comecou em 1998 a tomar medidas no sentido de minimizar
o ruido emitido para o exterior das instalactes, as quais foram referidas na primeira
Declaracdo Ambiental publicada referente ao ano 2003.

Em 2002, o CPS concluiu a elaboracdo de um mapa tridimensional de ruido das instalacdes
fabris e sua envolvente, utilizando um dos mais avancados programas de software para
previsdo e avaliacdo de niveis de ruido na vizinhanca de determinadas fontes. Para esse
efeito, a fase de recolha e tratamento de dados, envolveu o cadastro/caracterizacdo de 347
fontes de ruido e uma caracterizacao topogréfica e tridimensional (geométrica) de todos os
edificios e instalacoes da zona da fabrica e sua envolvente. Com esta ferramenta foi possivel
através da simulacao e previsao do impacte nos niveis de ruido, a seleccdo e avaliacao da
eficacia da implementacao de medidas minimizadoras.

As principais fontes de emissdo de ruido identificadas foram as britagens, as moagens, diver-
sos ventiladores, e salas com equipamentos ruidosos (compressores, supressores), sendo
ainda de realcar o ruido da operacao e movimentacao de maquinas de exploracao da pedreira.

Com base nos resultados obtidos pelo mapa de ruido foi elaborado um plano de accao de
reducdo do ruido que inclui propostas de faseamento das intervencées, com base na
respectiva prioridade. As medidas de minimizacdo das emissoes de ruido implementadas
desde 2004 até ao final de 2006 sdo apresentadas, de forma agregada, no quadro seguinte.

MEDIDAS DE REDUCAO DE RUIDO IMPLEMENTADAS NO PERIODO 2002-2006 ANO ATENUACAQ dB(A)

Insonarizacao do edifico da moagem de cru 1 (encerramento de aberturas com painéis metalicos e portao acustico) 2004 251
Atenuadores sonoros nas chaminés das moagens de cimento 3 e 4 2004 24-25%
Insonorizacao do edificio das moagens de combustiveis sélidos (encerramento em blocos de betao de diversos alcados) 2004-2006 25"
Insonorizacéo do edificio da moagem de cru 3 (encerramento em blocos de betéo de aberturas do alcado norte) 2004 251
Cabines insonorizantes com ventilacao forcada do ventilador de gases quentes a moagem de carvao 41 e de um redutor

da torre de ciclones da linha 3 2004 %
Isolamento acustico do sistema de bombas da torre de ciclones 3 2004 127
Isolamento acustico de ventiladores do arrefecedor e do filtro de mangas do arrefecedor da linha 3 2004 15-20 "
Cabine insonorizante com ventilacdo forcada do motor e ventilador de tiragem do forno 2 2005 142
Atenuadores sonoros nas chaminés das moagens de cimento 1 e 2 2005 20- 25"
Cabines insonorizantes com ventilacao forcada dos ventiladores de tiragem do forno e do electrofiltro da linha 3 2006 25"
Insonorizac&o do edificio das moagens de cimento 1 e 2 (encerramento de aberturas com painéis metalicos incluindo 2006 () 25 1
portas de acesso)

Insonorizacao do edificio da moagem de cru 2 (encerramento de aberturas com painéis metalicos e portas acusticas

amoviveis) 2006 (3] %7
Atenuadores sonoros nas chaminés das moagens de carvdo 31 e 41 2006 (=) 250

"Valor de atenuacao maxima estimado pelo software do mapa de ruido e previsto no plano de ac¢des de minimizacao de ruido
12} Valor de atenuagao obtido através de medicées realizadas no dmbito da actualizacdo do Cadastro de Fontes de Ruido
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10.5 GESTAO DE RESiDUOS

Para realizar uma gestao eficiente dos residuos, o CPS comeca por seleccionar os
materiais que podem ser reciclados ou reincorporados no processo de producdo. Quando
esta situacao nao é possivel desenvolvem-se as accOes necessarias para o
encaminhamento dos residuos para um destino final adequado, dando prioridade a
operacoes de valorizacdo em detrimento de operacdes de eliminacao, como seja a
deposicao em aterro.

RESIDUOS PRODUZIDOS - ANO 2006 QUANTIDADE (t) OPERACAO DE GESTAO

Residuos do fabrico de cimento (amostras, particulas e poeiras) 2170,8 Valorizacao interna
, 11,4 Valorizacao externa
Oleos usados 10,2 Valorizacao interna
Massas lubrificantes e dguas oleosas 62,7 Eliminacao externa
Sacos de papel rotos (da seccao de embalagem) 2,5 Valorizacao interna
Embalagens de madeira 104,6 Valorizacao externa
Mangas filtrantes 7,5 Valorizacao interna
Residuos absorventes 6,1 Eliminacao externa
Pneus usados 6,1 Valorizacao externa
Telas transportadoras 20,4 Eliminacao externa
Tijolos e betdo refractarios 539.,6 Valorizacao interna
Sucatas metélicas 408,5 Valorizacdo externa
, , L 976,1 Valorizacao interna
Residuos do tratamento de aguas residuais L
62,6 Eliminacao externa
Materiais reciclaveis (papel e cartdo, vidro, plastico, madeira...) 39,9 Valorizacdo externa
Equipamento eléctrico e electrénico 2,5 Valorizacdo externa
Residuos de jardins 28,2 Valorizacao interna
Residuos sélidos equivalentes a urbanos 58,2 Eliminacao externa
Residuos industriais banais 30,7 Eliminacao externa
Outros residuos nao especificados 0,0 Eliminacao externa
Outros residuos nao especificados 2,1 Valorizacao externa
Total de residuos para valorizacao 4310
Total de residuos valorizados internamente 3735
Total de residuos valorizados externamente 575
Total de residuos para eliminacao 241
Total de residuos para aterro 109

O CPS esta autorizado a proceder a operacoes de valorizacdo interna de alguns dos tipos
de residuos produzidos, ndo sé através da incorporacdo no processo produtivo (nomea-
damente na britagem de matérias-primas), mas também através da valorizacdo energética
nos fornos. Como operacao de valorizacao interna autorizada inclui-se também a reutiliza-
cao de o6leos usados na lubrificacdo de elos de transportadores metalicos o que permitiu
uma significativa reducdo de consumos de 6leos novos para esse fim.



Além destas operacoes de valorizacdo, o CPS também procede a valorizacdo de residuos
provenientes de outros sectores de actividade, estando autorizado, a valorizar residuos
de corte e serragem de pedra. Em 2006 foram valorizadas 12 537 toneladas deste tipo
de residuos que foram incorporados como matérias-primas secundarias nas operacoes
de britagem.

No CPS estdo implementadas recolhas selectivas de diversos tipos de residuos e definidos
locais proprios de armazenagem. Como resultado das accdes de sensibilizacao e formacao
que sao realizadas regularmente, tem-se verificado um aumento da colaboracao dos traba-
lhadores na segregacdo dos residuos reciclaveis.

No grafico seguinte apresenta-se a evolucao da producdo total de residuos, bem como
o seu destino final; verificando-se, a semelhanca de anos anteriores, um aumento da quan-
tidade produzida, verificando-se também em relacao ao ano 2005 um aumento da percen-
tagem de valorizacao.

Esse facto deveu-se essencialmente ao aumento, para cerca do dobro, das quantidades
de residuos de refractarios e de sucatas metélicas, e da quantidade (cerca de mais 30%)
de residuos resultantes das limpezas das caixas de decantacdo a montante da Ribeira
do Resmungao, em relacao ao ano 2005.

A percentagem de residuos para operacdes de eliminacao registada em 2006, de apenas
5,3%, foi a mais baixa dos Ultimos anos tendo sido cumprida a meta de 5,8% estabelecida
para este periodo.

10.6 ENERGIA

A melhoria da eficiéncia energética do nosso processo de producdo é uma preocupacao
continua da empresa que contribui para a reducdo de custos e aumento da competitividade
para além de contribuir para a proteccao ambiental.

Devido aos constantes progressos tecnoldgicos que tem vindo a adoptar nos Ultimos 30
anos, actualmente a industria cimenteira dispde de possibilidades residuais para melhorar
o seu desempenho energético. No entanto, a CIMPOR tem como objectivo, na remodelacao
e modernizacao das suas instalacoes, a reducao dos consumos especificos de energia.

As principais modernizacdes tecnoldgicas introduzidas para aumentar a eficiéncia energé-

tica do CPS, das quais fazem parte algumas das MTD “s referidas, foram introduzidas desde

a década de 90, destacando-se as seguintes medidas:

* separadores de alta eficiéncia (3.2 geracao) em 3 das moagens de cimento e nas moagens
de combustiveis sélidos;

 optimizacdes na torre de pré-aquecimento da Linha 2;

* substituicao do transporte pneumatico por elevadores na alimentacdo de farinha aos fornos;

* utilizacao de adjuvantes de moagem;

* instalacdo de sistemas periciais de conducao automatica dos fornos e moinhos de cimento;

* alteracdo da torre de pré-aquecimento, com instalacdo de ciclones de menor perda de carga

e de um pré-calcinador, bem como a substituicdo do antigo arrefecedor de satélites por um
arrefecedor de grelhas de alto rendimento no @mbito da grande transformacao da linha 3.
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CONSUMO ESPECIFICO DE ENERGIA
ELECTRICA (kWh/t cimento)
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Outras accbes que tém também contribuido para minimizar os consumos de energia
eléctrica incluem a instalacao de variadores de velocidade, correccao do factor de poténcia,
optimizacao dos sistemas de ar comprimido, remodelacoes e actualizacées tecnolégicas de
instalacoes eléctricas, e sistemas de gestdo de energia eléctrica.

Nos graficos seqguintes apresenta-se a evolucdo dos consumos especificos de energia
eléctrica e de energia térmica.

Em 2006 verificou-se um aumento do consumo especifico de energia eléctrica em relacao
ao ano anterior, ficando 1,3% acima da meta estabelecida. As razoes para o sucedido
prendem-se com o ja referido menor desempenho do forno 3 e também com uma maior
percentagem de producao, em relacao ao previsto, do tipo de cimento de maior resisténcia
que implica uma maior necessidade de moagem (43% de producdo de CEM II/A-L 42,5R
face aos 34% previstos e que foi de mais 2% do que em 2005).

Para 2007 foi estabelecida uma meta superior ao desempenho do presente ano devido a
previsivel tendéncia de aumento das vendas de CEM II/A-L 42,5R e também de clinquer
para o exterior.

Nota: O calculo do consumo especifico de energia eléctrica é feito com base nos consumos energéticos de diferentes fases do
processo de producao de cimento. Resulta assim, do somatdrio do consumo eléctrico especifico da moagem do cimento
(incluindo a embalagem e expedicao) com o consumo especifico da producao de clinquer multiplicado pelo factor de incorporacao
de clinquer no cimento produzido (outros consumos auxiliares tais como oficinas/edificios e tratamento de dguas s&o repartidos

por estas duas fases).

CONSUMO ESPECIFICO DE ENERGIA
TERMICA (kcal/kg clinquer)
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Relativamente ao consumo especifico de energia térmica registou-se em 2006 um aumen-
to de 2,2% face ao ano anterior ndo tendo sido cumprida a meta estabelecida para o perio-
do. Este facto, j& referido anteriormente, é resultado da menor fiabilidade do forno 3 que
corresponde ao forno mais eficiente que possui as MTD que possibilitam um menor consu-
mo térmico, e cujo funcionamento em 2006 foi mais irregular que o esperado tendo-se ve-
rificado uma reducao de cerca de 4% na producdo média horaria em relacdo ao ano anterior.

10.7 EXPLORACAO DA PEDREIRA

Nas pedreiras, todo o processo de extraccdo das matérias-primas e a sua transformacao
é gerador de varios tipos de impactes ambientais, os quais permanecem em grande parte
circunscritos ao local da extraccao e ndo tém efeitos globais para & das zonas vizinhas.
O planeamento dos processos de exploracao conjugados com a avaliacdo dos impactes
produzidos, permite a sua minimizacdo até niveis considerados aceitaveis e a recuperacao
ambiental das zonas afectadas.
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Durante o ano 2006 foram cumpridos os planos de monitorizacao, previstos no PARP, dos
principais aspectos ambientais, nomeadamente em termos de qualidade do ar ambiente,
descarga do efluente pluvial na Ribeira do Resmungao (cujos dados j& foram referidos nos
pontos 10.1.7 e 10.3, respectivamente), e ainda das emissdes de ruido e de vibracdes.
Os resultados obtidos demonstram a conformidade com os limites legais aplicaveis.

Em relacdo a emissao de vibracoes resultantes dos desmontes com utilizacdo de explosivos
o CPS procede, de uma forma sistematica, a sua monitorizacdo com recurso a um sismo-
grafo digital.

No quadro seguinte apresenta-se um resumo dos dados de monitorizacdo efectuados nos
ultimos quatro anos que tém demonstrado o cumprimento da regulamentacao aplicavel
que define um valor limite de velocidade de vibracdo de pico de 10 mm/s, assegurando-se
niveis reduzidos ndo susceptiveis de causar danos nas edificacdes ou incomodidade nas
pessoas que residem mais proximo da pedreira.

MONITORIZACAO DE VIBRACOES

Valor médio anual (mm/s)
Valor maximo (mm/s)
N.° de medicoes

2003 2004 2005 2006
1,85 2,20 2,25 2,25
5,37 6,29 8,52 9,05
126 99 90 124

10.8 IMPACTE VISUAL DAS INSTALACOES FABRIS

Relativamente as instalacdes fabris, os edificios e estruturas sao projectados e/ou adapta-
dos de modo a proporcionar uma integracao harmoniosa no Ambiente, nao sé sob a pers-
pectiva das formas como também das cores. Estes principios sdo também considerados
aquando da implementacao de medidas para minimizacao de outros aspectos ambientais
nomeadamente coberturas e tapamentos para minimizacdo das emissoes difusas de
poeiras e das emissoes de ruido para o exterior.

A actividade de manutencédo e pintura de edificios e estruturas é realizada frequentemente,
tendo em conta a dimensao fisica do Centro de Producdo. Além destas, tém vindo a ser
implementadas outras medidas de arranjos paisagisticos que incluem a criacdo e manu-
tencao de diversas zonas verdes.

Como medidas relevantes realizadas em 2006 referem-se trabalhos de pintura de equipa-
mentos e estruturas [filtro de mangas do arrefecedor do forno 2, silo 2 de carvao das linhas
1 e 2, conduta do ventilador do filtro de mangas e chaminé do Forno 2. Destaca-se ainda
o0 ajardinamento efectuado junto a zona de carregamento de clinquer.



11. OUTRAS QUESTOES AMBIENTAIS 44

11.
Outras Questoes
Ambientals

No ano de 2006, verificaram-se as seguintes ocorréncias, com relevo a nivel ambiental, no
Centro de Producao de Souselas.

11.1 EMERGENCIAS

Com o objectivo de testar os procedimentos e meios de combate a emergéncia definidos no
Plano de Emergéncia Interno (PEl) implementado desde 2003, foram realizados dois
simulacros em 2006, o primeiro com um cenario de derrame de gasoleo junto do posto de
abastecimento na area fabril, e o segundo, com um cenério de incéndio no edificio
administrativo.

O primeiro simulacro, teve como objectivo geral avaliar a aplicabilidade do Procedimento de
Prevencdo e Controlo de Acidentes/Incidentes e Emergéncias no que diz respeito a
situacoes de derrames de 6leos, massas consistentes, solventes e gaséleo. Tratou-se de
um simulacro parcial, sem evacuacdo de pessoas, com uma vitima e sem necessidade de
activacao do PELI

A situacdo criada no segundo simulacro, envolvendo um incéndio de pequenas proporcoes
no 2.° piso do edificio administrativo com necessidade de evacuacdo de todos os ocupantes,
foi prevista como emergéncia passivel de activacdo do PEl no que respeita ao risco de
incéndio e potenciadora de produzir um acidente ambiental grave com impacte significativo.
Este simulacro contou com a participacao dos Bombeiros Voluntarios de Brasfemes.

No geral, os intervenientes revelaram estarem sensibilizados e conhecedores das suas res-
ponsabilidades para o modo de actuacao nas situacoes testadas, tendo sido, no entanto e
conforme esperado com este tipo de iniciativas, identificadas varias oportunidades de
melhoria.

Os simulacros demonstraram ser bons instrumentos para a deteccao de falhas, tanto ao
nivel da organizacao da seguranca, como ao nivel das estruturas e disponibilidades dos
meios de prevencao apropriados, permitindo a sua correccao atempadamente e a adopcao
de melhores procedimentos por forma a assegurar uma resposta adequada face a uma
situacdo de emergéncia real.

Em 2006 foi registada uma situacao de acidente correspondente a um derrame de fuel
originado por uma anomalia no sistema de bombagem para o arranque de um dos fornos.
A actuacdo nesta situacao foi eficaz tendo sido a resposta adequada. Nao houve
necessidade de revisdo do PEl ou das Instrucdes Operatérias de resposta a situacoes de
emergéncia.

Foram incluidas nas accbes de sensibilizacdo ambiental no @mbito do SGA realizadas aos
colaboradores, formacao ao nivel das praticas de resposta a situacdes de emergéncia no
sentido de minimizar os impactes ambientais dai decorrentes.

No decorrer do ano 2006, ndo ocorreram acidentes com activacao do PEIl, tendo sido
atingido a meta proposta para o periodo, pelo que foi decidido nao renovar o objectivo para
2007, sendo que esta questdo passara a ser gerida, com a necessaria integracdo de todos
os requisitos do SGA, ao nivel do Sistema Integrado de Saude Ocupacional (SISO) em
implementacao.
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11.2 COMUNICACAO E RELACOES EXTERNAS

Tal como j& vem sendo habitual, o CPS abriu as suas "portas” a quem o quisesse visitar
durante um periodo de mais de 15 dias, de 2 Junho a 21 de Junho de 2006, tendo contado
com 875 visitantes. Durante este periodo foram recebidos grupos de visitantes muito
diversificados oriundos dos centros populacionais mais préximos, abrangendo um vasto
leque de idades (desde criancas a idosos), de preparacdo académica (do ensino bésico ao
superior] e de actividades profissionais.

Com maior expressao as visitas organizadas para estabelecimentos cobrindo varios niveis
de ensino trouxeram a fabrica 492 criancas e jovens, acompanhados pelos seus
professores.

Mas também os adultos, individualmente ou através de visitas organizadas por associacoes
de ambito local, tém vindo a demonstrar um interesse crescente pelas actividades do CPS,
a que ndo é alheio o facto dos jornais da zona publicarem amplas reportagens sobre as
visitas em que os seus jornalistas participaram.

Estas visitas sao considerados pelo CPS como a grande oportunidade para dar a conhecer
os avancos tecnolégicos implementados, em especial na perspectiva das melhorias
ambientais de funcionamento, que levaram a fabrica de cimento de Souselas a obter o
registo no EMAS.

Ao longo do ano o CPS manteve uma politica de abertura e didlogo com as partes inte-
ressadas, tendo recebido no total, incluindo o periodo de "portas abertas”, 1 367 visitantes.

O CPS consciente das implicacdes ambientais da sua actividade industrial tem procurado
disponibilizar informacao relevante para a comunidade, relativamente ao seu desempenho
ambiental, destacando-se a divulgacao das declaracdes ambientais EMAS e disponi-
bilizacdo das mesmas no site da Internet da Empresa [www.cimpor.pt, drea MUNDO
CIMPOR/AMBIENTE).

O CPS regista todas as reclamacdes recebidas relativas ao seu desempenho ambiental, sen-
do as mesmas investigadas e respondidas relatando os problemas detectados e as accoes
tomadas ou previstas para os ultrapassar e prevenir a sua recorréncia. Em 2006 foram
registadas 2 reclamacoes, sendo que uma delas foi considerada improcedente e a outra
resolvida apos reparacdo de uma avaria que originou uma emissdo anormal de poeiras.

0 CPS assegura que os trabalhadores das empresas fornecedoras de servicos cumprem
com a Politica Ambiental, tendo também sido dada continuidade a distribuicdo do Manual
de Boas Praticas Ambientais para Contratados e Empreiteiros.

E ainda de referir que desde 2004 que na pagina da internet da Comissao de Coordenacéo
de Desenvolvimento Regional do Centro se encontram disponiveis os dados relativos a
monitorizacao das emissoes atmosféricas e da qualidade do ar na envolvente do CPS.



11. OUTRAS QUESTOES AMBIENTAIS

11.3 PARTICIPACAO DOS TRABALHADORES

Reconhecendo que a formacdo e sensibilizacdo dos colaboradores, é um factor que
contribui em grande escala para uma boa eficiéncia do SGA, a CIMPOR aposta no treino
técnico e sensibilizacdo em matéria de Ambiente, mantendo actualizado um programa de
formacao definido de acordo com as necessidades dos colaboradores. Essas accoes de
formacao e sensibilizacdo tém sido estendidas ao universo dos contratados e prestadores
de servicos que trabalham no CPS.

Durante o ano de 2006 foram efectuadas accdes de formacao e sensibilizacao ambiental
a 11 colaboradores internos representando um total de 160 horas de formacao.

Foram realizadas algumas accoes de sensibilizacao, em sala, para contratados e emprei-
teiros, tendo sido efectuadas durante os periodos das grandes reparacées anuais, sessoes
especiais para aplicacao de boas praticas ambientais no exercicio das suas actividades.

0 SGA do CPS incentiva e prevé a possibilidade da apresentacdo se sugestdoes de caracter
ambiental por qualquer trabalhador ou grupo de trabalhadores. No decorrer de 2006,
foram recebidas pelo Gestor do Ambiente e analisadas no seio da Equipa do Ambiente,
2 sugestoes de ambiente que foram aceites e consideradas aplicaveis de forma sustentavel
e economicamente viavel.

11.4 PROJECTOS DE VALORIZACAO ENERGETICA DE COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS
Durante o ano de 2006, o CPS apresentou as autoridades competentes, de acordo com
o Decreto-Lei n.® 85/2005, de 28 de Abril, dois Requerimentos de Licenca de Instalacdo para
valorizacao energética de residuos no Forno 3, designadamente um pedido para co-
-incineracdo de residuos ndo perigosos (extensdo da gama de residuos ja constante dos
pedidos efectuados em 2005) e outro para co-incineracao de residuos perigosos no queima-
dor principal. No seguimento dos mesmos foi obtida, em 24 de Novembro, a respectiva
Licenca de Instalacdo integrando ambos os projectos.

No entanto, até finais de 2006, estes processos nao tiveram mais desenvolvimentos, uma
vez que foi interposta uma accdo judicial contra a co-incineracdo de residuos perigosos
o que levou as autoridades a nao emitir qualquer parecer enquanto esta questao nao for
devidamente resolvida em Tribunal.

Por outro lado, tendo em conta as alteracoes processuais resultantes da entrada em vigor
do Decreto-Lein.° 178/2006, de 5 de Setembro, o Centro de Produc&o de Souselas solicitou,
ainda em 2006, ao abrigo do Art. 32.° "Licenciamento Simplificado” desse Decreto-Lej, a
emissao de uma Licenca para a co-incineracao de residuos ndo perigosos, resultantes do
tratamento mecanico de residuos, nos Fornos 1 e 2 e declarou a sua intencao de valorizar
energeticamente biomassa vegetal nos mesmos Fornos.

indice

46



47

12. PROGRAMA AMBIENTAL DO CPS PARA 2007

12.
Programa Ambiental
do CPS para 2007

QUESTOES AMBIENTAIS OBJECTIVOS ACCOES PLANEADAS

(-] continuidade para anos seguintes



49

13. GLOSSARIO
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13.
Glossario

Aspectos ambientais directos - Abrangem as
actividades de uma organizacao sobre as quais esta
detém o controlo da gestdo e que tém em geral uma
dimensao local.

Aspectos ambientais indirectos - Aspectos
ambientais sobre os quais uma organizacdo nao
possui inteiro controlo da gestdo que podem resultar
da interaccao com terceiros.

CBOg - Caréncia Bioguimica de Oxigénio. Parametro
que mede o potencial impacte ambiental de um
efluente liquido sobre o meio receptor, causado pela
oxidacao bioquimica dos compostos organicos.

CELE - Comércio Europeu de Licenca de Emissao.

Ceq - Cimento equivalente - Factor utilizado para
calcular as quantidades equivalentes de cimento se
todo o clinquer produzido fosse moido para produzir
cimento. E calculado da seguinte forma:

t Cq = t clinquer produzido x [t cimento produzido/
t clinquer incorporado).

CFC e HCFC - Clorofluorcarbonetos e Hidrocloro-
fluorcarbonetos. Gases considerados responsaveis
pela depleccdo da camada de ozono e efeito de
estufa. Fazem parte de um grupo de substancias
designadas por ODS.

Cinzas volantes - Produto constituido por particulas
muito finas, arrastado nos gases de combustao
e captado em sistemas de remocao de particulas.
As cinzas volantes das centrais térmicas a carvao
revelam propriedades hidraulicas e sao integradas
como constituintes do cimento, de acordo com
a Norma NP EN 450:1995.

Clinquer incorporado - Quantidade de clinquer
utilizado nas moagens para producao de cimento.

CO - Monodxido de Carbono. Gés incolor, insipido e
inodoro muito téxico, resultante da combustao
incompleta de combustiveis contendo matéria
organica.

CO, - Didxido de Carbono. Gas resultante da
oxidacdo completa do carbono e formado em pro-
cessos de combustao ou libertado pela decom-
posicio térmica. E considerado um dos principais
responsaveis pelo efeito de estufa e pelo fendémeno
de aquecimento global.

COT - Carbono Orgénico Total.

COV - Compostos Organicos Volateis. Compostos
organicos com uma pressao de vapor superior a
0,01 kPa a 293,15 K, ou com volatilidade equivalente
nas condicoes de utilizacdo especificas.

CPA - Centro de Producao de Alhandra.

CPL - Centro de Producao de Loulé.
CPS - Centro de Producao de Souselas.

CQO - Caréncia Quimica de Oxigénio. Parametro que
mede o potencial impacte ambiental de um efluente
liquido sobre o meio receptor, causado pela oxidacao
quimica dos compostos organicos.

CSI - A “Iniciativa para a Sustentabilidade do
Cimento” constitui uma iniciativa voluntéria de 18
empresas multinacionais do sector cujo objectivo
principal é o de colocar a problematica da
sustentabilidade na agenda do sector cimenteiro
internacional.

dB(A) - Decibel. O ruido é medido em dB(A], que é
uma escala logaritmica. Por exemplo, o ruido das
folhas agitadas pelo vento ¢ cerca de 20 dB(A).
0 ruido numa sala de estar é cerca de 40 dB(A], num
escritério 60-65 dB(A], numa rua com trafego
normal 80-85 dB[A] e de um martelo pneumatico
aproximadamente 100 dB(A].

Desenvolvimento sustentavel - De acordo com
o relatério elaborado pela Comissao Brundtland em
1987 ¢é definido como "o desenvolvimento que
satisfaz as necessidades do presente sem
comprometer a capacidade das geracdes vindouras
de satisfazerem as suas proprias necessidades”.

Electrofiltro - Equipamento de tecnologia de
despoeiramento de gases que utiliza um campo
electrostatico de elevado potencial para carregar
electricamente as particulas que aderem a placas
laterais de metal no interior do equipamento e sao
assim removidas do fluxo gasoso.

EMAS - £Eco-management and Audit Scheme
(Sistema Comunitario de Eco-Gestao e Auditoria) -
Regulamento CE 761/2001 de 19 de Marco, alterado
pelo Regulamento (CE] n.° 196/2006, da Comissao,
de 3 de Fevereiro.

Emissao difusa - Emissao que nao é condicionada
através de uma chaminé.

ETAR - Estacdo de tratamento de dguas residuais.

Filtro de mangas - Equipamento de tecnologia de
remocao de particulas que consiste, basicamente,
na passagem de um gas, carregado de particulas
sélidas, através de um tecido filtrante.

GA - Gestor do Ambiente do Centro de Producao.
GACI - Gestor do Ambiente da CIMPOR INDUSTRIA.

HCI - Acido Cloridrico. Quando referido a concentra-
cdes nos gases exprime a concentracao de compos-
tos inorganicos clorados nesses gases.
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14. IDENTIFICACAQ E CONTACTOS DA EMPRESA
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14.
ldentificacao e
Contactos da Empresa

Nome e Morada:

Centro de Producao de Souselas
Rua dos Troviscais - Apartado 11
3021 - 801 SOUSELAS

Tel. +351 2399178 00

Fax. + 351 239 91 23 20

Codigo NACE: 26.57 - Fabricacao de cimento (CAE 26 510)

Denominacao da empresa: CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A.
Sede Social: Rua Alexandre Herculano, 35

1250-009 LISBOA

Tel. +351 213118100

Fax. + 351 213 56 13 81

Internet: www.cimpor.pt

N.° de identificacdo de Pessoa Colectiva (NIPCJ: 500 782 946
N.° da Conservatéria do Registo Comercial de Lisboa: 5 759
Capital Social: 50 000 000 Euros

Direccao Industrial:

Edificio Cimpor

Av. Severiano Falcao, 8

2689-998 PRIOR VELHO - PORTUGAL

Esta declaracao Ambiental constitui um instrumento de exceléncia de comunicacao e didlogo com o
publico e outras partes interessadas tendo o objectivo de fornecer informacdes de caracter ambiental,
relativa aos aspectos e impactes ambientais das actividades, produtos e servicos do CPS e a melhoria
continua do seu desempenho ambiental.

Para informacces mais detalhadas e envio de eventuais comentarios sobre a presente Declaracao
Ambiental, pode ser usado o seguinte contacto:

Direccao de Relacoes Externas e Comunicacao
Tel. +351 213118100
Fax. + 351213 11 88 26
E-mail: drec(dcimpor.pt



15. VALIDACAO DA DECLARACAQ AMBIENTAL

15.
Validacao da
Declaracao Ambiental

A APCER - Associacao Portuguesa de Certificacao, detentora do certificado de acreditacao
n.° 02/VAM.001, declara que a Declaracdo Ambiental do Centro de Producdo de Souselas,
da CIMPOR Industria de Cimentos, S.A., sito na Rua dos Troviscais - Apartado 11- 3021-801
SOUSELAS, cumpre o estabelecido no anexo Il do Regulamento (CE) n.° 761/2001 do
Parlamento Europeu (Sistema Comunitario de Ecogestao e Auditoria - EMAS), no relativo
a fiabilidade, credibilidade e exactiddo dos dados e informacdes constantes.

Esta validacao é suportada na Declaracdo Ambiental autenticada com selo branco da
APCER e no relatério de verificacdo n.° V2004.007/05, de 30 de Outubro de 2007.

O processo de verificacdo foi realizado de acordo com o anexo V do Regulamento (CE)
n.° 761/2001 do Parlamento Europeu (Sistema Comunitario de Ecogestao e Auditoria -
EMAS), e com o documento publico da APCER, Regulamento Geral de Certificacdo de
Entidades, tendo sido assegurada a competéncia, isencao e independéncia da APCER no
exercicio das suas funcdes enquanto Verificador Ambiental.

Lisboa, 23 de Novembro de 2007

0 Verificador Ambiental

José Leitao Maria Helena Pereira
(CEQ) (Auditora)
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Miistério do Ambiente, do Ordenamento do Teriterio ¢ do Desenvolvimento Regional

/j AGENCIA PORTUGUESA DO AMBIENTE

\

‘ Anexo ao Certificado de Registo N2 PT - 000043

Organizagao titular

Morada

Local registado

Actividade principal
Codigo NACE

Contacto

Enderego electrdnico
Telefone

Fax

Identificacdo do verificador

Morada do verificador

N© registo do verificador

Amadora, 21 de Julho de 2008

CIMPOR - Inddstria de Cimento, S.A.

Rua Alexandre Herculano, 35
1250-009 Lisboa

Centro de Producdo de Souselas

Fabricacdao de cimento

23.51

Teresa Martins

tmartins@cimpor.pt

23 991 78 00

23 991 23 20

APCER - Associacdo Portuguesa de Certificacao
Edificio de Servicos da Exponor, 2°

Av. Dr. Antonio Macedo

4450-617 Leca da Palmeira

F0001

O Diregctor-Geral
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