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Vorwort der Geschaftsfuhrung

Die unternehmerische Verantwortung der NAPIAG Kunststoffverarbeitung GmbH be-
schrankt sich nicht nur auf das Handeln nach wirtschaftlichen Gesichtspunkten.
Vielmehr fohlen wir uns den Grundsatzen einer nachhaltigen Entwicklung im Sinne
einer gesamtheitlichen Betrachtung von 6konomischen, 6kologischen und sozialen
Aspekten verpflichtet.

In Anbetracht der unibersehbaren Umweltschdden und Klimaveranderungen ist es
unsere Aufgabe und unser Anliegen, aktiv zum Umweltschutz beizutragen. Letztendlich
jedoch ist Umweltschutz allein zu wenig. Aus diesem Grund wurde in der NAPIAG ein
integriertes Managementsystem implementiert, das die Bereiche Qualitat, Umwelt,
Sicherheit und Hygiene einschlief3t.

Den Vergleich zu Mitbewerbern muf3 unser Unternehmen in keiner Weise scheuen -
schon gar nicht in Umweltbelangen. Bereits seit dem Jahr 1998 wird laufend durch
externe Zertifizierungen bzw. Validierungen der Nachweis erbracht, daR das
Umweltmanagementsystem der NAPIAG Kunststoffverarbeitung GmbH die
Anforderungen sowohl der internationalen Norm ISO 14001:1996 als auch der EMAS-
Verordnung EG 761/2001 erfullt.

Damit stellt sich die NAPIAG auf dem Gebiet des Umweltschutzes nicht nur einer
externen Uberprifung und Begutachtung, sondern ermoglicht der interessierten
Offentlichkeit mit dem Instrument der Umwelterklarung auch einen Einblick in ihre
entsprechenden Aktivitaten.

Deshalb legen wir auch heuer wieder ausftihrlich dar, wie sich die Umweltleistungen im
Geschéftsjahr 2003 entwickelt haben und welche Zielsetzungen fir die néchste
Periode im Managementprogramm festgeschrieben wurden.

Unser Ziel ist es, nicht nur heute einen Beitrag zum Umweltschutz zu leisten, sondern
auch in der Zukunft. Gleichzeitig wollen wir aber auch anderen Unternehmen
gegenuber ein Zeichen der Ermutigung setzen, den gleichen Weg zu gehen.

Der hohe Standard unseres Umweltmanagementsystems ist nur moglich, weil die
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der NAPIAG Kunststoffverarbeitung GmbH den
Umweltschutz in ihr tagliches Berufsleben integriert haben und standig um die
Erhaltung und kontinuierliche Verbesserung der Umweltstandards bemuht sind. Fir
dieses verantwortungsbewul3te und engagierte Handeln bedanken wir uns und bitten
auch weiterhin um tatkraftige Unterstitzung.

Ing. grad. Wolfgang H. Lotz
GESCHAFTSFUHRUNG



Adresse: NAPIAG Kunststoffverarbeitung GmbH (NKV)
BahnhofstralRe 3
A-8740 Zeltweg

Die NKYV ist ein 100%iges Tochterunternehmen der Firma BISCHOF+KLEIN GmbH &
Co. mit Sitz in D-49525 Lengerich/Westfalen.

Mit 138 Mitarbeitern (teilweise im 5-Schicht-Betrieb) werden am Standort im Extrusi-
onsverfahren bedruckte und unbedruckte Folien fiir die Nahrungs- und Genul3mittel-
industrie sowie fur die allgemeine Verpackungsindustrie hergestellt.

Das Unternehmen befindet sich laut FlAchenwidmungsplan 1985 auf einem als Indu-
striegebiet | ausgewiesenen Gelande.

Die NKV ist Mieter auf dem Betriebsgeldnde der Firma Mondi Bags Austria GmbH
(MBA). Die blau gekennzeichneten Geb&aude auf dem untenstehenden Plan sind der
NKV zuzurechnen (verbaute Flache: 8.011 m3).
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NAPIAG

Geb.1 Labor

Geb.2 Administration
Instandhaltung
Magazin

Geb.4 Extrusion
Verarbeitung
Versand

Geb.11Granulat- und

Hilfsstofflager

INSTIKr

Aufgrund der Lage des Werkes in unmittelbarer Nachbarschaft eines dicht bebauten
Wohngebietes ist die NKV bestrebt, mit ihren Anrainern eine aktive, [6sungsorientierte
Kommunikation - vor allem, was Larm- und Abgasemissionen betrifft - zu fihren.



Das Produktprogramm der NKV umfaldt die gesamte Palette flexibler Verpackungen
von der traditionellen Industrieverpackung bis hin zu Spezialfolien fur technische An-
wendungen, beispielsweise in der Automobilindustrie sowie Verpackungen fur den
Lebensmittelbereich, fur pharmazeutische und chemische Produkte.

Die Anwendung modernster Produktionsverfahren sichert den Kunden der NKV opti-
male Verpackungslosungen fir die unterschiedlichsten Fullgiter und Anwendungen.
Die Herstellung der Verpackungen steht dabei in vielfaltigen Wechselbeziehungen zur
Umwelt. Das beginnt mit dem Einsatz von Materialien und Energien als Grundlage
jeder Produktion. Am Ende stehen Produktionsriickstande, Abluft und Abwasser, die
sich auf die Umwelt auswirken kénnen.

Folgende Produktionsprozesse kommen in der NKV zur Anwendung:

Extrusion

Herstellung von Kunststoffolien: Das Kunststoffgranulat wird Gber Schneckenpressen plastifi-
ziert und Uber eine Ringduse ausgedriickt. Nach Verlassen der Ringdiise wird die Schmelze
durch Kihlluft abgekuhlt und verfestigt. Die so gebildete Folie wird flachgelegt und aufgewickelt.

Druck
Bedruckung von Kunststoffolien mit [6sungsmittelhaltigen Farben im Flexodruck.

Schneiden
Formatzuschnitt von Rollenware fur die Weiterverarbeitung beim Kunden oder in der NKV-
Konfektionierung.

Schweil3en
Verarbeitung von Rollenware unterschiedlichen Materials zu diversen Beutel- und Sacktypen.

Lager
Betrieb von Roh-, Halb- und Fertigwarenlagern. Druckfarben und Losungsmittel werden in be-

sonders geschiitzten Lagerbereichen bevorratet.

Abluftreinigungsanlage (Biofilter)

Die lI6sungsmittelbeladene Abluft von den Druckmaschinen und Vorsatzdruckwerken wird tber
ein Abluftrohrnetz zur biologischen Abluftreinigung geférdert. Die Abluft stromt zunachst durch
ein mechanisches Vorfiltersystem zur Staubabscheidung und tritt dann in das eigentliche Bio-
filtersystem ein, dies besteht aus einem Filtercontainer, dem sogenannten Tropfkdrperreaktor.
In diesem befindet sich das aus Polyurethan-Schaumstoffblocken bestehende Filtermaterial.
Dieses Filtermaterial dient als Siedlungsflache fir die zur Losungsmittelelimination erforderli-
chen Mikroorganismen, bestehend aus: Bakterien, Pilzen und Hefe. Die Mikroorganismen oxi-
dieren die Losungsmittel zu Wasser und CO,. Die Materialberegnung, in der die Mikroorganis-
men angesiedelt sind, erfolgt Gber eine ProzeRwasserstation mit entsprechenden Wasserbe-
haltern und Umwalzpumpen. Das aus dem Filtermaterial austretende Uberschiissige Bereg-
nungswasser wird zum Grof3teil der ProzeRwasserstation zuriickgefihrt und erneut zur
Materialberegnung eingesetzt, ein geringer Anteil wird ausgeschleust, um eine Aufsalzung
durch Verdunstungsverluste zu verhindern. Die gereinigte Abluft tritt unterhalb der
Filterpackung aus dem Reaktor aus und wird durch den saugseitig durch die Filteranlage
angeordneten Abluftventilator zum Reinluftkamin geférdert. Der Abluftventilator wird tber einen
Frequenzumrichter in Abhéngigkeit des Absaugdruckes im Abluftnetz drehzahlgeregelt, sodaf}
die zu entsorgende Abluftmenge automatisch an die anfallende Abluftmenge angepal3t wird.




Die Geschaftsfihrung der NAPIAG Kunststoffverarbeitung GmbH hat zum Thema
Qualitat, Umwelt, Sicherheit und Hygiene folgende Grundsatze festgelegt:

1. Die Sicherung bzw. der Schutz von Qualitat, Umwelt, Sicherheit und Hygiene ist unser
erklartes Unternehmensziel und gehort zur Aufgabe jedes Mitarbeiters. Die Information und
Ausbildung der Mitarbeiter in bezug auf qualitative, 0Okologische, sicherheits- und
hygienerelevante Fragestellungen hat einen hohen Stellenwert.

2. Zur Planung, Handhabung und Uberwachung der Qualitat, Umwelt, Sicherheit und Hygiene
haben wir im Unternehmen ein Managementsystem aufgebaut, das die Abwicklung aller
relevanten Prozesse nach den festgelegten internen Vorschriften sowie den gesetzlichen
Vorgaben regelt. Alle leitenden Mitarbeiter unterliegen der Verpflichtung, fir den ihnen
Ubertragenen Verantwortungsbereich das sicherste Arbeitsumfeld zu schaffen. Alle Mitarbeiter
sind fur die eigene Sicherheit verantwortlich, wobei sicheres Arbeiten eine Beschaftigungs-
bedingung darstellt.

3. Die Zufriedenheit unserer Kunden und Mitarbeiter hat oberste Prioritat und ist wie der offene
Dialog nach auBen in unserem Managementsystem festgeschrieben. Auf der Basis
gegenseitigen Vertrauens suchen wir den Kontakt zu Geschéftspartnern, Behdrden,
Forschung und Lehre sowie der Nachbarschaft und der allgemeinen Offentlichkeit.

4, Zur Sicherstellung der kontinuierlichen Verbesserung werden anhand der Managementpolitik,
-ziele, -programme und des Umweltregisters Messungen unserer Prozesse vorgenommen
und deren Ergebnisse dokumentiert und tGberwacht.

5. Jeder Mitarbeiter informiert sofort seinen Vorgesetzten und/oder den entsprechenden
Beauftragten Uber alle Umstande, die eine negative Auswirkung auf unser Management-
system haben.

6. Die Auswirkungen neuer Tatigkeiten, Produkte und Prozesse werden im voraus beurteilt.
Fehlerverhitung hat Vorrang vor Fehlerfeststellung mit nachfolgender Fehlerbehebung.
7. Alle zur Herstellung benétigten Rohstoffe sowie qualitats-, umwelt-, sicherheits- und hy-

gienerelevanten Materialien diirfen nur bei qualifizierten Zulieferanten beschafft werden.

8. Die Herstellung der Produkte schlie3t die Beriicksichtigung und Befolgung gesetzlicher
Regelungen und Kundenforderungen bzw. -erwartungen ein.

9. Wir verpflichten uns zur angemessenen kontinuierlichen Verbesserung des betrieblichen
Umweltschutzes mit dem Ziel, die Umweltauswirkungen, den Larm, die Emissionen sowie den
Einsatz von Energie, Rohstoffen und Verpackungsmaterial in einem solchen Umfang zu
verringern, wie es sich mit der wirtschaftlich vertretbaren Anwendung der besten verfiigbaren
Technik erreichen 1aRt.

10. Die Minimierung der Umweltbelastungen, hervorgerufen durch Produktion und Produkte, steht
im Mittelpunkt unserer Umweltschutzaktivitdten. Dies gilt insbesondere fur die Schonung der
naturlichen Ressourcen und die Verringerung von Emissionen. Die Vermeidung von
Umweltschaden wahrend des Normalbetriebes verfolgen wir mit der gleichen Intensitat wie die
Vorsorge fur auRergewoéhnliche Situationen.

11. Im Sinne einer anwenderorientierten Beratung soll flr moglichst jedes Produkt beim Kunden
der Einsatzzweck erfragt und beriicksichtigt werden. Ein Produkt darf nur dann in das
Standard-Verkaufsprogramm aufgenommen werden, wenn es in der Praxis erprobt wurde.

12.  Fehlerhafte Erzeugnisse, die nicht den Auftragsbedingungen entsprechen, dirfen nicht ohne
Abweichungsbehandlung zu unseren Kunden gelangen.

Wir missen uns bewul3t sein, daf3 eine hohe, garantierte Produktqualitdt notwendig ist, um
unseren Platz am Markt zu sichern und unsere Position auszubauen. Deshalb fordern wir jeden
Mitarbeiter auf, an seinem Arbeitsplatz die Managementpolitik der NAPIAG
Kunststoffverarbeitung GmbH konsequent zu beachten und zu unterstitzen.



UMWELTSCHUTZORGANISATION

Der betriebliche Umweltschutz ist ein integraler Bestandteil der gesamtpolitischen
Managementziele der NKV. Die Verantwortung fiir den Umweltschutz beginnt bei der
Geschaftsfuhrung. Sie ist fur die Festlegung der Umweltelemente der Management-
politik zustandig und Uberprift in regelmaflligen Managementreviews die Effektivitat
des Umweltmanagementsystems. Mit der Schaffung einer Stabsstelle fur das Um-
weltmanagement ist der Umweltbeauftragte direkt der Unternehmensfiihrung unterstellt
und fur die Umsetzung und Anwendung des Systems verantwortlich. IThm zur Seite
stehen die Systembeauftragten fir die Bereiche Qualitat, Sicherheit und Hygiene, die
mit den Mitarbeitern letztlich die Basis der Umweltaktivitaten bilden.

MITARBEITER UND SCHULUNGEN

Die Einbindung aller Mitarbeiter in die Umweltaktivitaten ist ein wichtiger Bestandteil
der NKV-Managementpolitik. Durch die Motivation der Mitarbeiter zu eigenverantwort-
lichem und innovativem Denken lassen sich die Umweltziele effizienter erreichen. In-
terne und externe Schulungen fordern lber die gesetzlich vorgeschriebenen Ausbil-
dungsstandards hinaus die Bewultseinsbildung und sensibilisieren flr 6kologische
Fragestellungen.

KONTROLLE

Die Erfullung der Ziele und umweltrechtlichen Vorgaben sowie die Wirksamkeit der
gesetzten MaRRnahmen werden durch regelmaRige interne Audits bzw. Umweltbe-
triebsprufungen kontrolliert. Die Ergebnisse dieser Prifungen stellen unter anderem die
Basis fur die Formulierung neuer Umweltziele dar und fiihren den Prozel3 einer
kontinuierlichen Senkung der betrieblichen Umweltauswirkungen Schritt fir Schritt
weiter.

Das Management Review beinhaltet die jahrliche Bewertung der umweltrelevanten
Teile des Managementsystems durch die Geschaftsfuhrung. Ziel dieser Prifung ist es,
die Eignung der getroffenen Regelungen zu uUberprifen, den Grad der Zielerreichung
zu ermitteln und Schwerpunkte fur zukinftige Umweltschutzmafnahmen festzulegen.

RECHTLICHE ANFORDERUNGEN

Die Einhaltung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften wird folgendermafRen ge-
wabhrleistet: Einerseits durch einen Umweltrechtsédnderungsdienst, der sicherstellt, dal3
die NKV individuell tber jede Anderung des Umweltrechts in Land/Bund/EU informiert
wird, andererseits durch Brancheninformationen wie zB. des Fachverbandes der che-
mischen Industrie Osterreichs oder der Wirtschaftskammer. Dementsprechend wird
das im Rahmen des UMS-Aufbaus erstellte Umweltrechtsregister laufend aktualisiert.
Weiters wurde eine interne Auflagenverwaltung (Pruf- und Wartungsplan) installiert, die
eine Einhaltung aller Bescheid- und sonstigen Auflagen gewébhrleistet.



MANAGEMENTSYSTEM

Um die umweltschutzbezogenen Anforderungen an Produktionsverfahren und Pro-
dukte zu erfiillen und unsere Leistungen kontinuierlich zu verbessern, wurde das Um-
weltmanagementsystem in das bestehende Qualitdtsmanagementsystem (zertifiziert
nach 1SO 9001:2000) integriert, wobei sowohl Sicherheit/Arbeitsschutz als auch
Hygiene mitbertcksichtigt wurden. Somit existiert in der NKV ein Managementsystem,
das die folgenden Bereiche mit den jeweiligen verantwortlichen Personen einschlief3t:

UMWELT A
STy,
Abfall und =
Umweltbeauftragter A [ 4 Qualitatsmanager
MANAGEMENTSYSTEM I
SICHERHEIT y | LN HYGIENE
Hr. G. Oswald Hr. DI G. Leitner
Sicherheitsfachkraft Produktionsleiter

Die Dokumentation des Managementsystems besteht im wesentlichen aus:

=  Managementpolitik

=  Managementhandbuch

=  Verfahrensvorschriften

=  Arbeitsvorschriften

=  Prozel3spezifische Dokumente

Die Umweltelemente unseres Managementsystems erflllen die Anforderungen der
EMAS-VO EG 761/2001 und der internationalen Norm ISO 14001.

ABLAUFORGANISATION

Wichtige umweltrelevante Betriebsablaufe werden in Form von Verfahrens- und Ar-
beitsvorschriften, zB. fur die Information und Einweisung von Fremdfirmen, den siche-
ren Umgang mit Farben und Lésungsmitteln sowie der betriebsinternen Sammlung und
Sortierung von Produktionsriickstanden geregelt. Diese Anweisungen dienen einem
geordneten Betriebsablauf und dem Schutz vor auB3ergewdhnlichen Ereignissen.
Speziell hierfir haben wir im Rahmen einer Notfallorganisation organisatorische und
technische Vorkehrungen getroffen, die das Eintreten von Schadensereignissen
vermindern sollen (vorbeugende MaRRnahmen) bzw. bei oder nach Eintritt eines
solchen Ereignisses unverziglich geeignete Malinahmen zum Schutz der Umwelt, den
Mitarbeitern, Nachbarn und Sachgutern sicherstellen.

Der enge Kontakt zur ortsansassigen Feuerwehr und den Hilfskraften, verbunden mit
regelmafRigen Werksrundgéngen, ist Bestandteil dieses Sicherheitskonzeptes.



BEWERTUNG UMWELTRELEVANTER AUSWIRKUNGEN

Im Bericht der ersten Umweltpriifung im Jahr 1998 fand eine umfangreiche Uberpri-
fung und Iststandserhebung der Umweltsituation unseres Standortes statt. Die dabei
identifizierten Umweltauswirkungen werden seitdem jahrlich im Umweltregister nach
der ABC-Methode (Einstufung nach Menge, Risiko, rechtlichen Vorgaben und der
offentlichen Meinung) und dem daraus abzuleitenden Handlungsbedarf bewertet:

A - Einstufung: Risikobedeutung "Hoch"
B - Einstufung: Risikobedeutung "Signifikant"
C - Einstufung: Risikobedeutung "Gering oder vernachlassigbar"

Handlungsbedarf: 1 (kurzfristig), 2 (mittelfristig), 3 (langfristig), k (kein Handlungsbedarf)

Bewertet werden die in Verwendung stehenden umweltrelevanten Roh-, Hilfs- und
Betriebsstoffe, Energietrager, die daraus resultierenden Abféalle, gasformige und flis-
sige Emissionen, Abwéarme, Larm sowie Produkte, Prozesse und Anlagen. Fir jeden
dieser Bereiche wurde ein Kriterienkatalog entwickelt, der alle zur umweltorientierten
Bestandsaufnahme des Unternehmens notwendigen Fragestellungen abdeckt. Gemani
den Vorgaben der EMAS-VO werden auch indirekte Umweltauswirkungen identifiziert
und bewertet. Auf Grundlage der ABC-Bewertung werden jahrlich Umweltziele
definiert, die als Grundlage fir die Bearbeitung identifizierter Probleme und
Schwachstellen sowie fur die Erstellung des Managementprogrammes dienen.

KENNDATEN ZUM UMWELTSCHUTZ

NKYV stellt die Umweltauswirkungen unter anderem systematisch in einer Input/Output-
Bilanz dar, die alle wesentlichen Stoff- und Energiestrdme beinhalten, die durch die
Produktion hervorgerufen werden.

2001 2002 2003

INPUT

Rohstoffe 15.116.729 kg 15.181.157 kg 15.379.263 kg
Hilfsstoffe 1) 620.640 kg 607.721 kg 633.791 kg
Druckfarben/Ldsemittel 66.942 kg 72.713 kg 64.807 kg
Strom 8.147.126 kWh  8.741.417 kWh  8.792.518 kWh
Erdgas 2) 7.839 m? 16.521 m3 8.023 m?
Wasser 27.887 m? 47.149 m3 32.257 m?
Diesel 2.007 | 2.8721 2.346 |
Betriebsstoffe 295 kg 363 kg 553 kg



2001 2002 2003

OUTPUT

Produkte 14.456.000 kg 14.478.000 kg 14.294.000 kg
Regranulat 760.165 kg 750.945 kg 653.860 kg
— el 572.772 kg 712.285 kg 939.210 kg
Gefahrliche Abfalle 4.209 kg 5.423 kg 6.024 kg
Nicht gefahrliche Abfalle 222.313 kg 235.303 kg 276.905 kg

1) Verpackungsmaterial, Spiralrohre aus Pappe u. Kunststoff werden als Hilfsstoffe
bezeichnet.
2) Wegen eines defekten Erdgaszéhlers ist der Verbrauch fiir 2003 nicht aussagekréaftig.

| ROH- UND HILFSSTOFFE; DRUCKFARBEN UND LOSEMITTEL |

2003 sind 16.077 to Roh- und Hilfsstoffe, Druckfarben und Lésemittel in der Produktion ein-
gesetzt worden. Hauptmaterialien sind Kunststoffgranulate inkl. Additive. Dabei handelt es sich
zB. um Masterbatches und Stabilisatoren, die den Folien bestimmte technische und optische
Eigenschaften verleihen.

VERPACKUNGSMATERIAL [t] / EINGESETZTE ROHSTOFFE [t]
2001 2002 2003

1,09 % 1,34 % 1,22 %

Der Anteil des Verpackungsmaterials (Verpackung der im LKW angelieferten Rohstoffe) ist mit
1,22 % in Relation zu den eingesetzten Rohstoffen im Vergleich zum Vorjahr (1,34 %)
gesunken.

Das Verpackungsmaterial setzte sich in 2003 aus 63,82 % Holz, 18,32 % Kartonagen, 15,51 %
Kunststoffen sowie 2,34 % Materialverbunden zusammen.

ENERGIE

2001 2002 2003
Stromverbrauch 8.147.126 kWh 8.741.417 kWh 8.792.518 kWh
Erdgasverbrauch 7.839 m3 16.521 m3 8.222 m3*)

*) Der Wert fur Erdgasverbrauch ist wegen eines defekten Erdgaszéhlers fir 2003 nicht aussagekraftig.

2003 wurden 8.792.518 kWh elektrischer Energie aus der 6ffentlichen Stromversorgung bezo-
gen. Die Energie wird tiberwiegend flir den Betrieb der Produktionsanlagen benétigt.

Der Erdgasverbrauch von 8.222 m3 *) (16.261 kg CO,-Ausstol3, Berechnung It. Steirische Fern-
gas AG) wird zur Ganze fir die Trocknungsanlage der Druckmaschine KST 618 benttigt. Der
Extrusionsbereich wird Uiber die Maschinenabwarme, das restliche Produktionsgebaude sowie
der Birotrakt mittels Erdgas, das Uber die Heizungsanlage der MPA lauft, beheizt.
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ELEKTRISCHE ENERGIE [kWh] / FERTIGPRODUKTE [Kg]
2001 2002 2003
0,563 0,604 0,615

Der Trend zu immer dinneren Folien mit héherer Festigkeit zwingt uns vermehrt Metallocene-
basierte Materialien einzusetzen, die aufgrund ihrer Beschaffenheit einen erhdhten spezifischen
Energieaufwand erfordern, was wiederum die Erhdhung des spezifischen Stromwertes erklart.

WASSERBEZUG
fur Kiihlwasser 28.946 m3
fur Sanitarwasser n. quant.
fur Abluftreinigung 646 m?3
fur adiabate Raumkihlung 2.665 m?3
WASSERABGABE
Kihlwasser (versickerung) 28.946 m3
Sanitarabwasser (Kanal) n. quant.
Abluftreinigung (Verdunstung/Kanal) 646 m3
adiabate Raumkiihlung (verdunstung/Kanal) 2.665 m3

Im Jahr 2003 wurden insgesamt etwa 32.257 m3 Wasser genutzt. Dieser Bedarf ist zur Ganze
Uber die Férderung von Brunnenwasser gedeckt worden. Die Kiihlwasser werden im Kreislauf
Uber das Pufferbecken der Sprinkleranlage zur Kiihlung der Produktionsanlagen gefiihrt. Die
Uberschiissigen Wasser werden anschlieBend versickert.

WASSERVERBRAUCH [kg] / FERTIGPRODUKTE [kg]
2001 2002 2003
1,929 3,256 2,256

Die Abwasser aus den Sanitarbereichen und etwa 50 % der adiabaten Raumkihlung sowie der
Abluftreinigung (die andere Hélfte verdunstet) werden in die 6ffentliche Kanalisation eingeleitet.
Die Abwasser setzen sich im wesentlichen aus den Sanitdrabwéassern und den Abwéassern aus
der adiabaten Raumkihlung sowie der Biofilteranlage zusammen und sind in ihrer Beschaffen-
heit mit den Abwassern aus privaten Haushalten vergleichbar. Abwasseremissionsmessungen
sind nicht vorgeschrieben.

Die Kiuihlwasser werden vom Pufferbehalter der Sprinkleranlage in einem geschlossenen Kreis-
lauf zu den Maschinen bzw. wieder zuriickgefiihrt, eine Verunreinigung kann daher ausge-
schlossen werden.

FERTIGPRODUKTE [Kg]

2001 2002 2003
Polyethylenfolie 10.571.000 9.917.000 8.813.000 kg
Barrierefolie 3.885.000 4.561.000 5.481.000 kg

Zusatzlich wurde in 2003 Regranulat (Regenerierung von PE und PE-Verbundfolien) im
Ausmalfd von 653.860 kg auf der hauseigenen Regenerieranlage produziert, wovon 430.601 kg
verkauft wurden. Die hergestellten Verpackungen bestehen ausschlie3lich aus Thermoplasten
wie Polyethylen (PE), Polyamid (PA) und Polypropylen (PP), keinesfalls jedoch aus chlorierten
Kohlenwasserstoffen wie Polyvinylchlorid (PVC).
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Der anfallende Produktionsausschuf? wird zum Teil auf der hauseigenen Regenerieranlage
wieder zu einsatzfahigen Sekundarrohstoffen aufgearbeitet.

| ABLUFT |

Die Bedruckung der Erzeugnisse (ein Drittel der Folien werden bedruckt) erfolgt mit I6sungs-
mittelhaltigen Druckfarben (zur Zeit existieren keine wirtschaftlichen und technischen Alternati-
ven). Die lI6sungsmittelbeladene Abluft der Druckmaschinen wird bereits seit 1996 einer Abluft-
reinigung zugefuhrt. (Eine detaillierte Beschreibung der Biofilteranlage befindet sich auf Seite
5.) Fur die Abluft nach dem Biodfilter ist seitens der Behdrde ein Emissionsgrenzwert von 100
mg/Nm? festgelegt, der von externer Stelle geprift wurde. AulBerdem wird kontinuierlich eine
begleitende innerbetriebliche Kontrolle mittels FID-Messung auf freiwilliger Basis durchgefiihrt.

EMISSION AN LOSEMITTEL

Jahr 2001 2002 2003
Menge diffus *) [%] - 7,30 6,40
Losemitteleinsatz (ohne Feststoffe und Wasser) [kg] 59.270 62.941 53.394

*) Losungsmittelbilanz It. VOC-Anlagen-Verordnung 301/2002 ab 2002
Der Grenzwert von 20 % fiir diffuse Emissionen (in % der eingesetzten Lésemittel) wird mit dem
berechneten Wert von 6,40 % eingehalten.

Die weiteren Emissionen wie Ozon (aus der Corona-Entladung fiir die Druckvorbereitung) und
die Abluft aus der Verbrennung von Erdgas sind aufgrund der geringen emittierten Mengen als
wenig umweltbelastend anzusehen bzw. unterliegen auch keiner wiederkehrenden Melver-
pflichtung.

| LARM |

Der Larm in der Produktionshalle wird regelméRig von der Allgemeinen Unfallversicherungs-
anstalt gemessen und bewegt sich in einem Bereich von 73 - 84 dB/A, wobei der Aquivalent-
Larmpegel bei < 83 dB/A liegt und somit unterhalb des Grenzwertes fur Larmarbeitsplatze. Es
wird weiters permanent versucht, die LArmemissionen im AuR3enbereich unter anderem durch
die MaBnahmen 5> kein unnétiges Laufenlassen der Motoren,

&> Tiren und Tore werden geschlossen gehalten,

= keine Transportbewegungen in den Nachtstunden
so gering wie maglich zu halten, damit keine Larmbelastigung fir unsere Anrainer entsteht.
Zusétzlich werden seit Marz 2001 zur Uberpriifung und Uberwachung des Larmpegels auf dem
Betriebsgelande des Unternehmens periodische Larmmessungen an strategisch wichtigen
MeRpunkten durchgefihrt.

ABFALLE
Schiisselnummer Menge
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Lack- und Farbschlamm - pastds 55503* 4.206 kg

Ldsungsmittelgemisch 55370* 820 kg
Olkontaminierte Betriebsmittel 54930* 231 kg
Leuchtstoffréhren 35339* 26 kg
Altdle 54102* 719 kg
Holzemballagen u. Holzabfélle, nicht verunreinigt 17201 21.586 kg
Hausmuill und hausmillahnlicher Gewerbeabfall 91101 108.020 kg

* gefahrlicher Abfall nach der giltigen Norm S 2100

Thermische Verwertung

Im Jahr 2003 fielen bei der NKV insgesamt 1.222 to Abfalle an. Der gefahrliche und auch der
nicht geféahrliche Abfall wird geeigneten Entsorgern tibergeben

Die Zusammensetzung von Hausmill und hausmilldhnlichem Gewerbeabfall besteht aus, bei
der NKV nicht recycelbaren Materialien wie Anfahrkuchen, Verbundfolien mit einem EVOH-
Anteil, Verbundverpackungen aus der Granulat Anlieferung.

Diese Fraktion (Entsorgung erfolgt tber die regionale Entsorgungsfirma Triigler Recycling und
Transport GesmbH) wird einer thermischen Verwertung zugeftihrt.

Gesamtentsorgungsmenge [kg] / Fertigproduktmenge [kg]
2001 2002 2003
5,84 % 6,78 % 8,55 %

Die Steigerung der Entsorgungsmengen von 5,84 % im Jahr 2001 auf 8,55 % im Jahr 2003 ist
zurickzufihren auf einem immer groRerwerdenten Produktmix und steigende Anforderungen
im Bereich der Druckerei.

Die Abfélle setzen sich aus produktionsbedingten Ruckstidnden, Hausmull und hausmull-
ahnlichem Gewerbeabfall sowie gefahrlichen Abfallen zusammen.

ENTSORGTE MENGE DRUCKFARBEN / LOSUNGSMITTEL [kg] /
EINGEKAUFTE MENGE DRUCKFARBEN / LOSUNGSMITTEL [kg]

2001 2002 2003
4,76 % 5,82 % 7,76 %

Die entsorgte Menge an Druckfarben und Lésungsmittel in Relation zur eingekauften Menge an
Druckfarben/Ldsungsmittel betrug im Jahr 2003 7,76 %, im Jahr 2002 5,82 %.

Zuruckzufiihren ist diese Erhéhung auf gestiegene Druckanforderungen (Qualitat), vorgegeben
durch unsere Kunden.

Die Sammlung und Entsorgung der gefahrlichen Abfalle und teilweise auch der nicht gefahrli-
chen Abfélle liegt im Verantwortungsbereich der FIP.

[ NOTFALLVORSORGE |

Fur das Unternehmen liegt keine besondere Stdrfallrelevanz vor.

Durch das Umweltmanagementsystem wird eine systematische Notfallvorsorge sichergestellit.
Die Notfallplanung erfolgt aufgrund einer Situationsanalyse von mdglichen und tatsachlichen
abnormalen Betriebsbedingungen, Vorféllen, Unfallen und Notféllen unter den Gesichtspunkten
der Verhitung und Begrenzung und bezweckt die Festlegung von Verantwortlichkeiten und
Vorgangsweisen beim Eintritt eines Notfalles.
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Durch einen moglichen Brand werden keine giftigen Dampfe oder Gase gebildet - die bei der
NKV eingesetzten Kunststoffe verbrennen ohne Bildung von umweltbeeintrachtigenden Stoffen
zu CO2, Wasser und den ublichen Restemissionen.

[LAGERUNG |

Fertigware sowie Roh- und Hilfsstoffe werden in dafir geeigneten und gekennzeichneten La-
gerrdumen gelagert, die in einem Lagerplan des gesamten Betriebsgeldndes verankert sind.

| BODEN - BE- UND ENTLADEFLACHEN |

Die Be- und Entladeflachen sind befestigt, wobei die Oberflachenentwéasserung im Bereich des
Raums fur gefahrliche Abfélle und der Staplerwerkstatte iiber einen Olabscheider erfolgt.

Fur die Lagerung von Druckfarben und Lésungsmitteln wird der von der Behdrde genehmigte
Lagerraum der MBA verwendet.

| BESCHAFFUNG |

Zulieferanten werden aufgrund ihrer Fahigkeiten ausgewahlt, Rohstoffe (Granulate, Additive,
Farbbatches und Druckfarben) und Zukaufswaren zu liefern, die den Anforderungen unseres
Unternehmens entsprechen. Jeder neue Lieferant wird anhand eines auszufiillenden "Liefe-
rantenbeurteilungsbogens” (enthélt Angaben Gber das Unternehmen, die Qualitatssicherung,
den Umweltschutz und zu gefahrlichen Arbeitsstoffen) nach festgelegten internen Verfahren
bewertet und eingestuft.

| TRANSPORT |

Unser Unternehmen besitzt keinen eigenen Fuhrpark. Die externen Fréachter, Spediteure und
Lagerhalter werden anhand eines auszufullenden "Beurteilungsbogens Fréchter/Spediteure”
(enthalt Angaben tber das Unternehmen, die Qualitatssicherung, den Umweltschutz und um-
weltorientierte Anforderungen an den Fuhrpark) sowie einer zu unterzeichnenden "Qualitats-
vereinbarung Transport" nach festgelegten internen Kriterien bewertet und eingestuft. Die Roh-
stoffe/Fertigprodukte werden mit etwa acht bis zehn LKW pro Werktag an- bzw. abgeliefert.
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Das Managementprogramm beschreibt konkrete Umweltziele und Mal3nahmen zur Verwirkli-
chung der umweltrelevanten Teile der Managementpolitik. Es definiert die Art der Malinahme,
die Verantwortung fur die Zielerreichung und legt den Zeitrahmen der geplanten Realisierung
sowie die notwendigen Mittel fest. Unser Managementprogramm besteht einerseits aus sehr
konkreten und kleinen Einzelschritten zur Verbesserung, andererseits aus Mafl3nahmen, die
weittragenden Charakter haben. Die folgenden Tabellen geben einen Uberblick tiber die bereits
durchgefiihrten als auch die weiterhin geplanten MaBnahmen:

NKV-Umweltleistungen in den Jahren 1998 bis 2003:

Konkrete Ziele/erreicht

MaRnahmen

Reduktion des Verpackungsmaterials bei
Rohstoffeinkdufen um 30 % (gepant: 20 %)

VergroRerung der Silokapazitat und verstarkte
Umstellung auf Silotransporte

Vermeidung von Dieselddmpfen und Stauben, die
durch Staplerverkehr im Produktionsbereich
verursacht wurden

Anschaffung von zwei zusétzlichen Elektrohub-
wagen fur den Produktionsbereich, Einsatz von
Dieselstaplern nur noch im Freien

Minimierung des Brandrisikos und der Explosions-
gefahr sowie Reduzierung der Lésungsmittel-
dampfe im Produktionsbereich um 20 %

abgeschlossener Zubau fur Farbwannenwaschan-
lage und Farbmischplatz, Absaugung Lésungs-
mitteldampfe Gber Biofilter

Neuregelung der Handhabung Druckfarben,
Optimierung des innerbetrieblichen Transports, der
Lagerung Druckfarben und Reduktion der gefahr-
lichen Abfélle (Losungsmittel, Druckfarben)

Einbindung des neu geschaffenen Restfarben-
lagers sowie Neuorganisation der Restfarben-
bewirtschaftung; intensivere Wiederverwendung
von Restfarben

Ausschuf3reduktion um 10 % und Verbesserung der
Mdéglichkeit einer internen Materialrtickfiihrung

Anschaffung einer gravimetrischen Dosierung fiir
die Folienblasanlage KST 302

Energieeinsparung um 35 % und Ausschul3-
reduzierung um 3 % (geplant: 0,5 %)

Austausch einer Folienblasanlage sowie Anschaf-
fung einer USV-Anlage

Messung der Larmemissionen

Erstellung einer spezifischen Arbeitsvorschrift und
monatliche LA&rmmessungen an strategischen
Punkten der NKV-Grundsticksgrenzen

Verbesserung der klimatischen Bedingungen im
Produktionsbereich

Realisierung der Ausbaustufe Il der adiabaten
Raumkihlung

Uberpriifung/Aktualisierung des
Sicherheitsstandards

Uberarbeitung der Evaluierung

Verbesserung der Arbeitsbedingungen beim
manuellen Manipulieren von Lasten

Anschaffung von Rollenmanipulatoren, Hubwagen
und Karbonwickelwellen

Anschaffung von variabel verstellbaren
Arbeitshdhen bei den jeweiligen Rollenschneide-
maschinen

Optimierung der Verpackung und der
Transportkosten

Anschaffung von Rollenmanipulatoren zur
vertikalen Palettenbeladung; Einflihrung eines
neuen Verpackungssystems fiir Bag-in-Box-Folien
zur vertikalen Palettenstapelung

Reduzierung der Arbeitsunfélle um mind. 50 %

Ausbildung zur Sicherheitsvertrauensperson fur 20
% der im Betrieb tatigen Personen (15)

Aufbau eines Schulungsnachweissystems

Entwicklung eines EDV-Systems, in dem alle
Schulungen je Mitarbeiter gelistet sind.

Ausschul3reduzierung auf unter 10 % bei der
Folienblasanlage KST 307

Auslastungssteigerung um 100 %,
AusschulRreduzierung bei KST 307 auf 8,1 %

Reduzierung des Larmpegels an der Suidseite des
Geb. 4

Bauliche MaRnahme (Einhausung der
Ausblaséffnungen des Liiftungsventilators);
Uberpriifung durch Auswertung der periodischen
Larmmessungen

Effizientere Abfallbewirtschaftung/Uberpriifbarkeit

Anmietung eines eigenen Restmull-Containers;
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der Abfallmengen durch eigenen NKV-Restmdill
Container

Uberpriifung etwaiger Auswirkungen im Rahmen
der Abfallkennzahlenanalyse

Umsetzung der notwendigen Anderungen aufgrund
der VOC-Anlagen-VO per 01.09.2002

Durchfiihrung notwendiger Messungen fur die
Neuerstellung der LMB gemaf VO; MaRnhahmen-
katalog aus den MefRresultaten zur Einhaltung der
VO

Verbesserung der klimatischen Bedingungen in der
Extrusion

Adiabate Raumluftkiihlung, Ausbaustufe Il

Verbesserung des Brandschutzes

Installation von Wandhydranten in der
Zwischenbiihne der Extrusionshalle;
Lichtgitterroste als Zwischenbdden im
Mobilregallager; Errichtung eines Vordaches und
die Verlangerung des Geb. 11

Konkrete Ziele/teilweise erreicht

MalRnahmen

regelmaiige Messung der Ozon- und MAK-Werte
fur Losemittel im Bereich Extrusion/Druck

Diese Messungen wurden einmalig im Zuge der
Uberpriifung des Biofilters in 2001 durchgefiihrt.

Hilfsstoffeinsparung Spiralrohre (Kunststoffhulsen)
um 2 %

Das Einsparungsziel wurde erreicht, eine geplante
Erweiterung aus Qualitatsgriinden nicht realisiert.

Projektstudie: eigenstandige (von FIP losgeltste)
Abfallsammlung, -lagerung und -entsorgung

Projektstudie wurde durchgefiihrt, Projekt wegen
Entfall von Synergieeffekten nicht realisiert.

Rohstoffeinsparung um 2,5 % aufgrund interner
Materialrickfiihrung durch sortenreines
Regenerieren

Ca. 30 - 35 % des Ausschusses wurden zuriickge-
fuhrt. Eine Anteilserhéhung war nur durch Umstel-
lung auf gravimetrische Dosierungen mit Férder-
schnecken mdglich - wurde in 2000 durchgefuhrt.

Ausschul3reduzierung auf unter 10 % bei der
Folienblasanlage KST 305

Anschaffung eines Stippenzahlgerates KST 305
Ausschul3reduzierung bei KST 305 auf 11,6 %

Konkrete Ziele/nicht erreicht

MaRnahmen

Stromeinsparung um 10 % / Ausschuf3reduzierung
um 25 % bei FBA KST 302

Modifizierung der Anlage - diese Investition wurde
aus unternehmenspolitischen Griinden geschoben
und wird nochmals fiir 2004 in das Zielprogramm
aufgenommen.

Programm der geplanten MaBnahmen im Umweltschutz bis Ende 2004

Konkrete Ziele Geplante MaBhahmen Verantwortung
Ausschuf3reduzierung bei KST 302/310 Modifizierung der Anlage, Technik,

auf unter 10 % der JahresausstoRleistung | Anschaffung einer USV-Anlage Produktion

Wegfall des Transportaufwandes Anschaffung einer Technik

(zk. 4.000 km) und Reduzierung des
Zeitaufwandes durch Inhouse-Reinigung
der Blaskdpfe von 12 auf 8 Tage

Blaskopfreinigungsanlage

Reduzierung der Arbeitsunfalle/

Aufnahme der Beinaheunfalle in

Betriebsleitung,

Ausfalltage um 10 % ggi. 2003 das Management System Produktion,
Sicherheitsbeauftragter,
Umweltbeauftragter
Projekt Abfallwirtschaft Reduktion der: Betriebsleitung,
Abfall-/Entsorgungskosten Produktion,
Restmillmengen Umweltbeauftragter

Transportaufwandes-/Kosten
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Der Umweltgutachter

Lloyd’s Register EMEA
Opernring 1/E/620
A-1010 Wien
Zulassungs-Nr. A-V-022

hat die Managementpolitik, das Managementprogramm, das Umweltmanage-
mentsystem, die Umweltprifung, das Umweltbetriebsprufungsverfahren und die
Umwelterklarung des Unternehmens

NAPIAG Kunststoffverarbeitung GmbH
Bahnhofstral3e 3
A-8740 Zeltweg

auf Ubereinstimmung mit der EG-Verordnung Nr. 761/2001 des Européischen
Parlaments und des Rates (EMAS-Verordnung) geprift und die vorliegende
Umwelterklarung nach Artikel 3 und Anhang Il fur gultig erklart.

Zeltweg, am 10. November 2004

Dipl.-Ing. Harald Ketzer
Leitender Umweltgutachter

Die nachste aktualisierte Umwelterklarung wird Ende 2005 verdffentlicht. Die
nachste konsolidierte Fassung wird Ende 2007 erscheinen. Die jeweils aktuelle
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STICHWORTER & ABKURZUNGEN

Anfahrkuchen
Der Anfahrkuchen ist ein Kunststoffabfall, der bei jedem Anfahren einer Folienblasanlage entsteht.

Audit
Systematische und regelmaRige Uberpriifung der Einhaltung geplanter und festgelegter Vorgaben.

Begutachtung
Die Uberpriifung des Umweltmanagementsystems durch einen externen Gutachter nach der EMAS-
Verordnung.

CO2 - Kohlendioxid

Farbloses, unbrennbares Gas. Es entsteht bei der Verbrennung fossiler Energietrager (Kohle, Erdgas,
Erdol), bei der Atmung und bei biologischen Abbauprozessen. Es gilt als der Hauptverursacher des
Treibhauseffektes (kinstliche Erwdrmung der Atmosphare).

EMAS-V

Enviromental Management and Audit Scheme. EG-Oko-Audit Verordnung ist die allgemeine Bezeichnung
fur die EG-Verordnung Nr. 761/2001 (EMAS-II-V). lhr Ziel ist die Forderung der kontinuierlichen
Verbesserung des betrieblichen Umweltschutzes. Giiltigkeit in den EU-Mitgliedsstaaten.

Emissionen
Gasformige, flissige, strahlen oder schallférmige Freisetzungen des Betriebes.

EVOH-Anteil
Ethylenvinyl-Alkohol Copolymerisat ist ein Polymer und wird bei Kunststoffen insbesondere bei
Kunststoffolien als Sauerstoffbarriereschicht eingesetzt.

FID-Messung
Der Flammen-lonisations-Detektor (FID) ist ein MeRRgerat zur Ermittlung des Gesamtkohlenwasserstoffes
im Rohgas- und Reingas- Abluftstrom der Abluftreinigungsanlage.

Input/Output-Analyse
Instrument zur systematischen Erhebung aller in ein System eintretenden und von ihm wiederum
ausgehenden Stoffstréme

ISO 14001
International Organization for Standardization. Internationales Pendant zur EMAS-V.. Internationale
Glltigkeit.

MBA
Mondi Bags Austria (war vor Nov. 2004 die Firma Frantschach Industrial Packaging Austria GmbH (FIP))
siehe Seite 4.

Umwelterklarung
Die von Unternehmen gemaf den Anforderungen der EMAS-V verfal3te Informationsbroschiire iber die
eigenen Umweltleistungen.

Umweltgutachter

Eine vom zu uberprifenden Unternehmen unabhéngige Person oder Gruppe, die gemafl den
Anforderungen des Umweltmanagementgesetzes-UMG 2004 (BGBL. | Nr. 99/2004 vom 02.08.2004) dafir
befugt erklart worden ist.

Umweltmanagementsystem

18



Organisationsstruktur im Unternehmen. Die Zustandigkeiten, Verhaltensweisen, formale Verfahren sowie
Ablaufe fir die Festlegung und Durchfiihrung der Umweltpolitik, -ziele und —programme regelt.

Umweltprogramm
Summe der Umweltziele und MaRRnahmen zu deren Erreichung.

Umweltziele
Detaillierte, quantifizierte und daher meRRbare Vorgaben an ein Unternehmen, die intern erstellt werden.

USV-Anlagen

Diese Geréate sind im Prinzip Akkumulatoren, die angeschlossene Gerdte automatisch mit Strom
versorgen, wenn im Netz Stérungen auftreten. Als Bindeglied zwischen dem Stromnetz und einem
Endgerat stabilisieren USV-Anlagen die Versorgungsspannung und uberbriicken Schwankungen im
Stromnetz.

VOC-Anlagen-Verordnung 301/2002

Volatile Organic Compounds (leichtflichtige Kohlenwasserstoffe)

Umsetzung der Richtlinie 1999/13/EG Uber die Begrenzung der Emissionen bei der Verwendung
organischer Lésungsmittel in gewerblichen Betriebsanlagen.
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