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Forord 
Forestia AS, Braskereidfoss sin miljwredegimelse er et resultat av Forestia AS sin beslutning om at de 2 
sponplatefabrikkene i selskapet (Kvam og Braskereidfoss) skal være EMAS-registrert og sertifisert innen 
miljwstyringssystemet NS-EN I S 0  14001. 

Dette betyr i praksis at bedriften: 
- Har bygget opp et miljøstyringssystem som fslger kravene i standarden NS-EN IS0 14001. - Har målsettinger for forbedringer av det ytre miljs, og jobber systematisk og målbevisst for å nå disse. 
- Har etablert et awikssystem som omfatter forebyggende og komgerende tiltak for å redusere belastningen 

på miljset. 
- Overholder de miljekrav som myndigheter stiller til bedriften. - Årlig utgir en kontrollert og godkjent miljwredegimelse. 
- Regelmessig blir kontrollert av Det Norske Veritas Certification AS (DNV), som er en akkreditert 

miljwkontrollm 

Deltakelse i EMAS-ordningen er frivillig, og bedrifier som deltar blir registrert i et nasjonalt og et internasjonalt 
register som offentliggjmes to ganger pr. år. Disse bedriftene må oppfylle definerte krav til miljestyring og 
miljorevisjon. I forbindelse med EMAS registreringen, plikter bedriften årlig å utgi en redegiirrelse for bedriftens 
miljøarbeid. 

NS-EN IS0 14001 er en internasjonal standard for miljestyring, på lik linje med NS-EN IS0 9001 som er en 
tilsvarende standard for kvalitetsstyring. 
EMAS er en forkortelse for Eco Management and Audit Scheme. På norsk betyr dette miljøstyrings og 
miljmevisjonsordning. Dette er et "verktwy" for å sikre kvaliteten i organisasjonens håndtering av miljwsaker. 

r- Forestia AS, Braskereidfoss ble sertifisert innen NS-EN IS0 14001 den 
28.06.2001. Denne sertifiseringen samt Forestia AS, Braskereidfoss 
miljøredegimelse for i r  2000 medfme at vi ble EMAS-registrert for fsrste 
gang den 28.02.2002. 
Denne miljmedegiwrelsen for år 2007 er kontrollert og godkjent av DNV 
Certification AS og er oversendt til Bmuwysundregistrene for registrering. 
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1 Innledning 

1.1 Bakgrunn for denne miijeredegjerelsen 

Miljsredegjerelsen er utarbeidet med bakgrunn i fonirensninpslovrns F, 52c, EMAS-ordningen (Eco 
Management and Audit Scheme). Miljøredeglerelsen beskriver bedriftens miljeforhold og er rilgjengelig for alle 
interesserte parter. 

Det er Forestia AS, Braskereidfoss sitt ønske å vise åpenhet i miljsspmmål. Neste miljmedegjerelse skal 
foreligge i mars 2009. 

1.2 Kravsettere 

Statens fornrensningstilsyn (SFT) og Fylkesmannens Miljmemavdeling gir utslippstillatelser og fastsetter 
grenser hjemlet i blant annet Fonuensningsloven, Intemkontrollforsloiften og Produktkontrolloven. 

Forestia AS, Braskereidfoss har pålagt seg selv mer omfattende krav til beskyttelse av miljset enn det som 
kreves av SFT. Dette oppnås ved EMAS registrering i Brønncaysundregistrene og sertifisering etter NS-EN IS0 
14001, (miljestynngssystem), og bedriften ble sertifisert i henhold til denne standard 28.02.02. Bedriften var 
allerede sertifisert etter kravene i NS-EN IS0 9001 ~~~~~~~~~~~~g). 

Forestia Braskereidfoss sin utslippstillatelse er utstedt av SFT den 31. januar 1996, og ble 30. juni 1998 noe 
utvidet. 

Rammen for utslippstillatelsen baserer seg på en produksjon av inntil 300 000 mf sponplater pr år. De h g e  
hovedpunktene i utslippstillatelsen er gjengitt nedenfor. 

Det ble for år 2005 sekt om utvidet konsesjon til 360 000 m3 sponplater pr. år. Denne seknaden er fortsatt under 
behandling på Fylkesmannens Miljmemavdeling. 

1.3.1 Vann 

Bedriften har ikke prosessutslipp til vann. Sanitæravlspsvann går til kommunalt nett i samsvar med 
fylkesmannens- og kommunale krav. 

1.3.2 Biobrenselanlegg 

Driften av biobrenselanlegget er reguleit i utslippstillatelsen. Anleggets effekt kan være på inntil 45 MW, og det 
er satt krav til forbrenningstemperatur, oppholdstid og oksygenoverskudd. Bedriften kan ifølge 
utslippstillatelsen benytte følgende brenseI: - Rent brensel bestående av fyringsolje, rent trevirke og bark. 

- S~on~lateavfall bestående av platekapp og pussestm med noe formaldehydlim. - Sortert trebasert rivninesavfall bestående av malte og tapetserte trematerialer. Trematerialer som er 
impregnert, foliert, eller dekket med eksempelvis isolasjonsmateriale, PVC eller gulvbelegg, tillates 
ikke brent. 

- Polvetvlenbelaet kartong, inntil 1000 tann pr. år. 
- - Flis fornrenset med ren diesel, fyringsolje, voksemulsjon eller betolje. Flis fornrenset med spillolje 

tillates ikke brent, og samles opp og leveres som spesialavfall. 
- SFT har satt krav til temperatur og oppholdstid av forbrenningsgass i Biobrenselanlegget. 

1.3.3 Luft 

Utslipp til luft £ta fabrikken er regulert gjennom bedriftens utslippstillatelse. Fabrikken har utslippsbegrensninger 
på NOx og S t m  etter renseanlegget, samt utslippsbegrensnmger på CO fra biobrenselanlegget. Videre er det stilt 



krav til støwtslipp fra luiifilter ved etterbeatbeidende avdelinger. De enkelte grensene er angitt sammen med 
utslippstallene for 2005,2006 og 2007 i tabell 3.2.1. 
~ t s l~~~s t i l l a te l sen  setter krav tilhvilke utslippsmålinger som skal utfmes, hvor de skal utfmes, og hyppigheten 
av disse. Målingene utføres etter internasjonale standarder, og dokumenteres. 

Bedriften skal arbeide for at SFT sine "Retningslinjer for begrensning av støy fra industri" kan overholdes ved 
nærmeste boligbebyggelse. Disse retningslinjene er gjengitt i tabell 3.3.1, sammen med fomge måleresultat for 
støy. 

1.3.5 Avfall 

Disponering av avfall skal gløres i henhold til Fylkesmannens regler og hav. Avfall som bedrifien ikke har 
tillatelse til h brenne (se pk.  1.3.2) skal leveres til offentlig avfallsbehandling eller eget godkjent deponi. 

Stm, aske og forbrenningsrester fra biobrenselanlegget skal være godt utbrent og avkjølt, og skal deponeres på 
kontrollert deponi. Det skal sikres mot spredning av stm ved all håndtering, transport og deponering av dette 
avfallet. 

Farlig avfall skal håndteres i samsvar med forskrift for farlig avfall. Midlertidig lagring av farlig avfall i påvente 
av levering og destmering, skal viere sikret mot avrenning til grunn, overfiatevann og avlqxnett. Lageret skal 
dessuten være sikret mot avdamping av fonrensning til luft, og det skal være sikret mot adgang for 
uvedkommende. 

2 Beskrivelse av bedriftens aktiviteter 

2.1 Foretaksbeskrivelse 

Den opprinnelige sponplatefabrikken på Braskereidfoss ble bygget i 1970 med produksjonsstart våren 1971. Opp 
gjennom tiden har fabrikken gjennomført mange prosjekter for å bedre kvalitet og økt effektivisering. Ny 
produksjonslinje ble igangkjørt våren 1997 med en beregnet kapasitet på 300.000 m3. Den nye linjen er utstyt 
med den best kjente teknologi for miljø og kvalitet. I 1997 ble den nye linjen rangert som den 7. s m t e  i verden. 

Forestia Braskereidfoss, som er en av de s t a t e  sponplatefabrikkene i Norden, ligger på Braskereidfoss i Viler -- . 
kommune i Hedmark fylke. Fabrikken er lett synlig idet lokale miljøet med en bygningsmasse på 42.000 mZ der 
den ligger langs riksvei 20 mellom Elverum og Kongsvinger. 

Tomteområdet på 327,9 mål, ligger i nær tilknytning til F .. .... ~. .  . -w 

boligområder. Uteområdet benyttes til råvirkelager, 
parkeringsplasser og hansportveier. I tillegg finnes et 
stme skogbelte på den swdre delen av tomteområdet. 

Fabrikken produserer et vidt spekter av plateprodukter 
til bygg- og msbelindustrien. Kvalitetene spenner 6 a  
standardplater for innendørs bmk til ekstraplater 
beregnet for høye belasininger og fuktige rom. 
Råvirke til produksjonen blir hentet fra ulike sagbnik i 
Norge og Sverige. I år 2006 var 100 %av råvirket 
biprodukter fra sagbmk. 

Medsin nwherhel li1 bolipbcbypgclsc, m*trer 
AV fabrikkens totale produksjon i år 2007 på 315 162 m3, fabrikken store mi/jaurjordrin~e~ ifor.holdli1 

var ekspottandelen på ca 68 %. ytre miva 
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2.2 Prosessbeskrivelse 

Maskinutrustningen er i hovedsak plassert innendørs, med unntak av råvirkesinntak, tnrkeanlegg, sykloner, siloer 
og transportører. Produksjonen starter etter at store hjullastere har brakt ulike flistyper fra lageret til 
inntaksstasjoner for råvirke. Råsponet blir så bearbeidet ved hjelp av flishugger og spoml le r .  Deretter 
transporteres sponet gjennom en stor, roterende tørke, til sponet oppnår msket fuktighet. Spontørken har en 
fordampningskapasitet p% 35 tonn vann I time. Etter mking sorteres de ulike sponfraksjoner etter stsmlse. De 
ulike sponfraksjonene blir blandet med ulike mengder lim og hjelpestoffer, avhengig av kundens krav til kvalitet 
på sluttproduktet. 

Sponblandingen med lim og hjelpestoffer blir deretter lagvis strwdd utover til en matte på et kontinuerlig 
vandrende bånd. Sponmatten blir så kjmt gjennom en kontinuerlig sponplatepresse, der hnyt trykk og hey 
temperatur får limet til å herde. Ut av sponplatepressen kommer ferdige sponplater i råformat. Tykkelse, bredde 
og lengde på råformatet kan justeres innenfor faste grenser. 

Etter pressing, avkjliles de varme sponplatene, og begge sidene blir pusset i en stor pussemaskin. Deretter deles 
råformatet opp i wsket lengde og bredde avhengig av formålet platene skal brukes til. 

Råfonnatet transporteres til videre bearbeiding, enten til egen mbelavdeling eller byggavdeling, for siden 
transporteres som sluttprodukt til kunde. 

Foniten oppdelingssager innehar rmabelavdelingen også folieanlegg og lamineringsanlegg som leverer plater som 
ferdigprodukt eller halvfabrikata til europisk møbelindustri. Byggavdelingen har linjer for oppdeling av råfonnat 
og profilering av plater til gulv, vegg og tak. Dermed er Forestia AS, Braskereidfoss i eliteklassen også når det 
gjelder viderebearbeiding av sponplater. 

2.3 Ressursregnskap 2005,2006 og 2007 

Produksjonen av sponplater og forbnik av råstoff for 2005,2006 og 2007 er gitt i tabellen nedenfor. 
Tabell 2.3: Ressunregnskap de siste årene. 

i Tr>i<iIproiii<k~i<iii nvii>oiipi<irei: I .  ror-leriir~ og2. sortering. 
2 Bi~~oiiiheli ontail rimer 
3 MOI! i j k l  kubikk fm?. 
4 Herder er opplnsnlnpr ov ommoniumklo~ld. ommoniumsulfol eller ommonlumnilral, 
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J Andre rilsettingssloffer iprlm<e'pro$u!ajonen er ommoniokW~sni>rg. uren. voksemulsjon, f~11gesi%fi eksrroploter, og slippmiddel for or 
plorene ikkeskol klebeseg frnr i sponplorepmssen. 

6 Der benyttes lertfuringso@ m e d h  til lovt svovelinnhold 
7 Bioenergi kommer bla. fio brenningovpussesiriv. nebaren rivningsovfoll, bork, sponplate~epler ogfrnondelen av spon som ras M eller 

ar!dng. Bioenergien er i tobellen oppgin med er @mqiennomsnirllig fzkzinnholdpd 15% Erenmerdien m, t a r  biomme er 3.6 MWl/tmn. 
8 Industiv~nn bliruumuei/ro Glommo, oa hovedsokelia benvnet til ki#lina oz brmlukkine. - .  . U -  

9 Grun>ivonnfro kimm;naif nett brukes som diikkrvonnlsonit~>~(~nn, og k m  brukes som re.;enietilf.rsel dersom mongelpd 
indusrrivonn. 

Utviklingen av ressursforbniket de siste årene kan fremstilles grafisk. Forbruket av de enkelte ressurser de siste 
tre årene er nedenfor presentert pr. m3 ferdig sponplate: 

Forbruk lim Forbruk biobrensel 

produkcjondr 

Forbmk fyringsolje Forbmk industrivann 
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3 Miljsforhold og utslipp 

3.1 Utslipp til vann 

3.1.1 Status 

Sponplateproduksjon er en tørr prosess uten direkte utslipp til vann. Vaskevann fra limkjøkken og 
belimingsmaskiner vil inngå som prosessvann ved tilberedning av ferdig limblanding. 

Til avkjøling av en del produksjonsutstyr benyttes kjelevann. 
Kjwlevann fra fabrikken og overflatevann fra fabrikkens vestside 
blir ledet til kommunalt avlwp for overflatevann. Dette vannet går 
til et kommunalt sedimenteringsbasseng fm det, via en oljefelle, 
ledes til Glommas bovedlwp. 

Ovdatevann og spylevann fra fabrikkens wstside blir pumpet til 
bedriftens eget sedimenteringsbasseng, der vannet går til grunnen. 
Dette vannet inneholder noe biomasse/slam. 

Sanitærvann ledes til kommunalt nett. 

Vannforbmket de siste årene er gitt i tabell 2.3, 

3.1.2 Miljoeffekt 

Kjølevannet går i et lukket system, og slippes ut like rent som det kom inn. Kjølevannet varmes opp inntil 1O0C, 
men blir i h e t  av den lange traseen avkjølt og utblandet med ovdatevann, slik at temperahirhevingen kun er 
et par grader fm vannet når Glomma. Denne temperaturhevingen antas ikke å ha noen betydning for dyre- og 
plantelivet i elva. 

Ovdatevannet som går til eget sedimenteringsbassene anses å være forholdsvis rent. Slam 6a 
~edimentenn~sbassenget blir-gravd opp ved behov. I f;ktige perioder kan det samle seg så mye vann i 
sedimentenngsbassenget at de nærmeste trærne ikke får tilstrekkelig med oksygen til røttene. Dette er gmnnen til . . - 
at enkelte av disse træme har "dmknet." 
Sanitærvann går til kommunalt nett, og blir renset fm det slippes ut til Glomma 

3.13 Uhellsutslipp og awik  

Det har vært ett uhellsutslipp av voks i 2007. Dette kom av svikt i en nivåmåler. Utslippet var av begrenset art, 
og ble behandlet etter interne mtiner 

3.1.4 Fremtidige tiltak 

Bedriften har som mål å redusere industnvannforbmket ytterligere. Videre ønsker bedriften å redusere 
vannmengden som går til eget sedimentenngsbasseng i størst mulig grad. 

3.2 Utslipp til luft 

3.2.1 Status 

Utslipp til luft stammer i hovedsak fra det kombinerte spontwrkehiobrenselanlegget, samt sykloner og filtre. 
Svkloner og filtre s l i ~ ~ e r  ut noe fint trestav. Utslinnet fra snontwrkebiobrenselanleeeet er mer sammensatt. - . . . . -- 
Hovedkomponenten er vanndamp, som synes svært godt på kalde dager. Videre inneholder utslippet fra tørken 
blant annet støv, sot, fordampet harpiks (kvae) og forbrenningsgassen COi. 
All gass som slippes ut fra spontwrkebiobrenselanlegget blir renset i et våtvaske og elektrofilter renseanlegg. 
Dette filteret er i disse dager under oppgradering. 
Mesteparten av sotet og trestiavet som finnes i avgassen fjernes i renseanlegget. Likeledes fjernes mesteparten av 
den fordampede harpiksen. På tørre, varme dager kan likevel restpartiklene av sot og støv være synlige etter at 
dampen har Last seg opp, det samme kan restene av harpiksen være (blårsyk). 
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Under spylingen av renseanlegget, som foregår automatisk noen minutter omkring hver 4. time, kan det under 
ugunstige værforhold forekomme dråpenedfall i en begrenset avstand fra skorsteinen inne pa bedriftsomriidet. 
Skorsteinen har i 2007 blin forlenget med 6 meter som et tiltak for å forebygge dene dråpenedfallet. 

'i 

Tabeli 3.2.1: Konsesjonsbelagte utslipp til luft  

Iltslippskildr ' Utslippstype I Konsesjon I lltslippsnivå 2005 1 l'tslippsnivå 2006 I Utslippsnivå 2007 
I I I 

b 
Stevfilter Støv 

I Måling ov CO,forcgå;r konrinuerlig, Som konnollm biobrenselmlegget og ligger vednormol di.@ mellom Oppm ogJ0pprn. Under 
spesieile forholdsom oppslor( ellcrprom<hjonssInmN kon CO nivdrt bIi vesentlig hnyere. 

2 TOCer forkorleisefir Totol Orgonlc Corbon. og er en mdling av blant onner harpiksresler og tjereptoffeer i q o s s e n  Bedrpen hor 
inpen soerifkke konsesiomkrmi ril utsIin~ m TOC. . . .  ,' ~ ~ 

3 i'tlrerer mulcr thlir konsesjonen 3 gongerper dr. 
4 Koiirenrrarjoncn er r e k n  n1 er oksyjiennivdpi I I '6 og lemgori 
5 Kon~eorrnrjunen er relerert til er o!q~>grnnrvdpd 17 % 08 rangorr 

Stnwtslipp fra spontnrke 



3.2.2 Renseanlegg 

Avgassene fra spontmkeibiobrenselanlegget blir fmst renset i et syklonbatteri, som skiller ut faste partikler fra 
gassen. Den resterende sim og gassmengden blir så mettet med vanndamp. Deretter blir gassen spylt meds t rm 
og motstmns, før den til sist passerer et elektrofilter. Utslipp fra spontørkeibiobrenselanlegget blir regelmessig 
målt, og er gjengitt i tabell 3.2.1. 

Det benyttes hovedsakelig fornybar biologisk energi (trevirke) som brensel til oppvarming av sponplatepressen, 
foliepressen, laminatpressen og spontørken. Bedriften kjøper blant annet i m  rivningsavfall og bark som sammen 
med egenprodusert treavfall blir brent for å produsere energi. På denne maten kommer dette avfallet til nytte. 
Harpiks som frigjmes ved tmking av tre er, i tillegg til "hlårøyk," opphav til en del lukt. Det er ikke kjent at 
denne lukten i de aktuelle konsentrasjoner har negative helsemessige effekter. Det har ikke vært mottatt klager 
på lukt i senere år. Høyde og dimensjon på pipa er valgt for at røykgassen raskt skal løses opp og foriynnes. 
Renseanlegget etter spontmkkemiobrenselanlegget Semer mesteparten av simet og blårøyken, samt anslagsvis 
halvparten av lukten. Elektrofilteret i dette renseanlegget blir automatisk, regelmessig spylt for å opprettholde sin 
effekt. Under spylingen er rense-effekten noe redusert, men fortsatt innenfor kravene. 
Støwtslippet fra spontørken, samt filtre og sykloner andre steder på fabrikkområdet medfmr ved normal drift 
ingen forurensning av betydning for omgivelsene. 

Utslipp av fint trestøv og flis kan komme h små lekkasjer på transportbånd og fra flishaugene. Dette er stort sett 
gjeldende inne på bedriftsornrådef men ved mi vær og sterkvind kan støv og flis bllse over til de nærmeste 
naboene. Som et ledd i å forebygge dette har bedriften bygd en voll med høy stwlflisfluktfanger. Denne er med 
på å begrense flukten av simlflis til naboene. 

3.2.4 Uhellsutslipp og awik. 

Det var ingen uhell/spontanutslipp av sponlflis i 2007. 
Bedriften hadde i 2007 ingen miljøhenvendelser fra naboer vedrmende spodstBvflukt. 
Bedriften bar slitt en del med dråpenedfall i 2007. Dette har sin bakgnum i problemet ved vårt renseanlegg. Vi 
er i god dialog med utstyrsleverandøren angående dette problemet, og vi forventer at dette blir Inst i løpet av 
2007. våren 2008. 

3.2.5 Fremtidige tiltak 

Forestia AS, Braskereidfoss, arbeider med å optimalisere driften av det kombinerte 
biobrenseilspontmkeanlegget, for å redusere utslippene nevnt i tabell 3.2.1 ytterligere. 
Bedriften arbeider for å redusere sponflukten ytterligere ved bygging av vindskjerm, samt at flere av 
transportbhndene bygges inn. 

3.3 Stsy 

3.3.1 Status 

På bedriftsoddet er både stasjonært utstyr som flishugger, sykloner og vifter, men også hjullastere og vogntog 
kilder til støy. For H redusere belastningen for naboer bar bedriften selv lagt begrensninger på bmk av sierlig 
støyende utstyr, og arbeider kontinuerlig med stirydempende tiltak. På tross av dette, ligger bedriftens s w i v å  
fortsatt i overkant av de anbefalte grenseverdiene som er gitt av SFT for utslipp av støy. 

Målinger gjennomfm av Sweco Grmer i september 2006 gav blant annet verdiene som gitt i tabell 3.3.1. Den 
totale stqbelastningen for naboer vil blant annet variere med meteorologiske fohold og trafikkbelastningen på 
RV. 20. Målingene ble foretatt på kvelds og nattetid. 
I desember 2006 ble det foretatt en ekstra runde med støymålinger. Denne hadde fokus på muligheter for 
skayreduserende tiltak. Bedriften er i dialog med Fylkesmaiinen når det gjelder det som kom fram i denne 
målingen. 




















