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1 . Mensagem da Administracdo

| Mensagem da Administracdo

A CAIMA esta comprometida com a Melhoria Continua, procurando satsfazer as necessidades o
exigéncias dos seus stakeholders, garantindo a suslentabilidade da sua organizagao

E com grande orguiho que apresento a actual Declaragdo Ambiental, que afirma o COMpromusso da
empresa rumo ao Desenvolvimento Sustentavel Acreditamos que a base deste desenvelvimento

assenta na gestao responsavel das questdes economicas e ambientais e que resulta do equilibrio entre

05 resultados financeiros e o desempenho ambiental

ASSumimos 0 compromisso de continuidade no estabelecimento e impiementagdo de praticas '
eMpresanais responsaveis e reconhecemos. também, que a credibididade & essencial para manter a |
boa reputag2o de uma empresa e para atrair, motivar e reler parceiros de elevada qualidade

) ~ l
| S N H

| Foulo Fermandes Presidenta C A
Dezembro de 2008

s S — =.l
—
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2 . Mensagem do Director Fabril

Mensagem do Director Fabril

O ano de 2008 foi marcado pela evidéncia do cumpnmento dos noves limites impostos pela

Licenca Ambiental da CAIMA, evidenciando a implementagdo das Melhores Técnicas
| Disponiveis na instalagdo fabril demanstrando a Melhoria Continua

No decorrer deste periodo, verificou-se o cumpnmento dos objectives e metas ambientais
estabelecidos. assim como o controlo dos indicadores ambientais, sendo reflexo da filosofia
assumida de prevengao e da melhoria. Estes resultados sio por isso motivo de orqulho e servem

tambem como um desafic para que no futuro a CAIMA demonstre um Desempenho Ambiental
cada vez melhor,

‘Bandewra Tavares - Director Fabril

Dezembro de 2008
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3 . Caracterizacdo da Empresa

3.1 Historial

A Empresa foi fundada em 1888 e a primeira fabrica foi construida junto ao rio CAIMA
em Albergaria, perto de Aveiro, para produzir pasta crua ao sulfito usando pinho
local. A producdo cresceu gradualmente até 1928, quando, apos sete anos de estudos
e de experiéncias no dominio do cozimento do eucalipto pelo processo de sulfito se
decidiu substituir o pinho pelo eucalipto como matéria prima, muito embora alguma

pasta de pinho tenha sido produzida até 1945,

Esta decisao baseou-se sobretude no facto de o Eucalyptus Globulus se adaptar
perfeitamente ac clima e solos portugueses e proporcionar um interessante
rendimento apesar do seu rapido crescimento. Sendo de mais facil refinagdo do que o
pinho, o eucalipto ao sulfito foi bem aceite pelos papeleiros, bem como pelas suas
elevadas brancura e limpeza aliadas as suas notdveis propriedades de mao e

opacidade.

Albergaria foi uma das primeiras fébricas de sulfito construidas fora da Suécia e foi a
primeira no Mundo a produzir fibra de eucalipto. A produgao em 1948 era de 6 000

toneladas por ano.

Em 1960 iniciou-se a construcdo da fabrica de Constdncia situada num local
privilegiado no ambite do fornecimento de madeira. A Empresa dispte de elevada
auto-suficiéncia da matéria-prima através da Silvicaima, subsidiaria de total
participacao da Celulose do CAIMA, SGPS.

A fabrica tem vindo a ser dotada de sucessivos melhoramentos tecnologicos dos quais

se destacam:

* Mudanca da base calcio para magnésio:

« Instalacdo de uma nova Caldeira de Recuperacao;

* Instalagdo de um Precipitador Electrostatico e de um Recuperador de
Dioxido de Enxofre no circuito de gases da Caldeira;

*« Branqueamento de Pasta TCF (isenta de cloro e derivados);

« Nova Linha de Formacdo e Secagem de Pasta em 1998;

WV
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« Instalagdo de Descasque de Madeira e Preparacdo da Casca para queima em
Caldeira de Leito fluidizado, com venda de excedentes de energia a Rede
Nacional em 2000.

Estas e outras melhorias traduziram-se em reducdes significativas nos custos directos
de producdo o que permitiu manter a competitividade da empresa no mercado das
pastas de papel e ao mesmo tempo conduziram a uma redugdo drastica do impacte

ambiental.

As preocupaces de caracter ambiental estdo sempre presentes nos objectivos da
empresa. No sector da celulose a fabrica de Constancia foi pioneira em Portugal no

dominio do tratamento de dguas residuais.

Desde 1977 funciona no centro fabril de Constancia uma ETAR para tratamento dos

efluentes fabris e dos efluentes domésticos da vila de Constancia.

Em 1992 entrou em servigo a Estacdo de Tratamento Anaerdbio que e, ainda hoje, a
maior unidade anaerobia do pais. O reactor anaerdbio produz gas metano equivalente
ao necessario para abastecer diariamente uma populacdo de 40 000 habitantes em
gas de cidade. Esta energia extraida dos efluentes fabris é transformada na fabrica

em energia eléctrica.

Em 2001 o tratamento aerobio foi remodelado com a instalacdo de biofilme suspenso,
transformando o sistema de lamas activadas num sistema de Tratamento de

Efluentes Multietapico.

A fabrica de Constidncia tem actualmente uma capacidade de producdo anual

instalada de cerca de 110 000 toneladas de pasta de celulose:
« TCF (totalmente isenta de cloro)

O mercado externo representa cerca de 88,88% sendo os restantes 11,12%

comercializados no mercado interno.

Os efectivos da empresa sdo compostos por 2,6% de dirigentes, 11,5% de quadros
medios e superiores, 10,1% de quadros intermédios e 75,8% de restantes, de acordo

com designacado do Balango Social.

A Caima-Industria de Celulose e a Caima-Energia estdo técnica e processualmente
ligadas complementando-se os seus processos. O conjunto das duas entidades esta
descrito no BREF de pasta e papel como uma Fabrica de pasta pelo processo ao
sulfito.
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A Caima-Industria de celulose, SA. explora os equipamentos da linha de fibra do
processo ao sulfito e a Caima Energia explora os equipamentos de producdo de

energia deste processo de producdo de pasta.

A Licenca Ambiental destas duas unidades é lnica, e a Caima-Indstria de Celulose

assume a responsabilidade pelo cumprimento da regulamentagdo em vigor.

O ambito da presente Declaracdo Ambiental é o de uma fabrica de pasta pelo
processo ao sulfito, abrangendo por isso as duas empresas, Caima-Industria de

Celulose e Caima Energia e os produtos pasta para papel e energia eléctrica.
Em 2008, a actividade de vendas de pasta das empresas do Grupo, onde a Caima se

inclui, foram concentradas na Altri Sales, SA., a qual ndo influencia os Aspectos

Ambientais resultantes da actividade das empresas Caima (Pasta e Energia).
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3.2 Descricao do Processo Industrial

a) Recepcao e Preparacao da Madeira

Em 2008, foi utilizada no processo 96,9% de madeira com casca, a restante &
madeira descascada em toros. O processo de fabrico de pasta inicia-se com a
recepcao, armazenamento e tratamento da principal matéria-prima, a madeira de
eucalipto, que chega a fabrica na forma de rolaria. A madeira é encaminhada para o
destrocador onde € transformada em estilha, sendo esta, encaminhada para os
digestores.

Os rejeitados da crivagem sdo armazenados juntamente com a casca e com alguma
biomassa adquirida ao exterior para serem valorizados na caldeira de biomassa da

central de energia da CAIMA.,

b) Cozimento da madeira

b.1) Digestores

A CAIMA utjliza um processo de cozimento &cido, controlado automaticamente. Neste
processo as fibras da madeira sdo separadas da lenhina, passando esta com a
reaccao do cozimento para a fase liquida. Ao longo do processo de cozimento ha
libertagcdo de gas que é recuperado e reintroduzido nos tanques de armazenamento
de acido. No final a pasta é descarregada para um tanque de descompressédo (Blow
Tank). Durante a descarga, o gas produzido é absorvido num scrubber sendo o

dioxido de enxofre (SO,) libertado recuperado para o &cido de cozimento.

b.2) Recuperacdo de SO,

A queima de licor concentrado, na caldeira de recuperacdo, para além de produzir
calor permite a recuperacdo dos quimicos processuais - enxofre sob a forma de SO; e
bxido de magnésio (Mg0). O SO, é recuperado no scrubber de absorcdo da caldeira

por reaccao com o hidréxido de magnésio originandec o acido cru.

b.3) Depuracdo e Lavagem

Apos a descarga de pasta no Blow Tank, a depuragdo da-se em duas fases e a
lavagem & efectuada num lavador horizontal com 6 estdgios seguida de um estdgio
adicional com prensa. A pasta lavada € diluida com o filtrado do 1° estagio do
brangueamento para entrar seguidamente na primeira torre de branqueamento.

Os nds e os finos resultantes da crivagem de pasta lavada, sdo prensados e sio

armazenados para valorizacao energética na caldeira de biomassa.

l\‘_ v._\\—*-‘:f{_. v f
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b.4) Branqueamento

A pasta lavada contendo celulose e alguma lenhina residual é branqueada em dois
estagios recorrendo unicamente a agentes isentos de cloro - oxigénio, peroxido de
hidrogénio e hidroxido de sddio.

A pasta é branqueada numa sequéncia TCF. O primeiro estagio, EOP, é efectuado nas
torres 1 e 2 a 80°C. Apds o primeiro estagio de branqueamento a pasta é lavada e
alimentada ao 2° estagio.

O 2° estagio, EP, € efectuado também a 80°C na 32 torre de branqueamento em
contra-corrente. No lavador do 20 estagio usam-se Aquas brancas da maquina
humida e no lavador do 1° estdgio é usado filtrado do lavador do 20 estdagio de

branqueamento.

b.5) Depuracgao e Secagem

Depois de branqueada a pasta entra nos hidrociclones, que sdo compostos por cinco
estagios de depuragdo, onde a depuracdo é efectuada por diferenca de densidades.

A pasta e diluida e alimentada ao formador do tipo dupla tela, onde se inicia a
formacdo da folha e a drenagem da dgua. De seguida existem trés prensas com
feltros onde por accdo puramente mecénica a folha atinge uma secura superior a
50%. A etapa seguinte é a secadeira onde se processa a secagem final da folha com
recurso a aquecimento com vapor. Seguidamente a folha é cortada e constituida em

fardos que sdo pesados e embalados.

€) Recuperacdo de Quimicos e Energia
c.1) Evaporacao

Na evaporagdo o licor proveniente da lavagem de pasta é concentrado passando de
cerca de 14% para 60% de solidos. Existem 10 evaporadores, funcionando em sete
estagios, sendo o licor alimentado no Ultimo estagio e o vapor vive no primeiro
estagio.

O condensado da evaporacdo é enviado para tratamento no digestor anaerdbio.

c.2) Caldeira de Recuperacao

O licor grosso do tanque de licor grosso é queimado na caldeira de recuperacao
atraves de 6 queimadores, produzindo energla termica e eléctrica. Dois dos
queimadores estdo também equipados para queimar fueldlec (para situacoes de
paragem e arranque). Os gases resultantes da queima do licor desta caldeira passam

por um electrofiltro onde as particulas solidas, essencialmente MgO, sao recuperadas.

Qe I
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Este MgO, € diluido com dgua e aquecido com vapor, antes de ser utilizado no
scrubber da caldeira de recuperacdo para lavagem do SO; e para producdo do acido
de cozimento.

A CAIMA para tratamento do efluente gasoso da caldeira de recuperacdo e para
produgdo do acido de cozimento possui 2 electrofiltros em paralelo com 2 campos

cada e um scrubber himido com 5 etapas.

c.3) Caldeira de Biomassa

A biomassa (casca, rejeitados da crivagem e biomassa do exterior), proveniente do
Parque de Madeiras e da Depuracdo, e o biogas proveniente do reactor anaerébico da
ETAR, sdo gueimados na Caldeira de Biomassa. E utilizado o fueldleo para auxiliar a
queima de forma esporadica (principalmente nas paragens e arranques da
instalagdo). Para tratamento dos gases da caldeira de biomassa a CAIMA tem

instalado um electrofiltro com 2 campos em série.

€.4) Caldeira de Emergéncia (Caldeira 3)

Este equipamento é para ser utilizado em periodos de emergéncia. Q seu
funcionamento em 2008 ocorreu unicamente em rotinas de manutengao para garantir
as condicoes de operacionalidade,

Este gerador utiliza fueldleo como combustivel.

d) Tratamento de Efluentes

O tratamento do efluente fabril consiste num tratamento anaerobio e num tratamento
aerébio. Os condensados limpos da evaporacdo sdo sujeitos a um tratamento
anaerobio. Os efluentes com fibras passam primeiro por uma unidade de recuperacéo
de fibras. Os efluentes atrds referidos apds o tratamento sdo alimentados ao

tratamento aerdbio com os restantes efluentes.

d.1) Tratamento anaerébio

O tratamento anaerébio comeca com a pré-neutralizagdo do condensado limpo, com a
lama do fundo do reactor anaerbébio e com adicdo de nutrientes. Depois da
neutralizagdo com cal o condensado é bombeado para o reactor anaerébio, onde é
produzido biogas. O biogds é transferido para a Caldeira de Biomassa e é gueimado
juntamente com a casca e os nds. O efluente do reactor passa para o decantador,
para remocao das lamas, e seguidamente é enviado para a estacao de tratamento de
lamas activadas.

As lamas sdo recirculadas ha sua maior parte ao digestor.

( B\ ) _(;‘
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d.2) Recuperacao de Fibras

Os efluentes do processo com fibras da lavagem, branqueamento e secagem sdo
tratados num filtro rotativo. As fibras sdo recuperadas para o processo e as aguas

filtradas sequem para o tratamento aerdbio.

d.3) Tratamento aerdbio

O primeiro reactor € constituido por trés compartimentos distintos. Os dois primeiros
sdo do tipo MBBR (Moving Bed Biofilm Reactor), sendo por isso providos de pecas de
enchimento de plastico onde se promove o crescimento da biologia. No terceiro
compartimento que funciona como um selector de lamas activadas & feita a
recirculacdo de lamas. Estes compartimentos sdo arejados com ar proveniente de
COMpressores.

O 29 reactor funciona com arejamento prolongado. Utiliza-se para arejamento 6

arejadores superficiais e oxigénio liquido.

d.4) Tratamento do Efluente da Preparacdo de Madeiras

A instalagdo de descasque e limpeza de madeira da CAIMA é uma instalacdo a seco,
no entanto, € usada alguma agua para lubrificacdo das correntes.

O efluente gerado nesta instalagdo tem um caudal muito baixo e é tratado numa
instalacdo especifica para remocdo de solidos antes de ser conduzida ao tratamento
aerobio.

Este sistema e constituido por duas unidades de filtragdo com uma malha de 150
microns, que estdo instaladas paralelamente uma & outra na placa do edificio da

prensa de lamas.
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3.3 Fluxograma de Processo Industrial
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3.5 Estrutura Organizacional
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4 . Sistema de Gestdo Ambiental

4.1 Visao, Missao e Politica de Qualidade e Ambiente da
Caima

As linhas gerais de orientacdo da Caima sdo traduzidas pela visdo, missdo e politica de
Qualidade e Ambiente. Estas linhas de orientagdo servem de guia aos sistemas de gestao de

qualidade e ambiente da empresa.

4.1.1 Visao

Pk Frrmandes  Prosconio C 2

Pag. 14 de 46



Declaragao Ambiental 2008

4.1.2- Missao



Declaragdo Ambiental 2008

4.1.3- Politica de Qualidade e Ambiente

A CAIMA definiu uma Politica de Qualidade e Ambiente onde refere o compromisso de
melhoria continua, visando a optimizagdo dos servicos prestados e © desenvolvimento
sustentdvel da actividade, através de praticas compativeis com a obtencdc de niveis de

desempenho ambiental cada vez mais positivos.

POLITICA DA QUALIDADE E AMBIENTE

4 o =3 t -1
n ¢ "= O :
: cace
dos servico ntavel da a
» praticas ambientalm
Baseando-se no principio da Melhona Continua, as empresas comprometem-se a

Satisfazer =5 necessidades & expectativas 4dos _lientes
Conduzir 2 n smorimente dos requisitos legais aphcav 3l=
jtros hivremente subDSCrnios pcia Empresa

Valorizar o©s seus colaboradores

encorajando a sua contribuicdo para a concr

= Limitar os impactes +g

Promover & utilizacao raciongl € minimiZar « CONSUMO Ce recursos

Garantir a aj -
necessar thoria VRS
metas €

D President nselho de Administracac

Fevereiro de 2i ) ’L;_;:
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4.2 Introducao

A CAIMA possui o Sistema de Gestdao Ambiental Certificado desde de 2003 segundo a NP EN
ISO 14001, integrado no Sistema da Quazlidade ja existente desde 1995. Verifica-se a
existéncia de uma filosofia de proteccao ambiental quer atraves da implementacdo de
medidas internas, quer através de tratamento de fim de linha, evidenciada por grandes
investimentos que foram efectuados nos ultimos anos, quer a nivel de processos, quer a

nivel de tratamentos em fim de linha.

4.3 Elementos do SGA

De modo a promover a melhoria continua e a evolugao do desempenho ambiental das suas
actividades, a CAIMA pretende ir mais além do que o cumprimento dos requisitos da Norma
NP EN ISO 14001:2004, com a implementacao do Regulamento Comunitario n® 761/2001
de 19 Margo, com as devidas alteracdes introduzidas pelo Regulamento n® 196/2006
(EMAS).

Levantamento Ambiental

Os principais objectivos do EMAS s3o a
P|aneament0 melhoria do desempenho ambiental, a
demonstracdo de conformidade com a
legislacdo ambiental, a comunicagdo ao
publico dos resultados ambientais
conseguidos e a participagao dos
trabalhadores na melhaoria do

mplementagao desempenho ambiental.

O SGA insere-se num Sistema de Gestao Integrado da Qualidade e Ambiente com as

interaccoes ilustradas no seguinte Mapa de Processo:
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Processos de Gestao (PG)
PG1- PG2- Processo PG3 - Medida PG4 - Gestao
Planeamento de Melhoria da Satisfacio s da —
Estratégico Continua do Clienta Comunicagao ‘
L | —— L
Processos de Realizacao (PR)
1| PR3.2- 1|
. PR2.1 - Gastao do g
PR1 - B PR22 - PR3.1-
— Tratamento Recep Arriaz Produgdo de Produto Nao Posn
de Pedidos € Frep.oe Pasta Confarme* pr /Acabado s
= Madeiras ; Logist Da | | |
Venda |
|

Processos de Suporte (PS)
RSy et P52 - PS3 - Gestéo dos PS4 - Gestao PS5 - Gestao |
de Madeira e Cémaras Recursos Humanos || dos Recursos dos Recursos
de Biomassa P a Servigos Soclais Matenais Financeiros
. - - PSa-
P56 - Gestio PS7 - Epergia PS8 - Controlo T
da Informacao & Recuperacao Labaratorial FRameedn
i ) Efluentes

D Processos geridos pela Altri Sales.
* Processo com co-responsabilidade da Caima e da Altri Sales.

A participagao dos Colaboradores da Caima no Sistema de Gestdo Ambiental é feita atraveés
da Caixa de Sugestdes implementada, através de informacdo dirigida ao Centro de

Documentacdo e/ou através de accoes de formacao e sensibilizagdo focalizadas.
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4.4 Balanco de Massas - Ano 2008

Paraoar

0,248 kg Particulas
0,169 kg SO:
2,334 kg NO,
12,67 Kg CO:

%

ol Ty
Consumos

s W

1 tsa Pasta
801 kwh Energia

o
"

3,14 m* Madeira

41 m? Agua
4,06 kg Fueldleo -
589,5 kwh Energia

Biomassa

0,24 ton Adquirida

Para os Recursos
Hidricos

Residuos Nao Perigosos

35 m® Caudal 151,8 kg Lamas de ETAR

1,0 kg CBOs 43,4 kg Cinzas Caldeira Biomassa

42 kg CQO 8,7 kg Escorias

2,0 kg SST 12,6 kg Nos e Shives, inorg. e RIB's
0,17 kg Nyora

0,1 kg Protal

0,001 kg AOX
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4.5 Levantamento dos Aspectos Ambientais

O processo de identificacdo de aspectos ambientais e impactes ambientais da CAIMA teve

em consideracdo as directrizes estabelecidas pela Norma NP EN ISO 14001 e pelo

Regulamento EMAS. Procedeu-se inicialmente ao levantamento dos aspectos e impactes

ambientais associados as diversas actividades da empresa e através da metodologia

apresentada no esquema foram determinados os aspectos e

significativos.

impactes ambientais

A metodologia usada esta descrita no PGA N.2 25/01 “Identificacdo, Avaliacdo e Registo de

Aspectos Ambientais”, a qual é aplicada aos aspectos ambientais directos e indirectos.

Levantamento de Aspectos e Impactes Ambientais

| o At |

Consumao Emlssdes Efluentes Producdo de Contaminagdo
Recursas Atmosféricas Liquidos Residuos do Solo
Abrangéncia Abrangéncia ; . o
Abrangéncia + + Abrangéncia Abrangéncia Abrangéncia
+ Risco Risco + + >
Tipo + + Tipo Tipo Risco
+ Ti Ti + + *
Controlo Ifo ED Controlo Meio Receptor Controlo
Controlo Controlo
I | | | | i
= 30 = 35 = 35 = 30 = 30 = 30

Iyl

Aspectos Ambientais Significativos

iy

Monltorizacdo / Controlo

Melhoria

Emergéncia

0

Actualizacdo dos Aspectos / Impactes Ambientais

AlteragBes significativas nos processos, actividades, produtos ou

servicos

X

Novos prejectos
Auditorias / Nda conformidades
Reunides com representantes dos trabalhadores

Legislacan nova

Q ah__o ;‘: Fl.-\__ff
NG



Os aspectos ambientais indirectos das actividades permanentes que se desenvolvem
dentro das instalacbes da Caima (como por exemplo, preparacao de refeicdes no
refeitorio e movimentacdo de madeira na preparacao de madeira) sao identificados e
avaliados de acordo com a mesma metodologia que os aspectos directos. Para os
restantes aspectos ambientais indirectos (como por exemplo na gestao florestal), sao
usadas metodologias especificas descritas no procedimento de gestdo ambiental n®
25/01.

A gestdo destes aspectos é influenciada atraveés da qualificagdo de fornecedores.

Para o consumo de recursos, guando o consumo de determinado produto & reduzido
e a sua abrangéncia é zero, € considerado automaticamente nao significativo.

Relativamente ao parametro ambiental ruido, atendendo a sua particularidade, este
sera unicamente analisado face a emissao global para o exterior.
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Principais Aspectos Ambientais Significativos

Consumo de

Aspecto
Ambiental

Consumo de

Impacte
Ambiental

Deplegdo de

Preparacan de

Madeira

Digestor

Licor

Conc,

Prep. Acido

Brangueacao

Lavagem

Secgao

Recuperacao de

S0,

Central Térmica
Manutengio
ETAR

Aprovisionamentas

RECUrSOs Recursos Recursos \/ \/ | _\/
. SRR Naturais
Benéfico -
: . Utilizado na
Prgfit’ifL Blgmasse Caldeira de -\/ |
e Blomassa |
T
= Impactes do -\/ |
Producdo de p
Sia . Residuos transp de \/ \/ \/ _\/ \/
e Residuos ®
Eflientes Derrames de Cortaminacio
L onc |
Liquidos Produtos | pec. Hidricos VAR V|V v v

Quimicos®

Efiuentes

Efluentes

Contaminacdo

ttr i v : . dos Rec
Liguidos Liquidos Hidricos
Emissfes Emissdes Degradacdo
il it ualidade do
atmosféricas Difusas* Quandane
Ar
- i 5 : Degradagado
o F e Aicaioe das G
Emissbes Emissdes das Qualidade do
atmosfericas Fontes Fixas Ar

\4

.\/

Utilizacao do

solo |

Derrames de
Produtos
Quimicas*

Contaminagdo
do sola

. <

Vv - Aspéctos Ambientais Directos

e - Aspectos Ambientais Indirectos

* - Aspectos Ambientais Significativos s6 em situacdes de emergéncia
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