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Presentamos en esta ocasión la tercera Declaración simplificada que refleja los cambios habidos en 2007
respecto a la primera Declaración presentada en 2005.

En 2007 hemos iniciado un nuevo Plan Trienal que tiene como objetivos la consolidación del Sistema EMAS
y la minimización de los posibles riesgos ambientales asociados a la actividad. 

Ha continuado el trámite para la obtención de la Autorización Ambiental Integrada de las cuatro fábricas afec-
tadas, disponiendo ya de las AAI en las fábricas de Alovera, Lleida, Málaga y Burgos.

Respecto al Protocolo de Kioto, se ha realizado la Asignación de Emisiones 2008-2012, y se ha comunica-
do la verificación correspondiente al año 2007 ajustándonos a las Emisiones Asignadas.

Hemos continuado la política de inversiones presentando para su calificación ambiental a las Comunidades
Autónomas inversiones por más de 2 millones de euros, centrada básicamente en la reducción del consu-
mo de recursos y de la generación de residuos.

Coincidiendo con el día mundial del Medioambiente, se llevaron a cabo las “II Jornadas Medioambientales”
en las fábricas de Alovera, Lleida, Málaga y Burgos, con las correspondientes comunicaciones a los medios
y organización de visitas guiadas para el público interesado. Estas jornadas continuarán en años sucesivos,
acentuando la comunicación con el entorno.

Agradecemos una vez más a todo el personal su contribución a la actuación ambiental del Grupo.

1. INTRODUCCIÓN
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Con la Declaración Ambiental Simplificada 2007 se informa de los cambios sucedidos en el periodo 2007,
así como el seguimiento del comportamiento ambiental enfocado a la mejora continua. 

Desde la Declaración presentada en septiembre de 2007 no ha habido cambios en la Organización ni en las
actividades de la Empresa

Las actuaciones ambientales más destacadas de 2007, dirigidas a cumplir con los objetivos establecidos,
han sido las siguientes: 

Reducción del consumo de recursos:

• La implantación del Sistema de Gestión de Energías en las fábricas de Lleida y Málaga (Alovera ya dispo-
nía del Sistema) ha permitido la gestión de mayor cantidad de información de los procesos, lo que ha poten-
ciado la optimización de los procedimientos de gestión de la Producción y consumos de las Instalaciones
Auxiliares ( calor, agua, etc.), así como mejoras en la recuperación de condensados. 

• En la fábrica de Lleida se ha llevado a cabo la colocación de sondas de oxígeno en una de las balsas aero-
bias de la depuradora con regulación automática de aireación lo que ha permitido controlar más eficiente-
mente el consumo eléctrico de la depuradora.

• En la fábrica de Málaga, se instaló una nueva caldera que utiliza como combustible el biogas generado en
el tratamiento de vertido de la depuradora, provocando una disminución de consumo de gas natural del 5%.

• En la fábrica de Burgos la disminución del consumo eléctrico se ha debido a la optimización de los pro-
cedimientos de operación de la Sala de Máquinas así como la sustitución de dos calderas por una nueva más
eficiente.

2. PRINCIPALES CAMBIOS EN INSTALACIONES Y PROCESOS



• En la fábrica de Burgos, la modificación de la operativa de valorización de la levadura de desecho influirá
positivamente en la reducción del consumo térmico durante 2008.

• En la fábrica de Alovera se han realizado mejoras en el tratamiento de agua de aporte reduciendo la can-
tidad de agua de rechazo del mismo.

Progresos en materia de emisiones al agua: 

• En la fábrica de Málaga se ha procedido a realizar la automatización de la sala de Bodega, así como opti-
mización de procedimientos de la Sala de Máquinas lo que ha permitido disminuir el consumo de agua. 

• La optimización de la Estación Depuradora de Aguas Residuales de la fábrica de Málaga, ha contribuido
a la reducción de la demanda química de oxígeno en el vertido de la depuradora.

• En la fábrica de Lleida se ha dado de baja un compresor antiguo poco eficiente y se ha puesto en mar-
cha una sistemática para la recuperación de agua de enjuagadoras de los trenes de no reutilizable.

• En la fábrica de Burgos se ha impulsado el desarrollo del proceso de automatización de los procesos de
Bodega y de los sistemas de limpieza de envasado, así como la optimización de los pasteurizadores. 

• La optimización de proceso de filtración, así como la valorización de la levadura sobrante ha permitido, a
la fábrica de Candelaria, reducir la carga orgánica de entrada a la depuradora.

• En las oficinas de la sede de Barcelona se procedió a la colocación de dispositivos de regulación mecá-
nicos en los elementos consumidores de agua permitiendo una importante disminución del consumo del
mismo.

Progresos en materia de residuos: 

• La implantación de mejoras en la segregación de residuos en las fábricas, tanto por la instalación de pun-
tos limpios como por el desarrollo de nuevos nichos de valorización de parte de los residuos que antes se
depositaban en vertederos controlados, ha permitido incrementar el porcentaje de valorización del Grupo
Mahou San Miguel pasando de un 99,41% en 2006 al 99,68% en 2007.
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El punto de partida para el desarrollo de un eficaz y adecuado Sistema de Gestión Ambiental es tener iden-
tificados, evaluados y controlados los aspectos ambientales de las distintas actividades, productos y servi-
cios de la compañía con posibles efectos sobre el medio ambiente, tanto en funcionamiento normal de la
actividad como en situación de emergencia. 

3.1 FUNCIONAMIENTO NORMAL

Los aspectos ambientales que han sido identificados son los siguientes:

01.- Emisiones a la atmósfera

02.- Vertidos líquidos (aguas residuales)

03.- Residuos

04.- Ruidos

05.- Emisiones al suelo

06.- Entorno (visual)

07.- Consumo de recursos naturales 

08.- Olores

La identificación de los aspectos ambientales implicados, parte de un estudio pormenorizado de todas las
entradas y salidas en cada una de las fases del proceso productivo (cuadro siguiente), siendo revisado anual-
mente.

3. ASPECTOS AMBIENTALES
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FABRICACIÓN MOSTO

RECEPCIÓN Y ALMACENAMIENTO FERMENTACIÓN

MOLIENDA GUARDIA

MACERACIÓN CLARIFICACIÓN

FILTRACIÓN DEL MOSTO ESTABILIZACIÓN MICROBIOLÓGICA

COCCIÓN ENVASADO

CLARIFICACIÓN DEL MOSTO EXPEDICIÓN

FERMENTACIÓN

ENVASADO

Para realizar la evaluación de los aspectos ambientales, al igual que para conocer si su carácter es signifi-
cativo o no, se establecen unos criterios.

Estos criterios son:

1. Cantidad o intensidad de consumo de recursos, generación de residuos, vertidos, ruido y emisiones

2. Naturaleza se refiere a la naturaleza intrínseca del aspecto.

3. Incidencia en el medio, gravedad del impacto o sensibilidad de la afectación según el medio o entorno
receptor.

Una vez aplicado los criterios, el carácter de cada aspecto ambiental se evalúa respecto de la máxima capa-
cidad de impacto, de la siguiente forma:

CAPACIDAD IMPACTO PUNTUACIÓN CARÁCTER/EVALUACIÓN

< 40% < 24 NO SIGNIFICATIVO

Si 60% > P � 40% Si 36 > P � 24 SIG/ COMPATIBLE

Si 75% > P � 60% Si 45 > P � 36 SIG/ MODERADO

Si 90% > P � 75% Si 54 > P � 45 SIG/ SEVERO

Si P � 90% Si P � 54 SIG/ CRÍTICO



Como resultado de dicha evaluación, los aspectos ambientales significativos relacionados son los siguientes:

ASPECTO AMBIENTAL OPERACIÓN ACTIVIDAD EFECTOS AMBIENTALES FÁBRICA

Consumo de Recursos
Naturales

Limpieza de equipos Consumo de materia
prima vegetal

Generación de
residuos

Agotamiento de
recursos y Generación
de residuos

Alovera, Lleida,
Burgos, Málaga,
Candelaria

Alovera, Lleida,
Burgos, Málaga,
Candelaria

Envasado Consumo de Envases
y embalajes

Limpieza de equipos Consumo de Agua Agotamiento de
recursos y
contaminación del
agua

Alovera (M), Lleida,
Burgos, Málaga (M),
Candelaria (M) Sede
Madrid Sede
Barcelona

Estabilización
microbiológica

Envasado (limpieza de
envases)

Cocción

Enfriamiento del mosto

Envasado (limpieza de
envases)

Consumo de
combustible

• Gas natural

• Fuel oil

• Gas Oil

Agotamiento de
recursos no
renovables

Calentamiento de la
Tierra y disminución
de la capa de ozono

• Alovera, Burgos(M)
Lleida Málaga

• Alovera

• Alovera, Lleida,
Málaga, Candelaria
Sede Madrid

Estabilización
microbiológica

Maceración

Cocción

Tratamiento de agua
de proceso

Consumo de
electricidad

Agotamiento de
recursos no
renovables

Alovera Lleida (M),
Burgos (M),
Málaga(M),
Candelaria(M) Sede
Madrid Sede
Barcelona(S)

Enfriamiento del mosto

Fermentación

Guarda

Vertidos Líquidos Envasado (limpieza de
envases)

• Efluentes (carga
orgánica)

• Baños caústicos

Contaminación de las
aguas

• Burgos, Lleida,
Candelaria

• Candelaria
Tratamiento de agua
de proceso

Limpieza de equipos

Estabilización
microbiológica

Enfriamiento del mosto
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*M: moderado. S: severo. C: crítico

ASPECTO AMBIENTAL OPERACIÓN ACTIVIDAD EFECTOS AMBIENTALES FÁBRICA

Residuos Sólidos Fabricación del mosto

Fermentación

Mantenimiento
Instalaciones

• Asimilable a urbano

• Peligrosos

• Industriales

• Generación de
residuos

• Contaminación de
suelo

• Materia prima
vegetal para
alimentación animal

• Alovera (M), Burgos
(S), Lleida Málaga
(S), Candelaria (S),
Sede Madrid Sede
Barcelona

Clarificación de la
cerveza

Tierra diatomea

Envasado • Asimilable a urbano

• Envase y Embalaje
puesto en mercado

• Peligrosos

• Generación de
residuos

• Contaminación de
suelo

Planta de depuración
de aguas residuales

Lodo de depuradora • Contaminación de
suelo

• Generación de
residuos

Alovera, Lleida (S),
Málaga, Candelaria,
Burgos (S)

Emisiones
atmosféricas

Servicios Industriales • Humos

• Refrigerante

• Dióxido de carbono

Calentamiento de la
Tierra y contaminación
atmosférica local

Alovera, Burgos,
Lleida, Málaga
Candelaria

Fermentación Dióxido de carbono

Ruido Proceso Emisión sonora Contaminación
acústica

Alovera, Burgos,
Lleida, Málaga
Candelaria

Entorno visual Edificación Impacto visual Málaga, Candelaria

En el cuadro anterior están marcados especialmente aquellos aspectos ambientales significativos con
carácter mayor o igual a “moderado”, estableciéndose objetivos en las fábricas correspondientes, para su
reducción.

3.2. SITUACIÓN DE EMERGENCIA

El Grupo Mahou-San Miguel, en todas sus fábricas, realiza la evaluación, control y seguimiento de los posi-
bles riesgos ambientales de su actividad según la norma UNE-150008 EX realizando revisiones anuales y
desarrollando procedimientos de respuesta ante cada riesgo potencial, efectuando igualmente, comproba-
ciones periódicas de su efectividad.

Los riesgos potenciales identificados en todas las fábricas son:

• Fuga de gas/ líquido a presión.

• Explosión/incendio.



• Contaminación de suelo.

• Fuga de combustible

• Fuga de producto corrosivo.

• Fuga de producto.

• Contaminación microbiana.

• Vertido fuera de límites.

• Gases de combustión fuera de límites.

No ha ocurrido situación de emergencia alguna en el año en curso.

3.3. ASPECTOS INDIRECTOS

Los aspectos ambientales indirectos son:

• Los debidos al transporte, siendo evaluados y controlados por medio de la evaluación de riesgos ambien-
tales realizada según norma UNE 150008EX. Asimismo, han sido establecidos objetivos para mejorar el con-
trol de los aspectos ambientales generados por la actividad del transporte en situación normal.

• Material de embalaje de los productos suministrados por los proveedores, evaluados y controlados a tra-
vés de la generación directa de residuo de envases y embalajes.

• Los debidos a las actividades de comercialización y distribución llevadas a cabo por nuestros clientes. Para
apoyar la correcta gestión de estos aspectos se mantiene una información y comunicación ambiental fluida
con los mismos.

• Los generados dentro de las instalaciones por las actividades subcontratadas, siendo gestionados
mediante los procedimientos internos del Sistema de Gestión Ambiental.
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4. SEGUIMIENTO DE OBJETIVOS

El Plan de Actuación Ambiental 2007-2009 sirve de referencia para aplicar la política. Los objetivos del plan
y las actuaciones de 2007, se recogen a continuación:

OBJETIVO: Reducir los riesgos ambientales

JUSTIFICACIÓN: 

Una vez realizada la evaluación de riesgos ambientales y definidos los planes de minimización de dichos riesgos, se realizarán las
inversiones necesarias para llevarlos a cabo siguiendo un orden de prioridad descendente realizando las inversiones necesarias en
3 años.

2007:

Alovera

Lleida

Málaga

Burgos

Candelaria

Mahou-San Miguel

medida realizada/medida propuesta

4/6

4/5

0/1

1/3

0/1

9/16

% efectuado

67

80

0

33

0

56



Los objetivos expuestos son objetivos del Grupo Mahou-San Miguel asumidos individualmente por todas las
fábricas. Cada fábrica desarrolla las acciones pertinentes para llevarlo a cabo y si fuera necesario, aprueba
unos objetivos ambientales en respuesta a sus propios aspectos ambientales.

Los objetivos a realizar anualmente se deciden, en primer lugar, en función de la categorización obtenida en
la evaluación de los aspectos ambientales de las fábricas y, en segundo lugar, teniendo en cuenta la viabi-
lidad presupuestaria.

A continuación se exponen los objetivos ambientales de las fábricas desarrollados en 2007 así como los
aprobados para 2008.

OBJETIVO: Consolidación de EMAS

JUSTIFICACIÓN: 

La consolidación del Sistema de Gestión Ambiental EMAS pasa por la potenciación interna impulsando la participación de toda la
estructura industrial en los proyectos ambientales, identificando las mejores técnicas disponibles y las que se encuentran en
desarrollo, así como objetivando el valor real de las acciones ambientales tomadas e impulsando la mejora continua.

Asimismo, se potenciará la extensión de la implicación ambiental hacia empresas asociadas, colaboradoras, dos distribuidores y
al menos el 30% de proveedores (20% en 2007).

2007:

Se ha realizado la valoración real de las acciones ambientales tomadas desde 2000 y su impacto anualizado.

Han sido identificadas las mejores técnicas emergentes, con aplicación industrial en desarrollo, en energía agua y residuos.

Se ha potenciado el desarrollo ambiental en una empresa asociada y se ha incorporado la realización de controles de
comportamiento ambiental de proveedores a través de auditorias de calidad concertada.

El 23% de los proveedores disponen de un sistema de gestión ambiental normalizado.

OBJETIVO: Implantar Índice de Presión Ambiental

JUSTIFICACIÓN: 

Se han desarrollado indicadores ambientales específicos para controlar y seguir el comportamiento frente a diferentes aspectos
ambientales, sin embargo no existe un indicador que permita evaluar la relación global con el entorno. Este indicador podría ser el
Índice de Presión Ambiental, se procederá a definirlo e implantarlo en las fábricas.

2007:

El índice de presión ambiental (IPA) ha sido definido e implantado en las fábricas, contando con valores de 2006 y 2007. Se
incorpora al seguimiento de indicadores habitual reflejándose en la documentación del sistema de gestión ambiental en 2008. Se
cierra el objetivo.
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� ALOVERA

ASPECTO 
AMBIENTAL ACTIVIDAD OBJETIVO 07 RESULTADO OBSERVACIÓN OBJETIVO 08

Consumo 
de Recursos
Naturales

Consumo 
de materia prima
vegetal

Consumo 
de Envases y
embalajes

Consumo de Agua

Consumo 
de combustible

• Gas natural

• Fuel oil

• Gas oil

Desarrollo sistema
recuperación de
vahos:

Inicio proyecto

Iniciado el
30/09/07

Operativo en 2º
trimestre de 2008

Reducción del 4% del
consumo de energía
térmica:

Puesta en marcha y
desarrollo control
operacional sistema de
recuperación de vahos
S2

Consumo 
de electricidad

Modelización del
consumo
energético:

Estudio valores
límites de consumo

En desarrollo Recopilación de
información
necesaria
efectuada, en
espera de informe
de ENDESA

Vertidos
Líquidos

• Efluentes
(carga
orgánica)

• Baños
caústicos

Residuos
Sólidos

• Asimilable a
urbano

• Peligrosos

• Industriales

Reducción 5% de
residuo a vertedero:

Estudio valores límite
de valorizable

Medidas de mejora
de segregación
Envasado

Reducción
del 30%

Incremento de
valorización de
residuo inerte

Reducción 1% residuos
no valorizables:

Implantación 2ª
segregación en punto
limpio

Estudio sobre separación
de residuo orgánico y
compostaje

Emisiones
atmosféricas

• Humos

• Refrigerante

• Dióxido de
carbono

Reducción 30% de
CO2 comprado:

Renovación sistemas
de recuperación

Reducción
de 2,82%

Renovación del
sistema de
recuperación de
sala 2 en el último
trimestre, el
resultado se verá
en 2008,
ampliando el
objetivo del 2007

Reducción 40% de CO2

comprado:

Puesta en marcha
sistema sala 1

Desarrollo control
operacional sala 1 y 2

Ruido Emisión sonora

Impacto visual



� LLEIDA

ASPECTO 
AMBIENTAL ACTIVIDAD OBJETIVO 07 RESULTADO OBSERVACIÓN OBJETIVO 08

Consumo de
Recursos
Naturales

Consumo 
de materia
prima vegeta

Consumo 
de Envases y
embalajes

Consumo 
de Agua

Reducción del 7,6%
Reducción consumo en
tierras
Estudio ciclos filtros
arena
Mejorar sist. corte
fuentes agua fría
Recuperación agua
enjuagadoras

Reducción del
12,35%

Realización de
las metas
propuestas

Consumo 
de combustible
• Gas natural
• Fuel oil
• Gas oil

Reducción del 0,24%
Cambio operativa en
Gestión calderas
Optimizar recuperación
de condensados en
calderas

Reducción de
0,28%

Optimización
efectiva desde
junio 07

Consumo 
de electricidad

Reducción del 6%
Regulación compresores
frío
Revisión aislamientos
Instalación de
arrancadores estáticos 
Estudio instalación de
electroválvulas de
“corte” en alimentación
aire a las máquinas y
equipos de Envasado

Reducción
1,77%

Se realizan las
acciones
propuestas
aunque no
comienza a
mejorar hasta el
segundo
semestre

Reducción del 2,3%:
Sondas de O2 en la “línea 2”
de la EDAR, y parar una línea
en épocas de baja producción
Arrancadores estáticos
Mejora control alumbrado
Localización y eliminación
fugas de aire
Reducción del 2% en la sede
de Barcelona:
Racionalizar interruptores de
las distintas zonas

Vertidos
Líquidos

• Efluentes
(carga
orgánica)

• Baños
caústicos

Reducción de mermas
3,1%
Mejora en recuperación
de fondos de tanques

Incremento
11,51%

Cambio de
fórmula de
cálculo, menor
rendimiento de
la materia prima
e ineficiencias
de producción

Optimización del consumo de
lubricante en no reutilizable:
Involucrar a Suninistrador para
racionalizar distribución
Optimización instalación
“boquillas” y sectorización
zonas de trabajo

Residuos
Sólidos

• Asimilable a
urbano

• Peligrosos
• Industriales

Emisiones
atmosféricas

• Humos
• Refrigerante
• Dióxido de

carbono

Reducción de la compra de
CO2 a 0,1Kg./Hl, a partir de
agosto:
Nueva instalación de
recuperación de 1.500 kg/h

Ruido Emisión sonora

Impacto visual
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� MÁLAGA

ASPECTO 
AMBIENTAL ACTIVIDAD OBJETIVO 07 RESULTADO OBSERVACIÓN OBJETIVO 08

Consumo de
Recursos
Naturales

Consumo 
de materia prima
vegetal

Consumo 
de Envases y
embalajes

Consumo 
de Agua

Reducción 1,5%
Puesta en marcha de
automatización de la bodega.
Revisión de procedimientos en
sala de fluidos.
Puesta en marcha de barrilería
en su nueva ubicación

Reducción
4,79%

Reducción del 3,3%:
Finalización automatización
de Bodegas, CIP, Levadura
y Sala Filtros
Seguimiento consumos
unitarios de maquinaria de
envasado

Consumo de
combustible
• Gas natural
• Fuel oil
• Gas oil

Reducción 10,8% de
consumo de gas natural
Utilización de biogas
Gestión de la generación y
distribución de vapor

Reducción
de
17,59%

Consumo 
de electricidad

Reducción 3%
Implantación de un Sistema
de Gestión de la Energía
Optimización generación y
distribución de aire
comprimido.
Optimizar consumos de
alumbrado.
Optimización software de
transportes de líneas de
envasado

Reducción
del 1,14%

Acciones aún en
ejecución

Reducción del 1%:
Eliminación fugas de aire
comprimido.
Optimizar consumos de
alumbrado.
Optimización software de
Sala Fluidos y Envasado

Vertidos
Líquidos

• Efluentes (carga
orgánica)

• Baños
caústicos

Residuos
Sólidos

• Asimilable a
urbano

• Peligrosos
• Industriales

Reducir los residuos a
vertedero el 25%
Gestionar como residuo
valorizables etiquetas y
flejes.

Reducción
del 55%

La variación en la
cantidad de levadura
respecto de 2006
viene generada por
el cambio de mix de
producción, no
considerándose
necesaria un objetivo
de reducción

Emisiones
atmosféricas

• Humos
• Refrigerante
• Dióxido de

carbono

*Reducción compra CO2

del 15,7%
Disminuir los consumos en
envasado y fabricación

Reducción
del 8,11%

Reducción compra CO2

del 3,4%:
Disminuir los consumos
en envasado y fabricación.
Maximizar la Recuperación
de CO2

Ruido Emisión sonora

Impacto visual

* La meta del objetivo es mejorar la recuperación de dióxido de carbono de la planta disminuyendo la necesidad de compra del mismo,
consiguiendo con ello la reducción indirecta de emisión de gases de efecto invernadero. 



� BURGOS

ASPECTO 
AMBIENTAL ACTIVIDAD OBJETIVO 07 RESULTADO OBSERVACIÓN OBJETIVO 08

Consumo de
Recursos
Naturales

Consumo de
materia prima
vegetal

Consumo de
Envases y
embalajes

Consumo de
Agua

Reducción 3,1%
Realizar estudio y
ejecución de las
recomendaciones de
mejoras del 2.006,
económicamente viables

Reducción
2,66%

Aumento de la
frecuencia de
CIP

Reducción del 0,6%:
Optimizaciones operativas en
fabricación
Nueva lavadora L-2
Unificar circuitos de agua en
torres de refrigeración

Consumo de
combustible
• Gas natural
• Fuel oil
• Gas oil

Reducción 2%
Desarrollo de plan de
acción

Incremento
2,35%

Modificación del
mix de
producción

Reducción de 1,2%:
Optimización de nueva caldera
Mejoraras en la recuperación
de condensados
Reducción de consumo de
vapor en desaireador
Unificar calefacción en
comedor y botiquín.
Colocar intercambiadores en
Pasteurizador L-3 para evitar
que el consumo de vapor sea a
fondo perdido
Nueva lavadora L-2

Consumo de
electricidad

Reducción 2%
Desarrollo de plan de
acción

Reducción del
2,83%

Implantar sistema gestión
energía:
Recogida y explotación de
datos de contadores existentes
Instalación de contadores que
faltan

Vertidos
Líquidos

• Efluentes
(carga
orgánica)

• Baños
caústicos

Reducción de mermas
2%
Partiendo del diagnóstico
de las causas,
establecer un plan de
acción y ejecutarlo

Incremento de
6,88%

Modificación del
mix de
producción que
provoca
temporalmente
aumento de
mermas

Reducir 4,7% concentración
DQO:
Verificación del resultado de
nueva lisis de levadura
Recuperación de restos de
levadura. Filtración tangencial
Ajustar retornos en Bodega de
Guarda

Residuos
Sólidos

• Asimilable a
urbano

• Peligrosos
• Industriales

Emisiones
atmosféricas

• Humos
• Refrigerante
• Dióxido de

carbono

Ruido Emisión sonora

Impacto visual
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� CANDELARIA

ASPECTO 
AMBIENTAL ACTIVIDAD OBJETIVO 07 RESULTADO OBSERVACIÓN OBJETIVO 08

Consumo de
Recursos
Naturales

Consumo de
materia prima
vegetal

Consumo de
Envases y
embalajes

Consumo de Agua Reducción 2,1%

Identificar, controlar y medir
los consumidores e iniciar
actuaciones

Incremento
5,63%

Incremento debido a
las operaciones de
puesta en marcha
de un tren nuevo de
barrril

Reducción del 5%:

Seguimiento de las
desviaciones diarias y
semanales

Consumo de
combustible

• Gas natural

• Fuel oil

• Gas oil

Consumo de
electricidad

Vertidos
Líquidos

• Efluentes (carga
orgánica)

• Baños
caústicos

Reducción de mermas de
4,26%

Identificar los elementos de
mejora y actuar sobre ellos.

Formación individualizada de
todas las nuevas
incorporaciones

Incremento
9,31%

Cambio de fórmula
de cálculo, menor
rendimiento de la
materia prima y
puesta en marcha
nuevo tren de
barriles

Reducción de mermas
del 8,4%:

Identificar elementos de
mejora y actuar sobre
ellos

Residuos
Sólidos

• Asimilable a
urbano

• Peligrosos

• Industriales

Incremento de la
generación de
levadura como
subproducto al
valorizarlo como
sólido. Esta forma de
valorización se
considera la idónea
por lo que no se
establece objetivo de
reducción

Emisiones
atmosféricas

• Humos

• Refrigerante

• Dióxido de
carbono

Reducir compra de CO2 en
un 15%

Implantación de un tanque
de CO2 y gestión de
recuperación, consumidores
y fugas

Incremento
69,8%

Incremento debido a
las operaciones de
puesta en marcha
de un tren nuevo de
barrril

Analizar consumos de
CO2:

Análisis de recuperación
y consumos por sectores

Fijar plan de acción de
reducción de ratio

Ruido Emisión sonora

Impacto visual



El correcto desarrollo de la Política Medioambiental requiere un Sistema de Gestión Ambiental, implantado
de acuerdo con los principios de la norma ISO 14001.2004.

El Sistema de Gestión Ambiental es una herramienta de gestión que permite tener identificados, evaluados
y controlados los aspectos ambientales de las distintas actividades de la compañía con posibles efectos
sobre el medio ambiente. 

El fin último es el desarrollo eficaz de la actividad empresarial con una integración plena entre economía,
ecología y sociedad en coherencia con los principios definidos en la Política Ambiental. Para ello, Mahou-San
Miguel ha establecido unos indicadores de comportamiento ambiental que permiten controlar año tras año
dicha relación.

5.1 INDICADORES AMBIENTALES

Cada Comité de Medio Ambiente de fábrica emite anualmente información para la Revisión del Sistema de
Gestión Medioambiental, que se integra posteriormente en el Informe Ambiental del Grupo Mahou-San
Miguel.

Los indicadores ambientales recogen los datos más significativos sobre la utilización de los recursos y la
gestión de los residuos. A continuación se muestran los principales indicadores ambientales del Grupo
Mahou-San Miguel así como los de las diferentes fábricas.

5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL



PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DEL GRUPO MAHOU-SAN MIGUEL
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2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (hl/hl cerveza) 4.39 4.39 0

Agua efluente (hl/hl cerveza) 2.91 2.94 1.03

Reducción DQO (%) 79 81 2,53

Consumo unitario de energía total (kWh/hl cerveza) 33,66** 32.73 -2,76

Residuos totales (kg/hl cerveza) 21.28 21.90 2.91

Residuos a vertedero (kg/hl cerveza) 0.13 0.07 -46,15

Residuos valorizados (%) 99.41 99.68 0.27

CO2 combustión (kg/hl cerveza) 4.98 4.81 -3,41

Merma (%) 8.56 9.45 10.40

PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DE LA FÁBRICA DE ALOVERA

2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (hl/hl cerveza) 3,63 3,90 7,44

Agua efluente (hl/hl cerveza) 2,22 2,47 11,26

Reducción DQO (%) 98 98 -

Consumo unitario de energía total (kWh/hl cerveza) 29,63** 29,23 -1,35

Residuos totales (kg/hl cerveza) 21,66 22,57 4,20

Residuos a vertedero (kg/hl cerveza) 0,10 0,07 -30

Residuos valorizados (%) 99,55 99,68 0,13

CO2 combustión (kg/hl cerveza) 4,52 4,43 -1,99

Merma (%) 7,88 8,51 7,99

PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DE LA FÁBRICA DE LLEIDA

2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (hl/hl cerveza) 5,67 4,97 -12,35

Agua efluente (hl/hl cerveza) 3,97 3,48 -12,35

Reducción DQO (%) 97 96 -1,03

Consumo unitario de energía total (kWh/hl cerveza) 36,85** 36,57 -0,76

Residuos totales (kg/hl cerveza) 24,38 25,77 5,70

Residuos a vertedero (kg/hl cerveza) 0,09 0,06 -33,3

Residuos valorizados (%) 99,64 99,76 0,12

CO2 combustión (kg/hl cerveza) 5,19 5,15 -0,77

Merma (%) 8,69 9,69 11,51



PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DE LA FÁBRICA DE MÁLAGA

PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DE LA FÁBRICA DE BURGOS

2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (hl/hl cerveza) 5,43 5,17 -4,79

Agua efluente (hl/hl cerveza) 3,99 3,76 -5,76

Reducción DQO (%) 84 95 13,10

Consumo unitario de energía total (kWh/hl cerveza) 38,14** 33,16 -13,06

Residuos totales (kg/hl cerveza) 21,73 21,76 0,14

Residuos a vertedero (kg/hl cerveza) 0,20 0,09 -55,0

Residuos valorizados (%) 99,08 99,57 0,49

CO2 combustión (kg/hl cerveza) 5,64 4,63 -17,91

Merma (%) 10,01 10,86 8,49

2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (hl/hl cerveza) 4,89 4,76 -2,66

Agua efluente (hl/hl cerveza) 3,36 3,25 -3,27

*Reducción DQO (%) - - -

Consumo unitario de energía total (kWh/hl cerveza) 39,50** 39,97 1,20

Residuos totales (kg/hl cerveza) 15,48 15,66 1,16

Residuos a vertedero (kg/hl cerveza) 0,10 0,03 -70

Residuos valorizados (%) 99,33 99,78 0,45

CO2 combustión (kg/hl cerveza) 6,29 6,38 1,43

Merma (%) 10,46 11,18 6,88

* La planta de Burgos vierte a la depuradora urbana de Burgos, especificando la Ordenanza de vertidos actual del Ayuntamiento de
Burgos, de aplicación a la fábrica, la limitación del vertido exclusivamente en pH, no afectando a la carga orgánica emitida.



* Dato estimado en base a datos teóricos de consumo de agua por Hl de cerveza
** Dato modificado respecto Declaración anterior por ajuste de fórmula de cálculo

*La sede de Madrid consta de dos localizaciones situadas en los municipios de Madrid y Leganés.
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PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DE LA FÁBRICA DE CANDELARIA

2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (hl/hl cerveza) 5,68 6,00 5,63

Agua efluente (hl/hl cerveza) 4,07 4,14 1,72

Reducción DQO (%) 94 91 -3,19

Consumo unitario de energía total (kWh/hl cerveza) 60,93 58,27 -4,37

Residuos totales (kg/hl cerveza) 21,63 19,03 -12,02

Residuos a vertedero (kg/hl cerveza) 1,24 0,31 -75

Residuos valorizados (%) 94,25 98,23 4,22

CO2 combustión (kg/hl cerveza) 12,23 11,44 -6,46

Merma (%) 11,49 12,56 9,31

PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DE LA SEDE DE MADRID*

2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (m3/persona) 3,00 6,02 100,67

Consumo unitario de energía total (kWh/persona) 4056 4173 2,88

PRINCIPALES INDICADORES AMBIENTALES DE LA SEDE DE BARCELONA

2006 2007
VARIACIÓN % 
2006-2007

Consumo unitario de agua (m3/persona) 9,07 7,81 -13,89

Consumo unitario de energía total (kWh/persona) 3519 3518 -0,03

Los datos de emisiones de CO2 de combustión se basan en la fórmula de cálculo, especificada oficialmen-
te, para el seguimiento de gases de efecto invernadero según la Decisión 156/2004, los factores de emisión
aplicados son los del inventario nacional del año 2005. 



5.1.1 AGUA

• El consumo unitario de agua por litro de cerveza producido ascendió a 4,39 litros en 2006 y 4,39 litros
en 2007. Se ha mantenido constante el consumo en este año.

El consumo unitario de agua en las sedes se rige, al ser oficinas, en función del número de personas que
trabajan en las mismas. En el periodo 2006-2007 la sede de Barcelona ha reducido un 13,89% su consu-
mo de agua, por el contrario, la sede de Madrid ha aumentado, coyunturalmente, un 100,67% debido a la
deslocalización de sus actividades en dos áreas, situadas en Madrid y Leganés. El consumo de agua de las
sedes es muy inferior al de las fábricas, por lo que pequeñas variaciones pueden modificar fuertemente el
consumo unitario.

CONSUMO DE AGUA (hl/hl de cerveza producido)
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MÁLAGA
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2006 2007

4,39
3,63
5,67
5,43
4,89
5,68

4,39
3,90
4,97
5,17
4,76
6,00

0

1

2

3

4

5

6

0

1

2

3

4

5

6

Las fábricas de Lleida, Málaga y Burgos han continuado reduciendo su consumo unitario de agua, en el caso
de Alovera, aunque el consumo de agua ha crecido un 7,44%, el valor obtenido se encuentra por debajo del
valor menor del rango publicado en la “Guía de las mejores técnicas disponibles en el sector de la cerveza”
(entre 4,4hl/hl y 8,6 hl/hl). Al encontrarse en consumos tan bajos, cualquier desviación puntual del consu-
mo provoca variaciones importantes en porcentaje, pero pequeñas en valor absoluto. La fábrica de
Candelaria ha experimentado un incremento del consumo debido a la puesta en servicio y pruebas de un
nuevo tren de llenado de barriles.

• Del total de litros de agua utilizada, se devolvieron al cauce público (efluente), 3,41 hm3 en 2006 y 3,50
hm3 en 2007.



Esta devolución de aguas, según las autorizaciones de vertido, se efectúa en las arquetas de policía de las
depuradoras de las fábricas (punto de control de las autoridades administrativas), bien directamente o a tra-
vés de las depuradoras municipales.

• Las tareas que se realizan para depuración y acondicionamiento de los vertidos han permitido reducir en
el Grupo Mahou-San Miguel la carga contaminante que entra respecto a la que sale de las depuradoras en
un 81% en 2007 frente al 79% en 2006. 

• Anualmente se hace la declaración de emisiones al Registro Estatal de Emisiones y Fuentes
Contaminantes, gestionada en España por el Ministerio de Medio Ambiente y que a su vez se integra en el
Registro Europeo de Emisiones Contaminantes (EPER). Están obligadas a declarar aquellas empresas que por
su actividad y volumen de operación se han definido como “Potencialmente contaminantes”. Desde este año,
el registro europeo pasa a denominarse PRTR y amplía el número de sustancias a declarar. La declaración
de estas emisiones al agua, son las siguientes:
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EMISIONES AL AGUA (kg /año) 2006

Alovera Lleida Málaga Burgos Limite notificación

TOC (Carbono Orgánico Total) 26.980 12.525 52.813 573.337 50.000

Nitrógeno Total 5.107 2.648 8.952 39.680 50.000

Fósforo Total 4.997 4.090 8.952 19.915 5.000

Cloruros 422.348 173.370 344.139 12.728 2.000.000

Alovera Lleida Málaga Burgos Limite notificación

TOC (Carbono Orgánico Total) 32.377 25.073 23.800 417.526 50.000

Nitrógeno Total 6.112 5.262 16.500 28.460 50.000

Fósforo Total 8.080 4.031 8.960 8.085 5.000

Cloruros 317.861 169.602 470.000 13.529 2.000.000

EMISIONES AL AGUA (kg /año) 2007

La CE ha establecido un límite “umbral” de notificación, que significa que aquellas instalaciones que lo
superen son significativas, independientemente de que estén autorizadas sus emisiones. Las emisiones de
las cuatro fábricas cumplen los límites autorizados, que son revisados periódicamente por el organismo com-
petente. El Estado Español notifica al Registro Europeo (PRTR) y publica la relación de instalaciones que
superen el umbral con el fin de mantener un inventario permanente y transparente de estas instalaciones
que permitan conocer su evolución.

Las instalaciones de Burgos, en carbono orgánico total, y Alovera, Málaga y Burgos en fósforo total, están inclui-
das en el registro PRTR. Todas las fábricas vierten a una red municipal, cumpliendo los niveles autorizados. Las
instalaciones de Lleida, Candelaria, Alovera y Málaga, poseen estación depuradora de aguas residuales en la
misma fábrica, alcanzándose, en las dos últimas, los valores de notificación debido al mayor volumen anual de
vertido. La instalación de Candelaria está exenta de hacer la declaración PRTR por tener un volumen de produc-
ción inferior al requerido para realizar la notificación PRTR. En la ciudad de Burgos, con el fin de asegurar un ade-
cuado equilibrio orgánico para favorecer el funcionamiento de la Estación Depuradora Municipal, el Ayuntamiento
mantiene acuerdos de depuración (autorizaciones de vertido) con industrias cuyo vertido es eminentemente orgá-
nico, entre las que se encuentra nuestra instalación, estableciéndose una tasa de vertido específica en función
de las características y volumen del vertido, correspondiendo, por tanto, la depuración a la Depuradora Municipal.



La positiva evolución de las emisiones al agua, a pesar del aumento de producción, es el resultado de las
medidas correctoras aplicadas: reducción de la DQO del agua resultante del proceso productivo, mejoras en
el rendimiento de las depuradoras, así como optimización en neutralización de vertidos. 

5.1.2 ENERGÍA

• El consumo unitario de energía eléctrica en el Grupo Mahou-San Miguel medido en kWh/hl de cerveza
producido descendió desde los 8,76 kWh/hl en 2006 hasta los 8,70 kWh/hl en 2007, lo que supone un
descenso de consumos unitarios del 0,69%, este consumo se sitúa próximo a los niveles inferiores descritos
en las MTD´s (Guía de las Mejores Técnicas Disponibles) del sector cervecero español (entre 8,4 y 14,4
kwh/hl) y tendrá ligeras variaciones positivas o negativas en función de la situación coyuntural de cada año.
No obstante aún queda recorrido para la mejora, que debemos apreciar por tendencias. 

Por fábricas, en el periodo 2006-2007, el consumo eléctrico desciende en Lleida 1,77%, un 1,14% en
Málaga, 2,83% en Burgos y aumenta un 2,01% en Candelaria y un 0,40% en Alovera, aunque en esta últi-
ma fábrica, el ratio de consumo es netamente inferior a los niveles inferiores descritos en las MTD´s (Guía
de las Mejores Técnicas Disponibles) del sector cervecero español. 

• El consumo de energía térmica en el Grupo Mahou-San Miguel, medido en kWh/hl de cerveza, se situó
en 24,90 en 2006 y 24,03 en 2007, con una reducción en el periodo del 3,50%. De igual manera que en
energía eléctrica, se sitúa próximo a los niveles inferiores descritos en las MTD´s (Guía de las Mejores
Técnicas Disponibles) del sector cervecero español (entre 20,0 y 52,3 kwh/hl) y tendrá ligeras variaciones
positivas o negativas en función de la situación coyuntural de cada año, quedando un pequeño recorrido para
la mejora, que debemos apreciar por tendencias.

Por fábricas el consumo térmico desciende en el periodo 2006 -2007 con una variación de 1,96% en
Alovera, 0,28% en Lleida, 17,59% en Málaga y un 6,47% en Candelaria, y sube el 2,35% en Burgos. 

El Grupo Mahou-San Miguel estuvo participado hasta 2006 por un grupo internacional, debiendo reportar los
indicadores de energía térmica con un PCI (Poder Calorífico Inferior) para el gas natural de 10 Kwh/Nm3. Este
PCI pretendía unificar la conversión de volumen de gas a energía usando un mismo valor para todas las fábri-
cas dispersas en distintos paises de la CE. En 2007 se ha establecido un PCI de 10,68 Kwh/Nm3 para todas
las fábricas del Grupo Mahou-San Miguel, valor más representativo que el anterior, de forma que para poder
comparar la evolución frente al año anterior, se ha ajustado el índice del año 2006 al nuevo PCI.

De la energía térmica consumida comprada en 2007, por el Grupo Mahou-San Miguel, el 97,8% procede de
gas natural y el 2,2% de gas oil. La energía térmica autogenerada por el Grupo Mahou-San Miguel
proveniente del biogás obtenido a partir de la metanización producida en el proceso de digestión anaerobia
de la depuradora de aguas residuales de la fábrica de Alovera y Málaga ha supuesto el 3,9% respecto de la
energía térmica comprada.

En el gráfico adjunto se muestra la evolución de los tres combustibles en los dos últimos años. En 2007
la totalidad de las fábricas del Grupo Mahou-San Miguel han trabajado con gas natural, utilizando el fuel
oil como alternativo, excepto Candelaria que utiliza gas-oil (no disponible gas natural). Este plan de sus-
tituir fuel-oil por gas natural y biogás está contribuyendo sustancialmente a la corrección de las emisio-
nes de gases de efecto invernadero y sobre todo del SO2, uno de los gases implicados en el efecto de la
lluvia ácida.

El biogas procede de la metanización de la materia orgánica contenida en el agua bruta, que resultante
del proceso productivo, llega a la depuradora. La metanización de la materia orgánica se produce por la
digestión anaerobia de la misma, produciendo una mezcla de gases, siendo el metano el que imprime carác-
ter energético al biogas. El CO2 procedente de la combustión de biogas no computa a efecto del Protocolo
de Kyoto por no proceder de combustibles fósiles.



EVOLUCIÓN % MIX DE COMBUSTIBLES COMPRADOS
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• El consumo unitario de energía (eléctrica y térmica) del Grupo Mahou-San Miguel se realiza respecto de
la energía comprada que fue de 33,66 kWh por hectolitro en 2006 y 32,73 en 2007. Con ello, la reducción
alcanzada en el consumo energético ha supuesto un descenso del 2,76%.

CONSUMO DE ENERGÍA (kWh/hl cerveza producido)
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5.1.3 RESIDUOS

• Los residuos y subproductos generados por el Grupo Mahou-San Miguel, medidos en kilogramos por litro
de cerveza producido, fueron 21,28 en 2006 y 21,91 en 2007, valores que suponen un aumento del 2,96%. 

Las MTD´s (Guía de las Mejores Técnicas Disponibles) del sector cervecero español sitúan este ratio entre
19,12 y 34,04 kg/hl), quedando todavía un pequeño margen de mejora. Por fábricas, la variación para el
periodo 2006-2007, aumenta en Alovera un 4,20%, Lleida un 5,70%, en Burgos de un 1,16% y Málaga de
un 0,14%, disminuyendo un 9,71% en Candelaria. Estos incrementos fueron debidos al menor rendimiento
de la materia prima respecto de 2006. 
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RESIDUOS GENERADOS Kg/hl
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• Los residuos y subproductos valorizados en el Grupo Mahou-San Miguel ha tomado un importante
impulso en 2007 con la reducción obtenida del residuo enviado a vertedero controlado que ha supuesto una
bajada del 46,15%. La tasa de reciclado (elementos que entran de nuevo en el ciclo productivo) pasa de
niveles próximos al 99,4% hasta aproximarse al 99,7%, es decir, que el nivel de residuos que se envía a
vertedero está en torno al 0,3%. La tabla adjunta muestra la evolución detallada de los residuos unitarios
depositados en vertederos controlados en el periodo 2006-2007.

RESIDUOS A VERTEDERO Kg/hl

MAHOU-SAN MIGUEL
ALOVERA
LLEIDA
MÁLAGA
BURGOS
CANDELARIA

2006 2007

0,13
0,1

0,09
0,2
0,1

1,24

0,07
0,07
0,06
0,09
0,03
0,31

0,0

0,1

0,2

0,5

0,3

0,4

0,0

0,1

0,2

0,5

0,3

0,4

PRINCIPALES RESIDUOS MAHOU-SAN MIGUEL (2007)

11,33%
73,81%
5,31%
4,57%
4,64%
0,34%

Levadura
Bagazo
Lodos depuradora
Vidrio
Otros residuos valorizables
Residuo no valorizable



ALOVERA 2007
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11,53%
72,94%
4,00%
4,89%
6,32%
0,32%

Levadura
Bagazo
Lodos depuradora
Vidrio
Otros residuos valorizables
Residuo no valorizable

LLEIDA 2007

11,46%
70,90%
11,66%
4,03%
1,71%
0,24%

Levadura
Bagazo
Lodos depuradora
Vidrio
Otros residuos valorizables
Residuo no valorizable

MÁLAGA 2007

10,53%
77,50%
4,40%
1,38%
4,42%
1,77%

Levadura
Bagazo
Lodos depuradora
Vidrio
Otros residuos valorizables
Residuo no valorizable



BURGOS 2007

8,02%
83,57%
0,03%
5,08%
3,08%
0,22%

Levadura
Bagazo
Lodos depuradora
Vidrio
Otros residuos valorizables
Residuo no valorizable

CANDELARIA 2007

10,53%
77,46%
4,40%
1,38%
4,41%
1,82%

Levadura
Bagazo
Lodos depuradora
Vidrio
Otros residuos valorizables
Residuo no valorizable

Los datos de bagazo en la fábrica de Candelaria, son estimados en base al consumo de materia prima.

Los residuos valorizables son aquellos destinados a reciclar y ser convertidos en materia prima o asimilable
en otros procesos industriales, independientemente de si supone un ingreso o un coste para la Empresa.



5.1.4 ENVASES Y RESIDUOS DE ENVASES

Mahou-San Miguel tiene como objetivo que el impacto ambiental de sus productos sea mínimo, incluso des-
pués de que hayan llegado a los consumidores. Por eso trabaja en una reducción cada vez mayor del peso
del envase por volumen de producto en los envases no reutilizables, además de fomentar el consumo en
envases reutilizables. 

Para el mejor cumplimiento de la Ley de envases y residuos de envases, el Grupo se ha adherido al “Plan
de prevención de los residuos de envases en el sector cervecero” con un horizonte de 1997-2008 desarro-
llado por Ecovidrio, la entidad encargada de la gestión del reciclado de los residuos de envases de vidrio en
toda España. 

Desde el año 1997, Mahou-San Miguel ha participado activamente en la elaboración de los Planes corres-
pondiente a los periodos 1997-2001 y 2002-2004. Durante esos periodos de tiempo, tanto Mahou como
San Miguel estuvieron adheridas al Plan Sectorial de Cerveceros de España, cuyo objetivo era “reducir un
5% el peso de los residuos de envases generados en la medida de lo técnica y económicamente posible para
el periodo 1997-2001 y alcanzar un 10% en el periodo 2002-2004 respecto del año de inicio 1997”. Para
evaluar el cumplimiento de este compromiso se adoptó el indicador kr/kp, que indica los kilos de residuos
(envases y embalajes) por cada kilo de producto puesto en el mercado. Durante el período 1997–2001 la
reducción total del kr/kp fue de un 10%. En el siguiente periodo 2002-2004 se alcanzó el 12,5% de reduc-
ción de kr/kp respecto del valor de 1997.

Los objetivos aprobados para el trienio 2005-2008 en el Plan Sectorial de Cerveceros de España es mante-
ner el porcentaje de reducción alcanzado, estableciendo como objetivo final del horizonte del Plan de
Prevención 1997-2008, la reducción del 12,5% de Kr/Kp.

En 2007 Mahou- San Miguel tuvo un valor de 0,153 kg. de envase por kg. de producto puesto en el mer-
cado, lo que supuso una reducción respecto de 2006 del 1,30%.

En el periodo 2000-2007, el Grupo Mahou-San Miguel redujo el valor Kr/Kp en un 17,30%.

5.1.5 EMISIONES

• Respecto a las emisiones atmosféricas, incluidas en el registro PRTR, la evolución en el periodo 2006-
2007 fue la siguiente:
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Alovera Lleida Málaga Burgos

Óxidos de nitrógeno (NOx) 27,3 5,5 7,5 7,5

Dióxido de carbono (CO2)(Combustión) (*) 29.488 8.811 10.043 9.349

EMISIONES ATMOSFÉRICAS (Tn./año) 2006

Alovera Lleida Málaga Burgos

Óxidos de nitrógeno (NOx) 7,4 6,4 5,4 10,5

Dióxido de carbono (CO2)(Combustión) (*) 29.216 8.828 8.244 10.573

EMISIONES ATMOSFÉRICAS (Tn./año) 2007

* Calculados según inventario español de 2005 anexo VI, puede no coincidir con fórmula de cálculo PRTR de CCAA



En 2007 se ha producido una reducción de forma muy significativa en Óxidos de nitrógeno (NOX), incluso
con el aumento de producción, debido a la reducción del consumo unitario de energía térmica, así como al
aumento en la utilización de energía procedente de biogás en la fábrica de Alovera y Málaga (para el cóm-
puto de emisiones de dióxido de carbono a la atmósfera no se consideran los gases procedentes de la fer-
mentación y del biogás, al no proceder de combustibles fósiles).

• El Protocolo de Kioto fue firmado en 1997 en la ciudad japonesa, en la reunión correspondiente del
Convenio Marco de las Naciones Unidas sobre el Cambio Climático. En 1998, la Unión Europea ratificó dicho
Protocolo y lo incorporó al ordenamiento jurídico comunitario, a través de la Decisión 2002/358/CE.

El objetivo del Protocolo de Kioto es reducir un 5% las emisiones de gases de efecto invernadero, de forma
global, sobre los niveles de 1990, en el periodo 2008-2012. La Unión Europea se ha comprometido a redu-
cir estas emisiones en un 8%. En el reparto de cuotas entre los países miembros, España, al estar 22 pun-
tos por debajo de la media europea, podrá incrementar su porcentaje de emisión, respecto a la cantidad emi-
tida en 1990, en un 15%.

En octubre de 2003, la Unión Europea aprobó la Directiva que regula los aspectos básicos para el estable-
cimiento de un sistema de comercio de derechos de emisiones de gases de efecto invernadero en la
Comunidad. Según esta norma, todas las instalaciones que lleven a cabo determinadas actividades, regula-
das por ley, que den lugar a emisiones de gases de efecto invernadero, deberán poseer un permiso especí-
fico. Cada país está obligado a elaborar un Plan Nacional de Asignación de permisos de emisiones de estos
gases (PNA), que refleje el volumen total de emisiones previstas y los derechos de emisión atribuidos a cada
instalación incluida en el mismo. A finales de 2004 se aprobó el PNA español.

El PNA aprobado por el Gobierno español no incluía la fabricación de cerveza entre las actividades cuyas ins-
talaciones debían quedar cubiertas por este mecanismo y que, por tanto, habrían de recibir derechos de emi-
siones. Posteriormente, desde comienzos de 2005, se deben integrar en el registro de empresas emisoras
todas aquellas instalaciones industriales con una capacidad de producción térmica instalada superior a 20
MW. Este es el caso de las fábricas del Grupo Mahou-San Miguel de Alovera, Lleida, Burgos y Málaga.

Las emisiones de CO2 a la atmósfera de cada una de las fábricas del grupo son inferiores a 50.000 tonela-
das anuales (umbral de notificación). En el cuadro siguiente se muestra la evolución entre 1990 (año base)
y 2006 de las emisiones de CO2 a la atmósfera, procedentes de las fábricas del Grupo Mahou-San Miguel y
originadas por combustión de combustibles fósiles:

1990 2007 Variación

Emisión anual de CO2 en t 98.344(**) 58.556 (*) -40,46%

(*) Datos de las cinco fábricas del Grupo.
(**) Datos de las fábricas del Grupo en 1990: Madrid, Lleida, Málaga y Burgos

El objetivo de España para el cumplimiento del protocolo de Kioto es aumentar en un máximo del 15% las
emisiones entre el periodo 2008-2012, respecto a los datos correspondientes al año 1990. A la vista del
cuadro anterior, los esfuerzos del Grupo Mahou-San Miguel en este aspecto se han traducido, según los
datos del ejercicio 2007, en una reducción del 40,46%, a pesar de haber aumentado la producción un
47,31%. 



5.2 CONCIENCIACIÓN

Se han intensificado las acciones de concienciación en materia ambiental dirigidas al equipo humano de las
fábricas, con el objetivo de:

• Lograr que la concienciación y la información lleguen al 100% de la plantilla de las fábricas.

• Mejorar el conocimiento y la gestión de los aspectos ambientales en los puestos de trabajo

• Mejorar los resultados en separación de residuos.

5.3 FORMACIÓN

En materia de medio ambiente, se han desarrollado en 2007 acciones de formación en todas las zonas geo-
gráficas donde se encuentran nuestras instalaciones.

Durante 2007 se han planificado Jornadas, charlas, procesos de formación continua, cursos a colectivos de
operarios, cuadros y contratas, de forma que se han desarrollado actividades formativas de carácter ambien-
tal a 275 personas con 1.607 horas.

5.4 COMUNICACIÓN

Uno de los pilares fundamentales del Sistema de Gestión Ambiental es la comunicación. Las acciones en
este ámbito, enfocadas a la difusión de nuestras actuaciones y a la sensibilización en materia ambiental, se
dirigen tanto a los empleados como a otros públicos exteriores al Grupo pero vinculados a su actividad: orga-
nismos oficiales, vecinos, asociaciones, periodistas, etc.

En este ámbito se han llevado a cabo las actuaciones siguientes:

• Elaboración del Informe Medioambiental 2006. Este documento recoge el comportamiento y las actua-
ciones ambientales realizadas por el Grupo Mahou – San Miguel en 2006, formando parte de la Memoria
Anual 2006 del Grupo Mahou-San Miguel.

• Revista “UNICA”. Se trata de una revista de difusión interna y de carácter trimestral, en la que suelen
aparecer temas ambientales. Se han tratado aspectos como el comportamiento ambiental de las instalacio-
nes, entre otros temas. 

• E-NTRA. En 2007 se ha potenciado nuestro Portal del Empleado, una potente herramienta de comunica-
ción que facilita la colaboración a través de las comunidades virtuales, los mensajes a la dirección, las
encuestas y las preguntas, muchas de ellas relativas a asuntos ambientales. 

• Emisión de notas de prensa que ponen de manifiesto el comportamiento ambiental del Grupo Mahou –
San Miguel.

• Documento de divulgación (específico de cada fábrica) entregado a las 38.659 personas que han visita-
do las fábricas durante el año 2007.

Además de estas actuaciones de corte proactivo, Mahou-San Miguel está atento a las inquietudes del entor-
no. Durante 2007 se ha mantenido una comunicación interna y externa a través de los canales de comuni-
cación establecidos.
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• Visitas a las Instalaciones. Durante 2007 se han recibido en las instalaciones del Grupo 38.659 visitan-
tes a los que se entrega un díptico con información actualizada de los principales indicadores ambientales
de las fábricas. Las visitas se han repartido entre las fábricas de la siguiente manera:

2006 2007

• Alovera: 14.259 15.125

• Lleida: 6.308 6.140

• Málaga: 4.906 6.851

• Burgos: 10.100 10.543

• Candelaria: No se dispone de circuito de visitas (26 visitas en 2007) En 2008 se llevará a cabo un pro-
cedimiento de información ambiental a visitas

5.5 AUTORIZACIONES ADMINISTRATIVAS

La normativa vigente exige a las empresas dedicadas a la fabricación de cerveza unas autorizaciones admi-
nistrativas para el ejercicio de la actividad, vertido de aguas residuales, emisiones a la atmósfera, genera-
ción de residuos, etc. Todas las fábricas poseen licencias de actividad, las fábricas peninsulares les es de
aplicación la Ley 16/2002, por lo cual iniciaron la tramitación de la Autorización Ambiental Integrada, habien-
do sido otorgadas. En Candelaria se está tramitando la licencia de ocupación para la última ampliación efec-
tuada. Las fechas de las autorizaciones administrativas en vigor son las siguientes:

Alovera Lleida Málaga Burgos Candelaria

07/07/2008 08/05/2007 27/03/2008 05/02/2007 30/11/2005

Alovera Sede Madrid Lleida Málaga Burgos Candelaria

CM/1076 A-28/078202/MD51/2005/17863 P-03577.1 AN-MA 1561 09/98/0121 PP.R.38.4.11.4969

En cuanto a la autorización de vertido, la de mayor impacto en el entorno, Mahou-San Miguel dispone de las
correspondientes concesiones emitidas por los Ayuntamientos en Lleida, Málaga y Burgos. En el caso de
Alovera, el Grupo cuenta con la autorización emitida por la Confederación Hidrográfica del Tajo, que es el
organismo competente en este caso por tratarse de un vertido depurado a un cauce público, mientras que
Candelaria cuenta con autorización del Consejo Insular de Aguas.

Las autorizaciones de emisiones a la atmósfera las conceden las Comunidades Autónomas. Todas las fábri-
cas de la península están sujetas a la aplicación del protocolo de Kyoto y por tanto disponen de dichas auto-
rizaciones y realizan los controles preceptivos, que quedan debidamente registrados. La fábrica de
Candelaria no está sujeta al protocolo de Kyoto por estar por debajo del nivel de generación de calor reque-
rido, siendo controladas sus emisiones según la legislación aplicable.

La gestión de residuos sólidos en el Grupo Mahou-San Miguel mantiene la línea de acción estratégica de
minimización de residuos enviados a vertederos controlados, potenciando el reciclaje de los mismos. Todo
ello se realiza a través de gestores autorizados, estando además, las fábricas y la sede de Madrid, registra-
das como productores de residuos peligrosos, la sede de Barcelona no genera residuos de este tipo. Los
números de registro de productor de residuos peligrosos de las diferentes instalaciones son:

Las fábricas de Alovera, Lleida, Málaga, Burgos y Candelaria disponen de Consejero de Seguridad, así como
autorizaciones de almacenamiento de productos químicos. 



Hacer realidad los compromisos y objetivos ambientales requiere una importante asignación económica 

Desde el año 2002 los conceptos ambientales se han integrado en el Plan de Cuentas del Grupo, con carác-
ter específico, como establece la Resolución de 25 de marzo de 2002 del Instituto de Contabilidad y Auditoria
de Cuentas, por la que se aprueban normas para el reconocimiento, valoración e información de los aspec-
tos medioambientales en las cuentas anuales, publicada en el BOE del 4 de abril de 2002. 

En virtud de la mencionada Resolución se crea la cuenta “Gastos medioambientales”, incluida en el grupo
“Otros gastos de Explotación”. Asimismo, se identifican los elementos del patrimonio de la empresa cuya
finalidad sea la protección del medio ambiente y la minimización del impacto de las actividades de la empre-
sa sobre el entorno.

Si las hubiere, se deben también identificar las compensaciones a terceros por contingencias medioambien-
tales, así como las obligaciones a corto plazo de reparaciones a realizar sobre el medio ambiente.
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6. GASTOS E INVERSIONES AMBIENTALES

GASTOS E INVERSIONES AMBIENTALES

Gastos Alovera Lleida Burgos Málaga Candelaria GRUPO

2006 1.769.968 880.090 345.534 1.197.493 142.760 4.335.845

2007 1.594.059 952.090 454.640 1.445.174 96.167 4.625.121

Inversiones Alovera Lleida Burgos Málaga Candelaria GRUPO

2006 2.026.992 20.077* 142.676* 588.424* 2.778.169*

*2007 726.500 113.000 906.900 313.000 2.059.200

ESFUERZO ECONÓMICO EN POLÍTICA MEDIOAMBIENTAL (EUROS) 

* Pendiente revisión por las Comunidades Autónomas correspondientes.



Las inversiones ambientales realizadas dan cumplida respuesta a la Política Medioambiental del Grupo y
ponen de manifiesto el compromiso de Mahou-San Miguel con el progreso continuado en el terreno
medioambiental. En el cuadro se reflejan las inversiones aceptadas como ambientales por parte de las
Comunidades Autónomas correspondientes. 

En el capítulo de gastos generados por las actividades de control y gestión medioambiental en las instala-
ciones de Mahou-San Miguel, se incluyen:

• Las tasas relacionadas con el medio ambiente, como son las de eliminación de residuos sólidos o el
canon de vertido, entre otros conceptos.

• Todos los gastos generados por el manejo de los residuos internos y externos.

• La depuración de las aguas residuales.

• El control de las emisiones gaseosas. 

• Las analíticas realizadas.

• Los salarios y cargas sociales del personal asignado a actividades medioambientales.



La firme creencia en los principios de actuación que el Grupo defiende implica ir más allá, con la realización
de tareas destinadas a favorecer el buen hacer ambiental en el conjunto de la sociedad.

7.1. PROVEEDORES

El Grupo Mahou-San Miguel envía un cuestionario a sus proveedores con el fin de recabar información sobre
sus sistemas de gestión medioambiental. Posteriormente, los proveedores se evalúan en función de la sis-
temática de control y el seguimiento de su comportamiento ambiental.

Esta evaluación se revisa anualmente y puede modificarse en función de condicionantes externos, como
puede ser la aportación de nueva documentación o la notificación de incidentes, así como de circunstancias
internas, como actuaciones en las instalaciones del Grupo Mahou-San Miguel que introduzcan nuevos reque-
rimientos.

7.2. PATROCINIOS 

Mahou San Miguel patrocina el Premio de Medio Ambiente Industrial, de ámbito nacional, en colaboración
con la Asociación de la Prensa de Guadalajara. La dotación del premio asciende a 3.000 euros.

El objetivo de este galardón es premiar aquellos artículos periodísticos que versen sobre empresas que
sobresalgan por las acciones emprendidas, bien en su gestión ambiental, bien en proyectos de recuperación
de espacios naturales.
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7. OTRAS ACTUACIONES MEDIOAMBIENTALES 



7.3. EDUCACIÓN 
Mahou-San Miguel trabaja con distintos colectivos para fomentar la educación y la sensibilización en mate-
ria ambiental:

• Universidades y Cursos específicos de medio ambiente: Mahou-San Miguel colabora con las distintas
entidades a través de la organización de visitas a las instalaciones y la participación en seminarios, profun-
dizando en los aspectos ambientales más importantes, los elementos de control y depuración así como en
la explicación detallada de nuestro Sistema de Gestión Medioambiental.

• Otros colectivos: se trata de otras acciones de difusión, en las que se explica la Política Medioambiental
del Grupo y se presentan las líneas generales del Sistema de Gestión Medioambiental.

7.4. CERTIFICACIONES

Tipo de certificación Fecha de obtención Fecha de renovación Entidad certificadora Número

ISO 14001.2004 31/03/2005 30/04/2011 LRQA,ltd SGI2200224

REGLAMENTO EMAS 21/09/2006 20/09/2009 LRQA,ltd

En 2000 las fábricas de Alovera, Lleida y Málaga obtuvieron la certificación ISO 14001.1996, alcanzando la
fábrica de Burgos dicha certificación en 2001. En 2005 las fábricas se agruparon en una única certificación
ISO 14001.2004, para, finalmente, en 2006 incorporarse a la certificación la fábrica de Candelaria, y obte-
ner el Grupo Mahou-San Miguel la certificación EMAS.

Actualmente las fábricas del Grupo Mahou-San Miguel están inscritas en el Registro EMAS de las
Comunidades Autónomas correspondientes.



La declaración ambiental 2007 ha sido verificada por Andrés García Jiménez, del Organismo de Verificación
Lloyd`s Register Quality Assurance, Ltd con número de acreditación ESV-0006.
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8. DATOS VERIFICADOR



La siguiente Declaración Ambiental 2008 será verificada y presentada antes del 20.09.09

9. PRÓXIMA DECLARACIÓN














