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1 VORWORT DES VORSTANDES

JUnser Allgau - unser Aktienbier" - unter diesem Motto
braut die AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN seit inrem Be-
stehen beste und hochwertigste Bierspezialitaten.

Wir feiern in diesem Jahr eines der wichtigsten Jahre in
der Brauereigeschichte Kaufbeurens und zwar 700 Jahre
Brautradition. Das Jubilaumsjahr wurde Mitte Februar mit
der Wiederer6ffnung der Zeppelinhalle eingeldutet. Anlass
war das traditionelle Bockbierfest auf dem Afraberg. Die
Veranstaltung war ein voller Erfolg, bei dem fast 1000
Bierliebhaber und Freunde der Brauerei mit uns gefeiert
haben. Ende Méarz haben wir den Film Uber die Kaufbeurer
Braugeschichte der Offentlichkeit vorgestellt und bis zu
unserem groBen Jubildumswochenende im September
sind noch weitere spannende Aktivitdten rund um das
Jubildum in und um die Brauerei geplant.

Aufgrund der selbstverstandlichen Einhaltung des baye-
rischen Reinheitsgebotes verwenden wir fiir die Bier-
herstellung seit jeher nur qualitativ beste Rohstoffe wie
reines, eigenes Brunnenwasser, Reinzuchthefen, hochwer-
tige Malze und ausgesuchte Tettnanger und Hallertauer
Hopfen.

Vor diesem Hintergrund ist es nur konsequent, dass wir
alles tun, um durch umweltgerechtes und verantwor-
tungsbewusstes Handeln die natdrlichen Lebensgrundla-
gen im schonen Allgau zu erhalten. Die Reinhaltung der
Umwelt und den sorgsamen Umgang mit den Ressourcen
haben wir zu Eckpfeilern unserer Unternehmensphiloso-
phie gemacht.

Dass wir die Spitzenqualitat unserer Produkte auf um-
weltfreundliche Art und Weise erreichen, zeigen wir
unseren Kunden und Konsumenten mit der freiwilligen
Teilnahme am EU-Oko-Audit. Seit 1999 legen wir der IHK
sowie der Offentlichkeit jahrlich Rechenschaft ab tiber
unsere gestecken Ziele, MaBnahmen und Verantwortlich-
keiten im sich sténdig weiter entwickelnden Umwelt-
Management-Prozess.

Beim Management Review zur aktuellen, umfassenden

Revalidierung 2008 haben wir erneut Ziele und MaBnah-
men festgelegt, die unter Einbeziehung aller Mitarbeiter
und Lieferanten den Umweltschutz in unserem Unterneh-
men ausbauen.

Oberste Prioritdt hat die kontinuierliche Senkung des
Primarenergieeinsatzes. Durch geplante Investitionen im
Sudhaus, in der EDV und beim Leergut streben wir an, die
erkannten Einsparpotentiale zu realisieren.

[hr Peter Martin
Vorstand der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN
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2 WIR UBER UNS - DAS UNTERNEHMENSBILD DER
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

Brautradition und moderne Brautechnik stellen die
Garantie flr gutes Bier dar. Die AKTIENBRAUEREI KAUF-
BEUREN ist heute ein Industriebetrieb auf neuestem
technischen Stand. Dies ist notwendige Voraussetzung fir
ein in Geschmack und Qualitat stets gleichbleibendes Bier
- im Interesse der vielen Freunde des kostlichen Gersten-
saftes aus Kaufbeurens altester Brauerei. Wir sehen es als
Privileg und als Verpflichtung, das Erbe der 700-jahrigen
Brautradition in Kaufbeuren fortzufiihren.

Aus dem Jahr 1308 stammt die Urkunde, die beinhaltet,
dass Heinrich der Twinger, Biirger zu Buron (Kaufbeuren),
dem stadtischen Heiligen-Geist-Spital all sein Gut samt
,Sedelhaus” (Brauhaus mit Hof und Stadel) vermacht.
Dieses Sedelhaus war eine der Urzellen, aus der die heu-
tige AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN entstanden ist. Damit
zahlt die AKTIENBRAUEREI zu den traditionsreichsten
Brauereien des bayerischen Landes. Die eigentliche
Stammbrauerei aber war die ,Glldene Traube”, die am 17.
Marz 1885 von Gustav Walch in eine AKTIENBRAUEREI
umgewandelt wurde. Der Bierabsatz betrug zu jener Zeit
circa 12.000 Hektoliter und stieg bis 1905 auf beachtliche
40.000 Hektoliter.

Heute produziert die AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN mit
insgesamt 116 Mitarbeitern unter- und obergdriges Bier
sowie 17 Sorten der eigenen Marke Leo-Limonaden. Dazu
kommen noch Handelswaren, die auch mit den braue-

reieigenen Fahrzeugen vertrieben werden.

Der groBte Teil des Aktienbieres gelangt Giber die Gastro-
nomie, den GetrankegroBhandel und den Heimdienst an
den Verbraucher. Aber auch im Handel und dem Ge-
trankefachhandel ist die AKTIENBRAUEREI gut vertreten.
Das Aktienbier finden Sie auBerdem in Italien, Osterreich,
Spanien und den USA.

Ein groBer Fuhrpark mit 32 Lkws beliefert die Kunden der
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN in einem Umkreis von 100
km um die Brauerei. Der Uberwiegende Teil der Fahrzeuge

erflllt die Abgasgrenzwerte der Euro-3- und Euro-4-
Norm, wobei jedes Jahr altere Fahrzeuge ausscheiden und
gegen neue Lkw mit Euro-5-Norm ersetzt werden.
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2 WIR UBER UNS - DAS UNTERNEHMENSBILD DER
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

Ein Stab von AuBendienstmitarbeitern beradt unsere
Kunden und ein eigener Service flir Leitungsreinigung und
Instandhaltung kimmert sich um die Gastronomie der
Aktien-Kunden.

Der historische Gasthof ,, Zur Traube”, das
eigentliche Stammhaus der AKTIENBRAUEREI.

Bei Festveranstaltungen sind wir in unserem Einzugs-
gebiet mit einer Reihe von Kihlanhangern und Bier-
containern vertreten.

Die Treue der Kunden zu ihrer Brauerei ist mittlerweile
schon fast sprichwortlich zu nennen. Mit dem Werbe-
slogan ,Unser Allgau - unser Aktienbier" signalisiert die
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN vielen Aktien-Freunden
und denen, die es werden wollen, ihre Heimatbezogenheit.
Dem Heimatgedanken und dem damit eng verbundenen
Umweltschutz hat sich das Unternehmen im Bereich der
Offentlichkeitsarbeit voll und ganz verschrieben, denn
eines steht mit Sicherheit fest: Ein wirklich gutes Bier
kann nur in einer Umwelt gebraut werden, die noch eini-
germaBen in Ordnung ist.

Dartiber hinaus wurden die Biere der AKTIENBRAUEREI
KAUFBEUREN mehrfach mit Medaillen und DLG-Preisen
in Gold ausgezeichnet. Am hohen Qualitdts- und Ge-
schmacksanspruch hat sich bis zum heutigen Tag nichts
geandert.

Die laufende Pramierung der Produkte der AKTIENBRAU-
EREI KAUFBEUREN durch die DLG sowie die erfolgreiche
Teilnahme an internationalen Wettbewerben wie Europe-
an Beer Star und World Beer Cup spornt sdmtliche Mitar-
beiter an. Wir wollen Qualitdtsprodukte umweltschonend
produzieren und die Brauerei 6ffnen fiir Kunden und
Besucher aus Nah und Fern, um auch weiterhin auf dem
schwierigen Markt fiir Bier und alkoholfreie Getranke
bestehen zu kénnen. Dazu gehdren auch Rationalisierung
und Modernisierung im Betrieb, wobei Reinheitsgebot,
Qualitdt und umweltfreundliche Produktion oberste Prio-
ritdt besitzen.

Im Sudhaus wird die sogenannte Wirze, die
Seele des Bieres, hergestellt.
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3.2 Organisatorische Veranderungen
Mit der Hauptversammlung vom 22. Mai 2007 wurden
die Aufsichtsratsmitglieder Mathias Dorn und Joachim
Schwendinger von den Herren Peter Ralf und Hans-The-
odor Stritzl abgeldst. Ersterer hat dabei den Aufsichts-
ratsvorsitz, Letzterer die Stellvertretung tbernommen.
Beide Herren sind geschaftsfiihrende Gesellschafter der
Hopfen und Malz GbR Augsburg, die die Aktienmehrheit
an der AKTIENBRAUEREI halt. Die Zahl der Aufsichtsrats-
mitglieder wurde auf sechs erhoht. Seit 15. Oktober 2007
gehdren dem Aufsichtsrat zusadtzlich die Herren Stefan
Gabler und Erwin WeiB sowie Josef Bayrhof als zweiter
Arbeitnehmervertreter an.

Im Rahmen der Arbeitssicherheitszertifizierung nach
OHRIS im November 2006 wurde ein Integriertes Rege-
lungssystem (IRS) aufgebaut. Dieses wird stetig weiter-
entwickelt, umfasst bereits zahlreiche umweltrelevante
Aspekte und wird letztlich das Umwelthandbuch mit
einschlieBen.

Waler ner
Maurer

H.

3.3 Planung des Umweltschutzes

Um den betrieblichen Umweltschutz zum Bestandteil
des tdglichen Arbeitsablaufes zu machen, muss er auch
organisiert werden.

Zur Sicherung und Umsetzung der Umweltpolitik wurde
ein Handbuch erstellt, das einen Leitfaden flr das um-
weltgerechte Handeln vorgibt. In ihm sind die Verantwor-
tung und Zustandigkeit fir umweltrelevante Abldufe im
Unternehmen dargestellt und fiir alle Mitarbeiter verbind-
lich festgelegt.

Der Betriebsleiter der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN ist
als Umweltmanagementbeauftragter fiir die Organisation
zustandig, die Braumeister unterstiitzen ihn darin. Es sind
eine Sicherheitsfachkraft, ein Abfallbeauftragter und ein
Gewdsserschutzbeauftragter vom Betrieb bestellt.
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3 ORGANISATION DES UNTERNEHMENS

Die Organisation des betrieblichen Umweltschutzes
besteht in der Regelung aller umweltrelevanten Vorgédnge
durch Arbeitsanleitungen, Checklisten und Prifplane und
in der Vorgabe von Umweltzielen und der Durchflihrung
von konkreten MaBnahmen zu deren Einhaltung.

In regelmaBigen Abstdnden wird das Umweltmanage-
mentsystem (UMS) der Brauerei durch einen Umwelt-
priifer (UMP) geprift.

UMWELTAUSSCHUSS

Zulieferer DER
oo amndl  AKTIENBRAUERE!
KAUFBEUREN

Allgemeine
Schonung der
Umwelt

Neubauten -
Neuent-
wicklungen

Inner-
betrieblicher

A
= T

Schulung Storfall -
e Risiko-
Mitarbeiter management

Einsatz
Kontrolle _ von Hilfs- und
von Input - Braue'rel— Betriebs-
Qutput besichtigung stoffen

Aspekte des hauseigenen Umweltschutzes
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3 ORGANISATION DES UNTERNEHMENS

3.4 Umweltmanagement

Die Umweltpolitik der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN
schlieBt alle Unternehmensbereiche vom Einkauf bis hin
zum Vertrieb mit ein.

Vom Vorstand der Brauerei wurde ein Umweltausschuss
gebildet, der sich wie folgt zusammensetzt:

Betriebsleiter Frank Braun Umweltmanagementbeauftragter
Fachkraft fir Arbeitssicherheit
Strahlenschutzbeauftragter

Zweiter Braumeister Gotz Aumer Umweltschutzbeauftragter

Laborleiter Xaver Meichelbdck Abfallbeauftragter
Gewadsserschutzbeauftragter

Umweltbetriebsprifer

Tab.: Umweltausschuss der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

Die Aufgaben und Pflichten dieser Beauftragten im tég-
lichen Ablauf sind wie folgt:

a) Kontrolle und Einhaltung der jeweils giltigen e) Jahrliche Uberpriifung des Gefahrstoffkatasters
gesetzlichen Vorschriften uber den Einsatz von Reinigungs- und Desinfek-

b) Uberwachung und Kontrolle der ausgehangten tionsmitteln nach umweltrelevanten Bestand-
Checklisten im Betrieb teilen nach WGK-Gesichtspunkten (WGK =

c) Durchfiihrung von Verbesserungen und Vervoll- Wassergefahrdungsklasse) und biologischer
standigen des Umwelthandbuches Abbaubarkeit

d) Uberwachung der Priifpline der vom Gesetzgeber

vorgeschriebenen Priifungen Behalter -
Maschinen - UW
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4 PRODUKTIONS- UND LIEFERPROGRAMM DER
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

Aktienbiere
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4 PRODUKTIONS- UND LIEFERPROGRAMM DER
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

Alkoholfreie Erfrischungsgetranke (AfG)
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4 PRODUKTIONS- UND LIEFERPROGRAMM DER
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

4.1 Herstellung unserer Biere vom Malz
bis zum abgefiillten Bier

Gersten- und Weizenmalz werden in Malzereien aus Ger-

ste oder Weizen hergestellt und von der AKTIEN-BRAUE-

REI KAUFBEUREN bezogen.

Die Brauerei stellt definierte Qualitdtsanforderungen an
das Malz, die in einem sogenannten Malzschlussschein
schriftlich festgehalten werden. Ein gewisser Malzbestand
lagert in den Malzsilos der Brauerei. Die in der Rezeptur
festgeschriebenen Malzmischungen werden aus den Silos
entnommen, gemahlen und in das Brauwasser im Sud-
haus eingeriihrt (eingemaischt).

Bei bestimmten Temperaturen werden die Enzyme des
Malzes aktiviert und dadurch die Starke des Malzkornes
in Malzzucker umgewandelt. Die Malzzuckerldsung - kurz
Wirze" genannt - wird im Lauterbottich von den Riick-
standen des sogenannten Malztrebers getrennt.

Wahrend die Wirze weiter in der Sudpfanne mit Hop-
fen gekocht wird, kommt der Treber als Viehfutter in die
Landwirtschaft. Der Hopfen gibt dem Bier Bittere und
Aroma, gleichzeitig werden durch den Kochvorgang Ei-
weiBstoffe ausgeschieden. Diese und die Hopfenrilickstan-
de werden dann im Whirlpool als sogenannter Hei3trub
ausgeschieden.

Die Wiirze wird abgekuhlt, mit Hefe versetzt und in den
Garkeller zur Hauptgdrung gepumpt. Durch die Hefe wird
der Malzzucker zu Alkohol und Kohlensaure vergoren.

Im Géar- und Lagerkeller fiir untergariges Bier stehen vier
Gartanks mit je 80.000 Liter und zwei Gartanks mit je
60.000 Liter Fassungsvermdgen sowie sechs Lagertanks
mit je 80.000 Liter Inhalt zur Verfligung. Der alte Lagerkel-
ler hat ein Fassungsvermogen von 1.850.000 Liter.

Im obergdrigen Gar- und Lagerkeller gart, reift und lagert
das Weizenbier in flinf Gar- und acht Lagertanks mit je
65.000 Liter Inhalt.

Wahrend beim obergédrigen Weizenbier der Garprozess
bei ca. 15 °C stattfindet und die Hefe am Ende nach oben
steigt, gart untergariges Bier, also Pils, Vollbier Hell oder
Edel bei kalten Temperaturen von 6 °C bis 10 °C und

die Hefe setzt sich nach der Gdrung auf den Boden des
Gartanks ab.

Im Lagerkeller reift das Bier je nach Sorte unterschied-
lich lange, bis der volle Geschmack und das volle Aroma
erreicht sind und das Bier zur Abflllung freigegeben wird.
Vor der Abfiillung wird das Bier glanzfein filtriert und
anschlieBend in Flaschen oder Fasser abgefillt.

Wie unser Bier entsteht

Der Brauprozess vom Sudhaus bis zur Abfiillung

v
Maischpfanne LButerbottich  Malirebe

Worzeplanne Whirlpool l || i
i I
¥

. Wilrzehlhler
N ]
i

n reinigen Antiilen

L G N R

eren  Abbllien Verschilefen Etikettiersn

£ -E-—E- W=

Gesellschaft far Offentlichkeitsarbeit der Deutschen Brauwirtschaft e.v. HL

Seite 13 von 26



4  PRODUKTIONS- UND LIEFERPROGRAMM DER
AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

Die einzelnen Vorgange bei der Herstellung und bei der

Abflllung werden minuziés von Computern iberwacht
und gesteuert, aber alles unter strenger Beachtung
altliberlieferter Rezepturen und unter absoluter Einhal-
tung des bayerischen Reinheitsgebotes, das heute und in
Zukunft bei der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN hochge-
halten wird.

Vor dem Abfiillen werden Flaschen und Fasser mit heiBer
Lauge gereinigt, sodass das Bier in keimfreie Behaltnisse
abgefullt wird. Die AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN ver-
wendet Flaschen und Fasser ausschlieBlich als Mehrweg-
gebinde.

Das untergarige Bier ist unmittelbar nach dem Abfillen
zur Auslieferung bereit. Beim obergarigen Weizenbier be-
darf es noch einer Reifung und Nachgérung von ca. zwei
Wochen in Flasche beziehungsweise Fass. Man spricht
hier von Flaschen- oder Fassgarung; erst danach gelangt
es in den Verkauf.

4.2 Herstellung von Leo-Limonaden
vom Grundstoff bis zum trink-
fertigen Getrank

In der Limonadenmischanlage werden Limonadengrund-

stoffe mit Wasser verdiinnt, ggf. mit Zucker gesiiBt und

mit Kohlensdure versetzt, um dann ebenfalls in Flaschen . . o .
Vor dem Abfullen wird das Bier glanzfein

oder Fasser abgefillt zu werden. Auch hier kommen nur filtriert. Vorfiltration im Kerzenfilter.

Mehrweggebinde in Frage.

4.3 Handelswaren

Neben den Eigenabfillungen von Bier und Limonade wer-
den eine Vielzahl von Handelswaren (Bier, Wasser, Limo-
naden, Safte) von der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN als
Vollsortimenter an Kunden der Brauerei ausgeliefert.

Vollautomatisch erfolgt die Flaschenabfillung.
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5 UMWELTPOLITIK DER AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN

e Grundlage unserer Umweltpolitik ist die Einhaltung
der vorhandenen einschldgigen gesetzlichen Bestim-
mungen. Darlber hinaus wollen wir aber noch weiter-
gehend im Sinne des Umweltschutzes tatig sein.

e Der Verzicht auf Einwegpackungen ist fiir uns selbst-
verstandlich. Die Verwendung von Dosen schadet
nicht nur der Umwelt, sondern mindert auch erheblich
die Qualitat eines jeden Bieres.

e Jeder einzelne Mitarbeiter im Betrieb kann zum
Umweltschutz beitragen. Deshalb fiihren wir
regelmaBige Schulungen durch, um die Mitarbeiter
zum bewussten Umgang mit Ressourcen und zum
verantwortlichen Handeln anzuhalten.

® Ein Bier, gebraut nach dem Reinheitsgebot, muss auch
unbedingt reine Zutaten enthalten. Deswegen machen
wir unseren Rohstofflieferanten strenge Vorschriften
in Bezug auf umweltrelevante Qualitdtsparameter.
Damit wollen wir auch zeigen, dass Umweltschutz
nicht erst im eigenen Betrieb beginnen muss.

e Firmen, die mit der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN
zusammenarbeiten, werden in die Umweltschutz-
bemlhungen mit eingebunden. Fir sie gelten, falls

6 UMWELTEINWIRKUNGEN

sie auf dem Betriebsgelande der Brauerei arbeiten, die
gleichen Anforderungen wie flr die Brauerei.

Durch regelmaBige sicherheitstechnische Uberpriifung
und Wartung unserer Betriebsanlagen durch kom-
petente Firmen soll ausgeschlossen werden, dass es
zu Unféllen mit umweltgefdhrdenden Stoffen kommt.
Mit einem Notfallplan sind wir aber auf alle auBer-
ordentlichen Vorkommnisse gut vorbereitet.

Eine Verringerung des Millaufkommens durch
Vermeidung oder Wiederverwertung soll bei uns durch
eine standige Weiterentwickung unseres Abfallkon-
zeptes erreicht werden.

Gesetzte Ziele sind dazu da, erreicht zu werden. Um
dieses zu Uberpriifen, stellt sich die Brauerei der
Offentlichkeit in Form von regelmaBigen Umwelt-
erklarungen und Betriebsbesichtigungen.

Ein Kontrollsystem fiir die Energieverbraucher und
-verbrauche soll unnotige Verschwendung minimieren
und sinnvolle Einsparungen fordern.

Bei Neuanschaffungen oder Anderungen im Produk-
tionsablauf soll, wenn mdglich, immer der ékologische
Aspekt im Vordergrund stehen.

6.1 Direkte Umwelteinwirkungen
Bei der Herstellung von Bier werden folgende umwelt-
relevante Bereiche am Standort beriihrt:

Rohstoffbedarf (kg/hl)

2007

2008 2005 2004

@ Malz, Hopfen: kadhl

16,74

16,12 1649 1748

O Fohstoffe AfG (Grundst.+Zucker): kathl

11,22

11,15 1243 1227

O Kohlensaure: kahl

201

1,61 141 1,51
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6 UMWELTEINWIRKUNGEN

Seit Jahrhunderten verwenden deutsche Brauer zur Bier-
bereitung nur vier Rohstoffe:

Brauwasser, Gersten- oder Weizenmalz, Hopfen und Hefe.
Bierbrauen in Deutschland unterliegt einer uralten Traditi-
on nach dem ,Bayerischen Reinheitsgebot von 1516" Der
Brauprozess ist im eigentlichen Sinn von Natur aus ein
umweltschonendes Lebensmittelherstellungsverfahren.

Die Anlieferung der Rohstoffe wird genauestens kon-
trolliert und im eigenen Labor oder bei externen Un-
tersuchungsanstalten untersucht. Dies gilt auch fiir die
Grundstoffe bei der Limonadenherstellung. Sémtliche
Rohstoffe werden nach Mdglichkeit von Betrieben aus der
naheren Umgebung bezogen, um lange Fahrtstrecken der
Lkw zu vermeiden und somit auch die CO,-Emissionen zu
verringern.

Die einzelnen Umweltaspekte werden im Folgenden nach
ihrer Relevanz hinsichtlich der Menge und der Bedeu-
tung fir das Umfeld der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN
bewertet.

Wasser

Die AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN bezieht ihr gesamtes
Wasser aus drei brauereieigenen Brunnen. Das Brau-
wasser wird speziell aufbereitet, u.a. enthartet. 40 % des

Frisch-, Kihl- und Abwasser (m*hl)

1,50

Wassers werden als Brau- oder Betriebswasser eingesetzt.
Betriebswasser dient hauptsachlich zu Reinigungs- und
Spulzwecken, damit immer einwandfreie hygienische
Zustande herrschen. Die restlichen 60 % sind Kihlwasser.

Der Frischwasserbedarf schwankt etwa in gleichem Male
wie der Bedarf an Kiihlwasser. Da Kiihlwasser aber keine
gravierenden Umweltauswirkungen bedingt, ist diesen
Schwankungen weniger Bedeutung beizumessen. Es wird
direkt dem natirlichen Kreislauf wieder zugeleitet. Somit
ist der Bereich Wasser als geringfligig relevanter Um-
weltaspekt einzustufen.

Abwasser

Das gesamte verschmutzte Abwasser der Brauerei wird in
einem Misch- und Ausgleichsbehélter (MAB) gesammelt
und auf ein pH von 6,5-9,0 neutralisiert. Erst dann wird
es uber Nacht ins stddtische Abwassernetz eingeleitet.
Der Grobschmutz wird vorher (ber ein selbstaustragendes
Sieb entfernt.

Das Abwasser als Umweltaspekt ist wegen seiner geringen
Belastung als geringfiigig relevant zu bewerten. Der Wert
des spezifischen Abwasseranfalls hat sich gegentber 2004
geringfigig erhoht. Die Abluft aus dem MAB wird vor der
Abgabe an die Atmosphére Uber einen Biofilter gereinigt.

1,40

120

1,00

0,80

0,50

0,40

0,20

0,00

2007 2006 2005 2004
E'Waszser mit Kihlwasser: m3hl 1,41 1,21 1,07 147
O Ahweasser: mahl 044 045 0,31 0,35
O Kikwasser: mihl 0,84 0g3 0,63 0,93
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6 UMWELTEINWIRKUNGEN

Wairme

Der groBte Teil der Warmeenergie wird flir das Sieden
des Bieres und die Reinigung der Flaschen und Fasser
verbraucht. Die Warme wird mit zwei HeiBwasserkesseln

gewonnen, die Uberwiegend mit Erdgas betrieben werden.

Einzelne Betriebsgebaude und die Verwaltung werden mit
kleinen, dlbefeuerten Warmwasserheizungen versorgt.

Brennstoffe (m%hl I/hl)

Strom und Warme sind durch die fortschreitende Auto-
matisierung als hoch relevante Umweltaspekte einzustu-
fen. Wahrend sich beim Strom ein leichter Aufwartstrend
zeigt, ist der spezifische Warmebedarf auf dem niedrigen
Niveau von 2004 konstant geblieben.

Kilte
,, Die Kiihlung der Gar- und Lagerkeller erfolgt durch

4

2 Ammoniak-Kalteanlagen (NH,).

3

'* Zwei Primérkreislgufe mit wenig NH, kihlen zwei
10 Sekundarkreislaufe: einmal fiir die zylindroko-

2

nischen Gar- und Lagertanks mit Glykol und zum

05

14

0

anderen mit Salzsole fiir die Raumkiihlung in den

2007

2005

2005

2004

oo
alten Lagerkellern.

@ Erdgas: m/hl

3728

3,33

321

317

T HEL: lhl

0,16

0,28

029

0723

O Kraftstoffe: i

1,36

1,32

143

1,33

Der Verbrauch an leichtem Heizél (HEL) ist durch den
Gasabschaltungsvertrag entsprechend an die Witterung
gebunden. Er sagt aber letztlich nicht viel aus, da der
Anteil an Warmeerzeugung mit HEL in jedem Fall gering
ist. Die Bedarfszahlen fiir Gas und Kraftstoffe andern sich
nicht signifikant.

Ein groBer Teil der eingesetzten Warmeenergie im Sud-
haus wird wieder zurlickgewonnen, indem die Dunst-
schwaden uber einen Pfannendunstkondensator einen
Energiespeicher aufheizen. Uber einen Warmetauscher
wird diese Energie wieder abgegeben, indem die Wiirze
vor dem eigentlichen Wirzekochen von 70 °C auf nahezu
Kochtemperatur aufgeheizt wird.

Die beim Wirzekihlen nach

Strom- und Wiarmebedarf (MJ/hl  kWh/hl)

Durch den geringen NH_-Bedarf in den kurzen
Kreisldufen entsteht ein geringes Risiko und die
NH.-Anlagen unterliegen dadurch nicht der Stérfallver-
ordnunag.

Relevanter Umweltaspekt ist hier der Stromverbrauch.

Luft

Zum Leerdriicken der Tanks wird neben Kohlensaure auch
Luft verwendet. Auch wird immer mehr Druckluft mit 6
bar als Steuerluft fir die automatischen Ventile der Rei-
nigungsanlagen bendétigt. Vier Luftkompressoren, in Reihe
geschaltet, decken den Luftbedarf, wobei nur so viel Kom-
pressoren eingeschaltet werden, wie Luft bendtigt wird.

Larm + Geriiche
Im produzierenden

dem Kochen wiedergewonnene 120 5 Gewerbe bleibt es
. . . 110 .
Warmeenergie wird zur Erzeu- 100 | .., fastnie aus, dass
. 90 T ' . .
gung von Betriebswarmwasser 80 e Larm entsteht. Die
70 ‘
verwendet. ol umweltrelevante
] = 130
i Bedeutung des
30 T+ 125 .. . .
o Larms ist als mittel
’ 2008 2005 2004 [ % einzustufen. Die
|l spezifischer Warmebedarf: Ml 113.0 1193 1156 1122 . i )
[ Strom: lewhrhl 14,27 14,25 13,58 1324 Larmbereiche in der
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6 UMWELTEINWIRKUNGEN

AKTIENBRAUEREI sind gut isoliert, sodass keine Beein-
trachtigung nach auB3en entsteht.

Die Geruchsemissionen sind als hoch relevanter Um-
weltaspekt zu bewerten. Aufgrund der Umstellung des
betriebseigenen Abwasser-, Misch- und Ausgleichsbe-
ckens von Teil- auf Vollbeluftung konnte eine deutliche
Verringerung der Geruchsemissionen erzielt werden. Diese
und ein Biofilter sorgen flr nunmehr geruchsfreie Abluft
aus diesem Bereich. Die Gerliche der Schwaden aus dem
Sudhaus werden gréBtenteils im Pfannendunstkonden-
sator niedergeschlagen und der Rest ist aufgrund der
Schornsteinhéhe kaum mehr wahrnehmbar.

Abfall

Alle Abfallarten werden getrennt und professionell ent-
sorgt und verwertet. Glas- und Pappe-/Papierabfille (ein-
schlieBlich Etiketten) sowie Kieselgur fallen nach Tonnage
am meisten ins Gewicht. An besonders liberwachungsbe-
diirftigen Abfillen sind Altfarben und -lacke, Olabscheide-
rinhalte in geringen Mengen zu erwahnen.

Die relativ hohen Mengen beim Gewerbeabfall erklaren
sich aus dem Gastronomiebetrieb, z.B. Raumung einzelner
Gaststitten, sowie aus der Ubernahme und laufenden
Rdumung des Produktionsgeldndes der ehemaligen Ro-
senbrauerei.

Emissionen
Durch die Vermalzung von Getreide

CO,-Emissionen (kg/hl)

entsteht naturgemal Malzstaub, welcher
10

groBeren Mengen beim Lkw- und Heizbetrieb. Durch den
sukzessiven Austausch alterer Lieferfahrzeuge gegen
neue, mit Euro-Norm, wurden die Emissionen bis 2002
kontinuierlich reduziert. Der leichte Anstieg in den ver-
gangenen Jahren erklart sich aus der ErschlieBung neuer
Absatzgebiete im Raum Augsburg und Minchen, in denen
die Auslastung der Fahrzeuge voriibergehend schwacher
ist. Dabei verbleibt der CO_-AusstoB jedoch weiterhin
unter dem langjahrigen Durchschnitt.

Die beiden HeiBwasserkessel werden regelmaBig Uber-
wacht und gewartet, sodass die Abgasbelastung unter
den stidndig scharfer werdenden Grenzwerten bleibt. Da-
durch wird der auf die Warmemenge bezogene - als hoch
umweltrelevant einzustufende - CO_-AusstoB laufend
vermindert.

Neben den Verbrennungsvorgangen aus Warmeerzeugung
und Fuhrpark fallen in Brauereien auch CO,-Emissionen
aus der Garung an. Diese sind allerdings fiir die Okobilanz
als neutral zu bewerten, da sie von nachwachsenden Roh-
stoffen wieder aufgenommen werden. Hier sind deshalb
keine besonderen Auffalligkeiten zu verzeichnen.

dem Korn anhaftet. In der Méalzerei wird

ein groBer Teil davon entfernt, den Rest 8
besorgt die ,Malzputze" in der Brauerei. 6
Damit der Staub nicht in die AuBenluft
dringt, wird in der Schroterei ein Saug-

4

2 N
schlauchfilter eingesetzt, der eine sehr
0 N

hohe Abscheiderate aufweist. So bleiben 2007 2006 2005 204

. . B CO2 Kessel kg/hl 658 700 6,79 657
maximal noch 10 mg Staub in 1.000 Itr. (5553 Furpark kg 564 a2 370 e
Luft zurlck. Damit liegen wir weit unter- [@C92 Garung. kg 350 550 3.50 350

halb des geforderten Grenzwertes.
AuBer bei der klimaneutralen Gdrung entsteht CO, in
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6 UMWELTEINWIRKUNGEN

Reinigungs- und Desinfektionsmittel (R + D)

Die Tanks und Leitungen werden regelmaBig alkalisch
oder sauer gereinigt und desinfiziert. Die Leitungen zu
den Abfullanlagen und die Anlagen selbst werden mit
HeiBwasser oder Dampf sterilisiert.

Lagerung und Umgang mit R + D
Aus Sicherheitsgriinden werden die R + D-Mittel tber-
wiegend in drei zentralen Lagern bevorratet.

Nur die flir den Tagesbedarf bendtigte Menge wird aus
dem Lager entnommen. Beim Umfullen auf kleinere
Gebinde sind die Sicherheitsvorschriften zu beachten und
entsprechende Schutzkleidungen (Brille, Handschuhe,
Schiirze) zu tragen.

Es ist darauf zu achten, dass keine R + D-Mittel ins
Erdreich gelangen. Bisher sind diesbeziiglich sowohl bei
den R + D-Mitteln als auch bei der Lagerung von HEL und
Diesel keine Schadensféalle bekannt, sodass die Brauerei
frei von Altlasten ist.

Notfallplan

Hinsichtlich der Gefahr von Feuer besteht ein Feuerwehr-
einsatzplan, der mit der Feuerwehr abgestimmt wurde
und laufend ergdnzt wird. Das MAB kann als Loschwas-
serriickhaltebecken benutzt werden. In der AKTIENBRAU-
EREI KAUFBEUREN werden laufend Feuerwehriibungen
abgehalten, um den Einsatzplan zu iben. AuBerdem
werden Einsatz und Handhabung von Handfeuerléscher
zusammen mit der Feuerwehr gelibt.

Das Integrierte Regelungssystem der AKTIENBRAUEREI
KAUFBEUREN enthélt eine detaillierte Verfahrensanwei-
sung zu MaBnahmen bei Stérungen und Notfallen. Der
Arbeitssicherheitsausschuss aktualisiert und Gberpriift
die Verfahrensanweisung regelmaBig und leitet daraus
konkrete MaBnahmepldne fiir Betriebsstorungen und
Notfalle ab.
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6 UMWELTEINWIRKUNGEN

6.2 Indirekte Umwelteinwirkungen

Zulieferindustrie und Transportunternehmen

Auf indirekte Aspekte und Auswirkungen hat die Brauerei
nur mittelbaren Einfluss und auch keine entsprechende
Kontrolle.

Es wird aber bei der Auswahl der Lieferanten darauf
geachtet, dass moglichst kurze Anfahrtswege bestehen,
auBerdem lassen wir uns Unterlagen geben, nach welchen
umweltrelevanten Gesichtspunkten die uns angelieferten
Produkte hergestellt und transportiert werden.

Die Aktienbrauerei behalt sich bei der Vergabe von Auftra-
gen die Berlcksichtigung dieser Punkte vor.

Produktbezogene Einwirkungen

Hier spielen Etikettierung und Verpackung unserer Pro-
dukte ein Rolle. Es werden bei der AKTIENBRAUEREI aus-
schlieBlich Mehrweggebinde verwendet. Bei den Etiketten
wird Wert auf umweltfreundliche Entsorgung gelegt,
wobei das Papier 100 % wiederverwertbar sein muss.
AuBerdem wird auf Staniol bei der Flaschenausstattung
verzichtet.

Kronenkorken werden mit dem Schrott, die Aluschraub-
verschlisse als Altmetall verkauft.

Fir den innerbetrieblichen Transport werden tberwiegend
elektrische Gabelstapler verwendet. Im Ausnahmefall Gas-
stapler und nur noch in AuBenldgern Dieselstapler. Diese
haben eingebaute Abgasreinigungsanlagen.

Kundenverhalten

Beim Umweltverhalten unserer Kunden haben wir nur
insofern Einfluss, als dass beim Kauf von Gaststatten-
einrichtungen auf Umweltvertrdglichkeit geachtet wird.
AuBerdem bemiihen sich unsere Verkadufer, ihre Kunden
auch im Bezug auf saubere Umwelt zu beraten.

Monteure und Leiharbeiter

Beim Einsatz von Monteuren und Leiharbeitern wird
darauf geachtet, dass diese Personen wie die eigenen
Mitarbeiter auf umweltfreundliches Arbeiten achten.

Wissenstransfer leitender Mitarbeiter

Durch Mitarbeit in Verbanden, wie ,Brauerbund" oder
.Deutscher Brau- und Malzmeisterbund” wird versucht,
mit Kollegen und anderen Brauereien Erfahrungen aus-
zutauschen zur Verbesserung des eigenen Umweltden-
kens, sowie Einflihrung von verbesserten, umweltsicheren
Technologien.

Umweltpakt Bayern_

Die AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN ist dem Umweltpakt
Bayern angeschlossen, einer freiwilligen Vereinbarung
zwischen der bayerischen Regierung und der bayerischen
Wirtschaft, mit dem Ziel eines verstarkten Umwelt-
schutzes zur Reinhaltung unserer Luft, unseres Trinkwas-
sers und unseres Lebensraumes.

Risikomanagement

Der Gesetzgeber hat zur Erfiillung der Umwelt- und Ar-
beitsschutzaufgaben in einem Unternehmen die Position
des Betriebsbeauftragten festgelegt. Diese Verantwort-
lichkeit ist in unserem Unternehmen durch die Bestim-
mung der entsprechenden Beauftragten geregelt.
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6 UMWELTEINWIRKUNGEN

6.3 Material- und Produktstrome

ZUGANGE / LANDWIRT- ngﬁcl\ll_ﬁ\fé
VERBRAUCH SCHAFT Fa. Schmid, MOD
Malztreber,
Hopfen, Malz Althefe Altglas,
Altetiketten
Wasser, T
Reinzuchthefe Kieselgur,
Filterschichten
Hilfs-, Betriebsstoffe
Kieselgur, Etiketten Hausmill,
Holz, Papier
Reinigungs-, ' AKTIEN- '
Desinfektionsmittel Kartonagen,
BRAUEREI Folien
Flaschen, Kisten,
Fisser KAUFBEUREN AG Altol,
Sondermill

Limogrundstoffe,
CO, Schrott,

Verschlisse

¢ Abwasser

Bier, Limonaden und ‘

Handelswaren in Fla-

schenLue:SI Eélssem: KOMMUNALE
g KLARANLAGE

L

GASTRONOMIE,
HANDEL,
HEIMDIENST,
EINZELKUNDEN,
GETRANKE-
FACHHANDEL
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6 UMWELTEINWIRKUNGEN

Input - Output

Im Vergleich der jahrlichen Entwicklung im eigenen
Betrieb einerseits, aber auch im Vergleich zu den ande-
ren Brauereien ist die Bildung von spezifischen Werten
unerldsslich, da sich Absolutwerte mit der AusstoBmenge
ebenso deutlich andern.

I/0-Bilanz (relative Zahlen)

Da in der AKTIENBRAUEREI KAUFBEUREN verschiedene
Produkte hergestellt werden (15 Sorten Bier in verschie-
denen Aufmachungen sowie 17 alkoholfreie Erfrischungs-
getrinke), die jeweils unterschiedliche Anforderungen an
die Ressourcen stellen, ist auf die Wahl der BezugsgroBe
besonderes Augenmerk zu legen.

Input: Einheit 2007 2006 2005 2004 Bezugswert

Malz, Hopfen ka/hl 16,74 16,12 16,49 17,48 abgefllites Bier 1)
Rohst. AfG (Grundst. + Zucker): ka/hl 11,22 11,15 12,43 12,27 nur AfG 2)
W mit Kihl m3hl 1,41 1,21 1,07 1,47 Bezugswert aus BVE 3)
Kohlenséure: ka/hl 2,01 1,61 1,41 1,51 Bezugswert aus BVE

Erdgas m3hl 3,28 3,33 3,21 317 Bezugswert aus BVE

HEL: I/hl 0,186 0,28 0,29 0,23 Bezugswert aus BVE

Strom: kWh/hli 14,27 14,25 13,58 13,24 Bezugswert aus BVE

Diesel: I/hl 1,34 1,27 1,35 1,30 AfG + Bier 4)
Benzin: I/hi 0,02 0,05 0,08 0,04 AfG + Bier

RuD: ka/hl 0,40 0,40 0,36 0,40 Bezugswert aus BVE

Output:

Abwasser: m/hl 0,44 0,45 0,31 0,36 Bezugswert aus BVE

Kahlwasser: m?/hl 0,84 0,63 0,63 0,98 Bezugswert aus BVE

CO; Kessel: ka/hl 6,58 7,00 6,79 6,57 Bezugswert aus BVE

CO; Fuhrpark: ka/hl 3,54 3,42 3,70 3,46 AfG + Bler

CO; Garung (COz-neutral): ka/hl 3,50 3,50 3,50 3,50 abgefillites Bier

Malzstaub (Emissionen): a/hl 0,31 0,30 0,31 0,32 abgefllites Bier

Treber + Hefe: ka/hl 13,74 13,23 13,53 14,36 abgefllites Bier

Altglas: kg/hl 1,00 0,85 0,65 0,76 Flaschenabfillung 5)
Gewerbeabfall: kag/hl 0,78 0,76 0,79 0,79 AfG + Bier

Altetiketten: karhl 0,39 0,38 0,39 0,35 Flaschenabfullung

Kieselgur: kg/hl 0,45 0,45 0,40 0,44 abgefiilites Bier

Schraubverschllsse, Kronkorken: ka/hl 0,14 0,14 0,06 0.09 Flaschenabflllung

Malzstaub, Malzbruch: ka/hl 0,08 0,08 0,08 0,10 abgefilites Bier

Pappe, Holz, Papier, Folien kg/hl 0,36 0,31 0,25 0,30 AfG + Bier

Leuchtstoffréhren Stick 0,00 0,00 0,00 0,00 AFG + Bier

Bes.Ubwachbed. Abfall: ka/hl 0,003 0,000 0,019 0,013 AfG + Bier

spezifische Verbriduche:

spezifischer Warmebedarf: MJ/hI 113,0 118,3 1156 112,2 Bezugswert aus BVE

Bezugswert aus BVE:

Fur diese Gréle wird der Bezugswert aus dem jahrlich durchgefuhrten
"Betriebevergleich Energie fUr Brauereien" herangezogen, der in einem
aufwendigen Verfahren branchenvergleichbare Zahlen errechnet. Zur
Machvollziehbarkeit gilt folgende Formel:

Bezungswert aus BVE = Produzierte hl Gesamtbier + 40% prodzierte hl
gesamt AfG

Im Einzelnen:

1) hl abgefiilites Bier (Fal + Flaschen)

2) hl abgefullte AfG (Falz + Flaschen)

3) hl abgefilites Bier (Fai + Flaschen) + 40% hl abgefilite AfG
(Fal + Flaschen)

4) hl abgefulites Bier (Falk + Flaschen) + hl abgeflllte AfG
(Falk + Flaschen)

5) hl abgefilites Bier (nur Flaschen) + hl abgeflllte AfG (nur
Flaschen)
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7 UMWELTZIELE UND -MASSNAHMEN

7.1 Technische und bauliche
Veranderungen
In der Abteilung Filtration wurden umfassende Umbau-
und ModernisierungsmaBnahmen vorgenommen. So
wurde neben einer weitgehenden Neuverrohrung eine
Wasserentgasungsanlage installiert. Diese ermdglicht die
Reduzierung von technologisch unglinstigem geldstem
Sauerstoff im Bier. Auch eine entsprechende Messeinrich-
tung wurde eingebaut.

Die Installation einer Karbonisieranlage dient der Ein-
stellung bzw. automatischen Korrektur des gewiinschten
Kohlensduregehaltes im Bier. Mit der gleichzeitig realisier-
ten Anlage zur Stammwdrzekorrektur konnten einheit-
liche Wiirzekochzeiten und damit Primdrenergieeinspa-
rungen erreicht werden. Gleichzeitig werden exakter
definierte Bierqualitdten erzielt.

Die Neuverrohrung ermdglicht die energiesparende Steri-
lisation der Filteranlage mit HeiBwasser anstatt Dampf.

Ein automatischer Verschneidbock erlaubt produktscho-
nende Chargenlibergange.

Fir die neuen Anlagen wurde eine hochmoderne Sie-
mens-S7-Steuerung installiert.

In der Abteilung Flaschenabfiillung wurde 2007 der FufB3-
boden zu einem Drittel erneuert. Die Sanierung wird 2008
komplettiert.

Das Inventarlager zur Belieferung von Festen wurde von
der Zeppelinhalle in eine eigens dafiir sanierte Halle auf
dem Geldnde der ehemaligen Rosenbrauerei verlegt. Die
Zeppelinhalle steht nach umfangreichen UmbaumaBnah-
men seit Beginn des Jahres 2008 wieder als reprdsentative
Veranstaltungshalle zur Verfligung, die insbesondere fir
die Feierlichkeiten zum Jubildaum , 700 Jahre Brautradition
Kaufbeuren" genutzt wird.

7.2 Realisierte UmweltmaBnahmen

e Die Filter- und Drucktankreinigung wurde in die
bestehende CIP-Anlage integriert.

® Die Heizkesselanlage in Verwaltung und Heim-
dienstgaragen wurden komplett erneuert. Dadurch
wurde eine deutliche Einsparung von tber einem Drit
tel im Heizolverbrauch erreicht.

e Die CO2-Verdampfung wurde von elektrischer Ver-
dampfung auf Wasserbadverdampfung umgestellt.
Damit konnte auf drei groBe Gebldse verzichtet
werden. Stromverbrauch sowie Belastung durch Larm
und Luftzug entfallen.

e Ein Leasingvertrag fur einen LKW, der die Euro-Norm 4
erflllt, wurde abgeschlossen.

® Anstelle eines alten geldndegangigen MAN-Kippers
wurde ein neuer Fendt-Traktor angeschafft.

e Fin Kundendienst-Fahrzeug wurde durch ein neues
ersetzt.

7.3  Nicht realisierte UmweltmaBnahmen

e Der Einbau von Wasseruhren konnte noch nicht
realisiert werden, bleibt aber auch im Jahr 2008 vor-
rangiges Ziel, um Wassereinsparungen zu erreichen.

e Der Wiarmehaushalt im Sudhaus konnte noch nicht
optimiert werden.

Seite 23 von 26
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7.4 Neue Umweltziele mit konkreten
MaBnahmen, Terminen und
Verantwortlichen

Ziele Prozent MaBnahmen verantwortlich | Termine

Emissionen Kauf/Leasing eines LKW, der Euro Norm 5 | Vorstand Dez. 2008
erfullt

Warme 50/ Optimierung des Warmehaushalts im Vorstand Dez. 2008
Sudhaus durch Investition in einen neue
Steuerung

Warme 0,5% Anschaffung von zustatzlichem AfG-Leer- | Betriebsleiter Juni 2008

gut zur VergréBerung der Abfiillchargen
mit dem Zweck der Energieeinsparung in
der Abfillung

Warme 100 Erneuerung der storanfalligen Leerfla- Betriebsleiter Mai 2008
schentransportanlage zur VergroBerung
der taglichen Abfillmenen mit dem Zweck
der Energieeinsparung in der Abfillung

Wasser/Abwasser 1% Erneuerung der Bandschmieranlage in der | Betriebsleiter Mai 2008
Flaschenfillerei mit dem Zweck der
Einsparung von Bandschmiermittel und
Wasser

Treibstoff/Emissionen | 50p Einflihrung von Mindestbelieferungsmen- | Vertriebssleiter | Juni 2008
gen und einer Mengenrabattstaffel

Energie 200 Einfihrung des Moduls ,Zahler und Ener- | Betriebsleiter Dez. 2008
gie" in der Datenbank Prime mit dem Ziel
einer besseren Erfassung, Kontrolle und

damit Reduzierung der Energieverbrauche
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8 UMWELTERKLARUNG - GULTIGKEITSERKLARUNG 2008

Diese Umwelterklarung dient der Information unserer Kunden, unsrer Geschaftspartner, unserer Mitarbeiterinnen und Mitar-
beiter sowie der Umweltschutzbehdrde und der interessierten Offentlichkeit. Fiir Riickfragen steht der Umwelt-Management-
Beauftragte (UMB) Frank Braun (Tel. 08341/430411) gern zur Verfligung.

Die Umwelterklarung dokumentiert unsere Bemihungen um eine umweltbewusste Unternehmensfiihrung, férdert den of-
fenen Dialog und das gegenseitige Verstandnis fiir umweltrelevante Fragen.

Dabei werden die Verdnderungen von Input und Output aufgeflihrt. AuBerdem werden erreichte Ziele und neue Ziele sowie
personelle und maschinelle Veranderungen mitgeteilt.

/) Kaufbeuren, den 03.07.2008
\' '”Jm\ =
Peter Martin Frank Braun
(Vorstand) (UMB)
UMWELTERKLARUNG

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird spatestens im Juni 2011 zur Validierung vorgelegt.
In den Jahren dazwischen wird eine jahrliche Aktualisierung der Umwelterklarung fiir die Validierung seitens des Umweltgut-
achters erstellt.

UMWELTGUTACHER / UMWELTGUTACHTERORGANISATION
Als Umweltgutachter | Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:
Dr.-Ing. Reiner Beer (Zulassungs-Nr. D-V-0007)
INTECHNICA GmbH (Zulassungs-Nr. D-V-0248)
Ostendstr. 181, 90482 Nirnberg

VALIDIERUNG
Nach Prifung der Umweltpolitik, des Umweltmanagementsystems, der Methodik und Ergebnisse der Umweltprifung/-be-
triebsprifung, der Umweltziele und des Umweltprogramms sowie der Umwelterklarung, erkldre ich die letztere der Akti-
enbrauerei Kaufbeuren AG, Hohe Buchleuthe 3 in 87600 Kaufoeuren gemaB Verordnung EG 761/2001 in der Fassung vom
03.02.2006 fur glltig.

Kaufbeuren, den 18.07.2008

e

Dr.-Ing. Reiner Beer
Umweltgutachter
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