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Arbetsgruppen

Foljande medlemmer av arbetsgruppen utarbetade denna standpunkt efter att ha fatt riktlinjerna fran ett

redaktionsutskott:

MEDLEMMAR AV ARBETSGRUPPEN FOR UTRUSTNING FOR UTOMHUSBRUK

ORGANISATION EFTERNAMN FORNAMN E-POST
UNACOMA Bologna Office BILLI Giorgio Giorgio.billi@unacoma.it
Ministére de '’Aménagement du MOTTARD Guy Guy.mottard@environnement.gouv.fr
Territoire et de I'Environnement
Umweltbundesamt IRMER Volker Volker.irmer@uba.de
Ministerie van VROM WERRING Frank Frank.Werring@minvrom.nl
Department of Trade and Industry | TAYLOR Karen karen.taylor@dti.gov.uk
FEM DUSSAUGEY | Cosette cosette.dussaugey @mtps.org
PNEUROP BORDIAK Greg Greg.bordiak@virgin.net
EGMF TETTEROO Peter petertetteroo@compuserve.com
CEN-bullerkonsult JACQUES Jean Jean.jacques@inrs.fr
Europeiska kommissionen ROSS Brian Brian.Ross@cec.eu.int
GD ENV.C.1
Europeiska kommissionen WOBBE Werner Werner.Wobbe@cec.eu.int

GD ENTR.G.3

Tack till personer som bidragit

Vi vill tacka alla som bidragit till arbetet. Av platsskal kan tyvarr inte alla personer och institutioner namnges

héar. De skall dock veta att deras bidrag varit ovarderligt.

Denna standpunkt och den bifogade vagledningen far inte uppfattas som Europeiska kommissionens

officiella asikt.

En del av arbetsgruppens utgifter har finansierats av Europeiska kommissionen.
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Bakgrund

Arbetsgruppen for utrustning for utomhusbruk tillsattes 1999 inom ramen for den nya strategi som formuleras
i kommissionens gronbok om buller. Europeiska kommissionen gav arbetsgruppen en rad uppgifter inom
ramen for den verksamhet som till slut ledde till direktiv 2000/14/EG.

Sarskilt pa ett omrade har det gjorts stora framsteg. Bilagorna till denna standpunkt ar namligen anpassade
till de berdrda parternas intressen och behov och innebar darfor ett steg framat nar det galler sa viktiga
fragor som vagledning och allmanhetens information.

Arbetsgruppen beslot att hjdlpa dem som eventuellt berdrs av direktiv 2000/14 och av medlemsstaternas
lagstiftning, och att for detta andamal utarbeta ett dokument pa grundval av den text som antogs av
Europaparlamentet och radet i maj &r 2000.

Denna standpunkt har inte offentliggjorts i den serie av kommissionsdokument som handlaggs av GD
Naringsliv. och som exempelvis géller den nya metoden och helhetsmetoden eller véagledning till
maskindirektivet. Arbetsgruppens forhoppning &r att en bred spridning, stor omsorg om detaljer och en
senare komplettering med fallstudier kommer att ge dokumentet en sadan status.

Denna korta, inledande kommentar ger uttryck for de asikter som foretrads av majoriteten av arbetsgruppens
medlemmar. | den man de annu gar isar, férvantas gruppen uppnd samforstdnd nar teorier och gissningar
val stallts mot verkligheten.

Under tiden avser GD Miljo att lagga ut en elektronisk version av dokumentet pa Internet och/eller pad CD-
ROM, sa att anvandaren kan soka i bade direktivet och de bifogade riktlinjerna.

Rekommendation

Arbetsgruppen oOverlamnar till kommissionen de riktlinjer som fogats till denna standpunkt och uppmanar
kommissionen att sprida dem och géra dem allmant tillgéngliga.

]
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e

Giorgio Billi
Arbetsgruppens ordférande
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Forord

Dessa riktlinjer syftar till att 6ka forstdelsen av Europaparlamentets och radets direktiv 2000/14/EG av den 8
maj 2000. Direktivet galler tillnarmning av medlemsstaternas lagstiftning om buller i miljon frén utrustning
som skall slappas ut pa den inre marknaden och som &r avsedd att anvandas utomhus.

Riktlinjerna riktar sig till dem som berdrs av direktivet och skall sékerstélla fri rorlighet for CE-markta
produkter och en hog skyddsniva i hela EU. De skall ge svar pa tankbara fragor fran dem som berérs av
direktivet, exempelvis tillverkare, séljare och anvandare.

Direktivet har &nnu inte inférlivats av medlemsstaterna, och det finns inga fallstudier. Riktlinjerna kan darfoér
komma att &ndras i framtiden.

Ett utkast till dokumentet 6verlamnades till en rad relevanta bertérda parter, bland annat till
medlemsstaternas experter i den kommitté som tillsatts i enlighet med direktivet.

Endast direktivets text ar giltigt i rattsligt hanseende. Om direktivets bestammelser avviker fran innehallet i
dessa riktlinjer ar det darfor texten i direktivet som ar tillamplig.

Direktivet ar visserligen inte faktiskt tillampligt forrdn det har inforlivats med varje medlemsstats nationella
lagstiftning, men inforlivandet far inte andra andemeningen i EU:s lagstiftning. Riktlinjerna ar tankta att
forklara denna andemening.

Nar det galler tillampningen av gemensamma tekniska regler grundade pa den "nya metoden” och
"helhetsmetoden”, har kommissionen utarbetat andra riktlinjer som kan vara av sarskilt intresse for
myndigheter med ansvar fér marknadsoévervakning och fér anméalda organ.

Lasaren gors uppmarksam pa att de foreliggande riktlinjerna endast galler direktiv 2000/14/EG om buller i

miljon fran utrustning som &r avsedd att anvandas utomhus. En del utrustning omfattas eventuellt av andra
direktiv, exempelvis maskindirektivet.
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Del 1 — Bakgrund och allmanna anmarkningar

1.1 Bakgrund

| femte miljiohandlingsprogrammet’ utpekas buller som ett av de mest besvarande miljoproblemen i tatorter,
och behovet av insatser mot olika bullerkallor betonas.

| sin gronbok "Framtidens bullerpolitik”* tar Europeiska kommissionen upp buller i miljon som ett av de
viktigaste lokala miljoproblemen i Europa och tillkdnnager sin avsikt att lagga fram ett forslag till ramdirektiv
for att minska bullret fran utrustning som ar avsedd att anvandas utomhus.

Kraven rérande buller fran utrustning som ar avsedd att anvandas utomhus maste harmoniseras pa den inre
marknaden, samtidigt som man maste uppnd en hog niva pa miljo- och konsumentskyddet utan att skapa
hinder fér den fria rorligheten.

Det ar framst pa lokal nivd som medborgarna stérs av buller fran utomhusutrustning. For att uppna en hog
skyddsniva maste man minska bullernivan och pa sa satt skydda medborgarnas hélsa och valbefinnande.
Dessutom maste man informera den berérda allmanheten om sadant buller.

Genom att marka utrustning for utomhusbruk med garanterad ljudeffektnivda ger man konsumenter och
anvandare mdjlighet att fatta valgrundade beslut vid val av utrustning.

| februari 1998 lade kommissionen infér Europaparlamentet och Europeiska unionens rad fram ett forslag till
direktiv om buller i miljon fran utrustning som ar avsedd att anvandas utomhus. Europaparlamentet och radet
dryftade forslaget och gjorde en rad &ndringar med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs och
Regionkommitténs yttranden. Den 8 maj 2000 antogs det nya direktivet om tillndrmning av
medlemsstaternas lagstiftning om buller i miljon fran utrustning som &r avsedd att anvandas utomhus.
Direktivet tradde i kraft samma dag som det offentliggjordes i Europeiska gemenskapernas officiella tidning,
dvs. den 3 juli 2000 (EGT L 162, 3.7.2000).

1.2 Allménna anmarkningar

Direktivet bygger pa artikel 95 i fordraget, som galler tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning, och
syftar till att undanréja hinder for den fria rorligheten av utrustning. Bestammelserna i direktivet
(bullergranser, information till allmanheten om buller fran utrustning, forfaranden for beddémning av
Overensstammelse osv.) galler buller fran utrustning som ar avsedd att anvandas utomhus. Direktivet foljer
generellt samma principer och koncept som modulerna for de olika stadierna vid beddmningen av
Overensstammelse samt reglerna for anbringande och anvandning av CE-markning om Overensstammelse,
avsedda att anvandas i tekniska harmoniseringsdirektiv®.

Direktivet galler utrustning som slapps ut pa den europeiska marknaden eller tas i drift i Europa for forsta
gangen efter den 3 januari 2002. Direktivet galler inte utrustning som slapptes ut pa den europeiska
marknaden eller togs i drift i Europa for forsta gangen fore den 3 januari 2002. For perioden mellan den 3 juli
2001 och den 3 januari 2002 kan tillverkaren sjalv vélja om utrustningen skall félja bestammelserna i
direktivet eller inte.

| det forsta flodesdiagrammet i del 2 ges en 6verblick dver direktivets bestdmmelser.

Det man forst och framst bor lagga marke till &r att den berdrda utrustningen delas upp i tva grupper enligt
féljande:

- Utrustning som ar féremal for tillatna bullernivaer (granser) (22 typer av utrustning) och
- utrustning som inte ar foremal for tillatna bullernivaer (granser) (41 typer av utrustning).

Eftersom utrustningens ljudeffektnivd i hog grad ar beroende av den tillampade matmetoden, faststalls
metoder fér méatning for varje typ av berord utrustning. Det finns en grundlaggande bullermatningsstandard

! EGT C138,17.5.1993,s. 1.
2 KOM(96) 540 slutlig.

®  EGTL 220,30.8.1993, s. 23.
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med bestdmmelser om bland annat antalet mikrofoner som skall anvéndas och deras lage, provplatsen,
berakning av ljudtrycksnivans medelvarde och berakning av ljudeffektnivdn med hjalp av uppmatta varden.
Dessutom faststalls driftsforhallanden for varje typ av utrustning.

Tillverkaren® som slapper ut utrustningen pa den europeiska marknaden ansvarar for att den
Overensstdmmer med kraven i direktivet och andra tillampliga direktiv. Tillverkaren kan vid bedémningen av
Overensstammelse anvanda olika moduler. P& utrustning som omfattas av bestammelser om tillaten
ljudeffektniva tillampas ett forfarande dar det ANMALDA ORGANET kontrollerar Overensstammelse med
direktivet bade under konstruktions- och tillverkningsskedet. For utrustning som inte omfattas av
bestammelser om tillaten ljudeffektniva anses sjalvcertifiering vara det lampliga forfarandet.

De tillatna ljudeffektnivéerna enligt artikel 12 far inte dverskridas. Utrustning som Gverskrider dessa nivaer far
egentligen inte alls slappas ut pd marknaden.

Anpassningen skall ske i tva etapper for att ge tillverkare vilkas utrustning @nnu inte uppfyller kraven
tillrackligt med tid for att anpassa sin utrustning till de strangare gransvardena.

Tillverkaren skall pa all utrustning anbringa CE-markningen och en uppgift om den garanterade ljudeffektniva
som berdknats vid bullerméatningarna. Tillverkaren skall till utrustningen foga en EG-forsékran om
Overensstdmmelse, dar det intygas att utrustningen overensstammer med kraven i direktivet och andra
tillampliga direktiv.

Medlemsstaterna far inte inféra forbud, begransningar eller hinder mot att utrustning slapps ut p& marknaden
inom deras territorium, om utrustningen uppfyller kraven i direktivet, ar férsedd med CE-markning och en
uppgift om garanterad ljudeffektnivd samt atféljs av en EG-férsakran om dverensstammelse.

A andra sidan skall medlemsstaterna se till att utrustning som omfattas av direktivet uppfyller kraven nér den
slapps ut pa marknaden® i medlemsstaterna. Medlemsstaterna maste vidta lampliga atgarder for att tillse att
utrustning, som inte uppfyller kraven, i framtiden antingen gor det eller avlagsnas fran marknaden. Detta kan
vid behov ske i samarbete med andra medlemsstater.

Det ar nédvandigt med 6vervakning, och de anmalda organens tekniska och administrativa standarder bor
vara desamma i hela gemenskapen, vilket endast kan uppnas genom allmant giltiga minimikrav.

Det ar viktigt att papeka att bestammelser om skydd av arbetstagare, i form av reglering av anvandningen av
utrustning som &r avsedd att anvandas utomhus, inte paverkas av direktivet. For att kunna skydda
medborgarna mot orimligt htg bullerexponering maste medlemsstaterna kunna begransa anvandningen av
utrustning i miljon.

Insamling av bullerdata anses vara absolut nédvandigt for att konsumenterna skall kunna fatta valgrundade
beslut och fér medlemsstaternas och kommissionens fortsatta bedémning av de tekniska framstegen infor
eventuella ytterligare lagstiftningsatgarder. For att underlatta detta skall tillverkaren till medlemsstaten och
kommissionen sanda ett exemplar av EG-forsakran om Overensstdmmelse for varje typ av utrustning med
uppgift om den uppmatta och garanterade ljudeffektnivan.

For att de olika malen i direktivet skall kunna uppnéas ar det nodvandigt att det genomfors och tillampas pa
ratt satt, vilket forutsatter ett narmare samarbete vid évervakningen av marknaden genom ett kontinuerligt
utbyte av information. Det har darfor tillsatts en standig kommitté kallad "bullerkommittén”.

Dessutom maste de tekniska bestammelserna for matmetoderna vid behov kompletteras och anpassas till
tekniska framsteg och den europeiska standardiseringsprocessens utveckling. Det har darfér inforts ett
forenklat forfarande for andring av direktivet sa att man snabbt skall kunna anpassa direktivets tekniska
bilagor. Forfarandet skall tillampas forutsatt att andringarna inte direkt paverkar den uppmatta ljudeffektnivan
hos den utrustning som omfattas av bullergranser enligt artikel 12.

* Med "tillverkare’ avsesi dessari ktlinjer "tillverkaren eller hansi gemenskapen etablerade ombud eller varje person

som sl&pper ut utrustningen pa marknaden”.

® Med” séppas ut pa marknaden” avsesi dessariktlinjer " sldppas ut pa marknaden eller tasi bruk”.
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Del 2 — Flodesdiagram

Foliande flodesdiagram ger en Overblick dver innehdllet i sjalva direktivet och visar vilka steg tillverkaren
maste folja, med eller utan anmalt organ, nar denne vill slappa ut utrustning pa marknaden och kontrollera
att tillverkningen éverensstammer med direktivet. (Narmare information aterfinns i del 3.)
Flodesdiagrammen illustrerar féljande:
Allméan dverblick 6ver direktivet
Utrustning enligt artikel 12 med gransvarden

Utvardering innan produkten slapps ut p& marknaden och under tillverkningen

(Bilaga VI "Intern tillverkningskontroll med bedomning av teknisk dokumentation och aterkommande

kontroller”.)

Utvardering innan produkten slapps ut p& marknaden och under tillverkningen
(Bilaga VIl "Verifikation av enstaka objekt”.)

Utvardering innan produkten slapps ut pa marknaden och under tillverkningen
(Bilaga VIl "Fullstandig kvalitetssakring”.)

Utrustning enligt artikel 13 utan gransvarden

Utvardering innan produkten slapps ut p& marknaden och under tillverkningen
(Bilaga V "Intern tillverkningskontroll”.)
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Figur 1 Allman 6verblick 6ver direktivet

| Direktiv 2000/14/EG |

Forteckning over utrustning som inte ar
foremal for tillatna ljudeffektnivaer (artikel
13)

[ Definition av utrustningen |
Grundlaggande bullermétningsstandarder,
produktrelaterade driftsforhallanden
Forfarande for beddémning av
Overensstammelse:

 Intern tillverkningskontroll (bilaga V)

Forteckning 6ver utrustning som ar foremal
for tillatna ljudeffektnivaer (artikel 12)

CE-markningen atféljd av en uppgift om
den garanterade ljudeffektnivan

| EG-forsakran om 6verensstammelse

Overvakning av  marknaden genom

medlemsstaterna

[ Insamling av bullerdata
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beddémning av teknisk dokumentation
(bilaga V1)

« Verifikation av enstaka objekt (bilaga
VII)

» Fullstéandig kvalitetssékring (bilaga VIII)

Tillatna ljudeffektnivaer
Fas 1: fran den 3 januari 2002
Fas 2: fran den 3 januari 2006

CE-markningen atfoljd av en uppgift om
den garanterade ljudeffektnivan

| EG-forsakran om éverensstammelse

Overvakning av  marknaden genom

medlemsstaterna

[ Insamling av bullerdata




Figur 2 UTRUSTNING ENLIGT ARTIKEL 12 MED GRANSVARDEN

Utvardering innan produkten slapps ut pa marknaden och under tillverkningen
Bilaga VI "Intern tillverkningskontroll med bedémning av teknisk dokumentation och

aterkommande kontroller”

Tillverkaren faststaller uppmatt ljudeffektniva, osakerhetsfaktorer och
garanterat varde ' '
och jamfoér resultatet med gransvardena
Under gransvarde Over gransvarde T
Tillverkaren utarbetar den tekniska TiIIverka_lren andrar
dokumentationen (bilaga VI) utformning/process
. “ i
Anmélt organ kontrollerar Tillverkaren forbattrar teknisk
dokumentationen g dokumentation resp. provning
Ja

Tillverkaren skriver forsakran om dverensstimmelse,
oversadnder den till relevant medlemsstat och kommissionen,
anbringar CE-méarkningen och uppgift om garanterat varde

Tillverkningskontroll
Tillverkaren har tva alterntiv

Utslappande
pd marknaden

IA 5 TVEKSAMT
Resultat sparas for <«—  Klartecken?
marknadsovervakning IA
<

: /\ :
Det anmalda organet kontrollerar Det anmalda organet utfor
» utrustningens dverensstammelse med produktkontroller med slumpvis
den tekniska dokumentationen, valda mellanrum
» marken och forsakran om
Overensstammelse.
Det anmalda

organet underrattar
tillverkaren, som
vidtar néddvandiga
korrigerings-
atoarder

informeras

Medlemsstaten

NEJ

Standpunkt december 2001




Figur 3 UTRUSTNING ENLIGT ARTIKEL 12 MED GRANSVARDEN

Utvardering innan produkten slapps ut pa marknaden och under tillverkningen
Bilaga VII "Verifikation av enstaka objekt”

Tillverkaren skriver en ansdkan
for utrustningsenheten i fraga (se punkt 2 i bilaga VII)

.

Det anmalda organet undersoker enheten och bedémer matoséakerheter i
samband med det garanterade vardet

v

Det anmélda organet jAmfor Over gransvéarde | Utrustningsenhet
resultatet med gransvardena ogillas

Under gransvérde l

Det anmalda organet utfardar EG-intyg om 6verensstammelse
(bilaga X)

Tillverkaren skriver forsakran om dverensstammelse,
oversadnder den till relevant medlemsstat och kommissionen,
anbringar CE-méarkningen och uppgift om garanterat vérde

Utslappande
pa marknaden
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Figur 4 UTRUSTNING ENLIGT ARTIKEL 12 MED GRANSVARDEN

Utvardering innan produkten slapps ut pa marknaden och under tillverkningen
Bilaga VIII "Fullstandig kvalitetssakring”

Tillverkaren tar fram respektive. Tillverkaren faststaller uppmatt
forbattrar befintligt kvalitetssakrings- ljudeffektniva, matosakerheter och
system med alla upplysningar som garanterat varde samt jamfor resultatet
kravs for att visa att produkten med gransvardet

Overensstammer med direktivet

\/

Det anmalda organet kontrollerar att kvalitetssakrings-
systemet sakerstéller att produkten éverensstammer med
tillampliga krav i direktivet

.

Tillverkaren skriver forsakran om 6verensstammelse,
oversédnder den till relevant mediemsstat och kommissionen,
anbringar CE-mérkningen och uppgift om garanterat varde.

Utslappande
pa marknaden

Kontroll av kvalitetssékrings-
systemet

Tillverkaren ger det anmalda organet tilltrade till lokalerna fér konstruktion, tillverkning,
kontroll, provning och lagring samt tillhandahaller kvalitetssakringssystemets
dokumentation

|

Det anmalda organet granskar kvalitetssakringssystemet och kontrollerar bland annat
» den tekniska dokumentationens tillganglighet,
» marken och forsdkran om 6verensstdmmelse.

v

IA R TVEKSAMT | Det anmalda
Resultat sparas for | Klartecken? »| organet underréattar
marknads- tillverkaren, som
Overvakning < JA vidtar nédvandiga
korrigerings-
ataarder
Medlemsstaten NEJ
. +—
informeras
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Figur 5 UTRUSTNING ENLIGT ARTIKEL 13 UTAN GRANSVARDEN

Utvardering innan produkten slapps ut pa marknaden och under tillverkningen
Bilaga V "Intern tillverkningskontroll”

Tillverkaren faststaller uppmatt ljudeffektniva, matosakerheter och
garanterat varde

Tillverkaren utarbetar den tekniska dokumentationen
Tillverkaren skriver forsakran om dverensstimmelse,

oversadnder den till relevant medlemsstat och kommissionen,
anbringar CE-méarkningen och uppgit om garanterat vérde. +—»

Utslappande
pa marknaden

Tillverkningskontroll

Tillverkaren kontrollerar

» den tekniska dokumentationen for att se till att utrustningen fortsatter att
Overensstamma med den,

> marken och forsakran om dverensstammelse.

'

Resultat sparas for JA Klartecken? NEJ T?!Ive_rkar_en vidtar

marknads- ] —> nodyanqllga

dvervakning Io<orr|ger|ngs-
atgarder
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Del 3 — Kommentarer till direktivet artikel for artikel
Citat ur direktivet terges med bl& och kursiverad text, kommentarerna aterges med svart och rak text.

| dessa riktlinjer avses med

- tillverkare: tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud eller varje person som slapper ut
utrustningen pa marknaden,

- markning: CE-markningen atféljd av ett marke med uppgift om den garanterade ljudeffektnivdn med

piktogram.

| dessa riktlinjer anvéands foljande beteckningar med de betydelser som har anges:

- utrustningsenhet: enskild maskin/ej motordriven utrustning (med unikt serienummer).

- modell (utrustningsmodell): utrustningsgrupp inom viss utrustningstyp.

- utrustningstyp: grupp av maskiner/ej motordriven utrustning som betecknas med ett samlingsnamn och
motsvarar definitionerna i artiklarna 12 och 13 (byggvinschar, borriggar, behallare fér atervinningsglas osv.).

| direktivet anvands "utrustningstyp” for att beteckna bade "modell” och "utrustningstyp” enligt ovanstaende

definition. Aven "kategori” anvands for att beteckna "utrustningstyp”.

Standarder som asyftas i direktivet
ENV 206: 1990 Concrete - Performance, production, placing and compliance criteria

EN 500-4 rev. 1:1998, Annex C Mobile road construction machinery - Safety - Part 4: Specific requirements
for compaction machines

Anmarkning: | direktivet hénvisas till detta dokument trots att det egentligen bara &r ett arbetsdokument. Det har
inte offentliggjorts. Dokumentet kommer under 2002 att skickas ut pA CEN-remiss tillsammans med bilaga E (f.d.
bilaga C) som aterges i kommentarerna till bullerprovningsforeskrifterna i bilaga I11.

EN 791:1995 Borriggar - Sakerhet

EN ISO 3744: 1995: Akustik - Bestamning av ljudeffektnivaer for bullerkallor med anvandning av ljudtryck -
Teknisk metod for frifaltsforhallanden éver en reflekterande yta

EN 1SO 3746: 1995: Akustik - Bestamning av ljudeffektnivaer for bullerkallor med anvandning av ljudtryck -
Overslagsmetod pa omslutande yta 6ver en reflekterande yta ISO3746:1995/Cor 1:1995

EN ISO 9001.2000 Ledningssystem for kvalitet - Krav
ISO9001:1994 Quality systems -- Model for quality assurance in design, development, production,
installation and servicing

ISO 1180:1983: Shanks for pneumatic tools and fitting dimensions of chuck bushings 1SO
1180:1983/Add1:1985

ISO 6395:1988: Acoustics -- Measurement of exterior noise emitted by earth-moving machinery -- Dynamic
test conditions 1SO6395:1988/Amd 1:1996

ISO 7960:1995: Airborne noise emitted by machine tools -- Operating conditions for woodworking machines

ISO 8528-1:1993: Reciprocating internal combustion engine driven alternating current generating sets -- Part
1: Application, ratings and performance

ISO 8528-10:1998: Reciprocating internal combustion engine driven alternating current generating sets --
Part 10: Measurement of airborne noise by the enveloping surface method

ISO 9207:1995: Manually portable chain-saws with internal combustion engine -- Determination of sound
power levels -- Engineering method (grade 2)
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ISO 10884: 1995: Skogsmaskiner - Barbara réjsédgar och grastrimrar med forbranningsmotor - Bestamning
av ljudeffekt - Teknisk metod (Klass 2)

ISO 11094:1991: 1991 Acoustics -- Test code for the measurement of airborne noise emitted by power lawn
mowers, lawn tractors, lawn and garden tractors, professional mowers, and lawn and garden tractors with
mowing attachments

Standarder som asyftas i kommentarerna och i del 4

EN 280: 2001 Mobila arbetsplattformar - Dimensionering - Stabilitetskriterier - Konstruktion - Sakerhet -
Provning

EN 500 part 2: 1995 Mobile road construction machines - Safety - Part 1: Common requirements

EN 500 part 4: 1995 Mobile road construction machines - Safety - Part 4: Specific requirements for
compaction machines

EN 500 part 5: 1995 Mobile road construction machinery - Safety - Part 5: Specific requirements for joints
cutters

EN 500 part 6:1995 Mobile road construction machines - Safety - Part 6: Specific requirements for paver-
finishers

prEN 13021: Winter service machines - Safety

EN 709:1997 Lantbruks- och skogsmaskiner - Foérarledda enaxliga traktorer med roterande harv samt
jordfrasar - Maskinséakerhet EN709: 1997: Add1: 1999

EN 786: 1996 Tradgardsmaskiner - Elektriskt drivna, forarledda eller handhalina grastrimrar och kantskéarare
- Maskinsakerhet EN 786: 1996: Add1: 2001

EN 836: 1997 Tradgardsmaskiner - Motordrivna grasklippare - Maskinsakerhet

EN 774: 1996 Tradgardsmaskiner - Handhallna maskindrivna hacksaxar - Maskinsakerhet

EN 791: 1995 Borriggar - Sakerhet

EN 996: 1995 Palningsutrustning - Sakerhetskrav

Pr EN 12151 Machinery and plant for the preparation of concrete and mortar - Safety requirements
EN 12158 Part 1: 2000 Bygghissar for materialtransport - Del 1: Hissar med betradbar plattform

EN 12158 Part 2: 2000 Bygghissar for materialtransport - Del 2: Snedbanehissar med icke betradbart
lastbarande organ

EN 1870 - 1 Trabearbetningsmaskiner - Maskinsakerhet - Cirkelsagar

Pr EN 13683: Garden equipment - Integrally powered shredders/chippers - Safety

Pr EN 13684 Garden equipment - Integrally powered shredders/chippers — Safety

Pr EN 13525 Forestry machinery - Wood chippers — Safety

EN ISO 9001 2000 Ledningssystem for kvalitet - Krav

ISO 9001: 1994 Quality systems -- Model for quality assurance in design, development, production,

installation and servicing

EN I1SO 4871: 1996 Akustik - Deklaration och verifiering av bulleremissionsvarden fran maskiner och
utrustning

ISO 3857-2:1977 Compressors, pneumatic tools and machines -- Vocabulary -- Part 2: Compressors
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EN ISO 11806: 1997 Lantbruks- och skogsmaskiner - Barbara, bensinmotordrivna réjsdgar och
grastrimmare - Maskinsakerhet

ISO 4306-2: 1994 Lyftkranar - Terminologi - Del 2: Mobilkranar

ISO 4306:1991 Cranes -- Vocabulary -- Part 3: Tower cranes

ISO 5053: 1987 Powered industrial trucks -- Terminology

ISO 6165:2001 Jordforflyttningsmaskiner - Grundtyper - Terminologi

ISO 6531: 1999 Skogsmaskiner - Portabla handhallna motorkedjeségar - Terminologi

ISO 7574: 1985 Akustik - Statistiska metoder for berdkning och verifiering av varden foér bullerdeklaration av
maskiner och apparater

Del 1: Allmanna anvisningar och definitioner

Del 2: Metod for verifiering av enstaka maskiner

Del 3: Forenklad (6vergangs-)metod for verifiering av partier av maskiner
Del 4: Metod for verifiering av partier av maskiner

ISO 8528-1: 1993 Reciprocating internal combustion engine driven alternating current generating sets -- Part
1: Application, ratings and performance

ISO 9000: 2000 Ledningssystem for kvalitet - Principer och terminologi

ISO TR 14396: 1996 Reciprocating internal combustion engines -- Determination and method for the
measurement of engine power (finns bara pa engelska)
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Artikel 1
Mal

Malet med detta direktiv &r att harmonisera medlemsstaternas lagar om bullernormer, forfaranden for
beddmning av 6verensstammelse, markning, teknisk dokumentation samt insamling av data betraffande buller i
miljon fran utrustning som ar avsedd att anvandas utomhus. Direktivet kommer att bidra till en val fungerande
inre marknad, samtidigt som manniskors hélsa och véalbefinnande skyddas.

| direktiv 2000/14/EG faststalls de krav som utrustning maste uppfylla nar den for forsta gangen slapps ut pa
den europeiska marknaden.

Utrustning som tagits i bruk eller slappts ut pa marknaden inom EU fére den 3 januari 2002 ar undantagen fran
direktivet.

Direktivet galler ocks& andrahandsutrustning anvand i nagot land utanfor EU nar den for forsta gangen
importeras till unionen.

Direktivet galler bara utvardering och begransning av buller i miljén. Buller i verkstader omfattas daremot av
maskindirektivet 98/37/EG.

Forhallande mellan direktiv 2000/14/EG och maskindirektivet 98/37/EG

For utrustning som omfattas av bada direktiven skall bade ljudtrycksnivan i verkstader och den garanterade
ljudeffektnivan anges i instruktionsboken. Dessutom skall utrustningen markas med den garanterade
ljudeffektnivan.

For ytterligare upplysningar se bilagan till denna del 3, som antagits av maskindirektivets standiga kommitté.
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Artikel 2
Réackvidd

1. Detta direktiv galler den utrustning som &r avsedd att anvandas utomhus och som fortecknas i artiklarna 12
och 13 och definieras i bilaga I.

Medan artikel 1 allmant géaller all slags utrustning for utomhusbruk, begrédnsas genom artikel 2 direktivets

rackvidd till vissa typer av utrustning. Kommissionen kan alltsd komma att féresla att man andrar direktivet till
att aven omfatta andra typer av utrustning (se artikel 20).

Direktivet omfattar 63 typer av utrustning.

For att se om en viss typ av utrustning omfattas av direktivet maste man kontrollera

- om utrustningstypen finns fértecknad i artikel 12 eller 13 och
- om den &r tankt att anvandas utomhus (se definitionen i artikel 3).

Utrustning som inte ar fértecknad omfattas inte av direktivet (till exempel markstabilisatorer).

Nar det galler utrustning enligt artiklarna 12 och 13 som slapps ut pa marknaden integrerad i en stérre enhet,
skall direktivet tillampas enligt féljande:

Om den fardiga enhet som i sin helhet slapps ut pa marknaden ar fortecknad i artikel 12 eller 13, ar direktivet
tillampligt pa den fardiga enheten (t.ex. putssprutare). Om utrustningen i fraga integrerats efter att ha slappts
ut p& marknaden som del av en komplett enhet, ar direktivet dessutom ocksa tillampligt pa den ursprungliga
utrustningen.

Om den fardiga enheten inte &r fortecknad i artikel 12 eller 13, men utrustningen i fraga ar fortecknad i
artikel 12 eller 13 och slapps ut p4 marknaden som del av namnda kompletta enhet, ar direktivet tillampligt
pa sjalva utrustningen (t.ex. kylanlaggningar).

Exempel:

Om en kompressor ingar i en maskin for sprutning av murbruk och puts, galler direktivet inte sjalva
kompressorn. Daremot omfattas den resulterande maskinen (murbruks- eller putssprutare) av direktivet.

Kylanlaggningar i truckar omfattas av direktivet: Kylanlaggningen ingar visserligen i en stérre enhet som inte
omfattas av direktivet, dvs. trucken, men den slapps ut pa marknaden som del av en komplett enhet.

Direktivet omfattar endast utrustning som slapps ut pa marknaden eller tas i bruk som en komplett enhet som
l[ampar sig for avsedd anvandning.

Olika typer av utrustning kan anvandas tillsammans med utbytbar utrustning, vare sig de omfattas av
direktivet (t.ex. gravmaskiner) eller inte (t.ex. lantbrukstraktorer).

Det ar inte meningen att man pa grund av direktivet skall behtva olika certifieringar for samma grundtyp av
maskin beroende pa vilket slags utbytbar utrustning som installeras.

Tillverkaren maste darfor utifrdn det huvudsakliga anvandningsomradet definiera sjalva basmaskinen, som i
direktivet kallas komplett enhet, med hjalp av tulldeklarationen (KN-koden) i enlighet med kommissionens
férordning 2263/2000, EGT L 264, 18.10.2000.

Nar basmaskinen definierats, maste tillverkaren kontrollera om den omfattas av ndgon av definitionerna i
bilaga I. Direktivet skall bara tillampas pa sjalva basmaskinen.

Utrustning som fére idrifttagandet bara behéver sattas ihop utan komplettering med ytterligare del betraktas
som komplett enhet.

Tillsatsutrustning som inte &r motordriven och som slapps ut pa marknaden eller tas i bruk separat omfattas inte,
utom handhallna betongspett och mejselhammare samt hydraulhammare.
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Direktivet galler inte utbytbar utrustning, som i direktivet kallas tillsatsutrustning som inte ar motordriven.
Observera dock att det finns undantag: hydraulhammare, betongspett och mejselhammare omfattas alltid av
direktivet, oberoende av om det rér sig om motordriven utrustning eller tillsatsutrustning som inte ar
motordriven.

2. Fran detta direktiv undantas féljande:

- All utrustning som i forsta hand &r avsedd for gods- eller persontransport pa vag eller jarnvag, med flyg
eller bat.

Utrustning enligt artikel 12 eller 13 som monterats pa lastbilar omfattas av direktivet for den driftsmassiga
funktionens och inte transportaspektens skull.

- Utrustning som &r sarskilt avsedd och konstruerad for militara eller polisiara andamal samt for larmtjanst.

Med larmtjanst forstas brandkar, raddningstjanst och ambulanser. Bargningstjanster ar inte larmtjanster i
direktivets mening.
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Artikel 3
Definitioner

For alla svarigheter med nedanstaende definitioner hanvisas till relevant litteratur, sarskilt "Riktlinjer for
genomférandet av direktiv som grundar sig pa den nya metoden och helhetsmetoden”, aven kallad "Blue
guide” (se aven artikel 4).

| detta direktiv anvands foljande beteckningar med de betydelser som héar anges:

a) utrustning som ar avsedd att anvandas utomhus: alla maskiner enligt definitionen i artikel 1.2 i
Europaparlamentets och radets direktiv 98/37/EG av den 22 juni 1998 om tillnarmning av medlemsstaternas
lagstiftning om maskiner® som antingen ar sjalvgadende eller kan forflyttas och som, oberoende av
framdrivningssystem, ar avsedda att, i enlighet med sin typ, anvandas utomhus och som bidrar till exponering for
buller i miljion. Anvandning av utrustning i en miljé dar ljud inte eller endast i ringa grad hindras fran att sprida sig
(t.ex. i talt, under regnskydd eller i tomma husstommar) betraktas som anvandning utomhus. Definitionen
omfattar &ven sadan utrustning som ar avsedd att anvandas for industriella eller miljomassiga andamal, och som
inte & motordriven men som ar avsedd att, i enlighet men sin typ, anvandas utomhus och som bidrar till
exponering for buller i miljon. Alla dessa typer av utrustning benamns nedan utrustning.

Utdrag ur maskindirektivet 98/37/EG:

"I detta direktiv avses med maskiner en grupp inbérdes férbundna delar eller komponenter, varav minst en ar
rorlig, samt tillhorande drivorgan, styr- och driftskretsar m.m., vilka forenats for ett sarskilt andamal, speciellt
for bearbetning, behandling, forflyttning eller férpackning av material.”

Direktiv 2000/14/EG géller endast utrustning som uppfyller féljande kriterier:

- Utrustningen ar av tillverkaren avsedd och producerad for att anvandas utomhus. Utrustning som av en
slump anvands utomhus omfattas inte.

- Utrustningen anvands utomhus, dvs. den anvands utanfor byggnader eller i ett utrymme som omsluts av
en struktur som inte verkligen hindrar éverféringen av buller, exempelvis télt, skyddstak eller nagot annat
slags 6ppen struktur.

- Utrustningen &ar sjalvgdende, dvs. ror sig for egen kraft, eller kan flyttas, dvs. ar barbar eller
transporterbar i den meningen att den kan baras eller flyttas frAn en plats till en annan. Utrustning av
detta slag ar normalt utrustad med hjul, medar, barhandtag, trailer eller lyftanordningar.

Darav foljer att féljande utrustning ar utesluten:

- Utrustning avsedd att anvandas inomhus (bruk uteslutande i lastrum pa fartyg jamstélls med bruk
inomhus), aven under jord (utrustning som tillfalligt anvdnds under jord, men déar detta inte ar
huvudsyftet, omfattas dock eventuellt av direktivet).

- Fasta maskiner som inte ar avsedda att flyttas under sin livstid, exempelvis kompressorer som ar fast
installerade utanfor en byggnad eller pumpar som ar fast installerade utanfér en fabrik.

Ej motordriven utrustning som omfattas av direktivet ar behdllare for atervinningsglas och flyttbara
avfallsbehallare.

b) forfaranden for bedomning av Overensstammelse: de forfaranden som faststalls i bilagorna V-VIII pa
grundval av radets beslut 93/465/EEG.

Réadets beslut 93/465/EEG om moduler for olika stadier i forfaranden vid bedémning av éverensstammelse samt
regler for anbringande och anvandning av EG-mérkning om &verensstammelse, avsedda att anvandas i
tekniska harmoniseringsdirektiv.

Det finns olika moduler for bedémningen av utrustningens overensstammelse. Varje modul omfattar de olika
stadier som maste genomgéds, innan man far anbringa CE-markningen och utfarda en forsdkran om
Overensstimmelse.

® EGTL 207, 23.7.1998, s. 1. Direktivet &ndrat genom direktiv 98/79/EG (EGT L 331, 7.12.1998, s. 1).
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For utrustning enligt artikel 12 med gréansvarden, finns féljande tre moduler: "Intern tillverkningskontroll
med bedémning av teknisk dokumentation och aterkommande kontroller” (bilaga VI), "Verifikation av enstaka
objekt” (bilaga VII) och "Fullstandig kvalitetssakring” (bilaga VIII). Se aven artikel 14.1.

For utrustning enligt artikel 13 wutan gransvarden finns bara en modul, namligen ’Intern
tillverkningskontroll” (bilaga V) som innebér sjélvcertifiering. Se aven artikel 14.2.

C) markning: anbringande pa utrustningen av synlig, lattlast och outplanlig EG-markning enligt definitionen i
beslut 93/465/EEG, atfdljd av en uppgift om den garanterade ljudeffektnivan.

Markning enligt direktivet omfattar tva olika marken:

e CE-markning
»  Uppgift om den garanterade ljudeffektnivan med ett sarskilt piktogram.

Se aven artikel 11 och bilaga IV.

d) ljudeffektniva Lya: A-viktad ljudeffektniva i dB i férhallande till 1 pW enligt definitionen i EN 1ISO 3744:1995
och EN ISO 3746:1995.

Dessa standarder tillhandahalls av de nationella standardiseringsinstituten.

e) uppmatt ljudeffektniva: en ljudeffektnivd som faststallts enligt de matningar som framgar av bilaga Ill; de
uppmatta vardena kan faststéllas antingen for en enda maskin som ar representativ for typen av
utrustning eller som medelvardet for ett antal maskiner.

f) garanterad ljudeffektniva: en ljudeffektnivd som faststéllts enligt kraven i bilaga Ill, inbegripet de
osakerhetsfaktorer som beror pa variationer i produktionen samt matférfaranden, i fraga om vilken
tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud bekréftar att den enligt de tekniska instrument
som anvéands och som det hanvisas till i den tekniska dokumentationen inte dverskrids.

Se del 4 av dessa riktlinjer.
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Artikel 4
Utslappande pa marknaden

1. Sadan utrustning som avses i artikel 2.1 far inte slappas ut pa marknaden eller tas i bruk forran tillverkaren
eller hans i gemenskapen etablerade ombud sékerstéller att

- utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv betraffande buller i miljon,

- de forfaranden for bedémning av 6verensstammelse som avses i artikel 14 har slutforts,

- utrustningen ar forsedd med CE-markning och uppgift om garanterad ljudeffektniva samt atfoljs av en EG-
forsdkran om dverensstammelse.

| denna artikel faststélls att utrustningen maste uppfylla kraven i direktivet nar nagot av foljande intraffar:
- Nar utrustningen for forsta gdngen slapps ut pa den europeiska marknaden (antingen for att den &r ny
eller tidigare bara har anvants i ett land utanfér Europeiska unionen).

- Nar utrustningen for forsta gangen tas i drift i Europeiska unionen.

Utrustning som tagits i bruk eller slappts ut pa marknaden inom EU fore den 3 januari 2002 omfattas inte av
direktivet.

Begreppsforklaringar

Nedanstadende definitioner ar hamtade ur "Riktlinjer fér genomférandet av direktiv som grundar sig pa den nya
metoden och helhetsmetoden”, som finns pa Europeiska unionens webbplats och som ocksa har getts ut som
bok av Publikationsbyran.

- Att slappa ut en produkt pa marknaden &r den forsta atgarden for att for forsta gangen goéra den
tillganglig pa den gemensamma marknaden. Den kan antingen goras tillganglig mot betalning eller utan
kostnad.

- En produkt tas i bruk nar den inom gemenskapen for forsta gangen anvands av slutanvandaren.

| flodesdiagrammen i del 2 av dessa riktlinjer visas steg for steg vad man maste gora inom tillamplig modul
for att slappa ut utrustning pa marknaden i enlighet med direktivet.

Utrustning som skall exporteras till tredje land utanfér EU behdver inte uppfylla kraven i direktivet.

2.  Om varken tillverkaren eller hans ombud &r etablerade i gemenskapen, skall skyldigheterna enligt detta
direktiv avila varje person som slapper ut utrustningen pa marknaden eller tar den i bruk i gemenskapen.

Aterforsaljare berdrs normalt inte av direktivet, utom om de sjélva tillverkar utrustningen eller importerar den
och for forsta gdngen slapper ut den pa EU-marknaden.

Anvandare bertrs av direktivet bara om de kdper utrustning i ett land utanfér unionen och importerar den for
eget bruk. De ar i s fall skyldiga att folja direktivet, eftersom de tar en utrustning i drift for forsta gangen i
unionen.

Nar andrahandsutrustning, som anvénts i ett land eller territorium utanfér EU, importeras till unionen for
forsta gangen, maste importtren alltid uppfylla kraven i denna artikel.
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Artikel 5
Marknadsovervakning

1. Medlemsstaterna skall vidta alla lampliga atgarder for att se till att den utrustning som avses i artikel 2.1 kan
slappas ut pd marknaden eller tas i bruk endast om den 6verensstammer med kraven i detta direktiv, ar forsedd
med CE-mérkning och med en uppgift om den garanterade ljudeffektnivan samt atfoljs av en EG-forsakran om
Overensstimmelse.

2. De behoriga myndigheterna i medlemsstaterna skall bitrada varandra med att fullgéra sin skyldighet att
Overvaka marknaden.

Marknadsovervakningen ar helt och hallet medlemsstaternas ansvar, och de far sjalva inféra lampliga

forfaranden. Kommissionen ar inte skyldig att 6vervaka marknaden men forvantas samordna informationsutbytet
mellan medlemsstaterna.
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Artikel 6
Fri rorlighet

1. Medlemsstaterna far inte forbjuda, begransa eller forhindra att sddan utrustning som avses i artikel 2.1
och som uppfyller kraven i detta direktiv, som ar férsedd med CE-markning och uppgift om garanterad
ljudeffektniva samt atfoljs av en EG-forsakran om dverensstammelse, slapps ut pa marknaden eller tas i bruk
inom deras territorium.

2. P& handelsmassor, utstallningar, demonstrationer och liknande far medlemsstaterna inte forhindra
visning av sadan utrustning som avses i artikel 2.1 men som inte uppfyller kraven i detta direktiv, forutsatt att
det klart anges pa en val synlig skylt att utrustningen inte éverensstammer med direktivet och att den inte
kommer att slappas ut pa marknaden eller tas i bruk forran tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade
ombud har bringat den i 6verensstammelse med direktivet. Under demonstrationer skall lampliga
sakerhetsatgarder vidtas for att garantera att personer skyddas.

Enligt punkt 2 ar det tillatet att visa utrustning pa handelsmassor, utstallningar och demonstrationer, &ven om
den inte uppfyller kraven i direktivet.

Likasa ar det tillatet att visa utrustning fér marknader utanfor EU.

Pa skylten, som normalt val synligt satts pa eller intill maskinen, far man @ven ange andra upplysningar av
samma slag som kravs enligt andra tillampliga direktiv.
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Artikel 7
Forutsatt 6verensstammelse

Medlemsstaterna skall forutsatta att sddan utrustning som avses i artikel 2.1 och som ar forsedd med CE-
markning och uppgift om garanterad ljudeffektnivd samt atféljs av en EG-forsakran om Overensstammelse
uppfyller alla krav i detta direktiv.

Om en utrustning

- arforsedd med CE-mérkning,

- arforsedd med uppgift om den garanterad ljudeffektnivan,

- atfoljs av en EG-férsakran om dverensstammelse,

skall medlemsstaterna forutsétta att utrustningen uppfyller alla krav i direktivet (och exempelvis inte éverstiger
den tilltna ljudeffektnivan). Utrustningen far fritt cirkulera i unionen men ar féremal for marknadsovervakning.
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Artikel 8
EG-forsakran om 6verensstammelse

1. Tillverkaren av sadan utrustning som avses i artikel 2.1 eller hans i gemenskapen etablerade ombud skalll
for varje typ av tillverkad utrustning uppratta en EG-forsékran om Overensstammelse, dar han intygar att
utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv. | bilaga Il anges vilka uppgifter som denna forsakran minst maste
innehalla.

a) Allméant
Forsédkran om overensstammelse for marknaden

En forsakran om overensstammelse

- skall bifogas varje utrustningsenhet tilsammans med beskrivningen av utrustningen,
- arett av bevisen for utrustningens 6verensstammelse med bestdmmelserna i direktivet,

- far kombineras med andra slags forsakran om 6verensstammelse i enlighet med kraven i andra direktiv,
exempelvis maskindirektivet 98/37/EG.

Forsékran om dverensstdmmelse, myndigheternas exemplar

Dessutom skall man for varje utrustningsmodell (se definitionen i bérjan av del 3) utfarda flera exemplar
av EG-forsdkran om dverensstammelse.

- De skall skickas till en medlemsstat och kommissionen for insamling av data (se artikel 16) och
- tillsammans med den tekniska dokumentationen bevaras under en tid av tio ar frdn den tidpunkt da den
sista utrustningsenheten tillverkades.

b) Andrahandsutrustning
Alltid nér andrahandsutrustning, som anvants i ett land eller territorium utanfér EU, importeras till unionen for
forsta gdngen, maste importoren uppfylla kraven i denna artikel.

2. En medlemsstat far krava att denna forsakran om Gverensstammelse upprattas pa eller 6versatts till det
eller de officiella gemenskapssprak som medlemsstaten bestammer nar utrustningen slapps ut pa marknaden
eller tas i bruk inom dess territorium.

| sjalva direktivet star inget om vilket sprak forséakran om Overensstammelse skall avfattas pa, men i den
nationella lagstiftning som genomfor direktivet kan det finnas krav pa ett visst sprak. Det rekommenderas
darfor att man kontrollerar kraven i den nationella lagstiftningen i detta hédnseende.

Forsakran om Overensstammelse far avfattas pa flera sprak.

3. Tillverkaren av sadan utrustning som avses i artikel 2.1 eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall
under en tid av tio ar fran den tidpunkt da utrustningen senast tillverkades bevara ett exemplar av EG-forsakran
om Overensstimmelse, tillsammans med den tekniska dokumentationen enligt punkt 3 i bilaga V, punkt 3 i
bilaga VI, punkt 2 i bilaga VIl samt punkt 3.1 och 3.3 i bilaga VIII.

Tillverkaren maste for varje utrustningsmodell bevara ett exemplar av EG-férsakran om Overensstammelse

under en tid av tio ar frAn och med den dag da utrustningen senast tillverkades. Man behover alltsa inte
spara ett exemplar av forsakran varje gang en utrustningsenhet saljs.
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Artikel 9
Bristande dverensstammelse

1. Om en medlemsstat konstaterar att sddan utrustning som avses i artikel 2.1 slapps ut pa marknaden eller
tas i bruk utan att uppfylla kraven i detta direktiv, skall den vidta alla lampliga atgarder for att tillverkaren eller
hans i gemenskapen etablerade ombud bringar utrustningen i éverensstammelse med bestammelserna i detta
direktiv.

Enbart en medlemsstat kan inleda ett administrativt forfarande mot en tillverkare for att forbjuda utslappandet pa
marknaden.

Att utrustning inte uppfyller kraven i direktivet kan upptéackas

- vid en marknadsundersokning,

- vid en tillverkningskontroll utférd av ett anmalt organ enligt bilaga VI (se figur 2 i del 2 av dessa riktlinjer),

- vid en inspektion av tillverkarens kvalitetssékringssystem enligt bilaga VIII (se figur 4 i del 2 av dessa
riktlinjer).

Skal till att utrustningen inte uppfyller kraven i direktivet:

- CE-markning saknas.

- Markning med den garanterade ljudeffektnivan saknas.

- Forsakran om dverensstdmmelse saknas.

- Teknisk dokumentation saknas eller ar bristfallig.

- De Kkorrigeringsatgarder som det anmalda organet och tillverkaren formellt enats om vid en
tillverkningskontroll har inte genomférts.

- Det garanterade varde som anbringats p& utrustningen 6verskrids men ligger under det gransvarde som
faststalls i artikel 12, och tillverkaren har inte vidtagit nagra omedelbara korrigeringsatgarder.

Det star medlemsstaten fritt att infora ett eget forfarande, men det allmanna tillvagagangssattet kan vara
foljande:

Nar bristande dverensstammelse konstaterats, skall medlemsstaterna officiellt underratta tillverkaren om detta
och ge denne mgjlighet att inom en viss tid se till att utrustningen uppfyller kraven. Den beviljade tiden maste sta
i ett rimligt forhallande till graden av bristande 6verensstammelse.

Tillverkaren far p& s sétt tid pa sig att bemota atgarden for att undvika att den bekraftas och utvidgas till hela
EU. Under denna fas informeras namligen inte kommissionen och de andra medlemsstaterna.

2. Om
a) de gransvarden som anges i artikel 12 éverskrids, eller

b) bristande 6verensstammelse med andra bestammelser i detta direktiv kvarstar trots att atgarder vidtagits i
enlighet med punkt 1,

skall medlemsstaten vidta alla lampliga atgarder for att begransa eller forbjuda att utrustningen slapps ut pa
marknaden eller tas i bruk eller se till att utrustningen aterkallas fran marknaden. Medlemsstaten skall
omedelbart informera kommissionen och évriga medlemsstater om dessa atgarder.

3. Kommissionen skall snarast mojligt samrada med berérda parter. Om kommissionen efter detta samrad
finner att

- atgarderna ar beréattigade, skall den omedelbart underratta den medlemsstat som tog initiativet och 6vriga
medlemsstater darom,

- atgarderna inte ar berattigade, skall den omedelbart underratta den medlemsstat som tog initiativet,
Ovriga medlemsstater samt tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud darom.

Berdrda parter kan vara

- medlemsstaterna, sarskilt den medlemsstat dar tillverkaren ar etablerad,
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- tillverkaren,
- de anmalda organen.

Nar val kommissionen har beslutat att atgarden ar berattigad, ar det nastan for sent for tillverkaren att bemaota
den.

Om atgarderna ar beréttigade, begransar eller forbjuder medlemsstaten utsldppandet pa marknaden av
utrustningsmodellens enheter. Eventuellt maste alla utrustningsenheter aterkallas.

Om atgarderna inte ar berattigade, och tillverkaren anser sig ha lidit forluster under forfarandets gang, bor
tillverkaren underratta den medlemsstat som tog initiativ till skyddsatgarden och forfara i enlighet med landets
lagstiftning.

4. Kommissionen skall se till att medlemsstaterna halls underrattade om utvecklingen och resultatet av detta
forfarande.
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Artikel 10
Ratt att fa sin sak provad

Varje atgard som en medlemsstat vidtar i enlighet med detta direktiv och som resulterar i en begransning av
utslappande p& marknaden och ibruktagande av utrustning som omfattas av detta direktiv, skall motiveras
noggrant. Atgarden skall anmélas s& snart som méjligt till den berérda parten, som samtidigt skall informeras om
de mojligheter att f& sin sak provad som han forfogar 6ver enligt gallande lagstiftning i den berorda
medlemsstaten samt om de tidsfrister som galler for detta.
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Artikel 11
Mérkning

1. Utrustning enligt artikel 2.1 som slapps ut pd marknaden eller tas i bruk och som Gverensstammer med
kraven i detta direktiv skall vara forsedd med CE-markning om 6verensstammelse. Markningen skall besta av
bokstaverna "CE”. Hur markningen skall se ut visas i bilaga IV.

Det finns bara ett slags CE-mérkning som visar att utrustningen 6verensstammer med samtliga relevanta
direktiv som galler for utrustningsenheten i fraga.

2. CE-markningen skall atfoljas av en uppgift om den garanterade ljudeffektnivan. En forlaga for denna uppgift
aterfinns i bilaga IV.

Det piktogram som visas i forlagan i bilaga IV &r en del av méarkningen. Det ser annorlunda ut an i de direktiv
som upphavs genom det nya direktivet 2000/14/EG. Dessutom omfattar det nya direktivet inte langre
ljudtrycksnivan vid operatdrsplatsen och den tillhérande markningen. Se dven kommentaren till artikel 21.

Reglerna for skyltens storlek aterfinns i samma bilaga.

3. CE-markningen om 6verensstammelse och uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan skall anbringas
pa ett synligt, lattlast och outplanligt satt pa varje utrustningsenhet.

CE-maérkningen och uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan behover inte sattas direkt bredvid varandra.

CE-markningen skall normalt anbringas pa maskinens utsida. Uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan kan
sitta antingen pa maskinens utsida eller pa operatorsplatsen. Méarkningen far inte anbringas pa stallen som
delvis ar 6vertackta av maskindelar eller dar maskindelar maste tas bort eller dar det kravs speglar eller liknande
for att se markningen. Syftet med markningen ar framfor allt att informera kunden. Att markningen enligt artikeln
maste vara lattlast och outplanlig innebar ocksa att den inte far anbringas under utrustningens sate eller pa
borttagbara tillsatser.

4. Det skall vara forbjudet att pa utrustningen anbringa méarken eller paskrifter som kan vara vilseledande i
fraga om inneborden eller utformningen av CE-markningen eller uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan.
Andra markningar far dock anbringas pa utrustningen, forutsatt att de inte gér CE-markningen eller uppgiften om
den garanterade ljudeffektnivan mindre synlig eller svarare att lasa.

5. Om utrustning som avses i artikel 2.1 omfattas av andra direktiv i frdiga om andra faktorer som ocksa ror
CE-maérkning, skall det av méarkningen framga att utrustningen ocksa 6verensstammer med kraven i de andra
direktiven. Om ett eller flera av de andra direktiven emellertid tillater tillverkaren att under en évergangsperiod
vélja vilka bestammelser han skall folja, skall CE-méarkningen ange att utrustningen endast uppfyller kraven i de
direktiv som tillverkaren har foljt. | sa fall skall hanvisningen till dessa direktiv, sdsom de har offentliggjorts i
Europeiska gemenskapernas officiella tidning, ldmnas i de dokument, meddelanden eller anvisningar som
foreskrivs i de direktiven och som medféljer utrustningen.

CE-markningen visas i bilaga IV. Det a&r samma markning for alla direktiv som grundar sig pa den nya
metoden och helhetsmetoden. En enda CE-markning pa utrustningen ar giltig for alla tillampade direktiv.
Vilka direktiv som tillampats skall anges i forsdkran om Overensstimmelse, som bifogas varje
utrustningsenhet.
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Artikel 12
Utrustning som omfattas av bullergranser

For att underlatta lasningen har definitionerna i bilaga | och matmetoderna i bilaga Ill till direktivet tagits med
i detta avsnitt.

Vissa utrustningsmodeller kan eventuellt utrustas med olika komponenter, t.ex. motorer, som i
funktionshanseende &r likvardiga.

Tillverkaren maste avgéra hur detta paverkar bullret fran utrustningen och valja bland olika alternativ:

- Bullret ligger i stort sett p4 samma niva. De olika komponenternas bullernivder kan darfér anses ligga
inom tillverkningsvariationen.

- Bullret ligger pa olika nivaer. Ett alternativ for bestamningen av den garanterade ljudeffektnivan ar att
tillverkaren véljer den bullrigaste konfigurationen.

- Bullret ligger pa olika nivaer. Ett annat alternativ &r att tillverkaren certifierar varje konfiguration for sig.

Den garanterade ljudeffektnivan for utrustning enligt nedan far inte dverstiga de tillatna ljudeffektnivaer som
framgar av foljande tabell 6ver gransvarden:

— Bygghissar for varutransport (med forbranningsmotorer).

Definition: bilaga | nr 3

Bygghiss for varutransport: motordriven tillfalligt installerad bygghiss, avsedd att anvandas av personer med

tilltrade till bygg- och anlaggningsplatser, vilken betjanar

i) bestamda stannplan, med en plattform

- som endast ar avsedd for varutransport, vilket medger tilltrade for personer under pa- och avlastning,

- som medger tilltrdde och befordran av behérig personal under uppmontering, nedmontering och
underhall,

- som styrs av ledskenor,

- som forflyttar sig vertikalt eller langs en bana inom hogst 15° fran vertikalplanet,

- som ar stodd eller stagad av stallina, kedja, gangad spindel och mutter, drev med kuggstang, hydraulisk
domkraft (direkt eller indirekt) eller expansionslankmekanism,

- dar masterna kan, men inte behéver, vara beroende av stod fran separata konstruktioner, eller

ii) antingen ett 6vre stannplan eller ett arbetsomrade som befinner sig i slutet av ledskenan (t.ex. ett tak) med en

lastanordning

- som endast &r avsedd for varutransport,

- som ar sa utformad att den inte behover betradas for pa- och avlastning eller for underhall, upp- eller
nedmontering,

- dit personer aldrig har tilltréade,

- som styrs av ledskenor,

- som ar avsedd att forflytta sig i en vinkel pa minst 30° fran vertikalplanet men kan anvandas i vilkken
vinkel som helst,

- som ar stagad av stallinor och ett drivsystem med ingreppstransmission,

- som styrs av reglage med konstant tryck,

- som inte har ndgon motvikt,

- som har en hogsta marklast pa 300 kg,

- som har en hogsta hastighet pa 1 m/s,

- och dar ledskenorna kraver stod fran separata konstruktioner.

Matning: bilaga I11.B.3

—  Kompaktorer (endast vibrerande och icke-vibrerande vaéltar, vibrationsplattor
och vibrationsstampar).

Definition: bilaga I nr 8
Definitionen ar hamtad ur EN 500-4.
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Kompaktor: maskin som anvands for att komprimera material, t.ex. stenfyllning, jord eller asfaltbelaggning,
genom arbetsverktygets véaltande, stampande eller vibrerande rorelse. Den kan vara sjalvgaende, bogserad eller
gangmanovrerad eller vara tillsatsutrustning till en transporterande maskin. Kompaktorer indelas i foliande
kategorier:

Akmanévrerade valtar: sjalvgdende kompaktorer med en eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidack. Operatérsplatsen &r en del av maskinen.

Gangmanovrerade valtar: sjalvgdende kompaktorer med en eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidack pa vilka manoverorganen for forflyttning, styrning, bromsning och vibrering ar
sa placerade att maskinen méaste skotas av en narvarande operator eller med fjarrmandvrering.
Bogserade valtar: kompaktorer som &r utrustade med ett eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidack och som saknar sjalvstandigt drivsystem och dér operatdrsplatsen ar beldgen
pa en dragenhet.

Vibrationsplattor och vibrationsstampar: kompaktorer med i huvudsak plana basplattor som fas att
vibrera. De manovreras av en narvarande operator eller som tillsatsutrustning pa en transportmaskin.
Explosionsstampar: kompaktorer dar kompakteringsverktyget bestar av en i huvudsak plan fot som fas
att réra sig i Overvdgande vertikal riktning genom explosionstryck. Maskinen mandvreras av en
narvarande operator.

Om kompaktorn ar tillsatsutrustning till en transporterande maskin, omfattas den av direktivet endast om den
ar motordriven.

I enlighet med artikel 2 &r en kompaktor undantagen fran direktivet, om den ar beroende av den
transporterande maskinen som kraftkalla.

Fo6r andra typer av kompaktorer se artikel 13.

Métning: bilaga 111.B.8

Kompressorer (< 350 kW).

Definition: bilaga | nr 9
Definitionen &r hamtad ur ISO 3857-2.

Kompressor: varje maskin for anvandning med utbytbar utrustning som komprimerar luft, gaser eller angor till ett
tryck som ar hogre an inloppstrycket. En kompressor bestar av sjalva kompressorbehallaren, drivmotorn och
varje medféljande komponent eller anordning som ar nédvandig for saker drift av kompressorn.

Foljande kategorier &r undantagna:

Flaktar, dvs. anordningar som alstrar luftcirkulation vid ett vertryck pa hogst 110 000 pascal.

Vakuumpumpar, dvs. anordningar eller apparater for utsugning av luft fran ett slutet utrymme vid ett
tryck som inte dverstiger atmosfarstrycket.

Gasturbinmotorer.

Matning: bilaga I11.B.9

Betongspett och mejselhammare, handhallna.

Definition: bilaga | nr 10
Definitionen ar hamtad ur det upphéavda direktivet 84/537/EEG.

Betongspett och mejselhammare, handhalina: motordrivna betongspett och mejselhammare (med varje slags
kraftkalla) som anvéands for att utféra bygg- och anldggningsarbete.

Matning: bilaga 111.B.10

Byggvinschar (med foérbréanningsmotorer).

Definition: bilaga | nr 12
Byggvinsch: motordriven, tillfalligt installerad lyftanordning med utrustning for att hissa upp eller hissa ned en
hangande last.

Byggvinschar med elmotorer omfattas av artikel 13.
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Matning: bilaga 111.B.12

— Schaktmaskiner (< 500 kW).
Definition: bilaga | nr 16
Definitionen &r hamtad ur ISO 6165.

Schaktmaskin: sjalvgadende maskin forsedd med hjul eller larvfotter som anvands for att utéva en skjutande eller
dragande kraft genom monterad utrustning.

Matning: bilaga 111.B.16

— Dumprar (< 500 kW).

Definition: bilaga | nr 18
Definitionen ar hamtad ur ISO 6165.

Dumper: sjalvgdende maskin som ar forsedd med hjul eller larvfotter och med en 6ppen Gverbyggnad och som
ar avsedd for antingen transport och tippning eller spridning av material. Dumprar kan vara utrustade med
inbyggda sjalvlastaranordningar.

Definition omfattar &ven komprimeringsdumprar och gdngmandévrerade typer.

Matning: bilaga 111.B.18

— Gravmaskiner, hydrauliska eller lindrivna (< 500 kW).
Definition: bilaga | nr 20
Definitionen ar hdmtad ur ISO 6165.

Gravmaskin, hydraulisk eller lindriven: sjalvgaende maskin som ar forsedd med hjul eller larvfotter och en
Overliggande konstruktion som kan vridas i minst 360 grader och som graver, forflyttar (genom svangrorelse)
och tippar material genom rorelserna hos en skopa monterad pa bommen och armen eller pa en teleskopbom,
utan att dverbyggnaden eller underredet ror sig under maskinens arbetscykel.

Matning: bilaga 111.B.20

— Gravlastare (< 500 kW).

Definition: bilaga | nr 21
Definitionen ar hamtad ur ISO 6165.

Gréavlastare: sjalvgdende maskin som ar forsedd med hjul eller larvfotter och med en barande konstruktion som
ar avsedd att bara bade en lastskopa monterad fram och en gravskopa monterad bak. Nar gravskopan anvands
graver maskinen normalt under marknivd med skoprorelsen i riktning mot maskinen. Gravskopan lyfter, forflyttar
(genom svangrorelse) och tippar material medan maskinen ar stationar. Nar lastskopan anvands, lastar eller
graver maskinen genom att maskinen ror sig framat och lyfter, transporterar och tippar material.

Matning: bilaga 111.B.21

— Véaghyvlar (<500 kW).

Definitionen ar hdmtad ur ISO 6165.

Definition: bilaga | nr 23

Vaghyvel: sjalvgaende hjulgadende maskin med ett mellan fram- och bakaxeln placerat installbart blad som
hyvlar, forflyttar och fordelar material, normalt for att uppna en bestamd ytjamnhet.

Matning: bilaga 111.B.23
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— Hydraulaggregat.

Definition: bilaga | nr 29

Hydraulaggregat: varje maskin fér anvandning med utbytbar utrustning som komprimerar vatskor till ett tryck
som &r hogre an inloppstrycket. Ett hydraulaggregat bestar av en drivkalla, pump, med eller utan tank och
tillbehor (t.ex. reglage, tryckbegransningsventil).

Matning: bilaga 111.B.29

— Kompaktorer av hjullastartyp med skopa (< 500 kW).
Definition: bilaga | nr 31
Definitionen ar hdmtad ur ISO 6165.

Kompaktor av hjullastartyp med skopa: sjalvgdende hjulgdende komprimeringsmaskin som &r utrustad med
frontmonterad kopplingsanordning for lastskopa och med stalhjul (valsar), och som i férsta hand ar avsedd for att
komprimera, forflytta, hyvla och lasta jord, schaktmassor eller avfall.

Matning: bilaga 111.B.31

—  Grasklippare (med undantag for utrustning for jord- och skogsbruk samt
flerfunktionsmaskiner dar den motordrivna huvudfunktionen har en installerad

effekt pa dver 20 kW).

Definition: bilaga | nr 32
Definitionen &r hamtad ur EN 836.

Gréasklippare: gangmanovrerad eller akmanovrerad grasklippare eller en maskin med en eller flera
grasklippningstillsatser dar skaranordningen ror sig i ett plan som ar ungefar parallellt med marken och dar
klipphdjden bestams med utgdngspunkt fran marknivdn med hjalp av hjul, luftkudde, medar etc., och som
anvander sig av en forbranningsmotor eller elmotor som kraftkélla. Skaranordningen bestar av

- antingen stela skarelement

- eller en eller flera icke-metalliska tradar eller ett eller flera ledbara icke-metalliska skarelement med en
rorelseenergi pa mer an 10 J vardera. Rorelseenergin bestams med hjalp av EN 786:1997, bilaga B.

Kan aven vara en gangmanovrerad eller akmandvrerad grasklippare eller en maskin med en eller flera
grasklippningstillsatser dar skaranordningen roterar kring en vagrat axel for att astadkomma en skarverkan mot
en stationar skarstang eller kniv (cylinderklippare).

Fordon med forare eller sjalvgdende maskiner som i forsta hand &r avsedda for grasklippning och annat
tradgardsarbete betraktas inte som flerfunktionsmaskiner, &ven om de kan forses med tillsatsutrustning.

(Denna definition omfattar samma maskiner som det numera upphévda direktivet 84/538/EEG.)

Undantaget enligt parentesen géller foljande maskiner:

- Utrustning for jord- och skogsbruk som kan férses med tillsatsutrustning.

- Utrustning for jord- och skogsbruk for grasklippning (kallas grasklippare om det rér sig om ej motordriven
tillsatsutrustning, motorgrasklippare om det rér sig om motordriven tillsatsutrustning).

- Flerfunktionsmaskiner som kan forses med olika typer av tillsatsutrustning vars motordrivna
huvudfunktionen har en installerad effekt pa over 20 kW.

| EN 836 anvands termen "skarstal” i stallet for "kniv”.

Matning: bilaga 111.B.32
— Grasmattstrimmare/grasmattskantskarare.
Definition: bilaga | nr 33

Definitionen ar hamtad ur EN 786.

Grasmattstrimmare/grasmattskantskarare: eldriven gadngmanovrerad eller handhallen grasskarningsanordning
som har ett eller flera skarelement av icke-metalliska tradar eller ett eller flera ledbara icke-metalliska
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skarelement med en rorelseenergi pa hogst 10 J vardera, och som ar avsedd for klippning av gras eller liknande
mjuk vegetation. Skarelementen ror sig i ett plan som ar ungefar parallellt med marken (grasmattstrimmare) eller
vinkelratt mot marken (grasmattskantskarare). Rorelseenergin bestdms med hjélp av EN 786:1997, bilaga B.

Det kan vara ett eller flera skarelement.
Matning: bilaga 111.B.33

—  Motviktstruckar med forbranningsmotorer (med undantag for “andra
motviktstruckar” enligt definitionen i bilaga | nr 36, andra strecksatsen, med en
lyftformaga pa hogst 10 ton).

Definition: bilaga | nr 36
Definitionen &r hamtad ur ISO 5053.

Motviktstruck med forbranningsmotor: hjulgdende lyfttruck som drivs av en forbranningsmotor och som ar

forsedd med motvikt och lyftanordning (mast, teleskoparm eller vikbom). Har ingar

- terrangtruckar (hjulgaende motviktstruckar i forsta hand avsedda for anvandning i naturlig terrang och i
bearbetad terréng, t.ex. byggplatser) och

- andra motviktstruckar, med undantag for motviktstruckar som ar speciellt konstruerade for
containerhantering.

Teleskoplastare &r ett slags terréngtruck.
Industritruckar ar lyfttruckar.

Lyfttruckar som ar undantagna har omfattas av artikel 13.

Matning: bilaga 111.B.36

— Lastmaskiner (< 500 kW).

Definition: bilaga | nr 37
Definitionen ar hamtad ur ISO 6165.

Lastmaskin: sjalvgaende maskin som ar utrustad med hjul eller larvfotter, har integrerad frontmonterad
barkonstruktion och koppling for lastskopa och som lastar eller graver genom en framatgdende rérelse hos
maskinen och som lyfter, transporterar och tippar material.

Matning: bilaga 111.B.37

— Mobilkranar.

Definition: bilaga | nr 38
Definitionen ar hamtad ur ISO 4306-2.

Mobilkran: armkran med egen kraftkalla som kan forflytta sig, med eller utan last, utan fast dkbana och som halls
stabil genom tyngdkraften. Den ar forsedd med dack, larvfotter eller andra rérliga anordningar for att kunna
forflyttas. | fast lage kan den stottas av utliggande stdd eller andra tillbehér for att 6ka stabiliteten. Mobilkranens
overbyggnad kan ha full, begransad eller ingen svangcirkel. Den &r normalt forsedd med en eller flera
lyftanordningar och/eller hydrauliska cylindrar fér héjning och sénkning av armen och lasten. Mobilkranar &r
utrustade med teleskoparmar, vikbommar eller fackverksarmar eller en kombination av dessa, av en
konstruktion som gor att de latt kan sénkas. Lasten som hanger fran armen kan hanteras med krokblock eller
andra lyftanordningar for speciella anvandningsomraden.

Matning: bilaga 111.B.38

— Jordfrasar (< 3 kW).
Definition: bilaga | nr 40
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Definitionen ar hamtad ur EN 709.

Jordfras: gangmandvrerad sjalvgaende maskin

- med eller utan barhjul och dar arbetsverktyget hackar jorden och samtidigt driver maskinen framat
(jordfras utan drivning pa hjulen),

- framdriven av ett eller flera hjul av olika slag som péaverkas direkt av motorn och utrustad med
hackverktyg (jordfras med drivning p& hjulen).

Matning: bilaga 111.B.40

— Vagbelaggningsmaskiner (med undantag for véagbelaggningsmaskiner med
hégkomprimerande avdragare).

Definition: bilaga | nr 41

Definitionen &r hdmtad ur EN 500-6.

Vagbelaggningsmaskin: mobil vagbyggnadsmaskin som anvands for att 1dgga lager av vagbelaggningsmaterial
sasom asfalt, betong och grus pa vagytor. Vagbelaggningsmaskiner kan vara utrustade med hogkomprimerande
avdragare.

Véagbelaggningsmaskiner utrustade med hogkomprimerande avdragare omfattas av artikel 13.

Matning: bilaga 111.B.41

— Kraftgeneratorer (< 400 kW).
Definition: bilaga | nr 45
Definitionen ar hdmtad ur det upphévda direktivet 84/536/EEG.

Kraftgenerator: varje anordning som bestar av en forbranningsmotor som driver en elektrisk rotationsgenerator
for kontinuerlig alstring av elektrisk strom.

Kraftgeneratorer éver 400 kW omfattas av artikel 13.
ISO 8528-1 innehaller en annan definition.

Matning: bilaga 111.B.45

— Tornkranar.
Definition: bilaga | nr 53
Definitionen ar hamtad ur ISO 4306-3.

Tornkran: svangarmskran med armen monterad éverst pa ett torn som forblir i huvudsak vertikalt under arbetet.
Denna motordrivna anordning ar utrustad med anordningar fér att héja och sanka hangande laster och for att
forflytta sadana laster genom &ndring av svangradien eller genom vridning eller forflyttning av hela
lyftanordningen. Vissa kranar utfor flera men inte nédvandigtvis alla dessa rorelser. Kranen kan vara installerad i
fast lage eller vara utrustad med anordningar for forflyttning i sid- eller héjdled.

Matning: bilaga 111.B.53

— Svetsgeneratorer.

Definition: bilaga | nr 57

Definitionen ar hdmtad ur det upphévda direktivet 84/535/EEG.

Svetsgenerator: varje roterande generatorenhet avsedd att alstra svetsstrom.

Matning: bilaga 111.B.57
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Tabell 6ver gréansvéarden
Installerad nettoeffekt definieras inte i direktivet.

| en fotnot till beskrivningen av provning av motordriven utrustning utan belastning (bilaga 111.A.2.2) forklaras
nettoeffekt pa foljande satt:

Med nettoeffekt menas den effekt i EG-kW som bestamts i provbank vid slutet av vevaxeln eller
motsvarande och som uppmatts i enlighet med EG-metoden for matning av effekten hos
forbranningsmotorer for vagfordon, dock med effekten till motorns kylflakt frandragen.

Definitionen motsvarar den som anges i direktiv 97/68/EG for motoreffekten i samband med avgasutslapp
fran dieselmotorer. Samma definition anvands ocksa i andringen av direktiv 97/68/EG, dar rackvidden
utvidgas till att omfatta vissa forbranningsmotorer med gnisttandning.

Anmaérkning: EG-metoden for métning av effekten hos alla typer av forbranningsmotorer beskrivs i direktiv
80/1269/EEG med &ndringar. Direktiv 97/68/EG hanvisar till det direktivet.

Denna definition skiljer sig fran definitionerna i de direktiv. som upphavs genom artikel 21 i direktiv
2000/14/EG och i en rad harmoniserade standarder for maskindirektivet.

For narvarande diskuteras inom FN:s ekonomiska kommission for Europa (Genéve) en harmonisering av de
manga ofdrenliga effektstandarderna, som lett till att det fér en och samma utrustningsmodell kravs flera
effektuppgifter.

Det rekommenderas darfor att man tillampar den definition som faststalls i direktiv 97/68/EG.

Den tekniska rapporten ISO TR 14396 (som haller pa att offentliggéras som 1SO 14396) innehaller ytterligare
vagledning om vilka tillbehdér man maste installera pa motorn for att faststélla nettoeffekten.

Om utrustningen har variabel markeffekt, anvand endast utrustningens hégsta nettomarkeffekt for att
faststalla det tillampliga vardet pa ljudeffektnivan.
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Typ av utrustning

Installerad nettoeffekt P i
kw

Elektrisk effekt Pe (*) i KW
Maskinens massa m i kg
Skarbredd Licm

Tillaten ljudeffektniva
i dB/1 pW

Etapp |
fr&n och med den
3 januari 2002

Etapp Il
fr&n och med den
3 januari 2006

utgdngsspanningen for den lagsta intermittensfaktor som tillverkaren angett.
P for kraftgeneratorer: drivkraft enligt ISO 8528-1:1993, punkt 13.3.2.

(**)  Enbart vagledande siffror. Definitiva siffror kommer att vara avhangiga andringsforslaget till direktivet
till foljd av rapporten enligt artikel 20.3. | avsaknad av &ndringsforslag kommer siffrorna for etapp | att
galla &ven fortsattningsvis for etapp Il

Kompaktorer P <8 108 105
(vibrationsvéltar,
vibrationsplattor, 8<P <70 109 106
vibrationsstampar) P>70 89+111IgP 86+111IgP
Bandgaende P <55 106 103
schaktmaskiner, P>55 87+11IgP 84+11IgP
bandgaende
lastmaskiner,
bandgaende gravlastare
Hjulgaende P <55 104 101
schaktmaskiner, Kontrollera mot tidigare
hjulgaende lastmaskiner, direktiv
hjulgdende gravlastare, P>55 85+11IgP 82+11IlgP
dumprar, vaghyvlar,
kompaktorer av
hjullastartyp,
motviktstruckar med
forbranningsmotorer,
mobilkranar, kompaktorer
(icke-vibrerande valtar),
vagbelaggningsmaskiner,
hydraulaggregat
Gravmaskiner, P <15 96 93
bygghissar for P>15 83+11IgP 80+11IgP
varutransport och
byggvinschar, jordfrasar
Handhallna betongspett m <15 107 105
och mejselhammare 15<m<30 94+ 11lgm 92+11Ilgm
m >30 96 +11lilgm 94+11Igm
Tornkranar 98 +Ig P 96 +1Ig P
Svets- och Pe <2 97 + Ig Pe 95 + Ig Py
kraftgeneratorer 2 <Pg <10 98 + Ig Pe 96 + Ig Pe
Pe|> 10 97 + |g Pel 95 + |g Pel
Kompressorer P <15 99 97
P> 15 97 +2Ig P 95+2IgP
Gréasklippare, L <50 96 94**
grasmattstrimmare / 50 <L <70 100 98
grasmattskantskarare 70 < L <120 100 9g**
L>120 105 103**
*) Pe  for svetsgeneratorer: konventionell svetsstrom multiplicerad med den konventionella

Véardena pa den tilldtna ljudeffektnivdn skall rundas av till narmaste heltal (om decimalen ar lagre an 5
avrundas den nedat, om decimalen &r 5 eller hdgre avrundas den uppat).
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Artikel 13
Utrustning som endast omfattas av bullerméarkning

Till varje typ av utrustning hér en parameter som man skall ange i forsdkran om Overensstammelse for att
underlatta datainsamlingen (se artikel 16). Samarbete fran tillverkarna uppmuntras starkt, aven om direktivet inte
innehaller nagra sarskilda krav i detta hanseende.

| samband med "installerad effekt” bor féljande noteras:

"Installerad nettoeffekt” syftar till parametern for forbranningsmotorer (se aven kommentar till artikel 12)
- och "installerad effekt” syftar till elmotorer.

Vissa utrustningsmodeller kan eventuellt utrustas med olika komponenter, t.ex. motorer, som i
funktionshanseende &r likvardiga.

Tillverkaren maste avgdra hur detta paverkar bullret fran utrustningen och valja bland olika alternativ:

- Bullret ligger i stort sett pA samma niva. De olika komponenternas bullernivaer anses darfor ligga inom
tillverkningsvariationen.

- Bullret ligger pa olika nivaer. Ett alternativ for faststallandet av den garanterade ljudeffektnivan ar att
tillverkaren véljer den bullrigaste konfigurationen.

- Bullret ligger pa olika nivaer. Ett annat alternativ ar att tillverkaren certifierar varje konfiguration for sig.

Den garanterade ljudeffektnivan hos den utrustning som fortecknas nedan skall endast omfattas av
bullermérkning.

- Skyliftar med foérbranningsmotor.

Definition: bilaga | nr 1

Definitionen &r hamtad ur EN 280.

Parameter som skall anges i forséakran om éverensstimmelse: installerad effekt [kKW]

Skylift med forbranningsmotor: utrustning vilken atminstone bestar av en arbetsplattform, en
forlangningskonstruktion och ett chassi. Arbetsplattformen &r en inhagnad plattform eller en korg som kan flyttas
med belastning till det énskade arbetslaget. Forlangningskonstruktionen ar fastsatt i chassiet och bar upp
arbetsplattformen. Den goér det magjligt att flytta arbetsplattformen till det 6nskade laget.

Matning: bilaga 111.B.1

— Rojsagar.

Definition: bilaga | nr 2

Definitionen &r hamtad ur EN 11806.

Parameter som skall anges i forsékran om 6verensstimmelse: installerad effekt [kW]

Rojsag: barbar handhallen enhet med forbranningsmotor och roterande blad av metall eller plast avsedd att
roja ogras, buskar, sma trad och liknande vegetation. Skaranordningen arbetar i ett plan som &r ungefar
parallellt med marken.

Matning: bilaga 111.B.2

- Bygghissar for varutransport (med elmotor).

Definition: bilaga | nr 3

Definitionen &r hamtad ur EN 12158 del 1 och 2

Parameter som skall anges i forséakran om éverensstdmmelse: installerad effekt [kKW]

Bygghiss for varutransport: motordriven tillfalligt installerad bygghiss, avsedd att anvandas av personer med
tilltrade till bygg- och anlaggningsplatser, vilken betjanar

i) bestamda stannplan, med en plattform
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som endast ar avsedd for varutransport, vilket medger tilltrade for personer under pa- och avlastning,
som medger tilltrdde och befordran av behorig personal under uppmontering, nedmontering och
underhall,

som styrs av ledskenor,

som forflyttar sig vertikalt eller langs en bana inom hogst 15° fran vertikalplanet,

som ar stodd eller stagad av stallina, kedja, gangad spindel och mutter, drev med kuggstang, hydraulisk
domkraft (direkt eller indirekt) eller expansionslankmekanism,

dar masterna kan, men inte behéver, vara beroende av stod fran separata konstruktioner, eller

antingen ett 6vre stannplan eller ett arbetsomrade som befinner sig i slutet av ledskenan (t.ex. ett tak)
med en lastanordning

som endast &r avsedd for varutransport,

som ar sa utformad att den inte behover betradas for pa- och avlastning eller for underhall, upp- eller
nedmontering,

dit personer aldrig har tilltréde,

som styrs av ledskenor,

som ar avsedd att forflytta sig i en vinkel pa minst 30° fran vertikalplanet men kan anvandas i vilken
vinkel som helst,

som &r stagad av stallinor och ett drivsystem med ingreppstransmission,

som styrs av reglage med konstant tryck,

som inte har ndgon motvikt,

som har en hogsta marklast p& 300 kg,

som har en hogsta hastighet pa 1 m/s,

och dar ledskenorna kraver stod fran separata konstruktioner.

Bygghissar for varutransport (med férbréanningsmotorer) omfattas av artikel 12.

Matning: bilaga 111.B.3

Bandsagar for byggarbetsplatser.

Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Definition: bilaga | nr 4
Bandsag for byggarbetsplatser: manuellt matad motordriven maskin som vager mindre an 200 kg och som ar
utrustad med en enda sagklinga i form av ett andlést band monterat pa tva eller flera hjul som det ror sig over.

Matning: bilaga 111.B.4

Bankmonterade cirkelsagar for byggarbetsplatser.

Definition: bilaga | nr 5
Definitionen ar hamtad ur Pr EN 1870-1.
Parameter som skall anges i forsdkran om Gverensstammelse: sagbladets diameter [mm]

Bankmonterad cirkelsag for byggarbetsplatser: manuellt matad maskin som vager mindre an 200 kg och som ar
utrustad med en enda cirkelformad klinga (ej sparsag) med en diameter pa minst 350 mm och hogst 500 mm,
som ar fast under normal sagning, och en vagrat bank som &r helt eller delvis fast under sagningen. Klingan ar
monterad pa en vagrat ej lutningsbar spindel vars lage ar oférandrat under sagningen. Maskinen kan ha nagon
eller nagra av foljande egenskaper:

- Klingan kan hdjas och sénkas genom banken.

- Maskinramen under bordet kan vara 6ppen eller innesluten.

- Sagen kan vara forsedd med ett ytterligare, manuellt mandvrerat rorligt bord (ej i direkt anslutning till
sagbladet).

Matning: bilaga 111.B.5

Kedjesagar, barbara.

Definition: bilaga | nr 6
Definitionen ar hamtad ur ISO 6531.
Parameter som skall anges i forsakran om 6verensstammelse: installerad effekt [kW]
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Kedjesag, barbar: motordrivet verktyg som ar avsett for sagning av tra med hjalp av en sagkedja och som
bestar av en sammanbyggd kompakt enhet med handtag, kraftkalla och sagsvard, och som ar avsedd att
hallas med bada handerna.

Matning: bilaga 111.B.6

Hydrauliska eller pneumatiska anordningar utan integrerad kraftkalla &r undantagna.

Kombinationsfordon for hogtrycksspolning och slamsugning.

Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Definition: bilaga | nr 7
Kombinationsfordon for hogtrycksspolning och slamsugning: fordon som kan anvandas till bade
hdgtrycksspolning och slamsugning. Se hogtrycksspolare och slamsugningsfordon.

Matning: bilaga 111.B.7

Kompaktorer (endast explosionsstampar).

Definition: bilaga | nr 8
Definitionen ar hamtad ur EN500-4.
Parameter som skall anges i forsakran om 6verensstammelse: installerad effekt [kW]

Kompaktor (endast explosionsstamp): maskin som anvands for att komprimera material, t.ex. stenfylining, jord
eller asfaltbelaggning, genom arbetsverktygets véltande, stampande eller vibrerande rorelse. Den kan vara
sjalvgdende, bogserad eller gdngmandvrerad eller vara tillsatsutrustning till en transporterande maskin.
Kompaktorer indelas i foljande kategorier:

Akmandvrerade véltar: sjalvgdende kompaktorer med en eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidack. Operatérsplatsen &r en del av maskinen.

Gangmanovrerade valtar: sjalvgdende kompaktorer med en eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidack pa vilka manoverorganen for forflyttning, styrning, bromsning och vibrering ar
sa placerade att maskinen méaste skotas av en narvarande operator eller med fjarrmandvrering.
Bogserade valtar: kompaktorer som &r utrustade med ett eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidack och som saknar sjalvstandigt drivsystem och dar operatdrsplatsen ar belagen
pa en dragenhet.

Vibrationsplattor och vibrationsstampar: kompaktorer med i huvudsak plana basplattor som fas att
vibrera. De mandvreras av en narvarande operator eller som tillsatsutrustning pa en transportmaskin.
Explosionsstampar: kompaktorer dar kompakteringsverktyget bestar av en i huvudsak plan fot som fas
att réra sig i Overvdgande vertikal riktning genom explosionstryck. Maskinen mandvreras av en
narvarande operator.

Om kompaktorn ar tillsatsutrustning till en transporterande maskin, omfattas den av direktivet endast om
tillsatsutrustningen ar motordriven. Kompaktorn ar undantagen fran direktivet om den &r beroende av den
transporterande maskinen som kraftkalla.

Ovriga kompaktorer omfattas av artikel 12.

Matning: bilaga 111.B.8

Betong- eller murbruksblandare.

Definition: bilaga | nr 11
Definitionen &r hamtad ur Pr EN 12151.
Parameter som skall anges i forsakran om dverensstammelse: trummans kapacitet [m°]

Betong- eller murbruksblandare: maskin for beredning av betong eller murbruk, oberoende av hur
pafyliningen, blandningen och tdmningen sker. Den kan koras intermittent eller kontinuerligt. Betongblandare
pa lastbil benamns rotertransportbil (se definition 55).

Matning: bilaga 111.B.11
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- Byggvinschar (med elmotorer).
Parameter som skall anges i forsakran om 6verensstammelse: installerad effekt [kW]

Definition: bilaga | nr 12
Byggvinsch: motordriven, tillfalligt installerad lyftanordning med utrustning for att hissa upp eller hissa ned en
hangande last.

Byggvinschar (med férbranningsmotorer) omfattas av artikel 12.

Matning: bilaga 111.B.12

- Maskiner for rértransport och sprutning av betong och murbruk.
Definition: bilaga | nr 13
Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Maskin for rortransport och sprutning av betong och murbruk: utrustning i anlaggning for roértransport och
sprutning av betong eller murbruk med eller utan blandningsdon, dar materialet fors fram till laggningsstallet
genom rérledningar, spridningsanordningar eller spridningsarmar. Materialet befordras pa foljande satt:

- For betong: p& mekanisk vag med kolv- eller rotorpumpar.
- For murbruk: p& mekanisk vag med kolv-, skruv-, slang- eller rotorpumpar eller pa pneumatisk vag
med kompressorer med eller utan luftkammare.

Dessa maskiner kan vara monterade pa lastbilar, slap eller specialfordon.

Matning: bilaga 111.B.13

- Bandtransportorer.
Parameter som skall anges i férsakran om éverensstammelse: installerad effekt [kW]

Definition: bilaga | nr 14
Bandtransportor: tillfalligt installerad maskin avsedd for transport av material pa ett motordrivet band.

Matning: bilaga 111.B.14

- Kylutrustning péa fordon.
Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: uteffekt (kylning/varmning) [kW]

Definition: bilaga | nr 15

Kylutrustning pa fordon: kylenheter i lastutrymmen i fordonskategorier N2, N3, O3 och O4 enligt definitionen i
direktiv 70/156/EEG.

Kylenheten kan drivas av en integrerad del av kylenheten, av en separat enhet som ar monterad pa fordonets
Overbyggnad, av fordonets drivmotor, av en oberoende kraftenhet eller av en reservkraftenhet.

Matning: bilaga 111.B.15

- Borriggar.

Definition: bilaga | nr 17

Definitionen &r hamtad ur EN 791.

Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Borrigg: maskin som anvands for att borra hal pa bygg- och anlaggningsplatser genom

- slagtrycksverkan,
- roterande verkan, eller
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- roterande slagtrycksverkan.

Borriggar ar stationara under borrningen. De kan forflytta sig fran en arbetsplats till en annan for egen kraft.
Till sjalvgdende borriggar réaknas &aven riggar monterade pa lastbilar, hjulburna chassier, traktorer,
bandtraktorer eller medar (for bogsering med vinsch). Hjulburna borriggar och borriggar monterade pa
lastbilar, traktorer eller slap kan transporteras vid hogre hastigheter och pa allman vag.

Matning: bilaga 111.B.17

- Utrustning for pa- och avlastning av tankar eller silor pa lastbilar.
Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Definition: bilaga | nr 19
Utrustning for pa- och avlastning av tankar eller silor pa lastbilar: motordriven utrustning monterad pa silo- eller
tankbilar for pa- eller avlastning av vatskor eller bulkmaterial med hjalp av pumpar eller liknande utrustning.

Matning: bilaga 111.B.19

- Behallare for atervinningsglas.
Parameter som skall anges i forsakran om dverensstammelse: containerkapacitet [m3]

Definition: bilaga | nr 22

Behallare for atervinningsglas: behallare som kan vara tillverkad av valfritt material och som anvands for
insamling av atervinningsglas. Den ar utrustad med atminstone en ppning for inkastning av tomglas och en for
tomning av behallaren.

Matning: bilaga 111.B.22

- Grastrimmare/kantskarare.

Definition: bilaga | nr 24

Definitionen &r hamtad ur EN 11806.

Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: skarbredd [mm]

Grastrimmare/kantskarare: barbar handhallen enhet som drivs av en forbranningsmotor och som &ar utrustad
med en eller flera bdjliga linor, tradar eller liknande icke-metalliska bojliga skarelement, sdsom ledbara
skarblad, och som ar avsedd fér klippning av ogras, gras eller liknande mjuk vegetation. Skaranordningen
arbetar i ett plan som ar ungefar parallellt med marken (grastrimmare) eller vinkelratt mot marken
(kantskarare).

Hos gangmandvrerade grastrimmare ar rorelseenergin normalt stérre 4n 10 J. | s& fall skall maskinen
klassificeras som grasklippare.

Matning: bilaga 111.B.24

- Hackklippare.

Definition: bilaga | nr 25

Definitionen &r hamtad ur EN 774.

Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Hackklippare: handhallen utrustning med inbyggd drivmotor avsedd att anvandas av en ensam operator for
klippning av hackar och buskar med hjélp av ett eller flera fram- och atergadende skarblad.

Matning: bilaga 111.B.25

- Hogtrycksspolare.
Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Definition: bilaga | nr 26
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Hogtrycksspolare: fordon utrustat med anordning for rengéring av avlopp eller liknande installationer med hjélp
av en vattenstrale under hogt tryck. Anordningen kan vara monterad pa ett lasthilschassi eller inbyggd i ett eget
chassi. Anordningen kan vara fast eller avtagbar; det senare &r fallet vid system med utbytbara dverbyggnader.

Matning: bilaga 111.B.26

- Hogtryckstvattaggregat.
Definition: bilaga | nr 27
Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: nominellt flode [I/h]

Hogtryckstvattaggregat: maskin med munstycken eller andra hastighetshdjande Gppningar dar vatten - aven
med tillsatsamnen - kan spruta ut i en fri strale. | allmanhet bestar hogtryckstvattaggregat av en drivenhet, en
tryckgenerator, slangar, sprutanordningar, sakerhetsmekanismer, reglage och matanordningar.
Hogtryckstvattaggregat kan vara mobila eller stationara, enligt féljande:

- Mobila hogtryckstvattaggregat ar maskiner som gar latt att flytta och som ar avsedda att anvandas pa
olika arbetsplatser, och for det andamalet &ar de i allmanhet utrustade med eget chassi eller monterade
pa fordon. Alla erforderliga matarledningar ar béjliga och gér latt att koppla fran.

- Stationdra hogtryckstvattaggregat ar avsedda att anvandas pa en arbetsplats under langre tid men kan
flyttas fran en arbetsplats till en annan med lamplig utrustning. De ar i allménhet monterade pa medar
eller ramar och med matarledningar som kan kopplas fran.

Matning: bilaga 111.B.27

- Hydraulhammare.
Definition: bilaga | nr 28
Parameter som skall anges i férsakran om éverensstammelse: massa [kg]

Hydraulhammare: en utrustning dar transportmaskinens hydrauliska kraftkélla anvands for att aktivera en kolv
(ibland med hjalp av gas) som darpa traffar ett verktyg. Den tryckvdg som alstras av detta fortplantas genom
verktyget till materialet och gor att det bryts sdnder. For att hydraulhammaren skall fungera behévs tillfléde av
olja under tryck. Enheten med transportmaskin och hammare skéts i sin helhet av en operatér som vanligtvis
sitter i transportfordonets hytt.

Matning: bilaga 111.B.28

- Fogskarningsmaskiner.

Definition: bilaga | nr 30

Definitionen &r hamtad ur EN 500-5.

Parameter som skall anges i forsakran om éverensstammelse: skarverktygets maximala diameter [mm]

Fogskarningsmaskin: mobil maskin avsedd att skara fogar i betong, asfalt och liknande vagytor. Skarverktyget ar
en skiva som roterar med hog hastighet. Maskinens framatgaende rorelse astadkoms

- manuellt,

- manuellt med mekanisk hjalp, eller

- med motordrift.

Matning: bilaga 111.B.30

- Lovblasare.
Definition: bilaga | nr 34
Parameter som skall anges i forsakran om 6verensstammelse: nominellt luftflode [m3/s]

Lévblasare: motordriven maskin avsedd for att stada bort I16v och annat material frAn grasmattor, gangstigar,
vagar, gator etc. med hjalp av en stark luftstrom. Den kan vara barbar (handhallen) eller ej barbar men mobil.

Matning: bilaga 111.B.34
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Det finns ingen standard for denna typ av utrustning.

- Lovuppsamlare.
Definition: bilaga | nr 35
Parameter som skall anges i férsakran om éverensstammelse: nominellt luftflode [m3/s]

Lovuppsamlare: motordriven maskin avsedd for att samla upp I6v och annat skrép med hjalp av en
suganordning bestdende av en kraftkédlla som alstrar vakuum inuti maskinen, ett sugmunstycke samt en
behallare for det uppsamlade materialet. Den kan vara barbar (handhallen) eller ej barbar men mobil.

Matning: bilaga 111.B.35

Det finns ingen standard for denna typ av utrustning.

- Motviktstruckar med forbranningsmotorer (endast “andra motviktstruckar”
enligt definitionen i bilaga | nr 36, andra strecksatsen, med en lyftformaga pa
hogst 10 ton).

Definition: bilaga | nr 36

Definitionen &r hamtad ur ISO 5053.

Parameter som skall anges i forsékran om dverensstimmelse: installerad effekt [kKW]

Motviktstruck med forbranningsmotor: hjulgdende lyfttruck som drivs av en forbranningsmotor och som &r

forsedd med motvikt och lyftanordning (mast, teleskoparm eller vikbom). Har ingar

- terrangtruckar (hjulgaende motviktstruckar i forsta hand avsedda for anvandning i naturlig terrang och i
bearbetad terréng, t.ex. byggplatser) och

- andra motviktstruckar, med undantag for motviktstruckar som ar speciellt konstruerade for
containerhantering.

Ovriga lyfttruckar omfattas av artikel 12.

Matning: bilaga 111.B.36

- Flyttbara avfallsbehallare.
Definition: bilaga | nr 39
Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: containerkapacitet [m®]

Flyttbar avfallsbehallare: hjulférsedd behallare i lamplig utformning som ar avsedd for tillfallig sopforvaring och
forsedd med lock.

Matning: bilaga 111.B.39

- Vagbelaggningsmaskiner (med hégkomprimerande avdragare).
Definition: bilaga | nr 41
Parameter som skall anges i forsékran om 6verensstimmelse: installerad effekt [kKW]

Vagbelaggningsmaskin: mobil vagbyggnadsmaskin som anvands for att Iagga lager av vagbelaggningsmaterial
sasom asfalt, betong och grus pa vagytor. Vagbelaggningsmaskiner kan vara utrustade med hogkomprimerande
avdragare.

Definition av hogkomprimerande avdragare

En hoégkomprimerande avdragare ar ett sarskilt system fér hogkomprimering som — utéver
forkompakteringssystemet — ar monterat pd en vagbeldggningsmaskin och som bestdr av minst tva av
féljande kompakteringsanordningar: vibratorer, stampplattor eller tryckstanger.

Matning: bilaga 111.B.41
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- Palningsutrustning.

Definition: bilaga | nr 42

Definitionen &r hamtad ur EN 996.

Parameter som skall anges i forsékran om dverensstimmelse:

For slaghammare: nominell energi, slagenergi eller islagsenergi [J]
For vibratorer; excentermoment [Nm]
For statiska paldrivnings- och paluppdragningsanordningar: skjutkraft [N]

Palningsutrustning: utrustning for palning och paluppdragning, t.ex. slaghammare, paluppdragare, vibratorer

eller statiska paldrivnings- och paluppdragningsanordningar i maskiner och komponenter som anvands for att

séatta ner eller dra upp palar, daribland

- palningsrigg bestaende av transportmaskin (band-, hjul- eller ralsburen, avlastad styrtillsats, lednings-
eller styrsystem),

- tillbehor, till exempel palplintar, palhattar, lameller, styrstavsféljare, uppspanningsanordningar,
anordningar for palhantering, palstyrningar, ljud-, stét- och vibrationsupptagande anordningar,
kraftaggregat och generatorer samt personhissar eller plattformar.

Palningsutrustningen ar den del i ett aggregat som faktiskt utdvar kraft pa palen eller platen: slaghammare,
paluppdragare, vibrator eller statiska paldrivnings- och paluppdragningsanordningar. | provningen ingar
darfor varken transportkranen eller ndgon annan del av riggen eller dess tillbehor.

Matning: bilaga 111.B.42

- Rorlaggare.
Definition: bilaga | nr 43
Parameter som skall anges i forsakran om éverensstimmelse: installerad effekt [kW]

Rorlaggare: sjalvgaende maskin forsedd med larvfotter eller hjul och sarskilt konstruerad for att hantera och
lagga ror och transportera rérutrustning. Maskinen, vars grundkonstruktion liknar traktorns, har sarskilt utformade
element sdsom underrede och ram, motvikt, lastarm och lastanordning samt en sidoarm som svanger kring en
vertikal axel.

Dessutom innehaller 1ISO 6165 foljande definition, som dverensstammer med EN 474-9 [Overséattning fran
engelska, évers. anm.]:

Rorlaggare: Sjalvgaende maskin som ar forsedd med hjul eller larvfotter och som forst och framst ar
konstruerad for att hantera och lagga ror, bestdende av rérlaggningsutrustning med ram, lastanordning,
sidoarm som svanger kring en vertikal axel och motvikt.

Dessutom finns det rérlaggare dar den vertikala svangarmen inte ar monterad pa sidan utan pa en roterande
struktur ovanpa maskinen. For detta utférande finns annu ingen standard.

Matning: bilaga 111.B.43

- Pistmaskiner.
Definition: bilaga | nr 44
Parameter som skall anges i forsékran om dverensstimmelse: installerad effekt [kKW]

Pistmaskin: sjalvgadende maskin pa larvfotter som anvands for att utdva en skjutande eller dragande kraft pa sné
och is med hjalp av pamonterad utrustning.

Matning: bilaga 111.B.44

- Kraftgeneratorer (=400 kW).

Definition: bilaga | nr 45
Definitionen ar hamtad ur det upphéavda direktivet 84/536/EEG.
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Parameter som skall anges i forséakran om dverensstammelse: elektrisk effekt [kW]

Kraftgenerator: varje anordning som bestar av en forbranningsmotor som driver en elektrisk rotationsgenerator
for kontinuerlig alstring av elektrisk strom.

Kraftgeneratorer under 400 kW omfattas av artikel 12.
ISO 8528-1 innehaller en annan definition.
Matning: bilaga 111.B.45

- Motordrivha sopmaskiner.
Definition: bilaga | nr 46
Parameter som skall anges i forsékran om dverensstimmelse: installerad effekt [kKW]

Motordriven sopmaskin: kombinerad sopnings- och uppsamlingsmaskin med utrustning for att sopa in skrap i
banan av ett sugintag. Skrapet samlas sedan upp i en behéllare med hjalp av en luftstrdm med hdg hastighet
eller med ett mekaniskt uppsamlingssystem. Sop- och uppsamlingsmaskinen kan antingen vara monterad pa ett
lasthilschassi eller vara inbyggd i ett eget chassi. Utrustningen kan vara fast eller avtagbar; det senare ar fallet
med system som har utbytbara 6verbyggnader.

Matning: bilaga 111.B.46

- Sophamtningsfordon.
Definition: bilaga | nr 47
Parameter som skall anges i forséakran om dverensstammelse: ???

Sophamtningsfordon: fordon som &r avsett fér hamtning och transport av hushallsavfall och grovsopor baserat
pa lastning med hjalp av behallare eller for hand. Fordonet kan vara utrustat med en kompakteringsmekanism.
Ett sophamtningsfordon bestar av ett chassi med forarhytt pa vilket Gverbyggnaden ar monterad. Den kan vara
forsedd med en lyftanordning for behallarna.

Matning: bilaga 111.B.47

— Frasmaskiner.

Definition: bilaga | nr 48

Definitionen &r hdmtad ur EN 500-2.

Parameter som skall anges i forsékran om dverensstimmelse: installerad effekt [kW]

Frasmaskin: mobil maskin som anvands for att avliagsna material frAn belagda vagbanor med hjalp av en
motordriven cylinder pa vilken frasverktygen ar monterade. Frasvalsarna roterar under frasningen.

Matning: bilaga 111.B.48

- Rivare.
Definition: bilaga | nr 49
Parameter som skall anges i forsékran om 6verensstimmelse: installerad effekt [kKW]

Rivare: gangmanévrerad eller akmanovrerad motordriven maskin dar avstandet till markytan avgor skardjupet
och som &r utrustad med en anordning avsedd att vertikalskara eller riva upp grasytan i tradgardar, parker och
andra liknande omraden.

prEN 13684 galler samma slags utrustning i vidare bemaérkelse. Dar ges foljande, avvikande definition:
Grasmattsrivare: maskin avsedd att riva upp markytan respektive jorden samtidigt som gréasmattan harvas.
Galler forarledda maskindrivna gradsmattsuppluckrare och grasmattsrivare avsedda for foryngring av grasmattor

genom att exempelvis riva upp visset gras och mossa eller vertikalskéra grasytan med hjalp av tdnder som
roterar kring en vagrat axel.
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Matning: bilaga 111.B.49

- Flismaskiner.
Definition: bilaga | nr 50
Parameter som skall anges i forsékran om 6verensstimmelse: installerad effekt [kKW]

Flismaskin: motordriven maskin avsedd for anvandning i stationart lage med en eller flera sk&ranordningar for
sonderdelning av grovt organiskt material.

Maskinen bestar i allmanhet av en inmatnings6ppning dar materialet (som eventuellt kan hallas fast med en
anordning) matas in, en anordning som sonderdelar materialet pa valfritt satt (skarning, hackning, krossning eller
annat) och en utmatningsdppning dar det sonderdelade materialet matas ut. En uppsamlingsanordning kan vara
tillkopplad.

Denna definition omfattar bade "tradgardsmaskiner” och “utrustning for skogsbruk” trots skillnaderna i fraga
om storlek och driftssétt.

Nar det galler "flismaskiner” for tradgardsbruk, sdsom de definieras i prEN 13683, kan definitionen integreras pa
foljande satt:

Galler flismaskiner med inmatningséppning i form av en enda 6ppning eller en 6ppning uppdelad i flera
segment.

Nar det galler utrustning for skogsbruk, innehaller prEN 13525 féljande definition:

flishugg: motordriven maskin avsedd fér sonderdelning av tra i flisor med hjalp av hackkomponenter i form av
en roterande skiva eller trumma eller liknande med skarverktyg eller en gangad anordning som sdnderdelar
traet. Flishuggar har mekaniska matningskomponenter. Alternativt fungerar hackkomponenterna som
mekaniska matningskomponenter. De matas i ett mer eller mindre vagratt plan i stationart lage. Flishuggar
drivs antingen av en elmotor eller en inbyggd foérbranningsmotor.

Matningscykeln enligt bilaga 111.B.50 kan inte tillampas pa flishuggar enligt definitionen i prEN 13525.

P& sitt mote den 16 november 2001 beslot bullerkommittén (se artikel 18), i enlighet med yttrandet fran
arbetsgruppen for utrustning for utomhusbruk, att direktiv 2000/14/EG skulle omfatta bada typer av
utrustning och att man skulle anpassa direktivet for att ta hansyn till den tekniska utvecklingen pa

provningsomradet och skillnaderna mellan utrustningstyperna i fraga. Bullerkommittén kravde dessutom att
dessa riktlinjer skulle fylla luckan fram till det att den slutliga rattsakten tréatt i kraft.

Foljaktligen skall
- "flismaskin” avse tradgardsutrustning,
- "flishugg” avse utrustning fér skogsbruk,

- matningscykeln enligt bilaga 111.B.50 anpassas till den tekniska utvecklingen i fraga om flismaskiner och
utbkas med en lamplig méatningscykel for flishuggar,

- respektive matningscykel véljas i enlighet med ovanstadende definitioner.

Matning: bilaga 111.B.50

- Snoslungor med roterande verktyg (sjalvgaende, exklusive tillsatsutrustning).
Definition: bilaga | nr 51

Definitionen ar hamtad ur prEN 13021.

Parameter som skall anges i forsékran om dverensstimmelse: installerad effekt [kW]

Snéslunga med roterande verktyg: maskin som anvands till att aviagsna sno fran trafikerade omraden med hjalp
av en roterande mekanism, varpa snon accelereras och slungas i vag med hjalp av en utblasningsmekanism.

Matning: bilaga 111.B.51
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- Slamsugningsfordon.
Definition: bilaga | nr 52
Parameter som skall anges i forsakran om 6verensstammelse: installerad effekt [kW]

Slamsugningsfordon: fordon utrustat med en anordning for uppsamling av vatten, lera, slam, avfall och liknande
material frAn avlopp och liknande installationer med hjalp av vakuum. Anordningen kan vara monterad pa ett
lastbilschassi eller inbyggd i ett eget chassi. Utrustningen kan vara fast eller avtagbar; det senare éar fallet med
system som har utbytbara éverbyggnader.

Matning: bilaga 111.B.52

- Dikningsmaskiner.

Definition: bilaga | nr 54

Definitionen &r hamtad ur ISO 6165.

Parameter som skall anges i férsakran om dverensstammelse: installerad effekt [kW]

Dikningsmaskin: gang- eller &kmandvrerad sjalvgaende maskin forsedd med hjul eller larvfotter och med front-
eller bakmonterad koppling och tillsats for gravskopa, i huvudsak avsedd fér gravning av diken som en
kontinuerlig process genom maskinens rorelse.

Matning: bilaga 111.B.54

- Rotertransportbilar.
Definition: bilaga | nr 55
Parameter som skall anges i forsakran om dverensstammelse: trummans kapacitet [m3]

Rotertransportbil:  fordon utrustat med en trumma for transport av fardigblandad betong fran en
betongblandningsanlaggning till arbetsplatsen. Trumman kan rotera bade nar fordonet kor och nar det star stilla.
Trumman téms pa arbetsplatsen genom att den svangs upp. Trumman kan drivas av fordonets motor eller av en
separat motor.

Sjalvlastande mobila betongblandare omfattas inte av denna definition.

Matning: bilaga 111.B.55

- Vattenpumpaggregat (ej drankbara).

Definition: bilaga | nr 56

Parameter som skall anges i férsakran om éverensstammelse: installerad effekt [kW]

Vattenpumpaggregat: maskin som bestar av en vattenpump och det tillhérande drivsystemet. Det anvands for
att pumpa vatten fran en lagre till en hogre hojd.

Matning: bilaga 111.B.56
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Artikel 14
Beddmning av dverensstammelse

1. Innan sadan utrustning som avses i artikel 12 slapps ut pad marknaden eller tas i bruk skall tillverkaren
eller hans i gemenskapen etablerade ombud lata varje typ av utrustning genomgd nagot av foljande
forfaranden fér beddmning av éverensstammelse:

- Antingen det forfarande for intern tillverkningskontroll med bedémning av teknisk dokumentation och
aterkommande kontroller som avses i bilaga VI,

— eller det forfarande for verifikation av enstaka objekt som avses i bilaga VII,
— eller det forfarande for fullstandig kvalitetssakring som avses i bilaga VIII.

Denna artikel galler bara utrustning enligt artikel 12, dvs. utrustning som omfattas av bestdmmelser om
bullergranser.

Det ar tillverkarens uppgift (se artikel 4) att vélja ett av de tre ovanndmnda férfarandena.

- Forfarandet med intern tillverkningskontroll med bedémning av teknisk dokumentation och
aterkommande kontroller riktar sig till tillverkare som inte har nagot kvalitetssakringssystem eller som
inte vill tillampa sitt system inom ramen for direktivet. Fér narmare uppgifter se bilaga VI.

- Forfarandet for verifikation av enstaka objekt kan tillampas vid laga volymer (utrustning som tillverkas i
sma serier). Det kan ocksd anvandas for andrahandsutrustning som kommer fran ett land utanfor
unionen och som inte fran borjan certifierats i enlighet med direktivet. For narmare uppgifter se bilaga
VII.

- Forfarandet for fullstandig kvalitetssékring riktar sig till tillverkare som tillampar ett
kvalitetssékringssystem. For narmare uppgifter se bilaga VIII.

Anmaérkning: Det racker inte att tillampa ledningssystemet for kvalitet enligt EN ISO 9001 for att uppfylla
kraven i direktivet. Se bilaga VIII.

Tillverkaren far fritt valja bland de anmaélda organen i den forteckning som offentliggjorts i Europeiska
gemenskapernas officiella tidning. Se artikel 15.

2. Innan sadan utrustning som avses i artikel 13 slapps ut p4 marknaden eller tas i bruk skall tillverkaren
eller hans i gemenskapen etablerade ombud lata varje typ av utrustning genomga det forfarande for intern
tillverkningskontroll som avses i bilaga V.

Denna artikel galler bara utrustning enligt artikel 13, dvs. utrustning som inte omfattas av bestammelser om
bullergranser.

De anmalda organen medverkar inte i detta forfarande.

3. Medlemsstaterna skall se till att kommissionen och varje annan medlemsstat efter en motiverad begéran
kan erhalla all information som anvéants vid bedémningen av 6verensstammelse for en viss typ av utrustning,
sarskilt den tekniska dokumentation som anges i punkt 3 i bilaga V, punkt 3 i bilaga VI, punkt 2 i bilaga VII
samt punkt 3.1 och 3.3 i bilaga VIII.

Normalt gor en medlemsstat en sddan begaran inom ramen foér sin marknadsovervakning.
Enligt direktivet skall de bertrda parterna, dvs. medlemsstaterna, kommissionen och tillverkaren, utbyta
information om en marknadsoévervakningsatgard ger ett negativt resultat. Detta informationsutbyte ar av

gemensamt intresse. Medlemsstaterna skall av tillverkaren kunna fa de relevanta delarna av den tekniska
dokumentationen, eventuellt pa ett sprdk som de berérda parterna enats om.
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Artikel 15
Anmaélda organ

1. Medlemsstaterna skall utse organ under sin jurisdiktion for att utfora eller évervaka de forfaranden for
beddémning av éverensstammelse som avses i artikel 14.1.

2. Medlemsstaterna skall endast utse sadana organ som uppfyller kriterierna enligt bilaga IX. Att ett organ
uppfyller kriterierna i bilaga IX till detta direktiv innebéar inte att en medlemsstat ar skyldig att utse det
organet.

De anmalda organen kan utses till att bara ansvara for vissa utrustningstyper och certifieringsférfaranden.

3. Varje medlemsstat skall till kommissionen och 6vriga medlemsstater anmaéla vilka organ de har utsett,
tillsammans med de sarskilda uppgifter och undersdkningsférfaranden som dessa organ har utsetts att utféra
samt de identifieringsnummer de i forvag har tilldelats av kommissionen.

4. Kommissionen skall i Europeiska gemenskapernas officiella tidning offentliggéra en férteckning over de
anmalda organen tillsammans med deras identifieringsnummer och de uppgifter de har utsetts att utféra.
Kommissionen skall se till att forteckningen halls aktuell.

5. En medlemsstat maste aterta sin anmalan om den finner att det anmalda organet inte langre uppfyller

kriterierna enligt bilaga IX. Den skall omedelbart meddela detta till kommissionen och de 6&vriga
medlemsstaterna.
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Artikel 16
Insamling av bullerdata

1. Medlemsstaterna skall vidta nédvandiga atgarder for att se till att tillverkaren eller hans i gemenskapen
etablerade ombud till kommissionen och den ansvariga myndigheten i den medlemsstat dar han ar
hemmahorande eller dar han pa marknaden slapper ut eller tar i bruk den utrustning som avses i artikel 2.1
Oversander ett exemplar av EG-forsékran om dverensstammelse for varje typ av utrustning som avses i artikel
2.1

Tillverkaren (se artikel 4) skall skicka ett exemplar av forséakran om Overensstammelse till kommissionen pa
féljande adress:

Europeiska kommissionen

F.A.O. Secretary General

(DG Environment - Noise Directive 2000/14/EC)
B - 1049 Bruxelles

Belgien

Annu ett exemplar skall skickas till den behoriga myndigheten i en medlemsstat enligt tillverkarens val (t.ex. den
medlemsstat dar tillverkaren har sitt sate eller dar produkten slapps ut pad marknaden). Se aven artikel 8.

Nedan fdljer de relevanta myndigheternas adresser i medlemsstaterna:

Osterrike:

Bundesministerium fir Wirtschaft und Arbeit
Stubenring 1

A - 1011 Wien

Belgien:

Services fédéraux pour les Affaires environnementales
Boulevard Pachéco, 19, boite 5

B - 1010 Bruxelles

Danmark:

Miljgstyrelsen
Strandgade 29

DK - 1401 Kgbenhavn K

Finland:

Finnish Environment Institute
P.O. Box 140

FIN - 00251 Helsinki

Frankrike:

Ministére de I'Ecologie et du Développement Durable
Direction de la prévention des pollutions et des risques
20, Avenue de Ségur

F - 75302 PARIS 07 SP

Tyskland:

Grekland:

Irland:

Department of Enterprise, Trade and Employment

Kildare Street
IRL - Dublin 2
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Italien:

Ministero dell'industria commercio e artigianato
Ispettorato tecnico dell'industria

Via Molise, 2

| - 00187 Roma

Luxemburg:

Administration de 'Environnement
16, rue Ruppert

L - 2453 Luxembourg

Nederlanderna:

Ministerie van Volkshuisvesting, Ruimtelijke Ordening en Milieubeheer
Directoraat-Generaal Milieubeheer

Directie Klimaatverandering en industrie/IPC 650

Afdeling Producten en Consumenten

Postbus 30945

NL — 2500 GX Den Haag

Portugal:

Direccao-Geral da Industria
Campus do Lumiar, Edificio O
Estrada Paco do Lumiar

P - 1649-038 Lishoa

Spanien:

Ministerio de Ciencia y Tecnologia
Paseo de la Castellana, 160

E — 28071 Madrid

Sverige:
Naturvardsverket
Bleckholmsterassen 36
SE - 106 48 Stockholm

Forenade kungariket:
DTI

PO Box 1302

Bristol

BS99 2GB UK

2. Kommissionen skall for all utrustning samla in de uppgifter som gors tillgangliga i enlighet med punkt 1.

3. Medlemsstaterna kan pa begéran erhalla de insamlade uppgifterna frdn kommissionen.

4. Kommissionen skall regelbundet, helst arligen, offentliggéra de relevanta uppgifterna. Offentliggérandena

skall minst innehalla féljande uppgifter for varje typ eller modell av utrustning:

— Installerad nettoeffekt eller annat bullerrelaterat varde.
—  Uppmatt ljudeffektniva.

—  Garanterad ljudeffektniva.

—  Beskrivning av utrustningen.

—  Tillverkare och/eller markesnamn.

— Modellens nummer eller namn.

Uppgifterna offentliggors p& papper och i elektronisk form pa Internet.

Standpunkt december 2001

40



Artikel 17
Reglering av anvandningen

Bestammelserna i detta direktiv skall inte hindra medlemsstaterna fran att med vederbdrligt iakttagande av
fordraget

- anta foreskrifter for att reglera anvandningen av s&dan utrustning som avses i artikel 2.1 inom omraden
som de betraktar som kansliga, inbegripet en méjlighet att begransa anvandningen av utrustningen till
vissa tider,

- faststalla sadana krav som de anser nodvandiga for att sakerstalla att personer skyddas nar de anvander
utrustningen i fraga, forutsatt att detta inte innebar att utrustningen andras pa ett satt som inte anges i
detta direktiv.
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Artikel 18
Kommitté

1. Kommissionen skall bitrddas av en kommitté.

2. Nar det hanvisas till denna punkt skall artiklarna 5 och 7 i beslut 1999/468/EG tillampas, med beaktande av
bestammelserna i artikel 8 i beslutet.

Den tid som avses i artikel 5.6 i beslut 1999/468/EG skall vara tre manader.
3.  Kommittén skall sjalv anta sin arbetsordning.

Det ar denna kommitté som kallas "bullerkommittén”.
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Artikel 19
Kommittébefogenheter
Kommittén skall

a) utbyta information och erfarenheter om genomférandet och den praktiska tillampningen av detta direktiv
och diskutera fragor av gemensamt intresse pa dessa omraden,

b) bitrdda kommissionen vid anpassningen av bilaga Il till den tekniska utvecklingen i enlighet med det
foreskrivande forfarandet i artikel 18.2, genom de &ndringar som ar nddvandiga, forutsatt att de inte direkt
paverkar den uppmatta ljudeffektnivdn hos den utrustning som fortecknas i artikel 12, sarskilt genom
inférande av hanvisningar till relevanta europeiska standarder,

C) bitrada kommissionen med rad i fraga om de slutsatser och andringar som avses i artikel 20.2.
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Artikel 20
Rapportering

1. Senast den 3 januari 2005 och vart fjarde ar darefter skall kommissionen till Europaparlamentet och
radet Overlamna en rapport om kommissionens erfarenheter av att genomféra och administrera detta
direktiv. Rapporten skall sarskilt innehalla foljande:

a) En 6versyn av de bullerdata som samlats in i enlighet med artikel 16 och andra relevanta uppgifter.

b) En redovisning av behovet av att se dver férteckningarna i artiklarna 12 och 13, sarskilt av huruvida ny
utrustning behover laggas till antingen i artikel 12 eller i artikel 13 eller om utrustning bor foras over fran
artikel 13 till artikel 12.

C) En redovisning av behovet och mojligheterna att se dver gransvardena i artikel 12 med hansyn till den
tekniska utvecklingen.

d) En redovisning av en integrerad uppsattning instrument som kan anvandas i det fortsatta arbetet med att
minska bullret fran utrustning.

2. Efter att ha genomfort alla nédvéandiga samrad, sarskilt med kommittén, skall kommissionen i samband
med rapporteringen lagga fram sina slutsatser samt eventuella forslag till andringar i detta direktiv.

3. Senast den 3 juli 2002 skall kommissionen for Europaparlamentet och radet lagga fram en rapport om
huruvida och i vilken utstrdckning de tekniska framstegen gor det mojligt att sénka grénsvardena for
grasklippare och grasmattstrimmare/grasmattskantskarare, samt, i forekommande fall, ett forslag till &ndring
av detta direktiv.
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1.

Artikel 21
Upphévande

Direktiven 79/113/EEG, 84/532/EEG, 84/533/EEG, 84/534/EEG, 84/535/EEG, 84/536/EEG, 84/537/EEG,

84/538/EEG och 86/662/EEG upphavs med giltighet fran och med den 3 januari 2002.

| och med att dessa direktiv upphavs den 3 januari 2002 kommer man ocksa att behdva upphava den
relevanta nationella genomférandelagstiftningen.

De upphavda direktiven och det nya direktivet skiljer sig framst pa féljande punkter:

2.

Minskning av gransvardena utom fér jordférflyttningsmaskiner och grésklippare i fas 1.

Uppgifter om osakerhetsfaktorer i den tekniska dokumentationen.

Strykning av ljudtrycksnivan for jordforflyttningsmaskiner, tornkranar och grasklippare.

For att undvika oklarhet om tillampat direktiv far man inte langre anvanda den markning som faststalls i
de upphéavda direktiven. Tillverkaren far dock fortsatta att uppge ljudtrycksnivan pa ett marke, forutsatt
att piktogrammet enligt det upphévda direktivet inte visas.

Inférande av CE-markning och ersattning av "intyg om Overensstimmelse” med "férsdkran om
Overensstdmmelse”.

Forfaranden for bedémning av 6verensstammelse.

De anmalda organens funktion.

Typintyg som utfardats och méatningar av utrustning som utforts enligt de direktiv som anges i punkt 1 far

anvandas vid utarbetandet av den tekniska dokumentationen enligt punkt 3 i bilaga V, punkt 3 i bilaga VI, punkt
2 i bilaga VII samt punkt 3.1 och 3.2 i bilaga VIl till detta direktiv.

I den man det nya direktivet inforlivats med nationell lagstiftning ar typintyg utfardade enligt de upphévda
direktiven ogiltiga fran och med den 3 januari 2002. Fore fortsatt forsaljning maste den berorda utrustningen
certifieras enligt direktiv 2000/14/EG.

Méatningar av utrustning inklusive provningsrapporter enligt de upphéavda direktiven som motsvarar
provningsmetoderna och -foreskrifterna i direktiv 2000/14/EG far anvandas vid utarbetandet av den tekniska
dokumentationen.
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Artikel 22
Genomfdérande och datum fér tillampning

1. Medlemsstaterna skall senast den 3 juli 2001 anta och offentliggdra de lagar och andra forfattningar som
behovs for att folja bestammelserna i detta direktiv och genast underratta kommissionen om detta.

Det betyder att det endast ar direktivets innehall som skall féras ver till nationell ratt senast den 3 juli 2001. Den
nationella lagstiftningen pa omradet upphavs den 3 januari 2002 da det nya direktivet borjar gélla.

2. Medlemsstaterna skall tillampa dessa bestammelser senast den 3 januari 2002. Medlemsstaterna skall
emellertid tillata tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud att aberopa bestammelserna i detta
direktiv fran och med 3 juli 2001.

Det betyder att mellan den 3 juli 2001 och den 2 januari 2002 kan tillverkaren sjalv vélja om man skall folja de
gamla foreskrifterna eller det nya direktivet.

Mellan den 3 januari 2002 och den 2 januari 2006 l6per direktivets fas 1.

3. Bestammelserna om den sankning av de tilldtna ljudeffektnivaerna enligt etapp Il som avses i artikel 12
skall bérja galla 3 januari 2006.

Frén och med den 3 januari 2006 I6per direktivets fas 2.
Under tiden kan direktivet komma att andras (se artikel 20).

| artikel 12 anges vagledande granser for grasklippare, grasmattstrimmare och grasmattskantskéarare. For att de
skall trada i kraft krdvs en andring av direktivet. | annat fall fortsatter granserna enligt fas 1 att galla.

4. Nar en medlemsstat antar dessa bestammelser skall de innehalla en hanvisning till detta direktiv eller
atfoljas av en sadan hanvisning nar de offentliggors. Varje medlemsstat skall sjalv utfarda narmare foreskrifter
om hur hanvisningen skall goras.

5. Medlemsstaterna skall till kommissionen éverlamna texterna till de bestammelser i nationell lagstiftning som
de antar inom det omrade som omfattas av detta direktiv.
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Artikel 23
lkrafttradande

Detta direktiv tréader i kraft samma dag som det offentliggors i Europeiska gemenskapernas officiella tidning.
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Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
Utfardat i Bryssel den 8 maj 2000.
Pa Europaparlamentets vagnar

N Fontaine
Ordférande
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Mottagare
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Ordférande
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Definitionerna i bilaga | aterges ovan i artiklarna 12 och 13.

BILAGA I

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
En EG-forsakran om dverensstammelse skall innehalla féljande uppgifter:
- Namn och adress pa tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud.
- Namn och adress pa den person som innehar den tekniska dokumentationen.

Dessa uppgifter kravs om den tekniska dokumentationen anfortros at nagon annan &n den person som
namns i forsta strecksatsen. Se bilagorna V och VI.

- Beskrivning av utrustningen.

- Typ av utrustning enligt forteckningen i artiklarna 12 och 13.

- Typ (modellens nummer eller namn), serienummer (valfritt) osv.

- Ange installerad nettoeffekt eller annat bullerrelaterat varde. Parametrar for utrustning enligt artikel 12
anges i tabellen i artikel 12. For utrustning enligt artikel 13 anges rekommenderade parametrar.

- Vilket forfarande for bedémning av 6verensstammelse som har féljts, och i forekommande fall det
berérda anmélda organets namn och adress.

Beroende pa tillverkarens forfarande skall ett av foljande forfaranden for beddmning av
Overensstammelse tillampas:

- BilagaV

- Bilaga VI, forfarande 1 eller 2, och det anmélda organets namn och adress

- Bilaga VIl och det anmélda organets namn och adress

- Bilaga VIIl och det anmalda organets namn och adress

- Uppmatt ljudeffektniva pa en utrustning som ar representativ for denna typ.
- Garanterad ljudeffektniva for denna utrustning.

- En hanvisning till detta direktiv.

- En férsékran om att utrustningen éverensstammer med kraven i detta direktiv.

- I tillampliga fall en férséakran om 6verensstammelse och hanvisning till andra gemenskapsdirektiv
som tillampats.

- Plats och datum for forsakran.

- Uppgifter om den person som ar befullméaktigad att underteckna den lagligt bindande forsakran
for tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud.

Man behdver inte underteckna fér hand.

Forsakran om Gverensstammelse far infogas i instruktionsboken.
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BILAGA 1l

METODER FOR MATNING AV LUFTBURET BULLER FRAN UTRUSTNING FOR ANVANDNING
UTOMHUS

OMFATTNING

| denna bilaga faststélls de metoder for méatning av luftburet buller som skall anvandas for att bestamma
ljudeffektnivdn hos utrustning som omfattas av detta direktiv i samband med de forfaranden for
beddmning av 6verensstammelse som hor till detta direktiv.

Provning
Det &r tillverkaren som ansvarar for bullerprovningarna. Tillverkaren kan vélja att sjélv utféra provningarna
i sina egna anlaggningar eller att lata ett utomstaende organ gora det pa tillverkarens ansvar.

Ett tankbart externt organ &r

- ett laboratorium med behérighet i fraga om bullermatning, eventuellt ett anmalt organ,
- det anmélda organ som beddmer 6verensstammelsen.

Det anmalda organet ansvarar for provningarna endast inom ramen for férfarande 2 i bilaga VI och
forfarandet for verifikation av enstaka objekt enligt bilaga VII. Se dven kommentarerna till de olika
bilagorna i friga om bedémningen av dverensstammelse.

Kalibrering av matinstrument

Instrumenten kan kalibreras med hjalp av en akustisk kalibrator som med jamna mellanrum
kontrolleras mot en akustisk referens.

Det anmalda organet maste kontrollera att kalibreringen ar aktuell.

Se aven punkt 5.2 i EN ISO 3744.

Provningsrapportens innehall

Provningsrapporterna i den tekniska dokumentationen bér innehalla foljande uppgifter:
Anmarkning: Nedanstaende forteckning stammer dverens med punkt 9 i ISO 3744.

1) Grundlaggande uppgifter i provningsrapporten

- Beskrivning av utrustningen.

* Fabrikat.
e Typ och modell.
»  Serienummer (valfritt).

- Den provningsansvariges namn och adress.

- Unik beteckning pa provningsrapporten.

- Varje sida i provningsrapporten maste forses med en unik beteckning (exempelvis
provningsrapportens unika beteckning plus unikt sidnummer i féljande form "sida -- av -- sidor”).

- Provningsdatum.

- Provningsrapportens datum.

- Underskrift och namnfértydligande av den person som ansvarar for provningsrapporten.

- Underskrift och namnfértydligande av de(n) person(er) som utférde provningen.

- Hanvisning till den provningsmetod och de forfaranden som tillampats (alla standarder och andra
specifikationer av betydelse for provningsmetoden samt avvikelser fran, tillagg till eller undantag
fran specifikationerna i fraga) (endast for provningar som syftar till produktionsverifikation).

- Uppgifter om eventuell provtagning, férberedelse av utrustning och analys av data, om detta ar
relevant for provningsresultatens giltighet eller tillampning.

- Provningsresultaten.

- Alla uppfyllda eller icke uppfyllda konstruktions- eller prestandaspecifikationer.

- Uppskattning av provningsresultatens oséakerhet.
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2) Tekniska uppgifter i provningsrapporten

De tekniska uppgifter som skall finnas i provningsrapporten anges i punkt 9 i EN 1SO 3744. De kan
utdkas med féljande uppgifter:

- Uppgift om de meteorologiska forhallandena
e Lufttemperatur
* Barometertryck
¢ Relativ fuktighet
« Vindhastighet
«  Vindriktning i forhallande till utrustningen
- Vid behov korrektionsfaktorer Kia, Koa

Se aven bilaga Ill del A.

Provningsmetoder som kan anvéandas vid produktionsévervakningen

Det garanterade varde som anbringas pa utrustningen skall faststallas med hjalp av provningsmetoden
och provningsforeskrifterna i denna bilaga. Inom ramen fér sin produktionsévervakning far tillverkaren
anvanda andra slags provningar, forutsatt att korrelationen mot referensmetoden har faststéllts och att det
infors en rutin for regelbunden kontroll av att korrelationen fortfarande &r giltig. Den tekniska
dokumentationen skall innehalla narmare uppgifter om detta.

For varje enskild utrustningstyp som anges i artikel 2.1 innehaller del A av denne bilaga

- grundlaggande bullermétningsstandarder och
- allmanna tillagg till dessa grundlaggande bullermétningsstandarder

for matning av ljudtrycksnivan pa en matyta som omsluter ljudkallan och for berdkning av den
ljudeffektniva kallan alstrar.

For varje enskild utrustningstyp som anges i artikel 2.1 innehaller del B av denna bilaga foljande:

- Enrekommenderad grundlaggande bullermétningsstandard innehallande
 en hanvisning till den grundlaggande bullermé&tningsstandard som valts fran del A,
e provplatsen,
 vardet pa konstanten Ko,
e matytans form,
» antalet mikrofoner som skall anvandas och deras lage.
- Uppgifter om driftsférhallanden, innehallande
* hanvisning till en standard (i forekommande fall),
» krav betraffande utrustningens montering,
« en metod for berakning av slutvardena pa ljudeffektnivaerna, i de fall flera provningar vid olika
driftsforhallanden skall anvandas.
- Ytterligare information.

Vid provning av en viss typ av utrustning far tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud i
allmanhet vélja en av de grundlaggande bullerméatningsstandarderna i del A och tillampa
driftsforhallandena i del B for den aktuella utrustningstypen. Om det rader delade meningar skall
emellertid den rekommenderade grundlaggande bullerméatningsstandarden i del B anvandas tillsammans
med driftsforhallandena i del B.
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DEL A

GRUNDLAGGANDE BULLERMATNINGSSTANDARDER

For bestamning av ljudeffektnivan hos sadan utrustning som ar avsedd att anvandas utomhus och
som avses i artikel 2.1 kan de grundlaggande bullerméatningsstandarderna

EN ISO 3744:1995
EN ISO 3746:1995

anvandas generellt med féljande generella tillagg:

Standarderna tillhandahdlls av de nationella standardiseringsinstituten. Medlemsstaterna sjalva
tillhandahaller inga standarder.

Man bor noga tanka sig for innan man véljer den ena eller andra standarden, eftersom valet har stor
betydelse for osakerhetsfaktorerna.

1. Matosakerhet

Ingen hansyn tas till matosakerheter i rambestdmmelserna for forfaranden rérande bedémning av
Overensstammelse i konstruktionsfasen.

Denna bestammelse syftar till inledande bullerundersékningar i utrustningens konstruktionsfas, inte till
de forfaranden som senare kravs enligt direktivet.

2. Drift av bullerkéllan under provningen

2.1 Fléktvarvtal

Om maskinens motor eller hydraulsystem har flaktar (en eller flera) skall dessa vara i gang under
provningen. Flaktvarvtalet skall uppges och stéllas in av maskintillverkaren i enlighet med ett av
nedanstaende villkor. Flaktvarvtalet maste finnas med i provningsrapporten och skall anvandas vid
paféljande matningar.

En tillverkare som installerar en flakt med variabelt varvtal enligt definitionerna i punkt b och ¢ nedan skall
i den tekniska dokumentationen redogéra for forhallandet mellan flaktvarvtal, omgivningstemperatur och
arbetslast.

Den tekniska dokumentationen bor framfor allt innehalla foljande uppgifter:

- Flaktdrivningstyp och antalet flaktvarvtal.

- Hogsta och lagsta flaktvarvtal.

- Beskrivning av hur man mandvrerar kylsystemets flaktvarvtal (vilka installningsmojligheter det
finns och vilka effekter de har).

- Korrelationen mellan flaktvarvtal och omgivningstemperatur under faktiska driftsforhallanden skall
anges i instruktionsboken.

Anmarkning: Man bor ta hansyn till att utrustning normalt konstrueras fér en omgivningstemperatur pa upp till
40°C.

Om det finns flera flaktar, som vid typisk anvandning inte &r i gdng samtidigt, skall bullret méatas under
de bullrigaste forhallandena vid typisk anvandning.

a) Flaktdrivning direkt kopplad till motorn

Om flaktdrivningen ar direkt kopplad till motorn (t.ex. genom en flaktrem) och/eller hydraulutrustning
skall flakten vara i gdng under provningen.
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b) Flaktdrivning med flera fasta varvtal

Om flakten kan koras vid flera fasta varvtal skall provningen utféras

- antingen vid maximalt driftsvarvtal,

- eller i en forsta provning med flakten stilla och i en andra provning med maximalt varvtal.
Slutvardet pa ljudtrycksnivan L, raknas sedan fram ur de b&da provningsresultaten med hjalp av
féljande ekvation:

Loa=101g{0.3 x 1001 PA9% 4 0,7 x 10+ PAL00%y

dar

Lpaow &r ljudtrycksnivdn som bestamts med flakten stilla,

Lpa1o0v &r ljudtrycksnivan som bestamts med flakten pa maximalt varvtal.

Om flakten vid det lagsta fasta varvtalet inte star stilla, skall LpA,0% ersattas med ljudtrycksnivan for
det varvtalet.

¢) Flaktdrivning med stegldst variabelt varvtal

Om flakten kan kdras med steglést variabelt varvtal skall provningen utféras antingen enligt 2.1 b eller
med flaktvarvtalet installt av tillverkaren pa lagst 70 % av maximalt varvtal.

2.2 Provning av motordriven utrustning utan belastning

For dessa matningar skall maskinens motor och hydraulsystem ha varmkdrts i enlighet med
anvisningarna, och sékerhetshestammelserna maste foljas.

Provningen utférs med maskinen i stationart lage utan att arbetsredskapet eller transportmekanismen
anvands. Under provningen skall motorns tomgangsvarvtal inte underskrida det nominella varvtal som
motsvarar nettoeffekten .

Om maskinen drivs av en generator eller frAn elnatet skall frekvensen for den matningsstrom som
tillverkaren uppgett f6r motorn vara stabil inom + 1 Hz (vid induktionsmotor), och matningsspanningen
halla sig inom + 1% fran markspanningen (vid kommutatormotor). Matningsspanningen skall matas vid
stickproppen till en fast ansluten kabel eller sladd pa maskinen, eller vid maskinens strémingdng om
kabeln &r borttagbar. Vagformen i strtommen fran en generator skall vara likvardig med vagformen i natet.

Om maskinen gar pa batteri, skall detta vara fulladdat.

Det anvanda varvtalet och motsvarande nettoeffekt skall uppges av maskintillverkaren och maste finnas
med i provningsrapporten.

Om maskinen ar utrustad med flera motorer, skall de kéras samtidigt under provningen. Om det inte &r
mojligt, skall provning géras med samtliga motorkombinationer som ar méjliga.

2.3 Provning av motordriven utrustning under belastning

For dessa matningar skall maskinens motor (drivanordning) och hydraulsystem ha varmkorts i enlighet
med anvisningarna, och sakerhetsbestammelserna maste foljas. Varningsanordningar som signalhorn
eller backvarnare far inte anvandas under provningen.

Maskinens varvtal eller hastighet under provningen skall antecknas och tas med i provningsrapporten.
Om maskinen ar utrustad med flera motorer och/eller drivaggregat skall de kdras samtidigt under

provningarna. Om det inte ar mojligt, skall samtliga méjliga kombinationer av motorer och/eller
drivaggregat provas.

Med nettoeffekt menas den effekt i EG-kW som bestémts i provbank vid dutet av vevaxeln eller
motsvarande och som uppmétts i enlighet med EG-metoden for métning av effekten hos
forbranningsmotorer for vagfordon, dock med effekten till motorns kylflakt frndragen.
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For varje typ av utrustning som skall provas under belastning skall driftsférhallandena specificeras sa att i
princip samma effekter och pakanningar uppnas som under verkliga driftsforhallanden.

2.4 Provning av handmandévrerad utrustning

Konventionella driftsforhallanden skall foreskrivas for varje typ av handmanovrerad utrustning, sa att i
princip samma effekter och pakanningar uppnas som under verkliga driftsforhallanden.

3. Berakning av ytljudtrycksniva

Ytljudtrycksnivan skall bestammas minst tre ganger. Om minst tva av de erhallna vardena inte skiljer sig
at med mer an 1 dB, kravs ingen ytterligare matning. | motsatt fall skall matningarna fortsatta tills man
erhallit tva varden som inte skiljer sig & med mer &n 1 dB. Den A-viktade ytljudtrycksnivd som skall
anvandas vid berakning av ljudeffektnivan ar det aritmetiska medelvardet av de tva hogsta varden som
inte skiljer sig at med mer an 1 dB.

4. Information som skall anges i rapporten

Den A-viktade ljudeffektnivan for den provade bullerkallan skall anges med avrundning till nArmaste heltal
(om decimalen &r under 5 avrundas den nedat, om den ar 5 eller éver avrundas den uppat).

Rapporten skall omfatta de tekniska data som behovs for identifiering av den provade bullerkallan, liksom
bullerprovningsforeskrifter och akustiska data.

Se aven rubriken "Provningsrapportens innehall” i bilaga Il under "Omfattning”.
5. Ytterligare mikrofonlagen pa den halvsfariska matytan (EN 1ISO 3744:1995)

Utover foreskrifterna i punkt 7.2.1 och 7.2.2 i EN 1SO 3744:1995 &r det tillatet att anvanda en uppsattning
av tolv mikrofoner p& den halvsfariska matytan. Placeringen av de tolv mikrofonerna pa ytan av en
halvsfar med radie r finns upptagna som kartesiska koordinater i féljande tabell. Radien r i halvsfaren skall
vara minst tvd ganger sa stor som den storsta dimensionen i referensparallellepipeden.
Referensparallellepipeden definieras som minsta mdjliga rektangulara parallellepiped som kan omsluta
utrustningen (utan tillbehor) och avslutas pa det reflekterande planet. Halvsfarens radie skall avrundas
uppat till det narmaste hogre av vardena 4, 10 eller 16 m.

Antalet mikrofoner (12) kan minskas till sex, men mikrofonlagena 2, 4, 6, 8, 10 och 12 enligt foreskrifterna
i punkt 7.4.2 i EN I1SO 3744:1995 maste alltid anvandas.
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| allmanhet skall metoden med sex mikrofonlagen pa en halvsfarisk matyta anvandas. Om det finns andra
bestammelser i bullerprovningsforeskrifterna i detta direktiv for sarskild utrustning, skall dessa
bestammelser anvandas.

TABELL: Koordinater fér de tolv mikrofonlagena

Mikrofon nr x/r ylr z

1 1 0 1,5m
2 0,7 0,7 1,5m
3 0 1 1,5m
4 -0,7 0,7 1,5m
5 -1 0 15m
6 -0,7 -0,7 15m
7 0 -1 15m
8 0,7 -0,7 15m
9 0,65 0,27 0,71r
10 -0,27 0,65 0,71r
11 -0,65 -0,27 0,71r
12 0,27 -0,65 0,71r

Mikrofonerna 1-8 ar inte exakt placerade pa halvsfaren utan nagot utanfér. For bestamning av den
uppmatta ljudeffektnivan skall man

- placera mikrofonerna i de lagen som anges i tabellen,
- vid berédkningen utgd fran antagandet att alla mikrofoner ar placerade pa halvsfaren, alltsa att
matytans area motsvarar halvsfaren med en radie enligt punkt 5 forsta stycket.

6. Miljokorrektion Ko

Utrustningen skall matas pa en reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt, darefter skall
miljokorrektionen K,, faststallas till K,, = 0. Om det finns andra bestammelser i
bullerprovningsforeskrifterna i detta direktiv for en sarskild utrustning, skall dessa bestammelser
anvandas.
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FIGUR: Ytterligare mikrofonlagen pa halvsfaren (tolv mikrofonlagen)
Se aven kommentaren till ovanstaende tabell "Koordinater for de tolv mikrofonlagena”.
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DEL B

BULLERPROVNINGSFORESKRIFTER FOR SARSKILD UTRUSTNING
For att underlatta 1asningen har vi utelamnat provningsforeskrifter som inte kraver nadgon kommentar.
8. KOMPAKTORER
i) ICKE-VIBRERANDE VALTAR
Se nummer O.
i) AKMANOVRERADE VIBRATIONSVALTAR

Grundlaggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.
Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Vibrationsvalten skall vara installerad pa en eller flera lampliga luftkuddar av till exempel elastiskt material.
Dessa skall vara tillverkade av mjukt material (elastomer eller liknande) och vara uppblasta till ett tryck
som gor att maskinen hojs med minst 5 cm. Kuddens eller kuddarnas storlek skall vara sadan att
maskinen ar stabil under provningen.

Provning under belastning

Maskinen skall provas i stationart lage med motorn vid nominellt varvtal (enligt tillverkarens uppgift) och
de rorliga mekanismerna bortkopplade. Komprimeringsmekanismen skall kéras under anvandning av den
hégsta mojliga komprimeringseffekt som dverensstammer med kombinationen av hégsta frekvens och
hégsta mojliga amplitud fér den frekvensen enligt tillverkarens uppgift.

Observationstidens langd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

iii) VIBRATIONSPLATTOR, VIBRATIONSSTAMPAR, EXPLOSIONSSTAMPAR OCH
GANGMANOVRERADE VIBRATIONSVALTAR

Grundlaggande bullerméatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

EN 500-4 rev. 1:1998, bilaga C.

Det ror sig om ett utkast till standard som diskuteras inom CENTC 151/WG5. PrEN500-4, med samma
text, skickades ut pd CEN-remiss under andra halften av 2001. Den tillhandahalls av de nationella

standardiseringsinstituten.

Driftsforhallanden under provning
Provning under belastning

EN 500-4 rev. 1:1998, bilaga C.
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Det ror sig om ett utkast till standard som diskuteras inom CENTC 151/WG5. PrEN500-4, med samma
text, skickades till CEN pa remiss under andra halften av 2001. Texten aterges nedan. Bilaga C har blivit

bilaga E.

Standardens slutliga version kan komma att avvika frdn nedanstaende text.
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Bilaga E till PrEN 500-4 i den version som skickats ut pa EN-remiss
(normativ)

Bestamning av buller fran akmanovrerade valtar

Vid bestamningen av ljudeffektnivan skall EN ISO 3744:1995 fdljas. Vid bestamningen av
ljudtrycksnivan vid operatorsplatsen skall EN ISO 11204:1996 foljas.

Monterings- och driftsférhallanden
For dessa matningar skall maskinens motor (drivanordning och eventuellt installerat vibrationssystem)
och hydraulsystem ha varmkorts i enlighet med tillverkarens anvisningar.

Provplats
Plan reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Montering av utrustningen

Vibrationsvalten skall vara installerad p& en eller flera lampliga luftkuddar av till exempel elastiskt
material. Dessa skall vara tillverkade av mjukt material (elastomer eller liknande) och vara uppblasta
till ett tryck som gor att maskinen héjs med minst 5 cm. Resonanseffekter skall undvikas. Kuddens
eller kuddarnas storlek skall vara sddan att maskinen ar stabil under provningen.

Provning under belastning

Maskinen skall provas i stationart lage med motorn vid nominellt varvtal (enligt tillverkarens uppgift)
och de rérliga mekanismerna bortkopplade. Komprimeringsmekanismen skall kéras under anvandning
av den hdgsta mojliga komprimeringseffekt som 6verensstammer med kombinationen av hdogsta
frekvens och hégsta mojliga amplitud for den frekvensen enligt tillverkarens uppgift.

Observationstidens langd
Observationen skall géras i minst 15 sekunder.

Berakning av den A-viktade ljudeffektnivan och av ljudtrycksnivan vid operatorsplatsen

Enligt punkt 8 i EN 1SO 3744:1995 skall ljudeffektnivan matas tre ganger. Det aritmetiska medelvardet
beraknas med hjalp av de ljudeffektnivaer som uppmatts vid provningens tre méatningar. Medelvardet
skall anvandas som provresultat for ljudeffektnivan.

Enligt EN 1ISO 11204:1996 skall man tre ganger mata ljudtrycksnivan vid operatorens hogra respektive
vanstra ora och berdkna de aritmetiska medelvardena. Det aritmetiska medelvardet skall anvandas
som provresultat.

Observationstidens langd

EN 500-4 rev. 1:1998, bilaga C.
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18. DUMPRAR

Grundlaggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 6395:1988.

Matyta/antal mikrofonlagen/matavstand
ISO 6395:1988.

Driftsforhéllanden under provning

Provning under belastning

Likvardigt med ISO 6395:1988, bilaga C, med féljande &ndring:

Andra stycket i C.4.3 skall ersattas med féljande:

"Motorn skall koras i frilage vid hogsta reglerade varvtal (hdg tomgang). Stall skopan i tipplage (tomning)
upp till cirka 75 % av maxrorelsen och ta den tillbaka till transportlage tre ganger. Denna sekvens skall
betraktas som en enda cykel i stationart hydraullage.

Med "skopa” menas "tippanordning”.

Om motorn inte anvands for tippning av skopan, skall motorn kéras pa tomgang i frilage. Matningen skall
gdras utan tippning av skopan. Observationen skall géras i 15 sekunder.”

Observationstidens langd/hur ljudeffektnivan skall faststadllas om fler &n en uppsattning
driftsfornallanden anvands

ISO 6395:1988, hilaga C.
38. MOBILKRANAR

Grundlaggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.
Mobilkranens lage p& halvsfaren anges i EN 13000.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Om kranen ar forsedd med utliggande stod skall dessa vara helt utféllda och kranen skall vara placerad
vagratt pa stodfotterna i den mojliga stodhséjdens mellanlage.

Provning under belastning
Provningen skall utféras pa den version av mobilkran som enligt tillverkaren ar standardversionen. Den
motoreffekt som skall gélla for att bestdmma bullergransen ar den nominella effekten hos den motor som

anvands for kranrorelser. Kranen skall vara utrustad med storsta tilldtna motvikt monterad pa
svangningskonstruktionen.
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Innan maéatningarna utfors skall mobilkranens motor och hydraulsystem koéras till den normala
arbetstemperaturen enligt tillverkarens instruktioner, och alla relevanta sékerhetsforfaranden som anges i
instruktionsboken skall utforas.

Om mobilkranen ar utrustad med flera motorer skall den motor som anvands for kranfunktionen koras.
Transportfordonets motor skall vara avstéangd.

Om mobilkranens motor &r utrustad med flakt skall den koras under provningen. Om flakten kan koras pa
olika varvtal skall provningen utforas med flakten pa hogsta varvtal.

Det hanvisas till de allméanna kommentarerna om flaktvarvtal i punkt 2.1 i denna bilaga A.
Mobilkranen skall matas under foljande tre (a-c) eller fyra (a-d) forhallanden:
For alla driftsforhallanden skall féljande gélla:
- Motorvarvtal pa % av det hogsta varvtal som anges for krankdérningslaget med en tolerans pa
+20
- atz)gft.a acceleration och retardation utan farliga rérelser av lasten eller krokblocket.
- Rorelser p& hogsta mojliga hastighet enligt instruktionsboken under givna forutsattningar.
a) Lyftning
Mobilkranen skall belastas med en last som ger 50 % av hogsta mdjliga linkraft. Provningen bestar i att

lasten hojs och darefter omedelbart sanks till utgangslaget. Kranarmens langd skall avpassas sa att hela
provningen tar 15-20 sekunder.

b) Svéangning
Med kranarmen installd i en vinkel p4 40-50° mot horisontalplanet och utan last skall 6verbyggnaden

svangas 90° till vanster och darefter omedelbart tillbaka till utgangslaget. Armen skall vara maximalt
indragen. Observationstiden skall vara den tid som behdvs for att genomfora arbetscykeln.

C) Vertikal kranarmsrorelse

Provningen inleds med att den korta armen lyfts fran lagsta arbetslage, varefter den omedelbart sanks till
utgangslaget. Rorelsen skall utféras utan last. Provningen langd skall vara minst 20 sekunder.

d) Teleskoprorelse (i forekommande fall)

Med armen anpassad till en vinkel p& 40-50° mot horisontalplanet, utan last och med armen helt
indragen, skall endast forsta sektionens teleskopcylinder dras ut tillsammans med forsta sektionen till sin
fulla langd och darefter omedelbart dras in igen tillsammans med forsta sektionen.

Observationstidens langd/hur ljudeffektnivan skall faststallas om fler an en uppsattning
driftsforhallanden anvands

Ljudeffektnivan beraknas pa foljande satt:

i) Med teleskopfunktion:

Lwa = 10 log (0,4x10%""A% + 0,25x10%"*** + 0,25x107*"*° + 0,1x10%**VA)
ii) Utan teleskopfunktion:

Lwa = 10 log (0,4x10%""** + 0,3x10%"“"* + 0,3x10%°")

dar

Lwaa ar ljudeffektnivan for lyftningscykeln,
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Lwap ar ljudeffektnivan fér svangningscykeln,

Lwac ar ljudeffektnivan for vertikalrorelsecykeln, och

Lwag ar ljudeffektnivan for teleskoprorelsecykeln (i forekommande fall).
45. KRAFTGENERATORER

Grundlaggande bullerméatningsstandard

EN I1SO 3744:1995.
Miljokorrektion Kop

Matningar utomhus

KZA =0
Matning inomhus

Vardet for konstanten K,,, som faststélls i enlighet med bilaga A i EN ISO 3744:1995, skall vara <2.0 dB,
i vilket fall K,, skall bortses fran.

Matyta/antal mikrofonlagen/matavstand
Halvsfar/sex mikrofonlagen i enlighet med del A, punkt 5/i enlighet med del A, punkt 5.
Om | > 2 m far en parallellepiped enligt EN ISO 3744:1995 anvandas med matavstandet d=1 m.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Kraftgeneratorerna skall installeras pa det reflekterande planet. Kraftgeneratorer pa medar skall stallas pa
en 0,40 m hog sockel om inget annat anges i tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

ISO 8528-10:1998, punkt 9.

En mer omfattande definition av belastningsforhallandena ges i EN 12601 "Foérbranningsmotordrivna
generatoraggregat - Sakerhet ”, som innehaller det korrekta effektmattet (drivkraft) enligt tabellen i artikel
12 i direktivet.

Denna definition strider varken mot ISO 8528-10 eller direktivet.

Observationstidens langd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

50. FLISMASKINER — FLISHUGGAR

Till féljd av bullerkommitténs beslut, se kommentaren till artikel 13, har denna provningscykel delats
upp i tva delar.

FLISMASKINER

Grundlaggande bullermétningsstandard
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EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 11094:1991.

Halvsfarens radie skall vara 4 m.

Maskinen skall placeras med huvudinmatningsdppningen i vertikalplanet genom halvsfarens mittpunkt
och huvudutmatningséppningen utmed x-axeln.

Miljokorrektion Kop

Matning utomhus

K2A:0

Matning inomhus

Vardet for konstanten Ks,, faststallt utan konstgjord yta och enligt bilaga A till EN ISO 3744:1995, skall
vara <2,0 dB, i vilket fall K, skall bortses fran.

Matyta/antal mikrofonlagen/matavstand
SO 11094:1991.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Flismaskinen skall i varje provningscykel provas med tva torra furubitar 12 x 24 x 200 mm. Operatoren
skall std i den angivna arbetspositionen och slappa ner provbitarna samtidigt i inmatnings6ppningen.
Operatoren skall sta kvar under hela provningen. Om det finns flera inmatningséppningar, skall varje
Oppning provas for sig. Matningar skall bara utféras sa lange det finns provbitar i maskinen. Endast
resultatet fran inmatningsdppningen med det hogsta vardet skall beaktas.

Forbrannings- respektive elmotorn skall kéras pa nominellt varvtal under foljande férhallanden:
Varmemotor: i enlighet med tillverkarens specifikationer.

Natansluten elmotor: markspanning/frekvens med en tolerans pa + 2 %.

Batteridriven elmotor: batterispanning éver 0,9 av det nominella vardet for blyackumulatorer och tver 0,8
av det nominella vardet for alla andra batterityper.

Observationstidens langd/hur ljudeffektnivan faststalls

Observationen skall goras i minst 10 sekunder. Mata vid behov maskinen med fler provbitar for att uppna
en observationstid pa 10 sekunder. Observationstiden skall upphéra nar det inte finns ndgot mer material i
hackningsomradet. Endast resultatet fran inmatningséppningen med det hogsta vardet skall beaktas.
FLISHUGGAR

Grundlaggande bullermatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 11094:1991.
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Miljokorrektion Kop

Matning utomhus

Koa=0

Matyta/antal mikrofonlagen/matavstand

ISO 11094:1991.

DRIFTSFORHALLANDEN UNDER PROVNING

Provning under belastning

Matningarna skall utforas under sonderdelning av ett 4 m langt, lufttorkat (fukt 18 + 3 %) furutrastycke pa
50 x 50 mm med maskinen installd pa hogsta méjliga inmatningshastighet.

Varme- respektive elmotorn skall koras p& nominellt varvtal med en tolerans pa 10 %.
Observationstidens langd/hur ljudeffektnivan faststalls

Arbetscykeln bérjar nar traet kommer i beréring med skéarbladen och slutar nar allt tréa ar sénderdelat.
Mata in traet kontinuerligt for att uppna en observationstid pa 10 sekunder.
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BILAGA IV

FORLAGOR FOR CE-MARKNINGEN OM OVERENSSTAMMELSE OCH FOR UPPGIFTEN OM
GARANTERAD LJUDEFFEKTNIVA

CE-markningen om Gverensstammelse skall besta av initialerna "CE” och ha foljande utformning:

Om CE-markningen forminskas eller forstoras i dverensstimmelse med utrustningens storlek, maste de
proportioner som anges pa ovanstaende ritning iakttas. CE-markningens olika delar skall i allt vasentlig ha
samma vertikala dimension, som inte far vara mindre &n 5 mm.

Uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan skall besta av ett enda tal for den garanterade
ljudeffektnivan i dB, tecknet "Ly,” och ett piktogram med féljande utformning:

100
a8

46

Om uppgiften forminskas eller forstoras i Overensstimmelse med utrustningens storlek skall de

proportioner som anges i ritningen ovan respekteras. Det vertikala mattet p& uppgiften bér dock om
mojligt inte vara mindre &n 40 mm.

Markningen kan utforas i relief eller pa ett marke. Det finns inga foreskrifter om markningens farg.

For utrustning under 20 kg far lijudeffektnivauppgiftens vertikala métt minskas till 20 mm .
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BILAGA V

INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL

Denna modul géaller utrustning enligt artikel 13.

Se flédesdiagrammet i del 2 av dessa riktlinjer.

1.

| denna bilaga beskrivs det forfarande som skall féljas av tillverkaren eller hans i gemenskapen
etablerade ombud som fullgér skyldigheterna i punkt 2, for att sékerstélla och intyga att den
berdérda utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv. Tillverkaren eller hans i gemenskapen
etablerade ombud skall pa all utrustning anbringa CE-markningen om Overensstammelse och
uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan enligt artikel 11 samt uppratta en skriftlig EG-
forsakran om 6verensstammelse enligt artikel 8.

For att fa slappa ut utrustningen p& marknaden maste tillverkaren

utarbeta en teknisk dokumentation inklusive provningsresultaten och det garanterade vardet (se
del 4 av dessa riktlinjer om bestdmning av osakerhetsfaktorer),

uppratta EG-forsakran om 6verensstammelse och anbringa CE-markningen och uppgiften om den
garanterade ljudeffektnivan (Lya).

Den tekniska dokumentationen

skall utarbetas pa ett av unionens officiella sprak,

skall finnas tillganglig i tillverkarens anlaggning (den tekniska dokumentationen behover dock inte
foreligga i fysisk form),

far lagras elektroniskt (tillverkaren maste se till att dokumentationen finns tillganglig under den
foreskrivna tiden),

behover till nationella myndigheter endast lamnas ut p& motiverad begaran.

Den tekniska dokumentationen skall avfattas p& ett av unionens officiella sprak.

Om tillverkaren inte kan éverlamna nagon teknisk dokumentation till de nationella myndigheterna,
anses utrustningen inte uppfylla kraven i direktivet.

2.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall utarbeta den tekniska
dokumentation som beskrivs i punkt 3 och under minst tio &r raknat frdn och med den sista
produktens tillverkningsdatum halla denna tillganglig for berérda nationella myndigheter.
Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud far dverlata ansvaret att bevara den
tekniska dokumentationen till en annan person. | sa fall maste han ta med den personens namn
och adress i sin EG-forsakran om dverensstammelse.

Den tekniska dokumentationen skall mojliggéra en beddmning av huruvida utrustningen

overensstammer med kraven i detta direktiv. Den skall innehalla atminstone féljande information:

- Namn och adress pa tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud.

— En beskrivning av utrustningen.

- Fabrikat.

— Varunamn.

— Typ, serie och nummer.

— De tekniska data som &r relevanta for identifieringen av utrustningen och bedémningen av det
buller den astadkommer, i forekommande fall daven schematiska ritningar samt sadana
beskrivningar och forklaringar som ar nédvandiga for att forsta dessa.

— En hanvisning till detta direktiv.

— Den tekniska rapporten om de bullerméatningar som utforts i enlighet med bestdmmelserna i
detta direktiv.

Se kommentar till bilaga Il under "Omfattning”.
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— De tekniska instrument som anvants och resultaten av utvarderingen av de osékerhetsfaktorer
som beror pa variation i tillverkningen och deras samband med den garanterade
ljudeffektnivan.

Se del 4 "Bestamning och uppratthallande av det garanterade vardet”.

| den tekniska dokumentationen maste man i detalj redogora for hur man bestamt det garanterade
vardet. | det sammanhanget skall man ocksa forklara dels hur man faststéllt de osakerhetsfaktorer
som kan hanforas till tillverkningen och som nadmns ovan, dels hur man faststéllt matosakerheten, som
inte ndmns ovan men som kravs fér att man skall uppfylla definitionen av den garanterade
ljudeffektnivan enligt artikel 3.

For detta andamal maste tillverkaren beskriva de metoder som anvands for att halla
tillverkningsvariationen inom de gréanser som faststalldes vid bestamningen av det garanterade vardet.
Se ocksa kommentarerna till punkt 4 i denna bilaga.

Om utrustningen har en flakt med flera fasta varvtal eller med steglost variabelt varvtal, maste man i
den tekniska dokumentationen redogéra for forhallandet mellan flaktvarvtal och omgivningstemperatur
(se riktlinjer i bilaga 111, punkt 2.1).

4. Tillverkaren skall vidta alla de atgarder som behdovs for att tillverkningsprocessen skall garantera
att den tillverkade utrustningen fortsatter att dverensstamma med den tekniska dokumentation
som avses i punkterna 2 och 3 och med kraven i detta direktiv.

Tillverkaren skall med hjalp av ett tillverkningskontrollférfarande se till att utrustningen bibehaller sina
bulleregenskaper, framfor allt genom att kontrollera komponenternas egenskaper, Overvaka
produktionslinjen och gora regelbundna prov. (Se del 4.)
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BILAGA VI

INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL MED BEDOMNING AV TEKNISK DOKUMENTATION OCH
ATERKOMMANDE KONTROLLER

Denna modul géaller utrustning enligt artikel 12.
Se flédesdiagrammet i del 2 av dessa riktlinjer.

1. | denna bilaga beskrivs det forfarande som skall féljas av tillverkaren eller hans i
gemenskapen etablerade ombud som fullgér skyldigheterna i punkterna 2, 5 och 6 for att
sékerstélla och intyga att den berdrda utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv. Tillverkaren
eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall pa all utrustning anbringa CE-markningen om
Overensstammelse och uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan enligt artikel 11 samt
uppratta en skriftlig EG-férsdkran om 6verensstammelse enligt artikel 8.

For att fa slappa ut utrustningen pa marknaden maste tillverkaren

- utarbeta en teknisk dokumentation (inklusive provningsresultaten och det garanterade vardet, se
del 4 av dessa riktlinjer om bestdmning av osékerhetsfaktorer),

- lata ett valfritt anmalt organ utvardera den tekniska dokumentationen,

- uppratta en EG-forsdkran om 0Overensstdmmelse och anbringa CE-markningen och den
garanterade ljudeffektnivan Lya,

- lata det anmalda organet kontrollera tillverkningsprocessen med hjalp av en av féljande metoder
enligt tillverkarens val:

» Det anmalda organet utfor aterkommande kontroller fér att se till att den tillverkade
utrustningen fortséatter att Gverensstamma med den tekniska dokumentationen och med
kraven i direktivet.

« Det anmalda organet utfor eller Iata utféra produktkontroller med slumpvis valda mellanrum.

Den tekniska dokumentationen

- skall utarbetas pé ett av unionens officiella sprak,

- skall finnas tillganglig i tillverkarens anlaggning (den tekniska dokumentationen behover dock inte
foreligga i fysisk form),

- far lagras elektroniskt (tillverkaren maste se till att dokumentationen finns tillganglig under den
foreskrivna tiden),

- behover till nationella myndigheter endast lamnas ut pa motiverad begaran.

Om tillverkaren inte kan éverlamna nagon teknisk dokumentation till de nationella myndigheterna,
anses utrustningen inte uppfylla kraven i direktivet.

2. Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall utarbeta den tekniska
dokumentation som beskrivs i punkt 3 och under minst tio ar réaknat frdn och med den sista
produktens tillverkningsdatum hélla denna tillganglig for berérda nationella myndigheter.
Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud far Overlata ansvaret att bevara den
tekniska dokumentationen till en annan person. | sa fall maste han ta med den personens namn
och adress i sin EG-foérsakran om dverensstammelse.

3. Den tekniska dokumentationen skall mdjliggéra en beddmning av huruvida utrustningen

Overensstammer med kraven i detta direktiv. Den skall innehalla atminstone féljande information:

— Namn och adress pa tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud.

— En beskrivning av utrustningen.

- Fabrikat.

— Varunamn.

- Typ, serie och nummer.

— De tekniska data som &r relevanta for identifieringen av utrustningen och bedémningen av det
buller den astadkommer, i forekommande fall daven schematiska ritningar samt sadana
beskrivningar och forklaringar som ar nédvandiga for att forsta dessa.
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De schematiska ritningarna skall vara sa detaljerade att man kan identifiera utrustningen. Det behéver
inte vara detaljerade konstruktionsritningar.

— En hanvisning till detta direktiv.
— Den tekniska rapporten om de bullerméatningar som utforts i enlighet med bestdmmelserna i
detta direktiv.

Se kommentar till bilaga Il under "Omfattning”.

Om utrustningen har en flakt med flera fasta varvtal eller med steglost variabelt varvtal, maste man i
den tekniska dokumentationen redogéra for forhallandet mellan flaktvarvtal och omgivningstemperatur
(se riktlinjer i bilaga 11, punkt 2.1).

— De tekniska instrument som anvants och resultaten av utvarderingen av de osékerhetsfaktorer
som beror pa variation i tillverkningen och deras samband med den garanterade
ljudeffektnivan.

| den tekniska dokumentationen maste man i detalj redogora for hur man bestamt det garanterade
vardet. | det sammanhanget skall man ocksa forklara dels hur man faststallt de osakerhetsfaktorer
som kan hanfdras till tillverkningen och som ndmns ovan, dels hur man faststéllt matosakerheten, som
inte ndmns ovan men som kravs fér att man skall uppfylla definitionen av den garanterade
ljudeffektnivan enligt artikel 3.

For detta &andamal maste tillverkaren beskriva de metoder som anvands for att halla
tillverkningsvariationen inom de gréanser som faststalldes vid bestamningen av det garanterade vardet.
Se ocksa kommentarerna till punkt 4 i denna bilaga.

Se aven del 4.

4. Tillverkaren skall vidta alla de atgarder som behdovs for att tillverkningsprocessen skall garantera
att den tillverkade utrustningen fortsatter att dverensstamma med den tekniska dokumentation
som avses i punkterna 2 och 3 och med kraven i detta direktiv.

Tillverkaren skall kontrollera tillverkningsprocessen for att bibehalla utrustningens bulleregenskaper,
framfor allt genom att kontrollera komponenternas egenskaper, dvervaka produktionslinjen och goéra
regelbundna prov.

5. Utvardering vid det anmalda organet innan produkten slapps ut pa
marknaden

Tillverkaren skall valja ett anmalt organ i den férteckning som offentliggjorts i Europeiska
gemenskapernas officiella tidning. Ansokan for en viss utrustningsmodell far bara skickas till ett enda
anmalt organ. Om det ror sig om flera olika utrustningsmodeller, far tillverkaren samarbeta med flera
anmalda organ samtidigt.

Enligt syftet med direktiv 2000/14/EG skall det anmélda organet bedéma huruvida bullermatningarna
och dokumentationen &r hallbara utan att patvinga nadgon metod.

Detta galler oberoende av vilken metod tillverkaren valjer.
Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall lagga fram en kopia av den
tekniska dokumentationen till ett valfritt anmalt organ innan det forsta exemplaret av utrustningen

slapps ut pa marknaden eller tas i bruk.

Den tekniska dokumentationen skall avfattas pa ett av unionens officiella sprak i enlighet med vad
som 6verenskommits mellan tillverkaren och det anmélda organet.

Den tekniska dokumentationen far avfattas i valfritt format i enlighet med vad som Gverenskommits
mellan tillverkaren och det anmaélda organet.
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Normalt bekréaftar det anmalda organet mottagandet av den tekniska dokumentation och avger ett
forsta yttrande inom tva till tre veckor.

Om det finns tvivel om den tekniska dokumentationens tillfrlitlighet skall det anmélda organet
informera tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud om detta och vid behov utfora
eller lata utfora andringar av den tekniska dokumentationen eller eventuellt prov som beddms
nddvandiga.

Generellt underrattar det anméalda organet tillverkaren om sina tvivel med uttrycklig hanvisning till de
ifrhgasatta punkterna i den tekniska dokumentationen. Tillverkaren maste besvara frdgorna och lamna
ytterligare uppgifter som vid behov kan laggas till i den tekniska dokumentationen. Om tvivlen bestar,
kan det anmalda organet begéra att provningar (matningar) utfors, antingen av organet sjalvt eller
under organets dverinseende.

Sedan det anmélda organet har lagt fram en rapport som bekraftar att den tekniska
dokumentationen uppfyller bestammelserna i detta direktiv, far tillverkaren eller hans i
gemenskapen etablerade ombud anbringa CE-markningen pa utrustningen och pa eget ansvar
utfarda en EG-férsdkran om éverensstammelse i enlighet med artiklarna 11 och 8.

Det anmalda organet skall utarbeta en skriftlig rapport i ett format som &r rattslig giltigt i det land dar
tillverkaren eller dennes ombud har sitt séte.

Nar tillverkaren har fatt rapporten, far utrustningen slappas ut p& marknaden med erforderlig markning
(CE-markning och Ly,) och dokumentation (EG-férsékran om éverensstammelse).

6. Utvardering vid det anmalda organet under tillverkningen

Utvarderingen under tillverkningen utférs av samma anmalda organ som gjorde utvarderingen innan
produkten slapptes ut pd marknaden.

Om anmalan for det organet aterkallas maste tillverkaren vélja ett annat organ.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall dessutom lata det anméalda organet
medverka under tillverkningsskedet i enlighet med ett av féljande forfaranden som tillverkaren eller
hans i gemenskapen etablerade ombud kan vélja:

Forfarande 1

- Det anmalda organet skall utfora aterkommande kontroller for att se till att den tillverkade
utrustningen fortsatter att éverensstamma med den tekniska dokumentationen och med
kraven i detta direktiv. Det anmalda organet skall sarskilt inrikta sig pa
e korrekt och fullstandig markning av utrustningen i enlighet med artikel 11,

« utfardande av EG-forsakran om dverensstammelse enligt artikel 8,

 De tekniska instrument som anvants och resultaten av utvarderingen av de
osakerhetsfaktorer som beror pa variation i tillverkningen och deras samband med
den garanterade ljudeffektnivan.

Kontrollerna bestar av en formell del, dar man ser om direktivets krav i friga om markning och EG-
forsdkran om overensstammelse ar uppfyllda, och en praktisk del, dar man férvissar sig om att
tillverkaren verkligen tillampar de férfaranden som faststallts for att utrustningen skall bibehélla sina
bulleregenskaper under tillverkningen.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall ge det anmélda organet fritt
tilltrade till all intern dokumentation som stdder dessa forfaranden, de faktiska resultaten av
interna granskningar samt eventuella korrigeringsatgarder som vidtagits.

Endast om ovan angivna kontroller ger ett otillfredsstallande resultat skall det anmalda organet

utféra bullermatningar, som i enlighet med dess egen bedémning och erfarenhet kan férenklas
eller utforas fullt ut enligt bestdmmelserna i bilaga Il for det slag av utrustning det géller.
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Om kontrollresultaten foranleder allvarliga tvivel om tillverkningens dverensstammelse med direktivet
eller pekar pa brister i tillverkarens egen kontroll, maste det anmalda organet utféra provningar
(matningar) med egna och tillverkarens resurser i valfri kombination. Provningarna maste sta i ett
rimligt férhallande till de misstankta bristerna.

Det anmalda organet skall skriftigen sammanstélla kontrollresultaten och 6verlamna dem till
tillverkaren i ett format som ar rattslig giltigt i det land dér tillverkaren har sitt séte.

Se aven avsnitt "Kontroll- och provningsfrekvens” nedan.
Forfarande 2

- Det anmalda organet skall utfora eller lata utféra produktkontroller med slumpvis valda
mellanrum. Ett lampligt antal provenheter av slutprodukten, som valts ut av det anmalda
organet, skall undersdkas, och lampliga bullerprovningar enligt bilaga Il eller likvardiga
prov skall utféras foér att kontrollera att produkten éverensstammer med motsvarande
bestammelser i direktivet. Produktkontrollen skall inbegripa féljande:

e korrekt och fullstandig markning av utrustningen i enlighet med artikel 11,
» Utfardande av EG-forsékran om dverensstammelse enligt artikel 8.

1) Vid detta forfarande utfor det anmalda organet provningar (matningar) utan att kontrollera nagon
dokumentation.

2) Det anmalda organet maste utféra provningar (matningar) med egna och tillverkarens resurser i
valfri kombination.

Riktlinjer om utvardering av resultaten aterfinns i del 4.

Se aven avsnitt "Kontroll- och provningsfrekvens” nedan.
Kontroll- och provningsfrekvens

Enligt bada forfarandena skall kontrollfrekvensen faststallas av det anmalda organet i enlighet
med resultaten frdn de foregdende utvarderingarna, behovet av att Gvervaka
korrigeringsatgarder och de ytterligare riktlinjer for kontrollfrekvensen som kan félja av den
arliga tillverkningen och tillverkarens allmanna tillforlitighet i fraga om att behalla de
garanterade vardena. En kontroll bor emellertid utféras minst vart tredje ar.

Generellt gors den férsta kontrollen (forfarande 1) eller de forsta provningarna (férfarande 2) under det
ar som foljer pa utvarderingen infor produktens utslappande pa marknaden.

Kontrollfrekvensen maste darefter faststallas med hansyn till
- resultatet fran foregadende kontroll,

- skillnaden mellan det uppmaétta vardet och det garanterade vardet, och
- tillverkarens forfaranden for tillverkningskontroll.

Kontroll- och provningsresultat
Om det foreligger tveksamhet betraffande den tekniska dokumentationens tillforlitighet eller
Ooverensstammelsen vid produktionen skall det anmélda organet informera tillverkaren eller hans i
gemenskapen etablerade ombud om detta.

Det anmalda organet skall skriftigen sammanstélla kontrollresultaten och &verlamna dem Htill
tillverkaren i ett format som ar rattslig giltigt i det land dar tillverkaren har sitt séate.

Tillverkaren och det anmalda organet skall faststalla/diskutera/enas om korrigeringsatgarderna.
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| de fall da den kontrollerade utrustningen inte 6verensstammer med bestammelserna i detta
direktiv skall det anmélda organet informera den anméalande medlemsstaten.

Det ar endast medlemsstaten som kan vidta atgarder for att begransa eller forbjuda att
utrustningen i fraga slapps ut pd marknaden (se artikel 9).
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BILAGA VI

VERIFIKATION AV ENSTAKA OBJEKT
Denna modul géaller utrustning enligt artikel 12.
Se flédesdiagrammet i del 2 av dessa riktlinjer.

Denna modul anvands normalt for utrustning med laga volymer och fér andrahandsutrustning som
kommer fran ett land utanfér unionen och som inte fran borjan certifierats i enlighet med direktivet.

Denna modul tillampas p& varje utrustningsenhet for sig. Den far inte anvandas for provning av en
planerad produktionsserie med hjalp av ett representativt exemplar.

Den far inte heller forvaxlas med typintygsprovning.

Det ar tillverkaren eller andrahandsutrustningens importér som skall utarbeta nedanstdende tekniska
dokumentation.

Den tekniska dokumentationen

- skall utarbetas pa ett av unionens officiella sprak,

- skall finnas tillganglig i tillverkarens anlaggning (den tekniska dokumentationen behéver dock inte
foreligga i fysisk form),

- far lagras elektroniskt (tillverkaren maste se till att dokumentationen finns tillganglig under den
foreskrivna tiden),

- behover till nationella myndigheter endast lamnas ut pa motiverad begaran.

Om tillverkaren inte kan éverlamna nagon teknisk dokumentation till de nationella myndigheterna,
anses utrustningen inte uppfylla kraven i direktivet.

Den tekniska dokumentationen skall avfattas pa ett av unionens officiella sprak i enlighet med vad
som 6verenskommits mellan tillverkaren och det anmélda organet.

1. | denna bilaga beskrivs det férfarande som tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade
ombud skall félja for att sékerstélla och forsakra att den utrustning som forsetts med det intyg
som avses i punkt 4 uppfyller kraven i detta direktiv. Tillverkaren eller hans i gemenskapen
etablerade ombud skall pa utrustningen anbringa CE-markningen atféljd av uppgifterna enligt
artikel 11 samt upprétta en skriftlig EG-forsakran om dverensstdmmelse enligt artikel 8.

2. Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall lamna in ansdkan om
verifikation av enstaka objekt till ett valfritt anmalt organ.

Ansokan skall innehalla féljande uppgifter:

—  Tillverkarens namn och adress och, om anstkan ldmnas in av tillverkarens ombud, aven
dennes namn och adress.

—  En skriftlig forsakran om att samma ansokan inte har lamnats in till nagot annat anmalt
organ.

- En teknisk dokumentation i enlighet med nedanstaende krav:

e En beskrivning av utrustningen.

e Varunamn.

e Typ, serie och nummer.

e De tekniska data som é&r relevanta foér identifieringen av utrustningen och
bedomningen av det buller den astadkommer, i forekommande fall &ven
schematiska ritningar samt sadana beskrivningar och forklaringar som ar
nodvandiga for att forsta dessa.
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Om utrustningen har en flakt med flera fasta varvtal eller med steglost variabelt varvtal, maste man i
den tekniska dokumentationen redogéra for forhallandet mellan flaktvarvtal och omgivningstemperatur
(se riktlinjer i bilaga 11, punkt 2.1).
e En hanvisning till detta direktiv.
3. Det anméalda organet skall
— undersdka om utrustningen har tillverkats enligt den tekniska dokumentationen,
— komma 6verens med sbkanden om var bullerprovningarna skall utféras, i enlighet med
detta direktiv, och
Det anmalda organet maste utfora provningar med egna och tillverkarens resurser i valfri kombination.

— ienlighet med detta direktiv utfora eller lata utféra de nédvandiga bullerprovningarna.

4, Om utrustningen uppfyller bestammelserna i detta direktiv skall det anmalda organet utfarda
ett intyg om dverensstammelse till sékanden enligt beskrivningen i bilaga X.

Intyget géller endast fér den utrustningsenhet som provats.

Det garanterade vardet, som skall anbringas pa utrustningsenheten, bestams av tillverkaren med
hansyn tagen till den uppmatta ljudeffektnivan enligt certifikatet och matosakerheten.

Tillverkaren maste bevara intyget. Det behover inte bifogas EG-forsakran om dverensstammelse.

Om det anmalda organet vagrar att utfarda ett intyg om Overensstammelse skall det i detal;
motivera avslaget.

5. Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall under minst tio ar efter det
datum da utrustningen slapps ut pa marknaden bevara kopior av intyget om
overensstammelse tillsammans med den tekniska dokumentationen.
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BILAGA VI

FULLSTANDIG KVALITETSSAKRING
Denna modul galler utrustning enligt artikel 12.
Se flédesdiagrammet i del 2 av dessa riktlinjer.

Allmant

Inom ramen for modulen "Fullstédndig kvalitetssakring” behover det anmélda organet bara bedéma det
kvalitetssékringssystem som anvands for att visa att produkten uppfyller kraven i direktivet.

| denna modul avses med den forsta kontrollen inte "kontroll av produkten” utan "kontroll av
kvalitetssékringssystemet”. Néar kvalitetssakringssystemet har godkants kravs med andra ord inte
langre nagon sarskild granskning (kontroll av den tekniska dokumentationen) som fore utslappandet
pa marknaden av en ny modell.

Vid granskningen skall det anmalda organet utgd frdn befintliga respektive nya produkter och
kontrollera att systemet fungerar val. Om resultaten ar tillfredsstallande, ar det inte langre nédvandigt
att kontrollera systemets korrekta tillampning pa alla produkttyper.

Systemet for fullstandig kvalitetssékring ar knutet till en eller flera utrustningstyper enligt artikel 12. Om
tillverkaren borjar tillverka en ny utrustningstyp, skall forfarandet enligt punkt 3.4, andra och tredje
stycket, i denna bilaga tillampas.

1. | denna bilaga beskrivs det forfarande enligt vilket den tillverkare som fullgér skyldigheterna i
punkt 2 sakerstaller och forsakrar att den berdrda utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv.
Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall anbringa CE-markningen
atfoljd av de uppgifter som anges i artikel 11 pa varje produkt och uppratta en skriftlig EG-
forsdkran om 6verensstdmmelse enligt artikel 8.

2. Tillverkaren skall anvanda ett godkant kvalitetssakringssystem for konstruktion, tillverkning,
slutlig produktkontroll och provning enligt vad som anges i punkt 3 och skall dvervakas i
enlighet med punkt 4.

Denna modul ar inriktad pa godkannandet av systemet for fullstandig kvalitetssakring och inte pa
godkénnandet av en viss utrustningsmodell som tillverkaren utvecklat och producerar.

For tillampningen av denna modul spelar det ingen roll om tillverkaren certifierats enligt ISO 9001 eller
inte. En certifiering enligt EN ISO 9001 racker inte for att kraven enligt denna modul skall vara
uppfyllda.

Anmaérkning: EN ISO 9000 kommer att ersatta EN 1SO 9001.

3. Kvalitetssakringssystem

1. Anmalda organ

Tillverkaren skall vélja ett av de anméalda organen i den férteckning som enligt direktivet offentliggjorts
i Europeiska gemenskapernas officiella tidning.

Att byta anmalt organ innebar att hela forfarandet maste géras om fran borjan.
2) Tillverkarens skyldigheter och det anmélda organets granskning

Tillverkaren skall
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- utveckla respektive anpassa kvalitetssékringssystemet i enlighet med direktivet (skriftliga riktlinjer,
forfaranden och anvisningar); systemet skall sdkerstdlla att produkten Overensstammer med
kraven i direktivet,

- utarbeta en teknisk dokumentation fér de utrustningsmodeller som behdver certifieras, inklusive
provningsresultat och garanterat varde.

Den tekniska dokumentationen

- skall utarbetas pa ett av unionens officiella sprak,

- skall finnas tillganglig i tillverkarens anlaggning (den tekniska dokumentationen behéver dock inte
foreligga i fysisk form),

- far lagras elektroniskt (tillverkaren maste se till att dokumentationen finns tillganglig under den
foreskrivna tiden),

- Dbehover till nationella myndigheter endast lamnas ut p& motiverad begaran.

Den tekniska dokumentationen skall avfattas pa ett av unionens officiella sprak i enlighet med vad
som éverenskommits mellan tillverkaren och det anmélda organet.

Om tillverkaren inte kan 6verlamna nagon teknisk dokumentation till de nationella myndigheterna,
anses utrustningen inte uppfylla kraven i direktivet.

Det anmalda organet skall beddéma kvalitetssakringssystemet och kontrollera att utrustningen
Overensstammer med kraven i direktivet.

Om anlaggningens kvalitetssystem &r certifierat enligt EN ISO 9001 skall det anmalda organet

- forutsatta att de grundlaggande forfarandena enligt EN ISO 9001 motsvarar kraven och
- koncentrera sig pa att kontrollera de forfaranden genom vilka sakerstalls att utrustningen
Overensstammer med kraven i direktiv 2000/14/EG.

Enligt syftet med direktiv 2000/14/EG skall det anméalda organet bedéma huruvida bullerméatningarna
och dokumentationen ar hallbara utan att patvinga nagon metod.

Detta galler oberoende av vilken metod tillverkaren véljer.

3.1. Tillverkaren skall lamna in en anstkan om beddmning av sitt kvalitetssakringssystem till ett
valfritt anmalt organ.
Ansdkan skall omfatta

— Alla upplysningar av betydelse for den aktuella produktkategorin, inbegripet teknisk
dokumentation om all utrustning som redan befinner sig pd konstruktions- eller
tillverkningsstadiet, med atminstone féljande uppgifter:

« Namn och adress pa tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud.

e En beskrivning av utrustningen.

e Fabrikat.

e Varunamn.

e Typ, serie och nummer.

e De tekniska data som ar relevanta for identifieringen av utrustningen och
bedomningen av det buller den dstadkommer, i forekommande fall &ven schematiska
ritningar samt s&dana beskrivningar och forklaringar som ar nodvéndiga for att forsta
dessa.

Om utrustningen har en flakt med flera fasta varvtal eller med steglost variabelt varvtal, maste man i
den tekniska dokumentationen redogéra for forhallandet mellan flaktvarvtal och omgivningstemperatur
(se riktlinjer i bilaga 11, punkt 2.1).

e En hanvisning till detta direktiv.

« Den tekniska rapporten om de bullermétningar som utférts i enlighet med
bestdmmelserna i detta direktiv.
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e« De tekniska instrument som anvants och resultaten av utvarderingen av de
osakerhetsfaktorer som beror pa variation i tillverkningen och deras samband med
den garanterade ljudeffektnivan.

| den tekniska dokumentationen maste man i detalj redogora for hur man bestamt det garanterade
vardet. | det sammanhanget skall man ocksa forklara dels hur man faststallt de osakerhetsfaktorer
som kan héanforas till tillverkningen och som ndmns ovan, dels hur man faststallt matosékerheten, som
inte ndmns ovan men som kravs for att man skall uppfylla definitionen av den garanterade
ljudeffektnivan enligt artikel 3.

For detta andamal maste tillverkaren beskriva de metoder som anvands for att halla
tillverkningsvariationen inom de granser som faststalldes vid bestamningen av det garanterade vardet.
Se ocksad kommentarerna till punkt 4 i denna bilaga.

Se aven del 4.

e En kopia av EG-foérsékran om dverensstammelse.
— dokumentation om kvalitetssakringssystemet.

3.2. Kvalitetssakringssystemet skall sakerstélla att produkten Overensstammer med tillampliga
krav i direktivet.

Alla de faktorer, krav och bestammelser som tillAmpas av tillverkaren skall dokumenteras
systematiskt och overskadligt i form av skriftliga riktlinjer, forfaranden och anvisningar. Denna
dokumentation av kvalitetssékringssystemet skall mojliggéra en enhetlig tolkning av
riktlinjerna och forfarandena for kvalitet, till exempel kvalitetsprogram, planer, handbdcker och
dokument.

3.3. Dokumentation skall sarskilt omfatta en adekvat beskrivning av

—  kvalitetsmdl och organisationsstruktur samt ledningens ansvar och befogenheter
betraffande konstruktions- och produktkvalitet,

— den tekniska dokumentation som skall utarbetas for varje produkt, omfattande atminstone
den information som anges i punkt 3.1 fér den tekniska dokumentation som anges dar,

— de tekniker, processer och systematiska forfaranden for konstruktionskontroll och
konstruktionsverifikation som kommer att anvandas vid konstruktionen av produkter inom
den berérda produktkategorin,

— de motsvarande tekniker, processer och systematiska forfaranden for tillverkning,
kvalitetskontroll och kvalitetssékring som kommer att anvandas,

— de undersokningar och provningar som kommer att genomfdéras fére, under och efter
tillverkningen och hur ofta de kommer att genomforas,

— kvalitetsdokumenten, till exempel kontrollrapporter, provningsuppgifter, kalibreringsdata,
rapporter om den berdrda personalens kvalifikationer osv.,

— medel for 6vervakning av att den asyftade konstruktions- och produktkvaliteten uppnas
och att kvalitetssakringssystemet fungerar effektivt.

Det anmalda organet skall bedéma kvalitetssakringssystemet for att avgéra om det motsvarar
de krav som avses i punkt 3.2. Organet skall forutsatta att kvalitetssakringssystem som
uppfyller EN ISO 9001 motsvarar kraven.

Bland beddmarna skall minst en ha erfarenhet av beddmning inom den berdrda
produkttekniken. | bedomningsforfarandet skall ingd ett bedomningsbesok vid tillverkarens
anlaggning.

Tillverkaren skall meddelas beslutet. Meddelandet skall innehdlla slutsatserna av
undersokningen och det motiverade beddmningsbeslutet.

3.4. Tillverkaren skall ata sig att uppfylla de skyldigheter som &r férenade med det godkanda
kvalitetssakringssystemet och sakerstalla att det forblir andamalsenligt och effektivt.
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Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall underratta det anmalda organ
som har godkéant kvalitetssakringssystemet om alla planerade andringar av systemet.

Det anmalda organet skall utvardera de foreslagna &ndringarna och avgéra om det andrade
kvalitetssékringssystemet fortfarande uppfyller de krav som avses i punkt 3.2 eller om en ny
beddémning ar nédvandig.

Det anmalda organet skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall innehalla
slutsatserna av undersdkningen och det motiverade bedémningsbeslutet.

4. Overvakning pa det anmalda organets ansvar

Det anmalda organet skall genomféra granskningar i tillverkarens anlaggning. Granskningen skall
atminstone omfatta foljande:

- Kontrolll av att tillverkaren verkligen tillampar kvalitetssékringssystemets forfaranden.

- Kontrolll av att den tekniska dokumentationen &r aktuell, i synnerhet vad géller kalibreringen av
matinstrumenten, provningsresultat och bestdmningen av osékerhetsfaktorer.

- Kontrolll av utrustningens markning och EG-férsdkran om éverensstammelse.

Generellt gors den forsta granskningen under det ar som foljer pa kvalitetssakringssystemets forsta
certifiering. Om inga korrigeringsatgarder beslutats, gors darefter en arlig granskning.

Om granskningsresultaten foranleder allvarliga tvivel om tillverkningens &verensstammelse med
direktivet eller pekar pa brister i tillverkarens egen kontroll, skall korrigeringsatgarder faststallas. | s&
fall maste det anmalda organet utfora provningar med egna och tillverkarens resurser i valfri
kombination.

Det anmalda organet kan dessutom géra oanmalda besok hos tillverkaren inom sex manader for att
kontrollera att korrigeringsatgarderna verkligen vidtagits. (Se punkt 4.4.)

Om bristerna kvarstar, skall organet informera den medlemsstat som anmalt organet.

Det ar endast medlemsstaten som kan vidta atgarder for att begransa eller férbjuda att utrustningen i
fraga slapps ut pa marknaden (se artikel 9).

4.1. Syftet med Gvervakningen ar att se till att tillverkaren pa ett riktigt satt uppfyller de skyldigheter
som foljer av det godkanda kvalitetssékringssystemet.

4.2. Tillverkaren skall for kontroll ge det anmalda organet tilltrade till lokalerna for konstruktion,

t|IIverkn|ng kontroll, provning och lagring samt tillhandahalla all nédvandig information, sarskilt
dokumentation om kvalitetssakringssystemet,

— kvalitetsdokument avseende kvalitetssakringssystemets konstruktionsdel, till exempel
resultat av analyser, berékningar, provningar etc.,

— kvalitetsdokument avseende kvalitetssékringssystemets tillverkningsdel, till exempel
kontrollrapporter, provningsuppgifter, kalibreringsdata, rapporter om den berdrda
personalens kvalifikationer osv.

4.3. Det anmalda organet skall regelbundet genomféra revisioner for att forsékra sig om att
tillverkaren behaller och tillampar kvalitetssystemet samt lamna en revisionsrapport till
tillverkaren.

4.4, Det anmalda organet kan dessutom gora oanmaélda besok hos tillverkaren. Vid sddana besok

far det anmalda organet vid behov utfora eller lata utféra provningar for att kontrollera att
kvalitetssakringssystemet fungerar korrekt. Det skall ge tillverkaren en besoksrapport och, om
provning har utforts, en provningsrapport.

5. Tillverkaren skall, under minst tio ar efter det att tillverkningen av en utrustning har upphort,
kunna uppvisa foljande for de nationella myndigheterna:
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— Den dokumentation som avses i punkt 3.1, andra strecksatsen, i denna bilaga.

— De andringar som avses i punkt 3,4, andra stycket.

—  De beslut och rapporter frAn det anmalda organet som avses i punkt 3.4, sista stycket,
samt i punkterna 4.3 och 4.4.

6. Varje anmalt organ skall ge évriga anmalda organ upplysningar av betydelse om utfardade
och aterkallade godkannanden av kvalitetssakringssystem.
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BILAGA IX

MINIMIKRAV SOM SKALL BEAKTAS AV MEDLEMSSTATERNA VID ANMALAN AV ORGAN

1. Organet, dess chef och dess personal som har ansvaret for genomférandet av
kontrollverksamheten far inte vara samma person(er) som konstruktoren, tillverkaren, leverantoren
eller installatéren av utrustningen eller ombud for ndgon av dessa. De far inte direkt eller som
ombud vara engagerade i arbetet med konstruktion, tillverkning, marknadsforing eller underhall av
sadan utrustning eller representera de parter som agnar sig at denna verksamhet. Detta utesluter
inte mojligheten till utbyte av teknisk information mellan tillverkaren och organet.

2. Organet och dess personal skall utféra bedémningarna och kontrollerna med stérsta mdgjliga
yrkesmassiga integritet och tekniska kompetens och skall inte std under nagon form av
patryckningar eller inflytande, i synnerhet av ekonomiskt slag, som kan paverka deras bedémning
eller resultatet av deras arbete, sarskilt om patryckningarna kommer fran personer eller grupper
av personer med ett intresse av resultatet av kontrollen.

3. Organet skall ha nédvandig personal till sitt férfogande samt nédvéandiga resurser och hjalpmedel
for att pa ett riktigt satt kunna utfora de tekniska och administrativa uppgifter som hor till
inspektions- och tillsynsverksamheten. Organet skall &ven ha tillgang till utrustning som behovs for
eventuella sarskilda kontroller.

4. Personalen som &ar ansvarig for kontrollen skall

— ha grundlig teknisk och yrkesinriktad utbildning,

- hatillfredsstallande kunskaper om kraven fér bedémning av teknisk dokumentation,

- ha tillfredsstallande kunskaper om kraven fér de provningar de utfér och tillracklig praktisk
erfarenhet av sddana provningar,

— kunna utarbeta de intyg, protokoll och rapporter som kravs for att dokumentera
provningsresultaten.

De organ som anmalts for att bedéma overensstammelsen i enlighet med bilagorna VI och VII maste
forfoga Over ovanstaende kompetens i bullerfragor. De organ som anmalts for att bedéma
dverensstammelsen i enlighet med bilaga VIII méaste forfoga 6ver kompetens pa bada omraden, bade i
frdga om buller och kvalitetssakring. For att skaffa sig sddan kompetens far organet anvanda sig av
underentreprendrer

5. Kontrollpersonalens opartiskhet maste vara garanterad. Deras l6ner far inte vara beroende av
antalet utférda provningar eller resultaten av dessa.

6. Organet skall teckna ansvarsforsakring, savida inte staten patar sig ansvaret i enlighet med
nationell lagstiftning eller staten sjalv skéter provningen.

7. Organets personal skall vara alagd tystnadsplikt med avseende pa all information som de far
tillgang till nar de utfor provningarna for organet (utom gentemot behériga myndigheter i den stat
dar organets verksamhet bedrivs) enligt detta direktiv eller enligt bestammelser i nationell
lagstiftning dar direktivet inforlivats.
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BILAGA X

VERIFIKATION AV ENSTAKA OBJEKT

FORLAGA TILL INTYG OM OVERENSSTAMMEL SE

EG-INTYG OM OVERENSSTAMMEL SE

1. TILLVERKARE

2. EG-INTYG OM OVERENSSTAMMELSE
NUMMER

3. INNEHAVARE AV INTYGET

4. UTFARDANDE ANMALT ORGAN

5. LABORATORIERAPPORT

6. TILLAMPLIGT EG-DIREKTIV

Typ av motor(er)
Typ av energi
Andra erforderliga tekniska specifikationer etc.

anvands for att faststélla gransen (se artikel 12).

Nr Datum: M JEG
Uppmatt ljudeffektniva
.................... dB
7. Beskrivning av utrustningen
Typ av utrustning Kategori:
Varunamn
Typnummer Identifikationsnummer

Tillverkare
Effekt/varvtal

Ange installerad nettoeffekt eller annat bullerrelaterat varde sdsom den parameter som i direktivet

8. FOLJANDE HANDLINGAR MED DET NUMMER SOM ANGES | RUTA 2 BIFOGAS DETTA INTYG:

9. INTYGET AR GILTIGT
(Stéampel)
Plats:

(Namnteckning)
Datum: /

Tillverkaren maste bevara intyget. Det behdver inte bifogas EG-forsakran om dverensstammelse.
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Bilaga till del 3 av riktlinjerna

| denna bilaga aterges 6verenskommelsen inom maskindirektivets standiga kommitté om forhallandet
mellan maskindirektivet 98/37/EG och direktiv 2000/14/EG om buller i miljon fran utrustning som &r
avsedd att anvandas utomhus

| artikel 1.5 i direktiv 98/37/EG faststélls att "nar de risker med maskiner [...] som anges i detta direktiv
helt eller delvis omfattas av sardirektiv skall det har direktivet inte gélla eller upphéra att galla for
sadana maskiner [...] och sadana risker ...".

Nar det galler ljudeffektnivan hos maskiner for utomhusbruk enligt direktiv 2000/14/EG, ar det
uppenbart att det direktivet maste anses vara ett sardirektiv till direktiv 98/37/EG. | direktiv 2000/14/EG
faststalls i detalj hur en maskins ljudeffektniva skall matas och anbringas pa maskinen.

Det ar viktigt att enas om en metod s att tillverkarna slipper onddiga forfaranden och inte behover
utféra samma matningar flera ganger.

Maskiner som inte omfattas av direktiv 2000/14/EG
Direktiv 98/37/EG ar tillampligt, vilket innebar att man skall méta ljudtrycksnivan vid arbetsstationerna.
Om vardet 6verstiger 85 dB (A), maste man dessutom mata ljudeffektnivan.

Enligt direktiv 98/37/EG kan matmetoden véljas fritt. Matningsresultaten maste anges i maskinens
bruksanvisning och i den tekniska dokumentationen.

Maskiner som omfattas av direktiv 2000/14/EG

Bada direktiven (98/37/EG och 2000/14/EG) &r tillampliga: Direktiv 98/37/EG i frAga om matningen av
ljudtrycksnivan (direktiv 2000/14/EG innehdller inga foreskrifter om detta) och direktiv 2000/14/EG i
frdga om matningen av ljudeffektnivan, oberoende av ljudtrycksnivans varde.

Nar det galler ljudeffektnivdn innehdller direktiv 2000/14/EG foreskrifter om matmetoden och
maskinens driftsforhallanden under provningen. Dessutom maste tillverkaren bestamma vardet pa den
"garanterade” ljudeffektnivan, dvs. matresultatet for ljudeffektnivan o©kat med vardet pa
matosakerheten och ett varde som tar hansyn till skillnader vid produktionen av likadana maskiner
som den undersokta. Enligt direktivet maste denna garanterade ljudeffektnivd anges pa maskinen
men inte i bruksanvisningen.

ANMARKNINGAR
1. Harmoniserade standarder
Nar en maskin omfattas av direktiv 2000/14/EG géller féljande:

- Det racker inte att tillampa de harmoniserade standarder enligt direktiv 98/37/EG som galler
matning av ljudeffektnivan for att uppfylla kraven i direktiv 2000/14/EG.

- Tillverkarna skall helst inte behova mata ljudtrycksnivan flera ganger. Man bor darfér andra de
relevanta harmoniserade standarderna enligt direktiv 98/37/EG, for att fa samma
driftsférhallanden som vid méatningen av ljudeffektnivan.

2. Bruksanvisningar
For att f& samma bulleruppgifter i bruksanvisningarna kravs féljande:

- Ljudtrycksnivan vid arbetsstationerna skall alltid anges.

- For maskiner som inte omfattas av direktiv 2000/14/EG skall den uppmatta ljudeffektnivan anges,
om ljudtrycksnivan ar lika med eller hogre an 85 dB (A).

- For maskiner som omfattas av direktiv 2000/14/EG skall den hogsta garanterade ljudeffektnivan
anges (den uppmatta ljudeffektnivan skulle vara vilseledande, eftersom den skilier sig fran den
som anbringats pa maskinen).
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Sammanfattning

Metod fér métning av buller

Produkt som endast omfattas av direktiv
98/37/EG

Produkt som omfattas bade av direktiv
98/37/EG och direktiv 2000/14/EG

1) Méatning av ljudtrycksnivan (L)

1) Matning av ljudtrycksnivan (L)

2)  Om L yppmar> 85 dB (A):

matning av ljudeffektnivan (Ly) enligt
bestdammelserna i direktiv 98/37/EG

2) Matning av ljudeffektnivan (Ly) enligt
bestdmmelserna [ direktiv
2000/14/EG

Anmarkning:

- Matning av ljudeffektnivan inom ramen for direktiv 98/37/EG maste utforas enligt bestammelserna
i det direktivet. Om bada direktiven ar tillampliga, maste man anvanda den matningsmetod som
foreskrivs i direktiv 2000/14/EG.

- Matning av ljudtrycksnivan inom ramen for direktiv 98/37/EG maste utforas enligt bestammelserna
i det direktivet. Om bada direktiven &r tillampliga, rekommenderas att man mater ljudeffektnivan
under de driftsforhallanden som foreskrivs i direktiv 2000/14/EG. Det ar namligen inte lampligt att
mata samma produkt under olika driftsforhallanden.

Angivelse av bullerméatningens resultat

Produkt som endast omfattas av direktiv | Produkt som omfattas bade av direktiv
98/37/EG 98/37/EG och direktiv 2000/14/EG

P& maskinen: inget Pa maskinen:
Lw garanterad = Lw,uppmatt + osakerhetsvarde

| bruksanvisningen:

| bruksanvisningen:

I-p,uppmétt
I-W,uppméttom Lp,uppmétt> 85 dB (A) -

Lp,uppmétt

W,garanterad

ANMARKNING: Om en maskin endast omfattas av direktiv 98/37/EG och man for att mata Lp
och/eller Lyy anvénder en harmoniserad standard enligt det direktivet, maste man félja standardens

foreskrifter om innehallet i bruksanvisningen. | de harmoniserade standarderna enligt direktiv
98/37/EG foreskrivs att bruksanvisningen maste innehalla bade det uppmatta vardet och den darmed
forknippade osakerheten.
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Fordag till direktivens MASKIN

genomforande Anmarkning:

1 : métning inom ramen fér 98/37/EG
2 . matning inom ramen fér 2000/14/EG

Nej 98/37/EG ?

2000/14/EG ?

Métning av Lp;

*

Métning av Ly

L,,>850B
?

A 4
Maétning av Ly, Maétning av Ly,

Lwagar = Lwat Kw

/N

Uppgift pa
' v Bruks- maskinen
anvisning Lwagar
Bruksanvisning Bruksanvisning Lp2 0ch Lwzger
Lp1 Lpz och Ly

. * Vid likadana driftsférhdllanden for maskinen &r Lp2 identiskt med L 1.
Standp A




Del 4 Bestamning och uppratthallande av det garanterade
vardet

Innehall

1. Inledning

2. Omfattning

3. Definitioner

3.1 Definition enligt direktivet

3.2 Allman definition

3.2.1  Osakerhetsfaktorer som beror pa matforfarandet
3.2.2  Osakerhetsfaktorer som beror pa tillverkningen
3.3 Sarskilda definitioner for statistikandamal

3.3.1  Standardavvikelse

3.3.2  Konfidensniva

3.3.3  Tackningsfaktor

3.3.4  Oséakerhetsfaktor "K”

4 Bestamning av det garanterade véardet

4.1 Provning

4.2 Statistiska metoder

42.1 1SO 4871

4.2.2 Metod enligt bilaga A till denna del 4

4.3 Bestamning av den garanterade ljudeffektnivan i praktiken
5 Uppratthallande av det garanterade vardet

6 Kontroll av det garanterade vardet

1. INLEDNING

Enligt direktiv 2000/14/EG skall tillverkaren pa varje utrustningsenhet som slapps ut pa marknaden
anbringa en uppgift om den garanterade ljudeffektnivan. Vid bestamningen av det garanterade vardet
skall man enligt direktivet dessutom ta hansyn till bade matosakerheten och de osakerhetsfaktorer
som kan hénforas till tillverkningen.

Hur man bestammer och uppratthaller en maskins garanterade varde ar darfor en viktig frdga och
kraver sarskild uppmarksamhet.

Detta galler i lika hoga grad for utrustning som bara méste markas med det garanterade vardet som
for utrustning dar tillverkaren dessutom maste beakta angivna bullergranser.

Osakerhetsfaktorns varde paverkar den garanterade ljudeffektnivan. Vid beslut om osékerhetsfaktorn
bor tillverkaren darfor ocksa tanka pa att ett felaktigt garanterat varde kan leda till att en
utrustningsenhet underkanns vid en eventuell kontroll.

Deklaration och kontroll av bulleremissionsvarden ar direkt kopplade till varandra. En tillverkare som
deklarerar en produkts (en utrustningsenhets) bullervarde bor helst veta vilket forfarande en
tillsynsansvarig tredje part anvander for att kontrollera det. Fér narvarande finns det ingen information
om detta. Det ar upp till varje medlemsstat att sjalv faststélla ett kontrollférfarande.
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Bristen p& harmonisering kan komma att inverka stérande pa kontrollférfarandet.

Enligt syftet med direktiv 2000/14/EG skall det anméalda organet bedéma huruvida bullerméatningarna
och dokumentationen hallbara.

Det ar inte det anmalda organets uppgift att sdga vilken metod som skall anvéandas for att bestdmma
det garanterade vérdet, utan det ar tillverkarens beslut.

For utrustning som inte omfattas av artikel 12 maste tillverkaren dessutom vélja ett
certifieringsférfarande.

Denna del 4 ar uppdelad i fem avsnitt med féljande innehall:

- Nagra allmanna definitioner.

- Befintliga statistiska metoder.

- Hur man faststéller det garanterade vardet.

- Hur man uppréatthaller det garanterade vardet.

- Kontroll av det garanterade vardet genom tredje part.

2. OMFATTNING

Syftet med denna del av riktlinjerna ar att narmare ga in pa nagra grundlaggande begrepp rérande
osakerhetsfaktorer och ge vagledning om

. hur man bestammer en utrustningsmodells garanterade ljudeffektniva fore utslappandet pa
marknaden och
. hur man uppréatthaller detta varde under tillverkningen genom lamplig provtagning bland

maskinerna (se avsnitt 5).
Dessutom férklaras hur osékerhetsfaktorerna beaktas i kontrollférfarandet.
| bilaga A till denna del 4 férklaras grundlaggande statistiska instrument.

Bilaga B till denna del 4 innehaller definitioner ur internationella standarder.
3. DEFINITIONER

3.1 Definition enligt direktivet

garanterad ljudeffektniva: en ljudeffektnivd som faststéllts enligt kraven i bilaga lll, inbegripet de
osakerhetsfaktorer som beror p& variationer i produktionen samt matforfaranden, i fraga om vilken
tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud bekréftar att den enligt de tekniska instrument
som anvands och som det hanvisas till i den tekniska dokumentationen inte dverskrids.

Anmarkning: Det uppmatta vardet pa en fysisk storhet ar inte meningsfullt om man inte har
information om de relevanta osakerhetsfaktorerna. Aven om man exakt féljer en viss metod, ligger det
verkliga vardet inom en viss intervall med en bestamd konfidensniva.

Kallorna till osékerheten kan analytiskt delas upp i olika typer, som normalt behandlas var for sig.

- Den forsta osakerhetsfaktorn harror fran matmetoden. Varje provningsmetod har en inneboende
matosakerhet. Nar man talar om matosakerhet i samband med ett uppmatt varde avses alla
kéllor till osékerhet som hanger ihop med sjalva matmetoden.

- Vid bestamningen av ljudeffektnivaer enligt metoden i EN 1SO 3744 (eller EN 1SO 3746) har man
féljande osakerhetskallor:
* Instrumenten (i metodens instrumentkategori).
» De atmosfariska forhallandena under provningen (inom metodens intervaller for temperatur,
fuktighet och vindhastighet).
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» Bakgrundsbuller under provningen (inom de granser som géller for metoden).

« Miljoférhallanden (inom de granser som galler for metoden i frdga om markytans beskaffenhet
och eventuella hinder i narheten av matomradet).

e Operatdren som utfor provningen (enligt metodens specifikationer).

* Mikrofonlagena med de koordinater som anges i direktiv 2000/14/EG.

« Det begransade antalet mikrofonlagen p& matytan.

- Den andra oséakerhetsfaktorn harrér fran den provade bullerkallan och beror pd maskinens
monterings- och driftsférhallanden (om man féljer bullerprovningsforeskrifterna i bilaga 1l till
direktiv 2000/14/EG). Denna oséakerhetskalla &r i hog grad beroende av maskintypen och
bullerprovningsforeskrifternas kvalitet.

Anmarkning: Denna typ av osdkerhet &r mest relevant nar man anvander férenklade metoder for
tillverkningskontrollen. Se avsnitt 5, forsta stycket.

- Den tredje osdkerhetsfaktorn som maste beaktas ar att bullret fran olika maskiner i samma
produktionsserie varierar. Denna osékerhet kan hanféras till tillverkningen och féreligger alltid
nar man provar olika exemplar av "samma” maskin fran en tillverkares produktion.

3.2 Allméan definition

3.2.1 Osakerhetsfaktorer som beror pa matforfarandet

Matosakerheten ar ett matt pa hur matresultatet forhaller sig till det verkliga vardet.
En rad grundlaggande definitioner aterfinns i bilaga B till denna del 4.

Matosakerheten orsakas av att ljudeffektnivan skiftar beroende pa matforhallandena, dar bland annat
faktorer som vader, matplats, operator och redskap spelar in.

Anmarkning: Det ar viktigt att komma ihag att en matserie som utfors pa en utrustningsenhet och
som exakt foljer en viss matmetod ger en serie med uppmaétta varden. Dessa varden varierar alltid
mer eller mindre, eftersom de ovannamnda osakerhetskallorna vid varje provtagning paverkar
resultatet pa olika satt. Det betyder inte att nagot har gjorts fel utan beror pd matmetodens och
utrustningens egenskaper.

Det finns tvd grundlaggande begrepp som beskriver matosakerhetens effekter, namligen
repeterbarhet och reproducerbarhet.

Definitionerna i bilaga B ar hamtade ur befintliga standarder och bygger pa en teoretisk analys av
matosakerheten. Osakerheten under repeterbara forhallanden kan tillverkaren sjalv bestamma. For att
bestamma osakerheten under reproducerbara forhallanden for en viss utrustningstyp maste man
daremot jamfora provningar i olika laboratorier ("round robin-provning”). Maximivéarden for osékerheten
under reproducerbara férhallanden ges i EN ISO 3744 och EN I1SO 3746.

Vid direktivets praktiska tillampning ar det svart for tillverkaren att skilja mellan den osakerhet som
harrér frAn matningen och den som harror fran tillverkningen. Med hjalp av datan frdn matningarna
kan tillverkaren berékna standardavvikelsen, dar bada osékerhetstyper ingar (se bilaga A till denna
del 4)

3.2.2 Osakerhetsfaktorer som beror patillverkningen

Osakerhetsfaktorer som beror pa tillverkningen orsakas av att ljudeffektnivan skiftar beroende pa
kombinationen av olika toleranser i tillverkningen.

Vid direktivets praktiska tillampning ar det svart for tillverkaren att skilja mellan osékerhet som harror
frdn matningen och osakerhet som harror fran tillverkningen. Med hjalp av datan fran matningarna kan
tillverkaren berékna standardavvikelsen, dar bada osakerhetstyper ingar (se bilaga A till denna del 4)
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3.3 Sarskilda definitioner for statistikandamal

3.3.1 Standardavvikelse

Standardavvikelsen beskriver spridningen av en populations varden kring medelvardet.
3.3.2 Konfidensniva

Konfidensnivan beskriver sannolikheten i procent att den ljudeffektnivd som observeras hos en viss
maskin inte 6verskrider den garanterade ljudeffektnivan.

3.3.3 Tackningsfaktor

Tackningsfaktorn ar en storhet som beror pa det antal utférda méatningar som den statistiska
utvarderingen bygger pa. Den berdknas normalt som funktion av antalet provade maskiner och
konfidensnivan. Tackningsfaktorn anvands for att berakna osakerhetsfaktorn "K”.

3.3.4 Oséakerhetsfaktor "K”

Detta varde beraknas med hjalp av standardavvikelsen, konfidensnivan och tackningsfaktorn. Genom
att addera denna osakerhetsfaktor till den uppmatta ljudeffektnivan erhdller man det garanterade
vardet.

4. Bestamning av det garanterade vardet

Direktivet innehaller inga foreskrifter om hur man ska berakna den garanterade ljudeffektnivan. Av
definitionerna i direktivet och modulerna fér bedémning av utrustningens Gverensstammelse framgar
dock klart att direktivet i forsta hand syftar till féljande:

« Insamling av lampliga data genom maétning av utrustningens ljudeffektniva.

* Uppskattning av osékerhetsfaktorer genom matningar.

» Bestamning av osakerhetsfaktorerna med hjalp av den statistiska metod som forklaras i den
tekniska dokumentationen.

«  Overvakning av utrustningens bulleregenskaper genom tillverkningskontroller.

4.1 Provning

For att bestamma det garanterade vardet maste tillverkaren insamla bullerdata frén en eller flera
utrustningsenheter innan dessa slapps ut pd marknaden.

Darefter maste man utféra provningar under hela tillverkningen for att kontrollera att utrustningen
fortfarande uppfyller kraven i direktivet.

Provningar som syftar till bestamningen av den garanterade ljudeffektnivan skall

« utféras i enlighet med de relevanta, maskinspecifika bullerprovningsféreskrifterna i bilaga 11 till
direktivet,

» uppfylla kraven i ISO 3744/I1SO 3746, under de monterings- och driftsforhallanden som faststalls i
de relevanta, maskinspecifika bullerprovningsféreskrifterna i bilaga Ill till direktivet,

» utforas av personal med sarskild utbildning.

Vid valet mellan 1ISO 3744 och ISO 3746 i fraga om den grundlaggande metoden for bestamning av
ljudeffektnivan bor tillverkaren tanka pd hur detta paverkar osakerheten. Den sistnAmnda standarden
kanske verkar enklare och mindre resurskravande, men den medfor storre osékerhet och déarmed en
hogre garanterad ljudeffektniva.
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Provningarna i samband med tillverkningskontrollen kan bygga pd enklare metoder, forutsatt att
korrelationen mot referensmetoden har faststallts. Se kommentar till bilaga Ill under "Omfattning”.

4.2 Statistiska metoder

Det finns mycket litteratur om de statistiska metoderna. Tillverkaren kan bland annat anvanda féljande
dokument:

- Internationella standarder som EN ISO 4871 eller ISO 7574-serien.
- Bilaga A till denna del 4.

Vilken metod man an valjer, maste man fortsatta att kontrollera de uppmatta vardena. Genom fortsatt
kontroll av tillverkningen och analys av resultaten, sarskilt korrelationen mot den inledningsvis
faststallda osékerhetsfaktorn "K”, verifierar man bast det garanterade vardet och kan vid behov
korrigera det.

42.1 ENISO 4871

| en av standarderna, EN ISO 4871, som harmoniserats for maskindirektivet 98/37/EG, forklaras i en
informationsbilaga bland annat hur man bestammer ljudeffektnivan med beaktande av de
oséakerhetsfaktorer som anges i direktiv 2000/14/EG.

Tillverkare som helt saknar erfarenhet av bullerprovningar kan foér sin EG-férsédkran om
overensstammelse ocksa utga fran standardparametrarna i den internationella standarden EN
ISO 4871. Tillverkaren bor i sa fall beakta foljande:

Nar det galler definitionen av de parametrar som kravs for bestdmningen av osékerhetsfaktorn K, kan
man enligt standarden antingen sjalv definiera vardena eller hamta dem ur de standarder som
innehaller bullerprovningsforeskrifter for utrustningstypen i fraga.

Man kan ocksa anvanda de standardvarden for dessa parametrar (sy, 0g) som anges i EN ISO 4871
och pa sa satt bestamma ett varde, a&ven om man inte har tillgang till tillforlitiga data fran
bullerprovningsforeskrifter eller egna provningar.

Vardena har berdknats p& grundval av allman erfarenhet av stora utrustningspopulationer.
Erfarenheten visar emellertid att osakerhetsfaktorerna ofta Gverskattas nar dessa varden tillampas péa
en specifik utrustningstyp. Foljden blir hégre garanterade varden och en skenbart dalig matkvalitet.

Standardavvikelsen under reproducerbara forhallanden, eller dess uppskattade varde pa grundval av
resultaten frdn ett begransat antal matningar, styrs bland annat av utrustningstypen,
provningsmetoden och driftscykeln men paverkas inte av tillverkaren eller modellen i fraga. Vardet
bestams i praktiken genom bullerprovningar pd samma utrustningsenhet i olika laboratorier (“round
robin-provning”).

Varden for denna parameter aterfinns darfor i litteraturen, bade i internationella standarder och annan
dokumentation, och tillverkarna kan tillhandahalla varandra detta varde for en viss utrustningstyp.
Tyvérr saknas for narvarande en systematisk uppgift om dessa varden i de utrustningsspecifika
standarderna.

| standard EN ISO 4871 uppmanas anvandaren inhdmta maskin- respektive provningscykelspecifika
varden for att forbattra utvarderingen. En tillverkare som utfort ett tillrackligt stort antal provningar far
dock ingen konkret hanvisning till hur man bestammer de viktigaste parametrarna. For detta kan man
anvanda andra standarder, exempelvis ISO 7574-serien.

Anmarkning: 1SO 7574: 1985 Akustik - Statistiska metoder for berakning och verifiering av varden for
bullerdeklaration av maskiner och apparater

- Del 1: Allmanna anvisningar och definitioner

- Del 2: Metod fér verifiering av enstaka maskiner
- Del 3: Forenklad (6vergangs-)metod for verifiering av partier av maskiner
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- Del 4: Metod for verifiering av partier av maskiner

422 Metod enligt bilaga A till denna del 4

| bilaga A till denna del beskrivs en statistisk metod for bestamning av den garanterade ljudeffektnivan
dar man utgar fran ett lampligt antal matningar och allmant vedertagna matt pa matosakerheten.

Figur 1 visar en 6verblick dver metodens olika steg.

Direktivet ger ingen vagledning om hur man skall bestdmma osakerhetsfaktorerna for den uppmaétta
ljudeffektnivan. Tillverkaren skall sjalv bestamma detta pa grundval av direktivets definition i artikel 3
e.

Symbolen s,, star for matningens standardavvikelse. For att undvika missforstand har det medvetet
valts en annan symbol &n den som anvands i standarderna (exempelvis EN ISO 4871). Om denna
berakningsmetod fér parametern stammer dverens med en metod i litteraturen, kan man anvanda den
symbol man tycker ar lamplig.
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Provningsmatningar
Se bilaga Ill till direktivet

Uppmatt ljudeffektniva
Artikel 3 e

Sm
Matningsvariation

Sp
Tillverkningsvariation

S
Standardavvikelse
S =S, +S,

Oséakerhetsfaktor K

K=S x tackningsfaktor

Garanterat varde

Uppmatt ljudeffektniva + K

Figur 1

4.3 Bestamning av den garanterade ljudeffektnivan i praktiken

Vilken statistisk metod som an anvands maste tillverkaren

anvanda all sin erfarenhet och alla data fran gjorda matningar, eventuellt ocksa fran matningar for
maskindirektivet eller tidigare bullerdirektiv,
i den tekniska dokumentation som kravs enligt direktivets bilagor redogéra for de utférda
bullermatningarna och den metod som anvants for att berdkna osékerheten.
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Nar det galler matosakerhet befinner sig tillverkaren i ett av féljande lagen:

« Tillverkaren har redan undersokt matosédkerheten vid tidigare matningar. | sa fall har den egna
provplatsens olika osdkerhetskéllor (se anmérkning till definitionen i punkt 3.2.1) redan beaktats,
dvs. instrument, operator, vader och lokala forhallanden. Det faststallda vardet kan darfor
anvandas direkt.

» Tillverkaren later ett laboratorium skota matningarna. Laboratoriet bor i sa fall kunna ange
matosakerheten med hansyn till egna osakerhetskallor.

» Tillverkaren har ingen erfarenhet av méatningar. | sa fall maste tillverkaren bestamma oséakerheten
under repeterbara forhallande (se definitionen i punkt 3.2.1) och anpassa eller bekrafta vardet
med hjalp av de matresultat som erhalls under tillverkningen.

| frAiga om de osékerhetsfaktorer som beror pa tillverkningen far tillverkaren anvanda de data som
samlats in for andra modeller av samma utrustningstyp.

Tackningsfaktor
Tackningsfaktorn ar en funktion av konfidensnivan och stickprovets storlek.

Konfidensniva
Vid tillampningen av direktivet maste tillverkaren sjalv vélja konfidensnivan.

| litteraturen utgar man normalt frAn en konfidensniva pa 95 %. En konfidensniva pa 95 % betyder att
5% av de tillverkade utrustningsenheterna kan ha en uppmatt ljudeffektnivd som ligger 6ver det
garanterade vardet.

Nar man just borjat tillampa direktivet och medan man samlar in [ampliga data, kan man vélja en lagre
konfidensniva. Tillverkaren bor dock vara medveten om att risken for att bli underkand vid en kontroll i
sa fall okar, sarskilt om kontrollen bygger pa en hogre konfidensniva.

5. UPPRATTHALLANDE AV DET GARANTERADE VARDET

Provningarna i samband med tillverkningskontrollen kan bygga pa enklare metoder, forutsatt att
korrelationen mot referensmetoden har faststallts. Se kommentarer till bilaga 11l under "Omfattning”
och avsnitt 4 i denna del.

En tillverkare som anvander forfarandena for bedémning av éverensstammelse enligt bilagorna V eller
VI (for den forsta tillverkningskontrollen) eller bilaga VIII, maste under hela tillverkningstiden med
jamna mellanrum utféra provningar for att fa statistiskt underlag som visar att den garanterade
ljudeffektnivan inte Gverskrids.

Enligt direktivet &r dessa provningar inte nédvandiga om tillverkaren valt det andra foérfarandet for
tillverkningskontroll enligt bilaga VI (det anmalda organet utfér bullerprovningar med slumpvis valda
mellanrum).

For att fa statistiskt stod for den fortsatta anvandningen av det garanterade varde som anbringats pa
utrustningen maste tillverkaren grunda tillverkningskontrollen pé ett tillrackligt stort stickprov fordelat
pa hela tillverkningstiden. Man kan anvanda de grundlaggande statistiska matt och principer som
beskrivs i avsnitt 4 i del 4 av dessa riktlinjer.

Upprepade provningar under pagdende tillverkning innebar inte bara en lamplig kontroll av
utrustningens dverensstammelse med kraven i direktivet utan bidrar ocksa till standig forbattring av
osakerhetsfaktorernas berakning.

Vid beslutet om hur manga utrustningsenheter som skall provas maste man ta hansyn till
produktionsvolymen, tillverkningens standardavvikelse och konfidensnivan.

Tillverkningskontrollens resultat visar eventuellt att det ursprungliga garanterade véardet inte langre
stammer.
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Om en modell 6verskrider det garanterade vardet, maste tillverkaren ta reda pa orsaken. Om
problemet kan atgardas, skall tillverkaren vidta de matt och steg som kravs for att f& modellen att ater
uppfylla kraven i direktivet. | s& fall behdver det garanterade vardet inte dndras. Om problemet inte
kan atgardas, maste man andra det garanterade vardet. For utrustning enligt artikel 12 maste aven det
andrade garanterade vardet ligga under gransvardena.

Om en modells bullernivaer, efter att ha korrigerats med K-faktorn, under en langre tid genomgaende
ligger under det garanterade vardet, far man korrigera det garanterade vardet nedat.

Sarskilda produktionsandringar for att forbattra produkten eller tillverkningsprocessen

Man kan anvéanda tillverkningskontrollerna for att forvissa sig om att utrustningens garanterade
ljudeffektniva inte namnvart paverkas av konstruktionsandringar och andringar i tillverkningsprocessen
i efterhand.

6. KONTROLL AV DET GARANTERADE VARDET

Foljande kriterium maste vara uppfyllt for att den garanterade ljudeffektnivan skall godkannas vid
kontroll av en utrustningsenhet genom tredje part:
)
L'wa< Lwag
dar L’WA ar det varde som uppmaéts under verifikationen
och LWA,g ar tillverkarens garanterade varde.

Om L’WA overskrider LWA,g underké@nns det garanterade véardet.

Tillverkaren rekommenderas i sa fall att undersdka hela utrustningspartiet med hjalp av statistiska
metoder, eftersom ett for hogt varde for en utrustningsenhet inte nddvandigtvis betyder att hela partiet
behdver underkannas.

Man kan ocks& anvanda tillverkarens tekniska dokumentation, sarskilt den del dar tillverkaren redogor
for bestamningen av det garanterade vardet (osdkerhetsfaktorer, statistisk metod, tackningsfaktor
osv,).
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Bilaga A till del 4 — Grundlaggande statistiska instrument

Syftet med denna bilaga ar att ge anvandaren nagra grundlaggande statistiska instrument for
bestamningen av den garanterade ljudeffektnivan.

Allmén statistiklitteratur (exempelvis de standarder som anges i punkt 4.2.1 i del 4 av dessa riktlinjer)
innehaller kanske mer omfattande problemlésningar, men tanken med denna bilaga ar att foresla en
enkel statistisk metod p& grundval av definitionerna i del 4.

Det ges inga sifferexempel, eftersom de latt kan missforstas som kvantitativa angivelser.

A.1 Medelvarde och standardavvikelse for en uppsattning av uppmatta varden

En uppséttning av n uppmaétta varden * for en fysiskt storhet kan beskrivas med hjalp av

- medelvardet, * =X xj/n

- standardavvikelsen o for vardenas fordelning, ett matt pa de uppmatta vardenas spridning kring
medelvardet.

Det verkliga vardet pa o far man bara med en mycket stor (oandlig) uppsattning av varden. Med hjalp
av statistiken kan man emellertid gbra en uppskattning s av ¢ med hjalp av ett mindre antal "n”
uppmatta varden. | det har fallet ar ljudeffektnivdn den storhet som mats. Dess uppskattade
standardavvikelse "s” berdknas med hjélp av féljande uttryck:

(A1)

dar n ar antalet observationer av ljudeffektnivan (stickprovets storlek)

S A ar det varde som faststélls vid den i:te observationen av ljudeffektnivan

- * ar det aritmetiska medelvardet av n observationer.

Ju storre "n” ar, desto béttre blir uppskattningen ”s "av "0”. Medan arbetet tilltar i proportion till antalet
matningar ”n”, avtar emellertid nyttan. Tillverkaren far sjalv bestamma hur manga matningar som skall
utforas for att bestamma ”s”’. Foliande metod for berakningen av konfidensnivdn och

standardavvikelsen ger en fingervisning om hur ménga matningar som &ar lampliga.

For att kunna berékna osékerhetsfaktorn K maste man forst faststalla "s” for det relevanta stickprovet.
Berakningsmetoden tar hansyn till bade mat- och tillverkningsrelaterade osakerhetsfaktorer enligt
punkt 3.2 i del 4.

A.2Kombination av standardavvikelserna

Foljande ekvation kombinerar métningens standardavvikelse S, och tillverkningens standardavvikelse
Sp:

i

5 = .55 + 5

* % (A2)

Att beakta vid bestamningen av standardavvikelsen inom ramen fér produktionsévervakning

Observationer pa olika maskiner under olika matférhallanden ar ett sarskilt fall som &ar typiskt for
produktionsévervakningen.
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Insamlingen av uppmatta data sker normalt under foljande forhallanden:

» Olika utrustningsenheter provas

« pésamma plats och med samma matinstrument,
» eventuellt med olika operatorer,

» under olika vaderforhallanden.

Dessa data aterspeglar inte den typ av analytisk situation (tillverkningsvariation, repeterbarhet eller
reproducerbarhet) som normalt ligger till grund foér standarder sasom EN I1SO 4871 nar man skall
bestdmma osékerhetsfaktorn K.

Tillverkaren maste darfor med hjalp av formeln (Al) kontrollera sin ursprungliga uppskattning av
standardavvikelsen, sarskilt om det statistiska underlaget &r begrénsat, dvs. i synnerhet nar man
borjar tillampa direktivet.

For att gora en sd korrekt berakning av den totala standardavvikelsen som maijligt bor tillverkaren
anvanda egna data och/eller data fran litteraturen och/eller data fran andra tillverkare.

A.3 Bestdmning av osadkerhetsfaktorn K

Nar de nodvandiga provningarna har gjorts och den grundlaggande statistiska utvarderingen av
stickprovsresultaten ar klar, maste man som nasta steg berdkna osakerhetsfaktorn K. Den
garanterade ljudeffektnivan faststélls genom att man sedan adderar denna osakerhetsfaktor till den
uppmatta ljudeffektnivan.

For att kunna berdkna osakerhetsfaktorn K maste man forst bestimma tackningsfaktorn (K = S
multiplicerad med tackningsfaktorn).

Pa grundval av den valda konfidensnivan och antalet provningar "n” (stickprovets storlek) kan man
harleda tackningsfaktorn fran en rad tabeller med en viss statistisk fordelning som kallas Students t-
fordelning.

Tillverkaren valjer Tabell med Students t- Tillverkaren valier
konfidensniva —> fordelning «——| antalet provningar
HnH

Tackningsfaktor

Antalet provade utrustningsenheter

Ju hogre antalet n, alltsd antalet matningar eller antalet provade utrustningsenheter, ar, desto mer
narmar sig den uppskattade standardavvikelsen det "verkliga” vardet. For att komma fram till ett
praktiskt varde for n bor man ta hansyn till tdckningsfaktorns storlek.

Tackningsfaktor
Vardet pa tackningsfaktorn fran tabellen med Students t-fordelning beror pa konfidensnivan och
antalet provade utrustningsenheter.

| nedanstdende tabell A.1 visas vardena for konfidensnivaer pa 90 % och 95 % i en for dessa
riktlinjer lamplig form.
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Tackningsfaktor
Stickprovets Konfidensniva Konfidensniva
storlek 95 % 90 %
2 6,314 3,078
3 2,920 1,886
4 2,353 1,638
5 2,132 1,533
6 2,015 1,476
7 1,943 1,440
8 1,895 1,415
9 1,860 1,397
10 1,833 1,383
15 1,761 1,345
20 1,729 1,328
100 1,660 1,290
) 1,645 1,280

Tabell A.1: Tackningsfaktorn som funktion av antalet métningar "n”

och konfidensnivaer pa 90 % och 95 %

Man kan se att skillnaden mellan tackningsfaktorerna for n stérre an fem ar relativt liten. Av praktiska
skal rekommenderas darfor att man utfér minst fem métningar eller provar minst fem maskiner.

Se aven avsnitt 4 av denna del.

Bestamning av osékerhetsfaktorn K
Oséakerhetsfaktorn K berédknas genom att man multiplicerar den uppskattade standardavvikelsen enligt

formeln (A2) med tackningsfaktorn.

A.4 Bestadmning av det garanterade vardet

Genom att addera osakerhetsfaktorn K till ljudeffektnivins uppmétta varde erhaller man
ljudeffektnivans garanterade varde.

Anmarkning: Om man vill, kan man runda av det uppmatta vardet fore berdkningen av det

garanterade vardet.
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Bilaga B till del 4 — Grundlaggande definitioner for osékerhet som beror pa
matforfarandet

De grundlaggande definitionerna for matosékerheten faststalls i IVM (International vocabulary of basic
and general terms in metrology). De aterfinns ocksa i bilaga B till ENV 13005: 1999 Guide to the
expression of uncertainty in measurement (allméant férkortat "GUM”).

Dessa definitioner aterges nedan.

Repeterbarhet (av | Graden av 6verensstammelse mellan resultaten av upprepade méatningar av
matresultat) samma sak (antal beroende pa matmetod) under samma matforhallanden

Anmaérkning:
1. Sadana forhallanden kallas repeterbara.

2. Repeterbara forhallanden innebar
« samma matfoérfarande,
* samma observator,
« samma matinstrument under samma forhallanden,
* samma plats,
* upprepning under kort tid.

3. Repeterbarheten kan kvantitativt uttryckas med resultatens spridningsmatt.

Reproducerbarhet | Graden av 6verensstammelse mellan resultaten av upprepade matningar av
(av matresultat) samma sak (antal beroende pa matmetod) under andrade matforhallanden

Anmaérkning:

1. For att uppgiften om reproducerbarhet skall vara meningsfull maste man ange
vad som andrats.

2. Forhédllandena kan bland annat ha andrats i fraga om
e matprincipen,
* matmetoden,
e observator,
e matinstrument,
» referensstandard
e plats,
»  driftsforhallanden,
e tid.
3. Reproducerbarheten kan kvantitativt uttryckas med resultatens
spridningsmatt.

4. Resultatet skall normalt vara korrigerat fér systematiska fel.

Liknande definitioner aterfinns ocksa i bullerstandarderna EN 1SO 4871 och 7574:
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Repeterbarhetens
standardavvikelse o,

Bullervardenas standardavvikelse under repeterbara forhallanden, dvs.
upprepade matningar med samma bullerprovningsmetod pa samma
bullerkalla under kort tid och under samma forhallanden (samma
laboratorium, samma operatdr, samma instrument).

Reproducerbarhetens
standardavvikelse o,

Bullervardenas standardavvikelse under reproducerbara forhallanden, dvs.
upprepade matningar med samma bullerprovningsmetod pa samma
bullerkalla vid olika tillfallen och under olika forhallanden (olika laboratorier,
olika operatorer, olika instrument).

Reproducerbarhetens standardavvikelse innefattar darfor aven
repeterbarhetens standardavvikelse.
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TILLAGG TILL RIKTLINJERNA
Kontaktadresser

0. Europeiska kommissionen

Environment Directorate-General

C1. Air and Noise

B - 1049 Brussels

Belgien

E-post: brian.ross@cec.eu.int

Webbplats: www.europa.eu.int/comm/environment/noise/home.htm

1. Exemplar av EG-forsakran om oOverensstdammelse skickas till féljande
adresser:

Europeiska kommissionen:

Europeiska kommissionen

F.A.O. Secretary General

(DG Environment - Noise Directive 2000/14/EC)
B - 1049 Bruxelles

Belgien

Belgien:

Services fédéraux pour les Affaires environnementales
Boulevard Pachéco, 19, boite 5

B - 1010 Bruxelles

Danmark:
Miljgstyrelsen
Strandgade 29

DK - 1401 Kgbenhavn K

Tyskland:
Grekland:

Spanien:

Ministerio de Ciencia y Tecnologia
Paseo de la Castellana, 160

E — 28071 Madrid

Finland:

Finnish Environment Institute
P.O. Box 140

FIN - 00251 Helsinki

Frankrike:

Ministére de I'Ecologie et du Développement Durable
Direction de la prévention des pollutions et des risques
20, Avenue de Ségur

F - 75302 PARIS 07 SP

Irland:

Department of Enterprise, Trade and Employment
Kildare Street

IRL - Dublin 2
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ltalien:

Ministero dell'industria commercio e artigianato
Ispettorato technico dell'industria

Via Molise, 2

| - 00187 Roma

Luxemburg:

Administration de 'Environnement
16, rue Ruppert

L - 2453 Luxembourg

Nederlanderna:

Ministerie van Volkshuisvesting, Ruimtelijke Ordening en Milieubeheer
Directoraat-Generaal Milieubeheer

Directie Klimaatverandering en industrie/IPC 650

Afdeling Producten en Consumenten

Postbus 30945

NL — 2500 GX Den Haag

Osterrike:

Bundesministerium fiir Wirtschaft und Arbeit
Stubenring 1

A - 1011 Wien

Portugal:

Direccado-Geral da Industria
Campus do Lumiar, Edificio O
Estrada Paco do Lumiar

P - 1649-038 Lisboa

Sverige:
Naturvardsverket
Bleckholmsterassen 36
SE - 106 48 Stockholm

Forenade kungariket:
DTI

PO Box 1302

Bristol

BS99 2GB UK
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2. Forteckning 6ver organ som anmalts enligt direktiv 2000/14/EG
Luxemburg: ett anmalt organ

Fullstandigt namn: Société Nationale de Certification et d’Homologation S.A.R.L.

Adress:
11, route de Sandweiler
L - 5230 Sandweiler

Kontaktperson: R. Hubert
Tfn +352 35 72 14-250
Fax +352 35 72 14-244
E-post: rhubert@snch.lu

Nummer: 0499

Behdrighet:

All utrustning som fortecknas i artikel 12
Bilaga VI — Intern tillverkningskontroll
Bilaga VIl — Verifikation av enstaka objekt
Bilaga VIII — Fullstandig kvalitetssakring

Foérenade kungariket:
1. Fullstandigt namn: AV Technology Ltd: UK

Adress:

Avtech House

Birdhall Lane

Cheadle Heath, Stockport
Cheshire

SK3 0XU UK

Kontaktperson:
Alan Matthews

Tfn +44-161 491 22 22

Fax +44-161 428 01 27

E-post: alanmatthews@avtechnology.co.uk
Webbplats: http://www.avtechnology.co.uk

Nytt nummer: 1067

Behdrighet:

All utrustning som fortecknas i artikel 12
Bilaga VI — Intern tillverkningskontroll
Bilaga VII — Verifikation av enstaka objekt
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2. Fullstandigt namn: BSI Product Services: UK

Adress:

Maylands Avenue
Hemel Hempstead
Herts

HP2 4SQ UK

Kontaktperson:
Richard Hardy

Tfn +44-1442 23 04 42

Fax +44-1442 23 14 42

E-post: Richard.Hardy@bsi-global.com
Webbplats: http://www.bsi-global.com

Gammalt nummer: 0086

Behorighet:

All utrustning som fortecknas i artikel 12
Bilaga VI — Intern tillverkningskontroll
Bilaga VII — Verifikation av enstaka objekt
Bilaga VIII — Fullstandig kvalitetssakring

3. Fullstandigt namn: EMC Projects Ltd: UK

Adress:

Holly Grove Farm
Verwood Rd, Ashley
Ringwood
Hampshire

BH24 2DB UK

Kontaktperson:
Mike Wood

Tfn +44-1425 47 99 79

Fax +44-1425 48 06 37

E-post: mike@emc-projects.co.uk
Webbplats: http://www.emc-projects.co.uk

Gammalt nummer: 0886

Behorighet:

Grasklippare, grasmattstrimmare/grasmattskantskérare och jordfrasar (<3kW).
Bilaga VI — Intern tillverkningskontroll

Bilaga VII — Verifikation av enstaka objekt
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4. Fullstandigt namn: ITS Testing & Certification: UK

Adress:

ITS Testing & Certification, Cleeve Road
Leatherhead

KT22 7SB UK

Kontaktperson:
Tony Goddard - Business Development Executive

Tfn +44-1372 37 09 00

Fax +44-1372 37 09 99

E-post: info@its-etlsemko.co.uk
Webbplats: http://www.etlsemko.com/uk

Nummer: 0359

Behorighet:

Grasklippare (med undantag for utrustning for jord- och skogsbruk samt flerfunktionsmaskiner dar den
motordrivna huvudfunktionen har en installerad effekt pa 6ver 20 kW).

Grasmattstrimmare/grasmattskantskarare.
Bilaga VI — Intern tillverkningskontroll
Bilaga VIl — Verifikation av enstaka objekt

5. Fullstandigt namn: Lloyd’s Register Quality Assurance Ltd: UK

Adress:
Lloyd’s Register Quality Assurance Ltd

LRQA Centre, Hiramford, Middlemarch Office Village

Siskin Drive
Coventry
CV3 4FJ UK

Kontaktperson:
Brian A Burroughs, Product Manager

Tfn +44-2476 88 23 69

Fax +44-2476 30 60 55

E-post: ecdirectives@Irga.com
Webbplats: http://www.lrga.com

Nummer: 0088

Behorighet:
All utrustning som fortecknas i artikel 12
Bilaga VIII — Fullstandig kvalitetssakring
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6. Fullstdndigt namn: Motor Industry Research Association, UK

Adress:
Watling Street
Nuneaton
Warwickshire
CV10 0TU UK

Kontaktperson:
Terry Beadman

Tfn +44-247 635 54 95

Fax +44-247 635 54 86

E-post: terry.beadman@mira.co.uk
Webbplats: http://www.mira.co.uk

Gammalt nummer: 0888

Behorighet:

All utrustning som fortecknas i artikel 12
Bilaga VI — Intern tillverkningskontroll
Bilaga VII — Verifikation av enstaka objekt
Bilaga VIII — Fullstandig kvalitetssakring

7. Fullstdndigt namn: Sound Research Laboratories Ltd: UK

Adress:
Holbrook House
Little Waldingfield
Sudbury

Suffolk

CO10 0TH UK

Kontaktperson:
Dr. R. Adam

Tfn +44-1787 24 75 95

Fax +44-1787 24 84 20

E-post: sri@soundresearch.co.uk
Webbplats: www.soundresearch.co.uk

Nummer: 1088

Behorighet:

Bygghissar for varutransport (med férbranningsmotorer), kompressorer (< 350 kW).

Byggvinschar (med férbranningsmotorer).

Schaktmaskiner (< 500 kW).

Dumprar (< 500 kW).

Gravmaskiner, hydrauliska eller lindrivha (< 500 kW).

Gravlastare (< 500 kW).

Vaghyvlar (< 500 kW).

Hydraulaggregat.

Kompaktorer av hjullastartyp med skopa (< 500 kW).

Grasklippare (med undantag for utrustning for jord- och skogsbruk samt flerfunktionsmaskiner dar den
motordrivna huvudfunktionen har en installerad effekt pa 6ver 20 kW).
Grasmattstrimmare/grasmattskantskarare.

Motviktstruckar med forbranningsmotorer (med undantag for "andra motviktstruckar” enligt definitionen
i direktivets bilaga | nr 36, andra strecksatsen, med en lyftformaga pa hogst 10 ton).

Lastmaskiner (< 500 kW).
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Mobilkranar.

Jordfrasar (< 3 kW).

Véagbelaggningsmaskiner (med undantag for vagbelaggningsmaskiner med hégkomprimerande
avdragare).

Kraftgeneratorer (< 400 kW).

Tornkranar.

Svetsgeneratorer.

Bilaga VI.
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3. Standardiseringsinstitut

3.1 European Standard Organisation

CEN

Central Secretariat

36, rue de Stassart

B - 1050 Bruxelles

Fax +32-2 550 08 19

Tfn +32-2 550 08 11

E-post: infodesk@cenorm.be

Webbplats: www.cenorm.be

3.2 Internationella standardorganisationen

ISO

Central Secretariat
1, rue de Varembé

Case postale 56

CH - 1211 Genéve 20
Tfn +41-22 749 01 11
Fax +41-22 733 34 30
E-post: central@iso.ch

Webbplats: www.iso.ch

3.3 ISO-/CEN-medlemmar

Belgien (IBN)

Adress

Tfn
Fax
E-post

Danmark (DS)

Adress

Tfn

Fax
E-post:
Webbplats:

Tyskland (DIN)

Adress

Postadress
Tfn

Fax

E-post:
Webbplats:

Institut belge de normalisation
Avenue de la Brabanconne, 29
B-1000 Bruxelles

+32-2 73801 11

+32-2 733 42 64

voorhof@ibn.be

Dansk Standard (DS)
Kollegievej 6

DK-2920 Charlottenlund
+45-39 96 61 01

+45-39 96 61 02
dansk.standard@ds.dk
http://www.ds.dk/

DIN Deutsches Institut fiir Normung

Burggrafenstrasse 6

D-10787 Berlin

D-10772 Berlin

+49-30 26 01-0

+49-30 26 01 12 31
directorate.international@din.de
http://www.din.de
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Grekland (ELOT)
Hellenic Organization for Standardization

Adress 313, Acharnon Street
GR-111 45 Aten

Tfn +30-1 212 01 00

Fax +30-1 21201 31

E-post: elotinfo@elot.gr

Webbplats: http://www.elot.gr/

Spanien (AENOR)

Adress Asociacion Espafiola de Normalizacion y Certificacion

Génova, 6

E-28004 Madrid
Tfn +34-91 432 60 00
Fax +34-91 310 49 76
E-post: aenor@aenor.es
Webbplats: http://www.aenor.es/

Finland (SFS)
Finlands standardiseringsforbund SFS

Adress Box 116

FIN-00241 Helsingfors
Tfn +358-9 149 93 31
Fax +358-9 146 49 25
E-post: sfs@sfs.fi
Webbplats: http://www.sfs.fi/

Frankrike (AFNOR)
Association francaise de normalisation

Adress 11, avenue Francis de Pressensé
F-93571 Saint-Denis La Plaine Cedex
Tfn +33-1 41 62 80 00
Fax +33-149 17 90 00
E-post: uari@afnor.fr
Webbplats: http://www.afnor.fr/
Irland (NSAI)
National Standards Authority of Ireland
Adress .
Glasnevin
IRL-Dublin-9
Tfn +353-1 807 38 00
Fax +353-1 807 38 38
E-post: nsai@nsai.ie
Webbplats: http://www.nsai.ie
Italien (UNI)
Adress E_nte Na_ziongle Ital_iano di Unificazione
Via Battistotti Sassi, 11/b
1-20133 Milano
Tfn +39-02 70 02 41
Fax +39-02 70 10 61 49
E-post: uni@uni.com
Webbplats: http://www.uni.com
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Luxemburg (SEE)

Adress

Tfn

Fax
E-post:
Webbplats:

Service de I'Energie de I'Etat

Organisme Luxembourgeois de Normalisation
34, avenue de la Porte-Neuve

B.P. 10

L-2010 Luxembourg

+352 46 97 46-1

+352 46 97 46-39
see.normalisation@eg.etat.lu
http://www.see.lu

Nederlanderna (NEN)

Adress

Postadress

Tfn

Fax
E-post:
Webbplats:

Osterrike (ON)

Adress

Tfn

Fax
E-post:
Webbplats:

Portugal (IPQ)

Adress

Tfn

Fax
E-post:
Webbplats:

Sverige (SIS)

Adress

Postadress
Tfn

Fax

E-post:
Webbplats:

Nederlands Normalisatie-instituut
Vlinderweg 6

NL-2623 AX Delft

PO Box 5059

NL-2600 GB Delft

+31-15 269 03 90

+31-15 269 01 90

info@nen.nl

http://www.nen.nl

Osterreichisches Normungsinstitut
Heinestrasse 38

Postfach 130

A-1021 Wien

+43-1 213 00

+43-1 213 00-650
elisabeth.stampfl-blaha@on-norm.at
http://www.on-norm.at/

Instituto Portugués da Qualidade
Rua Anténio Gido, 2

P-2829-513 Caparica

+351-21 294 81 00

+351-21 294 81 01
ipg@mail.ipq.pt
http://www.ipg.pt/

SIS, Standardiseringen i Sverige
Sankt Paulsgatan 6
S-Stockholm

S-118 80 Stockholm

+46-8 55 55 20 00

+46-8 55 55 20 01

info@sis.se

http://www.sis.se

Forenade kungariket (BSI)

Adress

Tfn

Fax
E-post:
Webbplats:

British Standards Institution

389 Chiswick High Road

London W4 4AL UK

+44-208 996 90 00

+44-208 996 74 00
standards.international@bsi-global.com
http://www.bsi-global.com
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4. Branschorganisationer

Nedan folijer en forteckning 6ver europeiska och nationella organisationer som tillhandahaller
information om direktiv 2000/14/EG. Forteckningen ar inte uttdommande. Fler tips finns pa

organisationernas webbplatser.
4.1 Europeiska organisationer

CECE

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80
B - 1030 Bruxelles

E-post: cece@skynet.be
Webbplats: www.cece-eu.org

CEMA

19, rue Jacques BINGEN

F — 75017 Paris

E-post: Cema@sygma.org
Webbplats: www.cema-agri.org

EGMF

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tfn +32-2 706 82 30

Fax +32-2 706 82 50

E-post: guy.vandoorslaer@orgalime.org

EUROMOT

Lyoner Strasse 18

D - 60528 Frankfurt/Main

Tfn +49-69 66 03 13 54

Fax +49-69 66 03 23 54
E-post: euromot@vdma.org
Webbplats: www.euromot.org

EUROPGEN

Lyoner Strasse 18

Postfach 71 08 64

D - 60528 Frankfurt/Main

Tfn +49-69 66 03 13 53

Fax +49-69 66 03 15 66

E-post: hesiding_krm@vdma.org

EUROPUMP

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tfn +32-2 706 82 30

Fax +32-2 706 82 50

E-post: secretariat@europump.org
Webbplats: www.europump.org
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FEM

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tfn +32-2 706 82 30

Fax +32-2 706 82 50

E-post: guy.vandoorslaer@orgalime.org
Webbplats: www.fem-eur.com

ORGALIME

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tfn +32-2 706 82 35

Fax +32-2 706 82 50

E-post: secretariat@orgalime.org
Webbplats: www.orgalime.org

PNEUROP

Diamant Building

Boulevard Auguste Reyers, 80

B — 1030 Bruxelles

Tfn +32-2 706 82 30

Fax +32-2 706 82 50

E-post: secretariat@pneurop.com
Webbplats: http://www.pneurop.com

4.2 Nationella organisationer i EU

B

AGORIA - Fédération multisectorielle de l'industrie technologique
Diamant Building, Boulevard Auguste Reyers, 80

B - 1030 Bruxelles

Tfn (32-2) 706 78 00

Fax (32-2) 706 78 01

E-post: info@agoria.be
Webbplats: http://www.agoria.be

DK

DANSKE LANDBRUGSMASKINFABRIKANTER-FORENINGEN AF 1983
Hojkolvej 24

DK - 8210 Arhus V

Tfn (45-86) 15 68 22

Fax (45-86) 15 19 51

E-post: dimf@agromek.dk

LAV — Landmaschinen- und Ackerschlepper-Vereinigung im VDMA
Lyoner Strasse 18

D - 60528 Frankfurt/Main (Niederrad)

Tfn +49-69 660 30

Fax +49-69 66 03 14 64

E-post: lav@vdma.org
Webbplats: www.lav.org

VDMA - Fachgemeinschaft Bau-und Baustoffmaschinen e V.
Lyoner Strasse 18

D - 60528 Frankfurt/Main

Tfn +49-69 660 30

Fax +49-69 66 03 15 11

E-post: puoe@vdma.org

Webbplats: http://www.vdma.org
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FGR - Fachgruppe Garten- und Rasenpflegegerate e. V.
Gothaer Strasse 27

D - 40880 Ratingen

Tfn +49 21 02 - 94 08 55

Fax +49 21 02 - 94 08 51

E-post: verband@fgr.org

Webbplats: www.fgr.org

GR

ASSOCIATION OF MANUFACTURERS OF AGRICULTURAL MACHINERY OF NORTHERN
GREECE

7 Tantalou Street - PO Box 10960

GR - 54110 Thessaloniki

Tfn/fax +30-31 55 67 73

E-post: ekagem@magnet.gr

ANMOPyC - Asociacion Espafiola de Fabricantes Exportadores de Maquinaria para Construccion,
Obras Publicas y Mineria

Peseo Independencia, 24-26, Pta. 3°, Of. 4

E - 50004 Zaragoza

Tfn +34-976 22 73 87

Fax +34-976 22 79 25

E-post: anmopyc@anmopyc.es

Webbplats: http://www.anmopyc.es

ANSEMAT - Asociacion Nacional del Sector de la Maquinaria Agricola y Tractores
Principe de Vergara 74 - Edificio CEOE

E - 28006 Madrid

Tfn +34-91 411 33 68

Fax +34-91 411 75 26

Fl

MET — METALLITEOLLISUUDEN KESKUSLIITO, MET ry (Federation of Finnish Metal,
Engineering and Electrotechnical Industries)

Standardization

Sddra kajen 10, box 10

FIN - 00130 Helsingfors

Tfn +358 9 192 31

Fax +358 9 624 462

E-post: aarre.viljlanen@met.fi

Webbplats: http://www.met.fi

MTT/MITTAUS JA STANDARDISOINTI (Agrifood Research Finland, Agricultural Engineering,
Testing and standardization)

Vakolantie 55

FIN - 03400 Vihti

Tfn +358 9 224 251

Fax +358 9 224 6210

E-post: jukka.pietila@mitt.fi

Webbplats: http://www.mtt.fi

FR

MTPS - Union des Industries d'équipement pour la Construction, les Infraestructures, la Métallurgie
39-41, Rue Louis Blanc

F - 92400 Courbevoie

Tfn +33-1 47 17 63 20

Fax +33-1 47 17 62 60

E-post: cosette.dussaugey@mtps.org

Webbplats: http://www.mtps.org

SCMCI: Syndicat des constructeurs de moteurs a combustion interne
39-41, Rue Louis Blanc

F - 92400 Courbevoie

Tfn +33-1 47 17 62 81

Fax +33-1 47 17 62 82
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SIMMA - -syndicat de la manutention
39-41, Rue Louis Blanc, 39-41

F - 92400 Courbevoie

Tfn +33-1 47 17 63 34

Fax +33-1 47 17 63 30

E-post: simma@wanadoo.fr
Webbplats: www.simma.com

SYGMA - Syndicat General des Constructeurs de Tracteurs et Machines Agricoles
19, rue Jacques Bingen

F - 75017 Paris

Tfn +33-1 42 12 85 90

Fax +33-1 40 54 95 60

E-post: jf.goupillon@sygma.org

Webbplats: http://www.sygma.org

IRL

IEEF Irish Engineering Enterprises Federation
Confederation House

84/86 Lower Baggot St.

Dublin 2

Tfn +353-1 660 10 11

Fax +353-1 660 17 17

E-post: pat.ivory@ibec.ie

COMAMOTER

Costruttori Macchine Movimento Terra
Gruppo della UNACOMA

Via L. Spallanzani, 22/A

| - 00161 ROMA

Tfn +39-06 44 29 81

Fax +39-06 440 27 22

E-post: comamoter@unacoma.it
Webbplats: www.comamoter.unacoma.com

UCOMESA - Unione Costruttori, Macchine Edili, Stradali, Minerarie e Affini. Gruppo della ANIMA
Via L. Battistotti Sassi, 11/B

| - 20133 Milano

Tfn +39-02 739 71

Fax +39-02 739 73 16

E-post: anima@anima-it.com

Webbplats: http://www.anima-it.com

UNACOMA — Unione Nazionale Costruttori Macchine Agricole
Via L. Spallanzani, 22/a

| - 00161 Roma

Tfn +39-06 44 29 81

Fax +39-06 440 27 22

E-post: unacoma@unacoma.com

Webbplats: www.unacoma.com

GCFL — Groupement des Constructeurs et Fondeurs du Grand-Duché de Luxembourg
7, Rue Alcide de Gasperi - B.P. 1304

L - 1013 Luxembourg

Tfn +352 43 53 66-1

Fax +352 43 23 28

E-post: fedil@fedil.lu —

Webbplats: www.fedil.lu

NL

NATI — Nederlandse Agro Technische Industrie
Postbus 2600

NL - 3430 GA Nieuwegein

Tfn +31-30 605 33 44

Fax +31-30 605 32 08

E-post: branches@metaalunie.nl
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FMS — FACHVERBAND DER MASCHINEN- UND STAHLBAUINDUSTRIE OESTERREICHS
Wiedner Hauptstrasse 63

Postfach 430

A - 1045 Wien 4

Tfn +43-1 501 05

Fax +43-1 505 10 20

E-post: maschinen@fms.at - grohmann@fms.at

Webbplats: www.fms.at

ANEMM

Estrada do Paco do Lumiar
Pé6lo Tecnoldgico de Lisboa
Lote 13

P - 1600 Lisboa

Tfn +351-21 71521 72

Fax +351-21 715 04 03
E-post: anemm@anemm.pt
Webbplats: www.anemm.pt

SE

SACE - Swedish Association of Construction Equipment Manufacturers
Storgatan 5

Box 5510

SE - 11485 Stockholm

Tfn +46-8 782 08 00

Fax +46-8 660 33 78

E-post: SACE@Vvi.se

UK

CEA — Construction Equipment Association
Ambassador House

Brigstock Road

Thornton Heath CR7 7JG — United Kingdom
Tfn +44-20 86 65 57 27

Fax +44-20 86 65 64 47

E-post: cea@admin.co.uk

Webbplats: http://www.fmcec.org.uk

4.3 Nationella organisationer utanfor EU

CH

VSM — Verein Schweizerischer Maschinen-Industrieller
Kirchenweg 4

CH - 8032 Ziirich

Tfn +41-1 384 48 44

Fax +41-1 384 48 48

E-post: hanspeter.spuehler@vsm.ch

Webbplats: www.vsm.ch

Cz

Z e T — Sdruzeni Vyrobcu Zemedelske Techniky
Sumavska 31

CZ - 612 54 Brno

Tfn +42-5 41 23 52 56

Fax +42-541 211172

HU

MAGOSZ National Association of Hungarian Engineering Industries
Kuny Domokos u. 13-15

HU - 1012 Budapest

Tfn +36-1 202 39 85 - +36-1 375 70 46

Fax +36-1 356 00 40

E-post: magosz@dbassoc.hu

Webbplats: www.magosz.hu

MEGOSZ

Forgach U. 9/A

HU — 1139 Budapest
Tfn +36-1 349 94 18
Fax +36-1 329 10 84
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JP | CEMA - Japan Construction Equipment Manufacturers Association
Kikaishinkokaikan 2F

3-5-8 Shibakoen, Minato-ku

Tokyo, 105-0011 — Japan

Tfn +81-03 54 05 22 88

Fax +81-03 54 05 22 80

Webbplats: http://www.cema.or.jp

KR | KOCEMA - Korea Construction Equipment Manufacturers Association
Daekyung Building, 2nd Floor

983-10, Daechi-dong

Kangman-gu

Seoul — Korea

Tfn +82-02 56 62 18

Fax +82-02 567 86 90

NO | REDSKAPSFABRIKKENES LANDSLAG (RL)
Oscarsgate 20

Postboks 7072 Homansbyen

N - 0306 Oslo 3

Tfn +47-22 59 66 00

Fax +47-22 59 66 69

E-post: k.s@tbl.no
Webbplats: www.tbl.no

PL |APCEMP

ul. Napoleona 2

PL - 05-030 Kobulka k/Warzawy
Tfn +48-22 614 20 14

Fax +48-22 78 61 30

Sl MPIA - Metal Processing Association

c/o Chamber of Commerce and Industry of Slovenia
Dimiceva 13

Sl - 1504 Llubljana - Slovenija

Tfn +386-61 18 98-309 - +386-61 18 98-001

Fax +386-61 18 98-200

E-post: infolink@gzs.si

Webbplats: www.gzs.si

TR | TARMAKBIR - Tarim Alet ve Makinalari Imalatcilari Birligi
Mesrutiyet cad. 31/6

TR - 06420 Kizilay-Ankara

Tfn +90-312 419 37 94/95

Fax +90-312 419 37 53

US | EMI - Equipment Manufacturer Institute
10 S. Riverside Plaza

Chicago, IL 60606-3710 — U.S.A.

Tfn +1-312 321 14 70

Fax +1-312 321 14 80

E-post: emi@emi.org

Webbplats: http://www.emi.org
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