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HINWEISE

1. Diese Leitlinien sind als Handbuch fiir alle Parteien bestimmt, die unmittelbar oder mittelbar von der Richtlinie
94/9/EG, allgemein als ATEX-Produkt-Richtlinie (ATEX = "Atmospheres Explosibles" = explosionsfihige
Atmosphiren) bezeichnet, betroffen sind. Die Leser werden auf die Tatsache aufmerksam gemacht, dass dieser
Leitfaden lediglich dazu dienen soll, die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG zu erleichtern, und dass es die
relevante nationale Umsetzung des Textes der Richtlinie ist, die rechtsverbindlich ist. Dieses Dokument stellt
jedoch eine Referenz dar, um die einheitliche Anwendung der Richtlinie durch alle Interessenten
sicherzustellen. Die Leitlinien sollen helfen, durch Konsens unter den Sachverstindigen im Auftrag der
Regierungen der Mitgliedstaaten und anderen betroffenen Parteien den freien Warenverkehr! in der
Europiischen Union? sicherzustellen.

2. Diese Leitlinien wurden von den zustdndigen Dienststellen der Generaldirektion Unternehmen und Industrie der
Europdischen Kommission in Zusammenarbeit mit den Mitgliedstaaten, der europdischen Industrie,
europdischen Normungsgremien und benannten Stellen erarbeitet.

3. Die Europdische Kommission unternimmt es, diese Leitlinien zu pflegen. Unser Ziel besteht darin
sicherzustellen, dass die bereitgestellten Informationen sowohl zeitgerecht als auch korrekt sind. Werden uns
Fehler zur Kenntnis gebracht, werden wir versuchen, diese zu korrigieren. Die Kommission iibernimmt jedoch
keinerlei Verantwortung oder Haftung hinsichtlich der Informationen in diesem Leitfaden.

Diese Informationen

e haben einen ausschlieBlich allgemeinen Charakter, und es wird nicht beabsichtigt, die besonderen Umstinde der
jeweiligen Einzelpersonen oder Institutionen anzusprechen;

¢ sind nicht notwendigerweise umfassend, vollstindig, korrekt oder aktuell;

e beziehen sich teilweise auf externe Informationen, iiber die die Dienststellen der Kommission keine Kontrolle
haben und fiir die die Kommission keine Verantwortung ibernimmt;

e stellen keine professionelle oder rechtliche Beratung dar.
4. Alle Verweise auf die CE-Kennzeichnung und die EG-Konformititserkldrung in diesem Leitfaden beziehen sich
ausschlieBlich auf die Richtlinie 94/9/EG. Um unter die Richtlinie 94/9/EG fallende Produkte innerhalb der EU

in Verkehr zu bringen, miissen auch alle weiteren relevanten Rechtsvorschriften angewendet werden.

5. Weitere Anleitungen, insbesondere hinsichtlich bestimmter Produktbauarten, sind auf der Website der
Kommission zu finden: http://europa.eu.int/comm/enterprise/atex/standcomm.htm.

I Im Sinne dieser Leitlinien gilt der Begriff "Produkt" fiir Gerite, Schutzsysteme, Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen,
Komponenten und deren Kombinationen, wie in der Richtlinie 94/9/EG definiert.

2 GemiB dem Abkommen iiber den Europiischen Wirtschaftsraum (EWR) (Beschluss 94/1/EG des Rates und der Kommission vom
13. Dezember 1993 (ABl. L 1 vom 3. Januar 1994, Seite 1)) sind die Hoheitsgebiete von Liechtenstein, Island und Norwegen
beziiglich der Umsetzung der Richtlinie 94/9/EG rechtlich ebenso wie das Hoheitsgebiet der Gemeinschaft zu behandeln. Wenn der
Begriff Hoheitsgebiet der Gemeinschaft in diesem Leitfaden verwendet wird, gilt er gleichermaf3en fiir das Hoheitsgebiet des EWR.
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1 EINFUHRUNG

Die Zielsetzung dieser Leitlinien besteht darin, bestimmte Fragen zu kldren und Verfahren zu erldutern, auf die in der
Richtlinie 94/9/EG3 betreffend Gerite und Schutzsysteme zur bestimmungsgemiBen Verwendung in explosions-
gefihrdeten Bereichen Bezug genommen wird. Diese Leitlinien sollten in Verbindung mit der Richtlinie und mit dem
"Leitfaden fiir die Umsetzung der nach dem neuen Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten Richtlinien (Blauer
Leitfaden)"# der Europiischen Kommission verwendet werden.

Diese Leitlinien sind nicht nur zur Anwendung durch die zustindigen Behorden in den Mitgliedstaaten vorgesehen,
sondern auch fiir die wichtigsten betroffenen Wirtschaftsteilnehmer wie beispielsweise Hersteller, deren Fachverbénde,
Normungsgremien und Stellen, die mit Konformitdtsbewertungsverfahren beauftragt sind.

In allererster Linie muss dieses Dokument sicherstellen, dass die Richtlinie bei korrekter Anwendung zur Beseitigung
von Hemmnissen und Schwierigkeiten im Zusammenhang mit dem freien Verkehr von Waren innerhalb der
Europiischen Union fiihrt (siehe FuBnote 2). Es sollte beachtet werden, dass sich die Aussagen in diesen Leitlinien,
soweit nichts anderes angegeben ist, nur auf die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG beziehen. Alle betroffenen Parteien
sollten auch die weiteren Anforderungen beriicksichtigen, die dariiber hinaus gelten konnen (siehe Kapitel 6).

Die Richtlinie 94/9/EG ist eine Richtlinie nach dem "neuen Konzept", die Grundlegende Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen festlegt und es Normen, in der Hauptsache harmonisierten Europédischen Normen, iiberldsst, die in der
Richtlinie enthaltenen relevanten Anforderungen technisch darzustellen.

Die Richtlinie 94/9/EG ist eine Richtlinie fiir die vollstindige Harmonisierung, das bedeutet, dass ihre Bestimmungen
bestehende abweichende nationale und europiische Rechtsvorschriften zu denselben Themen ersetzen, die durch die
Richtlinie 94/9/EG festgelegt sind.

Mit Wirkung vom 1. Juli 2003 wurden alle weiteren relevanten nationalen Vorschriften aufgehoben, und die
Richtlinie 94/9/EG stellt in der Form, in der sie in die nationalen Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten umgesetzt
wurde, das einzige anwendbare Rechtsinstrument dar.

""Richtlinien fiir die Anwendung"

Der Leser wird darauf hingewiesen, dass immer dann, wenn ATEX-Produkte bestimmungsgemif zur Verwendung an
einem Arbeitsplatz vorgesehen sind, iiblicherweise die fiir die Gewdhrleistung der Sicherheit der Arbeitnehmer
vorgesehenen nationalen Rechtsvorschriften und das Gemeinschaftsrecht gelten. In dieser Hinsicht gelten
unterschiedliche Rechtsvorschriften fiir auf dem Land befindliche Industrien, den Untertageabbau von Kohle und
weiteren Mineralien sowie die Off-Shore-Olgewinnung?.

3 ABL. L 100, 19.4.1994
4 http://europa.eu.int/comm/enterprise/newapproach/legislation/guide/legislation.htm

5 Richtlinie 1999/92/EG des Europidischen Parlaments und des Rates vom 16. Dezember 1999 iiber Mindestvorschriften zur
Verbesserung des Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der Arbeitnehmer, die durch explosionsfihige Atmosphiren gefidhrdet
werden konnen (Fiinfzehnte Einzelrichtlinie im Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 023, 28.01.2000,
S. 0057-0064

Richtlinie 92/91/EWG des Rates vom 3. November 1992 iiber Mindestvorschriften zur Verbesserung der Sicherheit und des
Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer in den Betrieben, in denen durch Bohrungen Mineralien gewonnen werden (Elfte Einzel-
richtlinie im Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 348, 28.11.1992, S. 0009-0024

Richtlinie 92/104/EWG des Rates vom 3. Dezember 1992 iiber Mindestvorschriften zur Verbesserung der Sicherheit und des
Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer in iibertigigen oder untertidgigen mineralgewinnenden Betrieben (Zwolfte Einzelrichtlinie im
Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 404, 31.12.1992, S. 0010-0025



2 ZIELSETZUNG DER ATEX-RICHTLINIE 94/9/EG

Die Zielsetzung der Richtlinie 94/9/EG besteht darin, innerhalb der EU den freien Warenverkehr der ihr
unterfallenden Produkte sicherzustellen. Aus diesem Grunde legt die Richtlinie auf der Grundlage von Artikel 95
EG-Vertrag harmonisierte Anforderungen und Verfahren zum Nachweis der Erfiillung fest.

In der Richtlinie wird darauf hingewiesen, dass zur Beseitigung von Handelshemmnissen durch das ,,neue Konzept“, das
der Rat in seiner EntschlieBung vom 7. Mai 1985° beschlossen hat, grundlegende Anforderungen an Sicherheit und
andere relevante Attribute festgelegt werden miissen, durch die ein hoher Schutzgrad sichergestellt wird. Diese
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen sind in Anhang II der Richtlinie 94/9/EG aufgefiihrt.

Diese Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen sind in Bezug auf Folgendes spezifisch:

e potentielle Ziindquellen von Geriten zur bestimmungsgemédfen Verwendung in explosionsgefihrdeten
Bereichen;

e autonome Schutzsysteme, deren wesentliche Aufgabe darin besteht, nach dem Beginn einer Explosion diese
umgehend zu stoppen und/oder die Auswirkungen der Explosionsflammen und -driicke zu begrenzen;

e Sicherheitsvorrichtungen, die dafiir vorgesehen sind, zum sicheren Betrieb der genannten Gerite in Hinblick auf
deren Ziindquellen und zum sicheren Betrieb autonomer Schutzsysteme beizutragen;

e Komponenten ohne autonome Funktion, die fiir den sicheren Betrieb der genannten Geridte oder autonomen
Schutzsysteme von grundlegender Bedeutung sind.

Seit dem 1. Juli 2003 konnen relevante Produkte nur dann entwurfs- und bestimmungsgemill in der erwarteten

Umgebung innerhalb der EU7 in Verkehr gebracht, unbehindert gehandelt und betrieben werden, wenn sie der Richtlinie
94/9/EG (und anderen relevanten Rechtsvorschriften) entsprechen.

Die Richtlinie 94/9/EG enthélt erstmals harmonisierte Anforderungen an nichtelektrische Geriite, an Gerite, die
fiir den Einsatz in Bereichen bestimmt sind, in denen aufgrund von Staubbildung Explosionsgefahr besteht, sowie
fiir Schutzsysteme. Sicherheitsvorrichtungen, die fiir den Einsatz auBlerhalb von explosionsfihigen Atmosphéren
bestimmt sind und in Bezug auf Explosionsrisiken zum sicheren Betrieb von Geriten oder Schutzsystemen
erforderlich sind beziehungsweise dazu beitragen, sind ebenfalls eingeschlossen. Dies ist im Vergleich zu fritheren
nationalen Vorschriften zu Geréiten und Systemen fiir die bestimmungsgemifle Verwendung in explosions-
gefihrdeten Bereichen eine Ausweitung des Anwendungsbereichs.

Auf die Anforderungen zur Erfiillung der Bestimmungen der Richtlinie 94/9/EG wird in den folgenden Kapiteln néher
eingegangen.

6 ABL. L 136, 4.6.1985, S. 1

7 Die Richtlinie 94/9/EG ist auch in weiteren Hoheitsgebieten anwendbar, in denen sich ein geeignetes internationales Abkommen in
Anwendung befindet. Siehe die Website der GD Unternehmen fiir weitere Einzelheiten:

http://europa.eu.int/comm/enterprise/atex/internationaldevelopment.htm



3 ALLGEMEINE KONZEPTES

Im Sinne dieses Leitfadens gilt der Begriff '"Produkt" fiir Gerite, Schutzsysteme, Sicherheitsvorrichtungen,
Komponenten und deren Kombinationen.

Es muss hervorgehoben werden, dass die Richtlinie 94/9/EG Auflagen fiir alle diejenigen enthilt, die Produkte in
Verkehr bringen und/oder in Betrieb nehmen, sei es der Hersteller, sein Bevollmichtigter, der Importeur oder jeder
andere Verantwortliche. Die Richtlinie regelt nicht die Verwendung von Geriten in explosionsgefihrdeten Bereichen,
wie sie beispielsweise durch die Richtlinien 1999/92/EG, 92/91/EG und 92/104/EG® abgedeckt sind.

3.1 Inverkehrbringen von ATEX-Produkten

Inverkehrbringen bedeutet, Produkte entgeltlich oder unentgeltlich zum ersten Mal in der Gemeinschaft zum Zwecke des
Vertriebs und/oder der Verwendung im Hoheitsgebiet der Gemeinschaft verfiigbar zu machen.

Kommentare:

Das Konzept des Inverkehrbringens bestimmt den Zeitpunkt, zu dem Produkte zum ersten Mal vom Stadium der
Fertigung auf den Markt der EU beziehungsweise vom Stadium der Einfuhr aus einem Nicht-EU-Land in das Stadium
des Vertriebs und/oder der Verwendung in der EU {iibergehen. Da sich das Konzept des Inverkehrbringens nur auf das
erste Mal bezieht, dass Produkte in der EU zum Zwecke des Vertriebs und/oder der Verwendung in der EU verfiigbar
gemacht werden, gilt die ATEX-Richtlinie 94/9/EG nur fiir

a) neue Produkte, die innerhalb der EU hergestellt werden;
b) "quasi-neue" Produkte nach Abschnitt 3.3;
c) neue oder alte Produkte, die aus einem Nicht-EU-Land eingefiihrt werden;

d) neue oder "quasi-neue" Produkte, die durch eine andere Person als den urspriinglichen Hersteller
gekennzeichnet wurden.

Die Bestimmungen und Auflagen der Richtlinie in Bezug auf das Inverkehrbringen gelten seit dem 30. Juni 2003 fiir
jedes einzelne Produkt und sind unabhéngig vom Zeitpunkt und vom Ort der Herstellung. Es liegt in der Verantwortung
des Herstellers sicherzustellen, dass ausnahmslos alle seine Produkte diese Bestimmungen und Auflagen erfiillen, soweit
sie in den Anwendungsbereich der Richtlinie fallen.

"Verfiigbarmachen" bezeichnet die Besitz- und/oder Eigentumsiibertragung des Produkts durch den Hersteller, seinen
Bevollmichtigten in der EU oder den Importeur an diejenige Person, die fiir den Vertrieb des Produkts auf dem
EU-Markt oder die Weitergabe an den Endverbraucher, den Zwischenlieferanten oder den Anwender in einer
entgeltlichen oder unentgeltlichen kaufminnischen Transaktion unabhingig von dem Rechtsinstrument, auf dem die
Ubertragung beruht (Verkauf, Verleih, Vermietung, Verleasung, Geschenk oder jegliche andere Art von kaufminnischen
Rechtsinstrumenten), verantwortlich ist. Das ATEX-Produkt muss die Richtlinie zum Zeitpunkt der Ubertragung
erfiillen.

Wenn ein Hersteller, sein Bevollméchtigter in der EU oder der Importeur unter die Richtlinie fallende Produkte in einem
Katalog anbietet, gelten sie so lange als nicht in Verkehr gebracht, bis sie tatsdchlich das erste Mal verfiigbar gemacht
werden. Daher miissen in einem Katalog angebotene Produkte nicht in vollem Umfang mit den Bestimmungen der
Richtlinie 94/9/EG in Einklang stehen, jedoch sollte im Katalog auf diese Tatsache eindeutig hingewiesen werden.

8 Zu allgemeinen Definitionen siehe auch den "Leitfaden fiir die Umsetzung der nach dem neuen Konzept und dem Gesamtkonzept
verfassten Richtlinien ("Blauer Leitfaden")". Weitere sich speziell auf die Richtlinie 94/9/EG beziehende Definitionen finden sich in
Kapitel 4 dieses Leitfadens.

9 Siehe FuBnote 5.



Das Inverkehrbringen von Produkten bezieht sich nicht auf:

— die Verduferung von Produkten vom Hersteller an seinen in der EU ansissigen Bevollmichtigten, der im
Namen des Herstellers fiir die Sicherstellung der Erfiillung der Richtlinie verantwortlich ist;

— Importe in die EU zum Zwecke des Reexports, das heifit, im Rahmen von Verarbeitungsvereinbarungen;
— die Herstellung von Produkten in der EU fiir den Export in ein Nicht-EU-Land;

— das Ausstellen von Produkten bei Fachmessen und -ausstellungen!®. Diese konnen dabei durchaus die
Bestimmungen der Richtlinie 94/9/EG nicht in vollem Umfang erfiillen, jedoch ist in der Nihe der
ausgestellten Produkte deutlich auf diese Tatsache hinzuweisen.

Diejenige Person, die das Produkt auf dem EU-Markt in Verkehr bringt, sei es der Hersteller, sein Bevollméchtigter oder,
falls keiner von ihnen in der EU ansidssig ist, der Importeur oder jegliche andere verantwortliche Person, muss die
EG-Konformititserkldrung zur Verfiigung der zustindigen Behorde halten. Die technische Dokumentation muss auf
Anforderung der Vollstreckungsbehorden innerhalb einer vertretbaren Zeit zur Verfiigung gestellt werden (siehe
Anhinge III, VI und VIII der Richtlinie). Diese Dokumente sind von der genannten Person fiir einen Zeitraum von zehn
Jahren, nachdem das letzte betreffende Produkt hergestellt wurde, zur Verfiigung der zustindigen Behorden zu halten.
Dies gilt fiir in der EU hergestellte Produkte sowie fiir aus einem Nicht-EU-Land eingefiihrte Produkte.

3.2 Inbetriebnahme von ATEX-Produkten

Inbetriebnahme bedeutet die erste Verwendung der in der Richtlinie 94/9/EG genannten Produkte innerhalb der EU durch
ihren Endanwender.

Kommentare:
Unter die Richtlinie 94/9/EG fallende Produkte werden mit ihrer ersten Verwendung in Betrieb genommen.

Jedoch gilt ein Produkt, das einsatzbereit ist, sobald es in Verkehr gebracht wurde, und das nicht montiert oder installiert
werden muss und bei dem die Vertriebsbedingungen (Lagerung, Transport usw.) keine Auswirkungen auf die
Funktionsfahigkeit oder die Sicherheitsmerkmale des Produkts in Bezug auf die Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/EG haben, als in Betrieb genommen, sobald es in Verkehr gebracht wurde,
sofern es unmdglich ist festzustellen, wann das Produkt zum ersten Mal verwendet wurde.

3.3 Hersteller

Der Hersteller ist die Person, die fiir die Konzeption und den Bau von unter die ATEX-Richtlinie 94/9/EG fallenden
Produkten mit der Absicht verantwortlich ist, sie in seinem eigenen Namen auf dem EU-Markt in Verkehr zu bringen.

Der Hersteller kann das Produkt offensichtlich selbst konzipieren und herstellen. Alternativ dazu kann er es — mit der
Absicht, es unter seinem eigenen Namen in Verkehr zu bringen und sich damit als Hersteller zu prisentieren —
konzipieren, herstellen, zusammenbauen, verpacken, verarbeiten oder kennzeichnen lassen. Findet eine Untervergabe
dieser Art statt, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle fiir das Produkt behalten und sicherstellen, dass er alle
Informationen erhidlt, die er bendtigt, um seinen Verantwortlichkeiten als Hersteller geméf der Richtlinie
nachzukommen. In derartigen Fillen kann er sich nicht selbst von seinen Verantwortlichkeiten als Hersteller entbinden.

Gleichermafen kann er zur Herstellung des Produkts fertige Teile oder Komponenten mit oder ohne CE-Kennzeichnung
einsetzen, ohne dadurch seinen Status als Hersteller zu verlieren.

10 Siche Artikel 2 Absatz 3 der Richtlinie. Wihrend die Vorfithrung derartiger nicht iibereinstimmender Produkte unter den oben
genannten Bedingungen zulissig ist, stellen nationale Bestimmungen sicher, dass diese Vorfithrungen nicht zu unsicheren Situationen
fithren.



Derjenige, der ein Produkt mit der Absicht, es auf dem EU-Markt in Verkehr zu bringen, wesentlich verdndert, so dass
sich daraus ein "quasi-neues" Produkt!! ergibt, dessen gesundheits- und sicherheitsbezogene Merkmale (und/oder
Leistung) auf irgendeine Weise beeintrachtigt werden, wird ebenfalls zum Hersteller.

Kommentare:
Der Hersteller trigt die Verantwortung fiir:

— die Durchfiithrung einer Analyse zur Feststellung der Tatsache, ob sein Produkt unter die Richtlinie 94/9/EG
fillt und welche Anforderungen gelten (in Kapitel 4 néher erlautert);

— die Konzeption und den Bau des Produkts in Ubereinstimmung mit den Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen, die in der Richtlinie festgelegt sind;

— die Einhaltung der Verfahren zur Beurteilung der Konformitit des Produkts mit den Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen, die in der Richtlinie festgelegt sind (siehe Artikel 8);

— die Unterzeichnung der Konformitétserkldarung oder -bescheinigung;

— die Kennzeichnung und das Bereitstellen einer Betriebsanleitung fiir die Verwendung, Instandhaltung usw.,
wie in Anhang II der Richtlinie beschrieben.

Der Hersteller hat die alleinige und letzte Verantwortung fiir die Konformitit seines Produkts mit den anwendbaren
Richtlinien. Er muss sowohl die Konzeption als auch den Bau des Produkts verstehen, um die Konformitit in Bezug auf
alle anwendbaren Bestimmungen und Anforderungen der relevanten Richtlinien erkldren zu konnen.

Artikel 8 und 10 sowie die zugehorigen Anhinge der Richtlinie 94/9/EG legen die Verpflichtungen des Herstellers in
Bezug auf die Konformititsbewertung, die CE-Kennzeichnung, die EG-Konformititserkldrung, die schriftliche
Bescheinigung der Konformitét (soweit zutreffend) und die Vorkehrungen dafiir fest, die EG-Konformititserkldrung
zusammen mit der technischen Dokumentation fiir einen Zeitraum von zehn Jahren nach Fertigung des letzten Produkts
den zustidndigen Behorden zur Verfligung zu halten.

3.4 Herstellung von ATEX-Produkten zur eigenen Verwendung

Wer unter die Richtlinie fallende Produkte in Betrieb nimmt, die er fiir seinen eigenen Gebrauch hergestellt hat, gilt als
Hersteller. Er ist verpflichtet, die Richtlinie in Bezug auf die Inbetriebnahme einzuhalten.

3.5 Bevollmichtigter

Dies ist die Person beziehungsweise sind die Personen, die der Hersteller ausdriicklich in einer schriftlichen Vollmacht
dafiir ernannt hat, in seinem Namen in Hinblick auf bestimmte Pflichten des Herstellers innerhalb der EU zu handeln.
Der Umfang, in dem der Bevollméchtigte fiir den Hersteller verbindliche Verpflichtungen eingehen darf, wird durch die
betreffenden Artikel der Richtlinie eingeschréinkt und durch die Vollmacht bestimmt, die ihm durch den Hersteller
iibertragen wird.

Ein Bevollmichtigter konnte beispielsweise beauftragt werden, die Priifungen innerhalb der EU durchzufiihren, die
EG-Konformititserklarung zu unterzeichnen, die CE-Kennzeichnung anzubringen und die EG-Konformitétserkldarung
sowie die technische Dokumentation innerhalb der EU zur Verfiigung der zustéindigen Behorden zu halten.

Nicht das Qualitétssicherungssystem des Bevollméchtigten/der verantwortlichen Person unterliegt der Beurteilung durch
eine benannte Stelle, sondern das Qualititssicherungssystem des tatsdchlichen Herstellers. Es wire nicht angemessen, ein
Qualititssicherungssystem einer Einrichtung zu beurteilen, die das Produkt nicht herstellt. Fiihrt der Bevollmichtigte
jedoch Priifungen durch, die durch die Richtlinie gefordert werden, um die Konformitit mit den Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen zu bestimmen, unterliegt er der Beurteilung der Qualitétssicherung.

11 Siche Kapitel 7 dieses Leitfadens.
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Kommentare:

Artikel 8 und 10 zusammen mit den Anhingen 3-9 der Richtlinie 94/9/EG legen die Pflichten des in der EU ansissigen
Bevollmichtigten in Bezug auf die Konformititsbewertung, die CE-Kennzeichnungen, die EG-Konformititserkldrung
und die Vorkehrungen dafiir fest, diese EG-Konformitétserkldrung zusammen mit der technischen Dokumentation fiir
einen Zeitraum von zehn Jahren nach Fertigung des letzten Produkts den zustindigen Behorden zur Verfiigung zu halten.

3.6 Weitere fiir das Inverkehrbringen verantwortliche Personen

Ist weder der Hersteller noch der Bevollméchtigte innerhalb der EU ansissig, hat jede andere in der EU anséssige Person,
die das Produkt auf dem EU-Markt in Verkehr bringt, Verpflichtungen im Rahmen des Anwendungsbereichs der
Richtlinie. Die einzige Verpflichtung besteht darin, die erforderliche Dokumentation fiir einen Zeitraum von zehn Jahren
nach Fertigung des letzten Produkts zur Verfiigung der zustindigen Behorden zu halten. In ihrer Eigenschaft als "fiir das
Inverkehrbringen verantwortliche Person" ist sie nicht berechtigt, weitere Verantwortlichkeiten wahrzunehmen, die allein
dem Hersteller beziehungsweise dessen Bevollmichtigtem vorbehalten sind (beispielsweise Unterzeichnung der
EG-Konformitatserklarung).

3.7 Geriite!2

Nach der Definition in der Richtlinie 94/9/EG gelten als Gerite!3 Maschinen, Betriebsmittel, stationidre oder
ortsbewegliche Vorrichtungen, Steuerungs- und Ausriistungsteile sowie Warn- und Vorbeugungssysteme, die einzeln
oder kombiniert zur Erzeugung, Ubertragung, Speicherung, Messung, Regelung und Umwandlung von Energie und/oder
zur Verarbeitung von Werkstoffen bestimmt sind und die durch ihre eigenen potentiellen Ziindquellen eine Explosion
verursachen konnen. 14

3.7.1  Explosionsgefiihrdeter Bereich

Gerite gelten nur dann als zum Anwendungsbereich der Richtlinie gehdrend, wenn sie (ganz oder teilweise) fiir den
Einsatz in explosionsgefihrdeten Bereichen bestimmt sind.

Wenn ein Produkt, das bestimmungsgemill einen explosionsgefihrdeten Bereich enthilt, beispielsweise ein Behilter,
selbst Gerédte im Sinne der Richtlinie enthilt, befinden sich diese Gerite tatsdchlich in einem explosionsgefiahrdeten
Bereich — auch wenn dieser im Behilter eingeschlossen ist — und sind damit der Richtlinie unterworfen.

Wenn Gerite, die einen explosionsgefihrdeten Bereich enthalten, aufgrund ihrer Bauweise, ihres Betriebs usw. selbst
einen explosionsgefdhrdeten Bereich erzeugen konnen, der sie ganz oder teilweise umgibt, befinden sich derartige Gerite
tatsichlich in einem explosionsgefihrdeten Bereich und sind damit der Richtlinie unterworfen.

Ein drittes Szenarium besteht darin, dass moglicherweise nicht nur ein umgebender explosionsgefidhrdeter Bereich
vorliegt, sondern auch ein Prozess, der es erforderlich macht, dass eine derartige Atmosphire in das Produkt eintritt
und/oder von diesem freigesetzt wird. Die Schnittstelle zwischen dem Gerit und dem Eingang/Ausgang des Prozesses
muss ebenfalls beriicksichtigt werden. Dies kann in einigen Fillen dazu fiihren, dass die Gerdte mehr als eine Kategorie
aufweisen, eine (oder mehrere) fiir die dulere Atmosphire und eine weitere fiir die Prozessatmosphire.

12 Eg hat sich gezeigt, dass eine Reihe von Sprachversionen der ATEX-Richtlinien einige Definitionen auf unterschiedliche Weise
auslegen. Die Informationen an dieser Stelle sollen interessierte Parteien im gesamten EWR iiber den gemeinsamen Ansatz
informieren, auf den sich die Mitgliedstaaten geeinigt haben. Dies hat jedoch keinerlei Auswirkungen auf die verschiedenen
Versionen, die in die jeweiligen innerstaatlichen Rechtsvorschriften umgesetzt sind, oder auf das Recht der Herstellers, diesen Weg zu
wihlen, sofern er dies wiinscht.

13 Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a der Richtlinie.

14 Im Ergebnis von Erorterungen im Stidndigen Ausschuss und den Normungsgremien sollte darauf hingewiesen werden, dass
eigensichere elektrische Betriebsmittel im Anwendungsbereich der Richtlinie liegen.
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3.7.2  "Eigene" Ziindquelle

Ein weiteres bestimmendes Element von Geriten im Sinne der Richtlinie besteht darin, dass sie ihre eigenen potentiellen
Ziindquellen besitzen miissen.

Potentielle Ziindquellen konnten sein: elektrische Funken, Lichtbogen und Blitze, elektrostatische Entladungen, elektromagnetische
Wellen, ionisierende Strahlung, heifle Oberflichen, Flammen und heifle Gase, mechanisch erzeugte Funken, Strahlung im optischen
Spektralbereich, chemische Reaktionen15, Verdichtung.

In einigen Fillen kann es vorkommen, dass ein Produkt nur einen explosionsgefidhrdeten Bereich enthélt, der absichtlich
entziindet wird. Eindeutig nicht beabsichtigt wird, dass derartige Produkte in den Anwendungsbereich der Richtlinie
94/9/EG fallen, soweit keine anderen relevanten Gefahren vorliegen. Die meisten nach der Gasgeritericht-
linie 90/396/EWG hergestellten Gerite fallen in diese Kategorie.

Es kann gesagt werden, dass Gerite ihre eigenen potentiellen Ziindquellen aufweisen, wenn sie bei bestimmungsgeméifer
Verwendung (das schliet auch Funktionsstdrungen usw. in einem von der jeweiligen Gerdtekategorie abhingigen
Umfang mit ein — sieche AnhangI der Richtlinie) in einem explosionsgefihrdeten Bereich diesen entziinden konnen,
sofern keine konkreten SicherheitsmaBnahmen eingeleitet werden. Daher miissen die Gerite den geforderten Schutzgrad
sicherstellen.

Zur Sicherstellung dieses geforderten Schutzgrades konnen verschiedene Techniken zum Einsatz kommen, beispiels-
weise Eigensicherheit, Uberdruckkapselung, erhohte Sicherheit usw.

Viele tibliche Gegenstinde sind aus Kunststoffen (Polymeren) mit sehr niedriger elektrischer Leitfahigkeit hergestellt.
Diese Gegenstinde konnen sich aufladen, z. B. wenn sie gerieben werden oder Staub oder eine Fliissigkeit tiber ihre
Oberfldache stromt. In den meisten Féllen kann dies jedoch durch den Anwender beherrscht werden; werden sie in
explosionsgefihrdeten Bereichen eingesetzt, sind sie entsprechend den Anforderungen der relevanten innerstaatlichen
oder gemeinschaftlichen Rechtsvorschriften (z. B. Richtlinie 1999/92/EG19) zu bewerten und sicher zu betreiben. In
jedem Fall muss der Anwender derartiger Gerite, bei der Risikobeurteilung am Arbeitsplatz diese Ziindquellen
beriicksichtigen.

Beispiele sind Kunststoffbehilter fiir die Beforderung von Chemikalien, Polyethylenrohre, -eimer und -stiihle.

Stellt der Prozess oder der Betrieb die einzige Quelle der elektrostatischen Aufladung dar, gelten derartige Gegenstinde
nicht als solche, die iiber eine eigene Ziindquelle verfiigen, und sie fallen damit nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG. In diesen Féllen konnen sie nicht nach der Richtlinie 94/9/EG Ex- oder CE-gekennzeichnet werden.

Sofern der Polymergegenstand in ein ATEX-Gerit eingebaut werden soll und durch die Bewegung des Geriits (z. B. ein
Ventilatorfliigel) oder die bestimmungsgemidBe Verwendung des Gerits aufgeladen werden konnte, konnen derartige
Gegenstiinde, wenn sie speziell fiir diese bestimmungsgemiBle Verwendung in Verkehr gebracht werden, entweder als
iibliche Teile des Gerits mit besonderen Eigenschaften (z. B. elektrostatisch ableitend) oder als ATEX-Komponenten
klassifiziert werden.

15 Hier ist der nach Artikel 1 Absatz 4 der Richtlinie 94/9/EG geltende spezifische Ausschluss von Geriten zu beriicksichtigen, bei
denen Explosionsgefahren ausschlieflich durch das Vorliegen von Sprengstoffen oder instabilen chemischen Substanzen
hervorgerufen werden.

16 Siehe FuBnote 5.
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3.7.3  Nichtelektrische Gerdite

Weisen nichtelektrische Gerite eine potentielle Ziindquelle auf, besteht der Grund dafiir in den meisten Fillen in
beweglichen Teilen, die in der Lage sind, durch heifle Oberflichen oder durch bei Reibung entstehende Funken eine
potentielle Ziindgefahr zu erzeugen. Beispiele sind: Getriebe, Gebldse, Pumpen, Verdichter, Mischer, Bremsen.
Mechanische Gerite dieser Bauart miissen iiblicherweise an einen Antrieb, wie z. B. einen Elektromotor, angeschlossen
werden. Werden sie in dieser Form zusammen in Verkehr gebracht, konnen sie eine Baugruppe darstellen, siehe
Abschnitt 3.7.5.

Mechanische Gerite konnten mit einem Thermoelement oder einer vergleichbaren Messvorrichtung versehen sein, die
nur sehr geringe Spannungen und Strome erzeugt. Falls diese Messvorrichtungen als "einfache Betriebsmittel" nach
Abschnitt 5.2.1 angesehen werden konnen und keine weiteren elektrischen Teile vorliegen, sollten die Gerdte den
Verfahren zur Konformititsbewertung von nichtelektrischen Gerdten unterzogen werden. Enthalten die Gerite
elektrische Betriebsmittel, die eindeutig abtrennbar sind, kann das Verfahren der Konformititsbewertung von
nichtelektrischen Teilen separat durchgefiihrt werden, sofern die Bedingungen nach 3.7.4 (z. B. fiir eine Pumpe) gelten.
Handelt es sich bei den an den nichtelektrischen Geriten angebrachten elektrischen Betriebsmitteln nicht um "einfache
Betriebsmittel", wird das Produkt im Allgemeinen als Baugruppe angesehen (siche Kapitel zu den Baugruppen).

Alle potentiellen Ziindquellen sollten fiir Geriite betrachtet werden, die in den Anwendungsbereich fallen. Fiir eine
Auflistung der potentiellen Ziindquellen siehe die relevanten harmonisierten Gerédtenormen. In vielen Féllen handelt es
sich bei den Geriten auch um Maschinen aus dem Anwendungsbereich der Richtlinie 98/37/EG, siehe Abschnitt 6.

Viele mechanische Produkte bewegen sich sehr langsam oder haben eine sehr geringe Leistungsaufnahme. Derartige
Gerite sind moglicherweise, selbst im Fall einer seltenen Storung, nicht in der Lage, heile Oberflichen oder sonstige
Ziindquellen zu bilden. Der Hersteller sollte beurteilen, ob derartige Gerite grundsitzlich eine explosionsfihige
Atmosphire entziinden konnten; ist dies nicht der Fall, diirfen sie weder als ATEX-Gerite eingestuft noch entsprechend
der Richtlinie 94/9/EG gekennzeichnet werden (siehe auch Kapitel 5.2.1).

3.7.4  Elektrische Betriebsmittel

Die Richtlinie 94/9/EG enthilt keine Definition von "elektrischen Betriebsmitteln". Da derartige Gerite jedoch ihrem
eigenen Konformititsbewertungsverfahren unterworfen sind, ist es moglicherweise von Nutzen, folgende Definition
anzugeben, die von der Mehrheit der Mitgliedstaaten allgemein akzeptiert wurde:

Elektrische Betriebsmittel: Gerite, die elektrische Bauteile enthalten und fiir die Erzeugung, Speicherung, Messung,
Ubertragung und Umwandlung von elektrischer Energie, zur Steuerung der Funktion anderer Geriite auf elektrische
Weise oder zur Verarbeitung von Werkstoffen durch den direkten Einsatz von elektrischer Energie verwendet werden. Es
sollte beachtet werden, dass ein Endprodukt, das unter Einsatz von elektrischen und mechanischen Bauteilen
zusammengebaut wird, unter Umstéinden keine Beurteilung als elektrisches Gerit erfordert, sofern die Kombination nicht
zu zusétzlichen Ziindgefahren fiir diese Baugruppe fiihrt (weitere Einzelheiten siehe Abschnitt 3.7.5).

3.7.5 Baugruppen

Aus dem Begriff "kombiniert" in der Definition der Gerite in der Richtlinie folgt, dass eine Baugruppe, die aus zwei oder
mehr Teilgeriten besteht, erforderlichenfalls zusammen mit Komponenten, als ein Produkt anzusehen ist, das in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fillt (siehe FulBnote 1), sofern diese Baugruppe durch eine verantwortliche

Person (die dann der Hersteller der Baugruppe ist) als eine einzelne funktionale Einheit in Verkehr gebracht und/oder in

Betrieb genommen wird.

Derartige Baugruppen konnen dabei moglicherweise nicht unmittelbar einsatzbereit sein, sondern eine ordnungsgeméle
Installation erfordern. In der Betriebsanleitung (Anhang II Punkt 1.0.6.) ist dies in einer Weise zu beriicksichtigen, dass
die Erfiillung der Richtlinie 94/9/EG ohne weitere Konformititsbewertung sichergestellt ist, sofern der Installateur die
Betriebsanleitung korrekt befolgt hat.

Im Falle einer Baugruppe, die aus verschiedenen konformen Teilgeriten nach der Richtlinie 94/9/EG besteht, die zuvor
von unterschiedlichen Herstellern in Verkehr gebracht wurden, miissen diese Teilgerite der Richtlinie entsprechen, was
auch die ordnungsgemifie Konformititsbewertung, CE-Kennzeichnung usw. mit einschlieft. Der Hersteller der
Baugruppe darf die Konformitit dieser Geriteteile unterstellen und seine eigene Risikobeurteilung der Baugruppe auf die
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zusitzlichen Ziindgefahren und anderen relevanten Gefahren (gemill der Definition in Anhang II) beschrinken, die nur

infolge der endgiiltigen Kombination relevant werden. Liegen zusdtzliche Ziindgefahren vor, ist eine weitere
Konformititsbewertung der Baugruppe in Hinblick auf diese zusitzlichen Risiken erforderlich. Ebenso darf derjenige,
der zusammenbaut, davon ausgehen, dass die Konformitit bei Komponenten gegeben ist, denen eine von ihrem
jeweiligen Hersteller ausgestellte schriftliche Bescheinigung iiber die Konformitit beiliegt (Artikel 8 Absatz 3, siehe
auch Kapitel 10).

Wenn allerdings der Hersteller der Baugruppe Teile ohne CE-Kennzeichnung in die Baugruppe einarbeitet (weil diese
Teile von ihm selbst hergestellt werden oder es sich um Teile handelt, die er von seinem Lieferanten mit der Absicht zur
weiteren Verarbeitung durch ihn selbst erhalten hat) oder er Komponenten einarbeitet, denen nicht die oben genannte
Bescheinigung beiliegt, darf er keine Konformitidt dieser Teile unterstellen, und seine Konformititsbewertung der
Baugruppe muss sich, soweit erforderlich, auch auf diese Teile erstrecken.

Es ist zu beachten, dass die eigene Risikobeurteilung des Herstellers nicht notwendigerweise die Einbeziehung benannter
Stellen bei den anwendbaren Verfahren der Konformitédtsbewertung ausschlieft.

Um das Konzept der "Baugruppe" im Sinne der Richtlinie 94/9/EG zu erldutern, kann eine Kombination aus Pumpe und
Elektromotor fiir die bestimmungsgemifle Verwendung in explosionsgefidhrdeten Bereichen herangezogen werden.

1. Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG stellt eine Spaltrohrpumpe in Hinblick auf die Ziindgefahr eine Geriteeinheit dar,
d. h. die Pumpe und der Elektromotor kénnen zum Zwecke der Beurteilung der Ziindgefahr nicht separat betrachtet
werden. In diesem Fall muss die gesamte Einheit dem Verfahren zur Konformititsbewertung fiir elektrische
Betriebsmittel unterzogen werden. Das gleiche gilt z. B. fiir einen elektrischen Ventilator, bei dem das Geblise einen
integralen Teil des Motors bildet.

2.a) In einigen Fillen konnen die Pumpe und der Elektromotor separat betrachtet werden, obwohl sie eine
Funktionseinheit bilden. Sofern sich in diesem Fall keine zusitzliche Ziindgefahr als Folge des Zusammenbaus von
Pumpe und Motor ergibt, stellt diese Funktionseinheit als Ganzes keine Geriteeinheit dar, die in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fillt. In Hinblick auf den Explosionsschutz ist sie dann als Kombination aus
"einzelnen Teilgeridten" anzusehen. In diesem Fall miissen daher die Hersteller der Pumpe und des Elektromotors fiir
jedes der beiden Teilgerite eine EG-Konformititserkldrung bereitstellen.

2.b) Dennoch kann ein Hersteller sich auch dafiir entscheiden, eine Kombination aus Pumpe und Motor, wie sie in 2.a)
beschrieben ist, mit einer Konformititserkldrung fiir die gesamte Baugruppe bereitzustellen. In diesem Fall muss klar
sein welche Verpflichtungen derjenige hat, der den Zusammenbau ausfiihrt, wenn ausschliellich ATEX-/CE-konforme
Produkte (wie Geréte und autonome Schutzsysteme) verwendet werden. Hier ist es eindeutig, dass derjenige, der den
Zusammenbau ausfiihrt, eine Beurteilung der Ziindgefahr vornehmen muss um sicherzustellen, dass durch den Ein- und
Zusammenbau die Explosionsmerkmale der Produkte in Hinblick auf die Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen nicht verdndert wurden. Ist sich derjenige, der den Zusammenbau durchfiihrt, in irgendeiner
Weise unsicher, auf welche Weise eine derartige Beurteilung durchzufiihren ist, sollten fachliche Ratschléige eingeholt
und beachtet werden! Dies konnte beispielsweise der Fall sein, wenn der Hersteller eines mechanischen Geriits als
Teil der Baugruppe verschiedene elektrische ATEX-Geréte miteinander verbinden muss. Sobald derjenige, der den
Zusammenbau durchfiihrt, diese Beurteilung erfolgreich ausgefiihrt und dabei keine zusitzliche Ziindgefahr festgestellt
hat, besteht die allgemeine Ubereinkunft dahingehend, dass er nun technische Unterlagen erstellt, die CE- und die
Ex-Kennzeichnung nach Anhang II Punkt 1.0.5 der Richtlinie an der Baugruppe anbringt— wodurch die
bestimmungsgemille Verwendung angegeben wird — die EG-Konformitétserklarung fiir die gesamte Baugruppe
unterzeichnet und die angewendeten Technischen Spezifikationen/Normen angibt (z.B. fiir elektrische
Zusammenschaltungen) — und Betriebsanweisungen bereitstellt. Damit iibernimmt derjenige, der den Zusammenbau
durchfiihrt, die vollstindige Verantwortung fiir die Baugruppe. Dieses Verfahren erfordert keine Beteiligung einer
benannten Stelle.

2.c) Liegt als Ergebnis des Zusammenbaus von Pumpe und Motor eine zusitzliche Ziindgefahr vor oder weist eines der

Teilgeriite noch keine vollstindige Ubereinstimmung mit der Richtlinie auf, muss die Baugruppe dem gesamten fiir die
Kategorie geeigneten Verfahren der Konformitdtsbewertung unterzogen werden.
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Baugruppen konnen auf unterschiedliche Weise in Verkehr gebracht werden:

3.7.5.1 Baugruppen, die volistindig festgelegte Konfigurationen von Teilen darstellen

In diesem Fall hat der Hersteller bereits eine oder mehrere unveridnderliche Kombination(en) von Teilen definiert und
bringt diese als zusammengehorige funktionale Einheit/einzelne funktionale Einheiten in Verkehr.

Ein Beispiel hierfiir konnte ein Messgerit sein, das aus einem Messfiihler, einem Messwertgeber, einer Z-Diode und
einem Netzteil besteht, wenn diese von ein und demselben Hersteller geliefert werden.

Die obengenannten Teile werden von derselben Person (dem Hersteller der Baugruppe) zusammengestellt und als
zusammengehdorige funktionale Einheit in Verkehr gebracht. Diese Person iibernimmt die Verantwortung dafiir, dass die
gesamte Baugruppe der Richtlinie entspricht.

Die EG-Konformitétserkldrung sowie die Betriebsanleitung miissen sich auf die Baugruppe als Ganzes beziehen. Es
muss klar sein (beispielsweise durch Beilegen einer Liste aller Teile und/oder einer Liste der Sicherheitsdaten), welche
Kombination(en) die Baugruppen darstellt/darstellen. Der Hersteller iibernimmt die Verantwortung fiir die Einhaltung
der Richtlinie und muss aus diesem Grund nach Anhang II Punkt 1.0.6 in der Betriebsanleitung klare Anweisungen fiir
Montage/Installation/Betrieb/Instandhaltung usw. geben.

3.7.5.2 Baugruppen mit verschiedenen Konfigurationen

Hier hat der Hersteller eine ganze Reihe unterschiedlicher Teile definiert, die ein "modulares System" bilden. Entweder
er oder der Anwender/Installateur wihlt Teile aus dieser Reihe aus und kombiniert sie zu einer Baugruppe, die die
spezielle Aufgabe erfiillt.

Ein Beispiel hierfiir konnte ein modulares System fiir explosionsgeschiitzte Schaltgerite sein, das aus verschiedenen
druckfesten Kapselungen unterschiedlicher Grof3e, verschiedenen Schaltern, Anschlussklemmen, Uberlastschaltern usw.
besteht.

Auch wenn in diesem Falle die Teile nicht notwendigerweise vom Hersteller der Baugruppe zusammengestellt und als
zusammengehdrige funktionale Einheit in Verkehr gebracht werden, trigt der Hersteller die Verantwortung dafiir, dass

die Baugruppe die Richtlinie erfiillt, solange die Teile aus der festgelegten Reihe ausgewihlt und seinen Anweisungen
entsprechend kombiniert werden.

Die EG-Konformititserklarung und die Betriebsanleitung miissen sich auf das "modulare System" als Ganzes beziehen.
Es muss klar sein, welche Teile das modulare System darstellen und wie sie ausgewihlt werden miissen, damit sie eine
konforme Baugruppe bilden. Aus diesem Grunde muss der Hersteller gemd AnhangII Punkt 1.0.6 in der
Betriebsanleitung eindeutige Anweisungen fiir die Auswahl der Teile sowie deren Montage/Installation/Betrieb/In-
standhaltung usw. geben.

Die Konformititsbewertung derartiger modularer Systeme  kann  zumindest dadurch erfolgen, dass die
bestimmungsgemiflen Konfigurationen beurteilt werden, die in Hinblick auf die relevanten Risiken die nachteiligsten
Konfigurationen darstellen (ungiinstigste Fille). Wenn diese Konfigurationen als mit den Grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/EG im Einklang befunden werden, darf der Hersteller auch auf die
Konformitit aller weiteren bestimmungsgemifBen Konfigurationen schlieBen. Wenn spéter das "modulare System" durch
weitere Teile ergidnzt wird, kann es natiirlich unter Umstidnden notwendig sein, die ungiinstigsten Félle nochmals zu
ermitteln und zu beurteilen.

Die Tabelle auf der folgenden Seite enthilt einen zusammengefassten Uberblick iiber die verschiedenen Konstellationen
bei Baugruppen.
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Tabelle 1: Zusammenfassung der Anforderungen an Baugruppen

SITUATION:
1. Bauteile:
Baugruppe besteht aus

Geriten, Schutzsystemen, Vorrichtungen (Artikel 1 Absatz 2) mit CE-Kennzeichnung, sowie
Komponenten, denen eine schriftliche Bescheinigung beiliegt (Artikel 8 Absatz 3). (Bauteile

mit nachgewiesener Konformitét)

Geriten, Schutzsystemen, Vorrichtungen (Artikel 1 Absatz 2), einschlielich der ohne
CE-Kennzeichnung, sowie Komponenten ohne schriftliche Bescheinigung (Artikel 8 Absatz 3).

(Bauteile ohne nachgewiesene Konformitit)

2. Konfiguration:
Baugruppe wird in

genau definierte Konfiguration(en)

ein "modulares System" von Bauteilen, die
speziell fiir einen konkreten Zweck

genau definierte Konfiguration(en)

ein "modulares System" von Bauteilen, die
speziell fiir einen konkreten Zweck

Verkehr gebracht als auszuwihlen und zu konfigurieren sind, auszuwihlen und zu konfigurieren sind,
moglicherweise durch den moglicherweise durch den
Anwender/Installateur. Anwender/Installateur.

3. ERGEBNIS: alle Bauteile alle Bauteile nur Bauteile mit nachgewiesener Konformitdt | nur Bauteile mit nachgewiesener Konformitit

Hersteller darf

Konformitit

voraussetzen fiir

4.
Konformititsbewertun
g (KB)

Die KB muss die gesamte Konfiguration in
Hinblick auf alle Risiken abdecken, die
unter Beriicksichtigung der
bestimmungsgemiflen Verwendung unter
Umsténden aus der Wechselwirkung der
kombinierten Bauteile entstehen konnen.

Siehe auch Anmerkung (*)

Die KB muss mindestens diejenigen der
moglichen und niitzlichen Konfigurationen
abdecken, die als ungiinstigste Konfiguration
angesehen werden in Hinblick auf alle Risiken,
die sich unter Beriicksichtigung der
bestimmungsgemifBen Verwendung unter
Umsténden aus der Wechselwirkung der
kombinierten Bauteile ergeben konnen.

Siehe auch Anmerkung (¥)

Die KB muss einschlief3en:

e alle Teile ohne nachgewiesene
Konformitit beziiglich aller Risiken und

e alle Konfigurationen beziiglich aller
Risiken, die sich unter Umstidnden aus
der Wechselwirkung der kombinierten
Bauteile ergeben konnen,

und zwar in beiden Fillen unter

Beriicksichtigung der bestimmungsgeméBen

Verwendung.

Die KB muss einschliefien:

e alle Teile des "modularen Systems" ohne
nachgewiesene Konformitit beziiglich aller
Risiken und

e mindestens diejenigen der moglichen und
niitzlichen Konfigurationen, die in Hinblick
auf alle Risiken, die sich unter Umstinden
aus der Wechselwirkung der kombinierten
Bauteile ergeben konnen, als ungiinstigste
Konfiguration angesehen werden,

und zwar in beiden Fillen unter

Beriicksichtigung der bestimmungsgeméfien

Verwendung.

5. Informationen sind
zur Verfiigung zu
stellen

a) durch EG-Konfor-
mitéitserkldrung

b) durch Installations-
und
Betriebsanleitungen

a) Identifizierung der Teile der Baugruppe,
die eigenstindige ATEX-Gerite darstellen
und separat beurteilt wurden;

b) Installations- und Betriebsanleitungen,
die ausreichend sind, um sicherzustellen,
dass die entstehende Baugruppe alle
relevanten Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
94/9/EG erfiillt.

a) Identifizierung der Teile des "modularen
Systems", die eigenstindige ATEX-Gerite
darstellen und separat beurteilt wurden;

b) Anweisungen fiir die Auswahl der Bauteile,
die fiir den erforderlichen Zweck zu
kombinieren sind, und Installations- und
Betriebsanleitungen, die ausreichend sind, um
sicherzustellen, dass die entstehende Baugruppe
alle relevanten Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
94/9/EG ertiillt.

a) Identifizierung der Teile der Baugruppe,
die eigenstindige ATEX-Gerite darstellen
und separat beurteilt wurden;

b) Installations- und Betriebsanleitungen, die
ausreichend sind, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevanten
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der Richtlinie 94/9/EG erfiillt.

a) Identifizierung der Teile des "modularen
Systems", die eigenstindige ATEX-Gerite
darstellen und separat beurteilt wurden;

b) Anweisungen fiir die Auswahl der Bauteile,
die fiir den erforderlichen Zweck zu
kombinieren sind, und Installations- und
Betriebsanleitungen, die ausreichend sind, um
sicherzustellen, dass die entstehende Baugruppe
alle relevanten Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
94/9/EG ertiillt.

(*) Anmerkung Eine schriftliche Bescheinigung der Konformitiit fiir eine Komponente kann im Allgemeinen nicht die Sicherheit der Geriite garantieren, in die die Komponente eingebaut wird, da nicht alle Einsatzzwecke der
Komponente vorausgesehen werden konnen. In diesem Fall wird im Bedarfsfall eine weitere Untersuchung und Bewertung der Baugruppe durch eine benannte Stelle durchgefiihrt.
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3.8 Schutzsysteme

Als Schutzsysteme!7 werden Vorrichtungen mit Ausnahme von Komponenten der oben definierten
Gerite bezeichnet, die bestimmungsgeméil anlaufende Explosionen umgehend stoppen und/oder den
wirksamen Bereich einer Explosion begrenzen sollen und die fiir die Verwendung als autonome
Systeme separat in Verkehr gebracht werden.

Beispiele fiir autonome Schutzsysteme sind:
¢  Flammendurchschlagsicherungen;

e Explosionsentlastungssysteme (bei denen beispielsweise Berstscheiben, Liiftungsklappen,
Explosionstiiren usw. zum Einsatz kommen);

e Feuerloschsperren;
e Explosionsunterdriickungssysteme.

Es ist offensichtlich, dass bestimmte einfache Produkte, die in Kohlebergwerken eingesetzt werden,
wie Schutzsysteme wirken, jedoch nicht den Bestimmungen der Richtlinie unterliegen kdnnen (z. B.
Kalkstaub auf Bohlen).

Aufgrund seiner bestimmungsgemifen Funktion ist es offensichtlich, dass ein Schutzsystem,
mindestens teilweise, in einem explosionsgefiahrdeten Bereich installiert und eingesetzt wird.

Da ein Schutzsystem die Funktion hat, die gefdhrlichen Auswirkungen einer Explosion auszuschalten
oder einzudimmen (eine Sicherheitsfunktion), unterliegt es der Richtlinie unabhéngig davon, ob es
eine eigene potentielle Ziindquelle besitzt oder nicht. Im ersten Fall miisste es aulerdem die speziellen
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen an Gerite erfiillen.

Nach Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b werden Schutzsysteme fiir die Verwendung als autonome
Systeme gesondert in Verkehr gebracht!8, Dementsprechend muss ihre Konformitit mit den
relevanten Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen nach Anhang II geméiB
Artikel 8 Absatz 2 beurteilt werden und sind sie gemil3 Artikel 10 Absatz 2 zu kennzeichnen.

Natiirlich kénnen "Schutzsysteme" auch als integrale Bestandteile von Gerdten in Verkehr gebracht
werden. Technisch gesprochen handelt es sich hierbei infolge ihrer Funktion zwar nach wie vor um
"Schutzsysteme", sie werden jedoch, was Konformititsbewertung und Kennzeichnung angeht, nicht
als autonome Schutzsysteme im Sinne der Richtlinie angesehen. In diesen Fillen wird ihre
Konformitit bei der Konformititsbewertung der Geréte beurteilt, in die sie eingearbeitet sind, wobei
die in Artikel 8 fiir die jeweilige Gerdtegruppe und -kategorie vorgesehenen Verfahren herangezogen
werden. Es erfolgt keine gesonderte Kennzeichnung.

Es muss jedoch beachtet werden, dass die Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
von Anhang II Nr. 3 auch fiir integrierte "Schutzsysteme" gelten.

3.9 Komponenten
Komponenten19 werden durch zwei Faktoren definiert, die darin bestehen, dass Komponenten

e in Hinblick auf den Explosionsschutz fiir den sicheren Betrieb von Gerdten und
Schutzsystemen erforderlich sind (andernfalls miissten sie nicht der Richtlinie unterliegen);

17 Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b der Richtlinie.
18 Siehe Berichtigungen der englischen Sprachfassung der Richtlinie 94/09/EG (ABI. L 21, 26.1.2000).

19 Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe ¢ der Richtlinie.
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e keine autonome Funktion erfiillen (andernfalls miissten sie als Gerite, Schutzsysteme oder
Vorrichtungen im Sinne von Artikel 1 Absatz 2 angesehen werden).

Ein Produkt hat eine autonome Funktion, wenn es sicher eingesetzt werden kann, um eine oder
mehrere bestimmungsgemidBe Funktion(en) im Sinne von Artikel 1 Absatz 2 oder Artikel 1 Absatz 3
Buchstabe a oder Buchstabe b zu erbringen oder zu deren Erbringung beizutragen, ohne dass weitere
Teile erginzt werden miissen. Dies schlieft nicht aus, dass besondere Installations- und
Betriebsanleitungen zu befolgen sind.

Bei einigen Arten von Produkten kann abhingig vom Umfang der Konformititsbewertung, die bereits

vor_dem Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebnahme erfolgt ist, entweder davon ausgegangen
werden, dass sie eine autonome Funktion aufweisen oder davon, dass sie sie nicht aufweisen.

Kann die Funktion durch das Produkt ohne weitere Teile erbracht werden, kann das Produkt, sofern
relevant, nicht als Komponente betrachtet werden.

Komponenten, die zum Einbau in Gerite oder Schutzsysteme bestimmt sind und denen eine
Konformititsbescheinigung einschlieBlich einer Angabe ihrer Merkmale und der Bedingungen ihres
Einbaus in Produkte beiliegt (siche Artikel 8 Absatz 3), miissen den anwendbaren Bestimmungen der
Richtlinie 94/9/EG entsprechen. Ex—Komponenten, die in den nach der Richtlinie 94/9/EG
harmonisierten Europdischen Normen definiert sind, gelten ebenfalls als Komponenten im Sinne der
ATEX-Richtlinie. Komponenten diirfen nicht mit einer CE-Kennzeichnung versehen sein, soweit
dies nicht von weiteren Richtlinien (beispielsweise der EMV-Richtlinie 89/336/EWG) verlangt wird.

Beispiele fiir Teile, die als Komponenten in Verkehr gebracht werden konnten, wenn sie explizit dafiir
vorgesehen sind, in ATEX-Produkte eingebaut zu werden:

e Anschlussklemmen;

e Tasterbaugruppen;

e Relais;

e leere druckfeste Kapselungen;

e  Vorschaltgerite fiir Leuchtstofflampen;

e gekapselte Relais und Schiitze mit Anschlussklemmen und/oder freien Anschliissen;

e Maschinenbremsen, die dafiir konzipiert sind, Teil von ATEX-Geriten zu sein;

e Uberdruckbehilter mit Loschpulver als Teil eines Explosionsunterdriickungssysterms;

e Forderband fiir eine Forderanlage fiir brennbare Stiube;

¢ nicht autonome Schutzsysteme;

e  Saugschlduche fiir Staubsauger;

e  Gabeln fiir Gabelstapler.
GemiBl Artikel 8 Absatz 3 muss die Konformitit der Komponenten nach denselben Verfahren
beurteilt werden wie die Gerite, Schutzsysteme oder Vorrichtungen gemall Artikel 1 Absatz 2, in die
sie eingebaut werden sollen. Einigen Komponenten kann eine Kategorie zugeordnet werden; in
diesem Fall werden sie stets in Geriten dieser Kategorie verwendet. Andere Komponenten konnen auf
vielfdltigere Weise eingesetzt werden, und es kann keine Kategorie definiert werden. Dariiber hinaus
miissen Komponenten fiir beispielsweise autonome Schutzsysteme keiner Kategorie zugeordnet
werden, da die Schutzsysteme selbst nicht kategorisiert sind. Dies hiingt von den Einzelheiten ab, die

in den jeweils bereitgestellten Unterlagen angegeben werden (z. B. mit Hilfe einer schriftlichen
Bescheinigung der Konformitit, sofern zutreffend).
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Beispielsweise werden Antriebsriemen, Lager, mechanische Dichtungen, Z-Dioden usw.
iblicherweise nicht mit der ausdriicklichen Absicht in Verkehr gebracht, in Gerite, Schutzsysteme
oder Vorrichtungen gemif3 Artikel 1 Absatz 2 eingebaut zu werden, sondern fiir allgemeine technische
Zwecke. Thre Konformitit (d. h. ihre Eignung fiir den bestimmungsgemiflen Zweck in Bezug auf die
Sicherheit des Produkts, in das sie eingebaut sind) muss im Zuge der Konformitdtsbewertung des
gesamten Produkts beurteilt werden.

Wenn Komponenten mit der ausdriicklichen Absicht in Verkehr gebracht werden sollen, sie in Geriite,
Schutzsysteme oder Vorrichtungen gemill Artikel 1 Absatz2 einzubauen (beispielsweise als
Klemmleisten in erhohter Sicherheit, druckfeste Kapselungen usw.), sind sie gemil Artikel 8 Absatz 3
gesondert zu beurteilen und es muss ihnen eine schriftliche Konformitétsbescheinigung nach Artikel 8
Absatz 3 beigefiigt sein. Andernfalls konnen die Mitgliedstaaten ihr Inverkehrbringen verbieten,
beschrianken oder behindern (Artikel 4 Absatz 2) und nicht von ihrer Konformitit ausgehen (Artikel 5
Absatz 1).

Wenn eine Komponente einem Verfahren der Konformititsbewertung unterliegt, nach dem eine
benannte Stelle eine Baumusterpriifbescheinigung ausstellt, muss diese Bescheinigung die
Anforderungen nach Anhang II, die beurteilt wurden, ausfiihrlich beschreiben.

3.10 Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen geméif Definition in Artikel 1
Absatz 2

Vorrichtungen im Anwendungsbereich von Artikel 1 Absatz 2

1. Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen unterliegen der Richtlinie, wenn sie zum sicheren
Betrieb von Geriten oder Schutzsystemen in Hinblick auf Ziindgefahren bzw. die Gefahr einer nicht
beherrschten Explosion beitragen oder dafiir erforderlich sind;

2. Diese Vorrichtungen fallen auch dann darunter, wenn sie bestimmungsgemi3 auBerhalb von
explosionsgefihrdeten Bereichen eingesetzt werden sollen. Diese Vorrichtungen werden nicht in
Kategorien nach Artikel 1 eingestuft;

3. Sicherheitstechnische Systeme (z. B. Sensor, PLC und Aktor) im Sinne der Punkte 1. und 2.. Das
gesamte System muss als Sicherheitsvorrichtung im Sinne von Artikel 1 Absatz 2 angesehen
werden. Teile dieser Sicherheitsvorrichtung kénnen innerhalb (z. B. Sensor), andere auflerhalb (z. B.
PLC) von explosionsgefihrdeten Bereichen liegen.

Fiir diese Vorrichtungen gelten die grundlegenden Anforderungen nur insoweit, als sie fiir die sichere
und zuverléssige Funktionsweise und Handhabung dieser Vorrichtungen in Hinblick auf Ziindgefahren
bzw. die Gefahr einer nicht beherrschten Explosion erforderlich sind (Anhang II, Vorbemerkung B).

Beispiele:

e cine Pumpe, ein Druckregler, eine Reservespeichervorrichtung usw., die einen hinreichenden
Druck und Durchsatz fiir ein hydraulisch betitigtes Sicherheitssystem sicherstellen (in Hinblick
auf die Ziindgefahr);

° Uberlastschutzvorrichtungen fiir Elektromotoren der Schutzart Ex e "erhdhte Sicherheit";

e  Steuerungseinheiten in einem sicheren Bereich fiir ein Umweltiiberwachungssystem, das aus in
einem explosionsgefiahrdeten Bereich verteilten Gasmeldern besteht, um zur weiteren Vermeidung
einer Ziindgefahr an einem oder wenigen Gerét(en) oder Schutzsystem(en) entsprechende
Mafnahmen einzuleiten, wenn gefihrliche Gaskonzentrationen festgestellt werden;

e Steuerungseinheiten, die mit Wertgebern fiir Temperatur, Druck, Durchsatz usw. verbunden sind,
die sich in einem sicheren Bereich befinden und zur Steuerung (zum Zwecke einer weiteren
Vermeidung einer Ziindgefahr) von in der Produktion oder bei Wartungsarbeiten eingesetzten
elektrischen Betriebsmitteln in einem explosionsgefihrdeten Bereich genutzt werden.

Aus Griinden der Sicherheit und der Wirtschaftlichkeit werden derartige Vorrichtungen in den meisten
Fillen vorzugsweise in einem ungefihrlichen Bereich installiert. Manchmal ist dies jedoch
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moglicherweise nicht umsetzbar. In diesen Fillen konnen diese Vorrichtungen zusitzlich auch als
Gerite bezeichnet werden, auch wenn die Richtlinie dies nicht ausdriicklich besagt.

Zwei Situationen konnen unterschieden werden:

Wenn die Vorrichtung eine eigene potentielle Ziindquelle besitzt, gelten neben den
Anforderungen aus Artikel 1 Absatz 2 auch die Anforderungen an Gerite;

Wenn die Vorrichtung keine eigene potentielle Ziindquelle besitzt, dann gilt die Vorrichtung nicht

als Gerit, wobei die sich aus Artikel 1 Absatz 2 ergebenden Anforderungen jedoch offensichtlich
weiterhin gelten.

Vorrichtungen, die aulerhalb des Anwendungsbereichs von Artikel 1 Absatz 2 liegen

1. Andere Vorrichtungen als Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen.

2. Alle Vorrichtungen, einschlieSlich Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen, die in Hinblick

auf Ziindgefahren bzw. die Gefahr einer nicht beherrschten Explosion weder zum sicheren
Betrieb beitragen noch dafiir erforderlich sind.



3. Sogar Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen, die zum sicheren Betrieb beitragen oder
dafiir erforderlich sind, jedoch in Hinblick auf andere Gefahren als Ziindgefahren bzw. die
Gefahr einer nicht beherrschten Explosion;

4. Uberwachungsvorrichtungen, die nur ein Alarmsignal zum Schutz von Personen liefern,
jedoch ohne eine Einwirkung auf Gerite innerhalb des explosionsgefihrdeten Bereichs.

Beispiele:

e Schaltgerite, numerische Steuerungen usw., die (in Hinblick auf die Ziindgefahr) mit keinerlei
Sicherheitsfunktionen im Zusammenhang stehen; siche Punkt 2. oben.
e Sprithwassersysteme, die dafiir ausgelegt sind, eine Anlage vor Feuer zu schiitzen;

¢ Explosionsschutztiiren, die dafiir ausgelegt sind, einem angegebenen Uberdruck zu widerstehen
(diese sind vorwiegend als Tiiren konzipiert und tragen nicht stirker zum Explosionsschutz bei als
die Winde, in die sie eingebaut sind);

e Gasmeldersysteme, die einen Alarm auslosen, die jedoch keine Uberwachungsfunktion fiir Gerite

besitzen,;

¢ Notliiftungssysteme, die aktiv werden, wenn Gas festgestellt wird.

4 IN WELCHEN FALLEN GILT DIE RICHTLINIE 94/9/EG?

Der Hersteller, sein Bevollméchtigter oder die Person, die ein Produkt erstmals auf dem EU-Markt in
Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, muss entscheiden, ob es unter die Richtlinie 94/9/EG fillt und,
sofern dies der Fall ist, deren Bestimmungen anwenden. Der Hersteller (im weitesten Sinne der
Richtlinie) muss aus diesem Grunde eine ATEX-Analyse auf der Grundlage der Richtlinie 94/9/EG
durchfiihren.

4.1 ATEX-Analyse

4.1.1  Was ist ein explosionsgefihrdeter Bereich im Sinne der Richtlinie 94/9/EG?

Die Richtlinie 94/9/EG ist eine dem "neuen Konzept" folgende Richtlinie und soll daher den freien
Warenverkehr innerhalb der Gemeinschaft ermoglichen. Dies wird durch die Harmonisierung von
gesetzlichen Sicherheitsanforderungen nach einem risikobezogenen Ansatz erreicht. Sie verfolgt
auBerdem das Ziel, die Risiken, die sich aus der Verwendung bestimmter Produkte in oder im
Zusammenhang mit einem explosionsgefihrdeten Bereich ergeben, auszuschalten oder mindestens
auf ein Mindestmal3 zu beschridnken. Der Hersteller muss Annahmen iiber die bestimmungsgeméle
Verwendung seines Produkts treffen, einschlieBlich des Kontakts mit explosionsgefihrdeten
Bereichen.

Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG ist eine explosionsfihige Atmosphiire definiert als ein Gemisch

1. aus brennbaren Stoffen in Form von Gasen, Dédmpfen, Nebeln oder Stduben
ii. und Luft
iii.  unter atmosphirischen BedingungenZ20,

20 Die Richtlinie 94/9/EG definiert keine atmosphirischen Bedingungen. Allerdings erscheinen ein
Umgebungstemperaturbereich zwischen —20 °C und 60 °C und ein Druckbereich zwischen 0,8 bar und 1,1 bar als
Grundlage fiir die Auslegung und bestimmungsgemife Verwendung der Produkte geeignet. Dies schlieit nicht
aus, dass Produkte speziell fiir einen Betrieb ausgelegt und beurteilt werden konnen, bei dem diese Vorgaben
gelegentlich iiber-/unterschritten werden. Es sollte beachtet werden, dass elektrische Produkte in
Ubereinstimmung mit den harmonisierten Normen in der Regel fiir die Verwendung bei einem
Umgebungstemperaturbereich zwischen —20°C und 40°C ausgelegt und gepriift werden. Sind Produkte fiir eine
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iv. in dem sich der Verbrennungsvorgang nach erfolgter Entziindung auf das gesamte
unverbrannte Gemisch iibertriagt (zu beachten ist, dass (hauptsidchlich bei Vorliegen von
Staub) nicht immer die gesamte Menge an brennbarem Material verbrennt).

Eine Atmosphire, die aufgrund der ortlichen und/oder betrieblichen Bedingungen explosionsfahig
werden kann, wird als explosionsgefiihrdeter Bereich bezeichnet. Nur fiir diese Art von
explosionsgefidhrdetem Bereich sind die Produkte, die unter die Richtlinie 94/9/EG fallen, ausgelegt
(siehe auch Kapitel 4.3 "Risikobewertung").

Es ist wichtig zu beachten, dass Produkte nicht unter die Richtlinie 94/9/EG fallen, wenn sie fiir die
Verwendung in oder in Zusammenhang mit Gemischen bestimmt sind, die unter Umstinden
explosionsgefihrdet sein konnten, bei denen jedoch eine oder mehrere der unter i) bis iv) oben
genannten Voraussetzungen nicht gegeben sind.

Beispielsweise liegt ein Produkt in einem explosionsgefihrdeten Gemisch, in dem keine Luft vorliegt,
nicht innerhalb des Anwendungsbereichs der Richtlinie?!. Solche besonderen Gemische erfordern
Gerite, die speziell fiir die entsprechenden Risiken konzipiert sind, da Gerite, die zur
bestimmungsgemiflen Verwendung in explosionsgefdhrdeten Bereichen vorgesehen sind, fiir
Gemische unter nicht atmosphérischen Bedingungen eine Ziindgefahr darstellen konnen.

e Forderanlagen, bei denen einige, jedoch nicht alle Teile unter atmosphérischem Druck stehen und
bei denen die internen Driicke keine atmosphérischen Driicke sind, konnen in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fallen. Die Risikobewertung zeigt, dass, obwohl
Teile der beschriebenen Anlage bei normalem Betrieb nicht in den Anwendungsbereich von
Richtlinie 94/9/EG fallen (der Druck schwankt in Bezug auf "atmosphirische Bedingungen"
zwischen zu niedrigen und zu hohen Werten), einige Teile oder Bereiche dennoch in den
Anwendungsbereich der Richtlinie fallen und dass die gesamte Anlage zumindest beim
Anfahren und beim Abschalten in diesen Anwendungsbereich fillt.

Dabher fallen beide der folgenden Beispiele in den Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG:

a.) Eine Gasriickfithrpumpe fiir Tankstellen ist an ihrem Ein- und Auslass mit einem
explosionsgefihrdeten Bereich im Sinne der Richtlinie 94/9/EG verbunden.

b.) Eine Vakuumpumpe, die aus in einem Vakuumbehilter absaugt und die Mischung in einen
Druckbehilter oder eine Druckleitung abfiihrt. In diesem Fall sind die inneren Teile der Pumpe
nicht mit einem explosionsgefidhrdeten Bereich im Sinne von Richtlinie 94/9/EG verbunden.
Hinweis: Moglicherweise mochte der Hersteller diese Anlage zusdtzlich fiir den Einsatz von Ein-
und Auslass unter atmosphdrischen Bedingungen vermarkten; in dem Fall gilt Fall a). In jedem Fall
muss der vollstindige Arbeitszyklus einschlieflich des Anfahrens und der Abschaltung
beriicksichtigt werden, was dazu fiihren kann, dass ein atmosphdrischer Druck vorliegt. Wenn die
Anlage nicht fiir die Nutzung unter atmosphdirischen Bedingungen vorgesehen ist, kommt die
Richtlinie nicht zum Tragen. Die Risikobeurteilung muss entsprechend der Richtlinie 1999/92/EG
durchgefiihrt werden.

Solange der Anwender nicht in der Lage ist sicherzustellen, dass kein explosionsgefihrdeter Bereich
vorliegt, sind Anfahr- und Abschaltvorginge fiir die Bestimmung der Anwendung der Richtlinie
relevant. Welche Arten von Produkten fallen unter die Richtlinie 94/9/EG?

Damit ein Produkt in den Anwendungsbereich der Richtlinie fillt, muss es sich um Folgendes
handeln:

a) ein Gerit, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a definiert; oder

b) ein Schutzsystem, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b definiert; oder

Verwendung auBerhalb dieses Bereichs ausgelegt, ist fiir sie eine entsprechende zusitzliche Kennzeichnung und
Priifung erforderlich. Dies erfordert iiblicherweise eine Ubereinkunft zwischen dem Hersteller und dem
vorgesehenen Anwender.

21 Beispiele fiir derartige Atmosphéren konnen sein: Gemische, die ohne Luft explosionsféhig sind (z. B. Hy,
gemischt mit Cl,), Gemische brennbarer Substanzen mit anderen Oxidantien als Luft, mit Druck- und/oder

Temperaturverhéltnissen auferhalb des atmosphirischen Bereichs usw.
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¢) eine Komponente, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe ¢ definiert oder
d) eine Sicherheits-, Kontroll- oder Regelvorrichtung, wie in Artikel 1 Absatz 2 definiert.

Unter einigen spezifischen Umstinden ist eine Klarstellung erforderlich um zu entscheiden, ob ein
bestimmtes Produkt in den Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fillt oder nicht. Dies kann
durch das Beispiel der "Inertisierungssysteme" (Abschnitt4.1.2.1) und der "Farbspriihkabinen"
(Abschnitt 4.1.2.2) erfolgen. Dariiber hinaus sind hidufig zwei Fragestellungen zu beachten:

e  der Ort der Installation der Gerite und Schutzsysteme (Abschnitt 4.1.2.3) und

e das Vorliegen von Schnittstellen mit anderen explosionsgefihrdeten Bereichen
(Abschnitt 4.1.2.4).

4.1.2.1 Inertisierungssysteme

Bei der Betrachtung der Anwendung der Richtlinie 94/9EG auf Inertisierungssysteme miissen drei
verschiedene Fille beriicksichtigt werden:

1. Verhindern einer explosionsfihigen Atmosphire

Inertisierungssysteme zielen darauf ab, das Vorliegen einer explosionsfihigen Atmosphire in
bestimmten Bereichen zu verringern oder vollstindig zu verhindern. Inertisierungssysteme sind
jedoch nicht dafiir vorgesehen, anlaufende Explosionen zu stoppen oder einzuddmmen, daher stellen
sie keine Schutzsysteme im Sinne der Richtlinie 94/9/EG dar. Das Ziel von Inertisierungssystemen
unterscheidet sich von dem der Explosionsunterdriickungssysteme, die manchmal vergleichbare Teile
aufweisen konnen, jedoch darauf abzielen, eine anlaufende Explosion einzudimmen.

Im weitesten Sinne gilt: Inertisierungssysteme, die der Anlagenbetreiber verfahrenstechnisch einsetzt,
liegen iiblicherweise nicht im Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG.

Beispiel:

Die vorgesehene Wirksamkeit eines Inertisierungssystem, das eingesetzt wird, um einen Tank zu
inertisieren, kann nur beurteilt werden, wenn alle betrieblichen Parameter des zu inertisierenden
Volumens bekannt sind. Diese Beurteilung und die funktionalen Aspekte derartiger Systeme sind
nicht durch die Richtlinie 94/9/EG abgedeckt, sondern stellen einen Aspekt dar, den der Anwender zu
beriicksichtigen hat, und sind z.B. im Explosionsschutzdokument entsprechend dem
Anwendungsbereich der Richtlinie 1999/92/EG und deren nationalen Umsetzungen festzulegen.

2. Inertisierungssysteme als Geriite

Ein inertisierendes System kann (teilweise) auch aus Teilen bestehen, die bestimmungsgemal fiir die
Verwendung in einer explosionsfihigen Atmosphire vorgesehen sind und die eine eigene potentielle
Zindquelle aufweisen. Diese Teile fallen— einzeln oder moglicherweise in Kombination — als
"Gerite" in den Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG. Auch in diesem Fall ist ihre Funktion der
Vorbeugung einer explosionsfahigen Atmosphére durch Intertisieren nicht im Sinne dieser Richtlinie
zu beurteilen.
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3. Inertisierungssysteme als Teil des Ziindschutzkonzepts

In einigen Fillen konnen derartige Systeme Teil des Ziindschutzkonzepts von
"explosionsgeschiitzten" Geriten sein, um die Anforderungen nach Anhang II der Richtlinie 94/9/EG
zu erfiillen, d. h. wenn sie als Maflnahme dienen, potentielle Ziindquellen der Gerite davor zu
schiitzen, mit einem bestehenden explosionsgefihrdeten Bereich in Kontakt zu kommen. Diese
Geriite, einschlieBlich ihres Inertisierungssystem, fallen als Teil der Gerite in den Anwendungsbereich
der Richtlinie 94/9/EG. Dieses Inertisierungssystem stellt kein Schutzsystem nach Artikel 1 Absatz 1
dar. Seine Teile konnen, wenn sie separat in Verkehr gebracht werden, Sicherheits-, Kontroll- und
Regelvorrichtungen nach Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 94/9/EG sein.

Im weitesten Sinne gilt: die Richtlinie 94/9/EG gilt fiir ein inertisierendes System, wenn dieses
System in das Ziindschutzkonzept der Gerite integriert ist — oder dafiir vorgesehen ist — und damit
dazu dient, Ziindquellen fiir die Gerite zu vermeiden.

Beispiel:

Sofern der Hersteller von Geridten, die bestimmungsgemdf fiir die Verwendung in einem
explosionsgefihrdeten Bereich vorgesehen sind, die Ziindquellen dieser Gerite schiitzen mochte, kann
er die Ziindschutzart "Uberdruckkapselung" nach EN 50016 anwenden. Diese Schutzart kann die
Verwendung von inerten Gasen als Schutzgase umfassen. In diesem Fall stellt das
Inertisierungssystem einen Teil der Gerdte dar und fillt damit in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG. In der Praxis kann folgender Fall auftreten: Geréte nach Artikel 1 der Richtlinie
94/9/EG enthalten Gehduse oder Behilter, die wiederum Ziindquellen enthalten. Um zu verhindern,
dass eine explosionsfihige Atmosphidre mit den Ziindquellen in Kontakt kommt, kann auf diese
Gerite ein Inertisierungssystem angewendet werden, das nach der Richtlinie 94/9/EG als
Sicherheitsvorrichtung beurteilt wurde.

4.1.2.2 Farbspriihkabinen

Bei diesen Produkten handelt es sich um abgeschlossene Bereiche, wobei der Betreiber innerhalb oder
auBlerhalb arbeiten kann, und die als "einfacher Behélter" beschrieben werden konnen. Der "Behilter",
der iiber keine Ziindquelle verfiigt und nicht fiir die Verwendung in einem explosionsgefidhrdeten
Bereich vorgesehen ist, fillt nicht in den Anwendungsbereich der ATEX- Richtlinie 94/9/EG.

Unter Betriebsbedingungen entsteht ein explosionsgefihrdeter Bereich, und der abgeschlossene
Bereich sowie die Offnungen und die Riickgewinnungssysteme werden iiblicherweise in Hinblick auf
das Explosionsrisiko beurteilt. Die Gerite, Schutzsysteme und Komponenten, die fiir die
Verwendung in diesem beurteilten explosionsgefihrdeten Bereich vorgesehen sind — einschlieSlich
der auflen liegenden, jedoch zu deren sicherem Betrieb beitragenden, Sicherheits- und
Kontrollvorrichtungen — fallen in den Anwendungsbereich der ATEX-Richtlinie 94/9/EG.

Zusammenfassend ldsst sich sagen, dass Farbsprithkabinen als integrales Ganzes nicht in den
Anwendungsbereich der ATEX-Richtlinie 94/9/EG fallen und daher nicht mit der spezifischen
Kennzeichnung fiir den Explosionsschutz und weiteren Kennzeichnungen nach Anhang II,
Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen, Punkt 1.0.5 der Richtlinie versehen
werden konnen.

4.1.2.3 Ort der bestimmungsgemdfien Verwendung

Hersteller von explosionsgeschiitzten Geriten (z. B. in Fillen, wenn explosionsfihige Atmosphéren
gefordert werden ) sind zeitweise dahingehend unsicher, ob und bis zu welchem Grade ihre Produkte
durch die Richtlinie 94/9/EG erfasst werden (siehe Kapitel 3.7.1). Dies gilt insbesondere fiir Fille, in
denen nur Teile der Gerite mit der explosionsfahigen Atmosphire in Kontakt kommen.

Die Richtlinie 94/9/EG behandelt die besondere Gefahrdung durch Explosionen. Wesentliches Ziel
ist es zu verhindern, dass "eigene potentielle Ziindquellen" (Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a) von
Geridten und Schutzsystemen (sofern diese eigene potentielle Ziindquellen aufweisen) wirksam
werden. Aufler Artikel 1 Absatz 4 gelten keine Einschrinkungen in Hinblick auf ortliche und
technische Bedingungen.
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Die Wahrscheinlichkeit des Auftretens einer potentiellen Ziindquelle bestimmt die Kategorie. Die
technischen Anforderungen sind in Anhang II Punkt 1.0.1 zusammengefasst; insbesondere der 2.
Anstrich beschreibt die Bedeutung der potentiellen Ziindquelle. Fiir diese Auswirkung ist der
Einsatzort nicht allein entscheidend (sieche Artikel 1 Absatz 2 Sicherheits-, Kontroll- und
Regelvorrichtungen), dafiir ist jedoch die mogliche Auswirkung der potentiellen Ziindquelle auf einen
explosionsgefihrdeten Bereich entscheidend.

Angesichts dieser Uberlegungen ist der Einsatzort '"in, bei oder neben" einem
explosionsgefihrdeten Bereich fiir die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG nicht entscheidend.
Der entscheidende Fakt ist, ob die potentiellen Ziindquellen der Geriite mit einem
explosionsgefihrdeten Bereich in Kontakt sind — oder eine Schnittstelle mit einem solchen
aufweisen —, so dass sich die Verbrennung auf das gesamte unverbrannte Gemisch ausbreiten
kann (siehe Definition der ''explosionsfihigen Atmosphére''). In diesem Fall liegt die potentielle
Ziindquelle im explosionsgefihrdeten Bereich.

Ein Gerit kann ein internes explosionsfihiges Gemisch (ohne Begrenzung auf gefihrliche Mengen)
enthalten, das eine Schnittstelle im Sinne der Ubertragung der Verbrennung in einen
explosionsgefihrdeten Bereich sogar dann aufweist, wenn es nicht vollstindig innerhalb eines
explosionsgefihrdeten Bereichs installiert ist. Ein Beispiel konnte ein auflerhalb des
explosionsgefihrdeten Bereichs installiertes Absaugsystem mit einem Liifter — der die eigene
potentielle Ziindquelle darstellt — sein, das die explosionsfihige Atmosphire aus einem Lagertank —
oder einem anderen explosionsgefihrdeten Bereich — iiber ein als Verbindungsschnittstelle mit dem
explosionsgefihrdeten Bereich wirkendes Rohr absaugt.

In diesem Zusammenhang muss besonders betont werden, wie Maschinen zu betrachten sind, die
unter Betriebsbedingungen eine explosionsfihige Atmosphire im Inneren aufweisen konnen, jedoch
tiber keine Schnittstelle mit externen explosionsgefihrdeten Bereichen verfiigen. Derartige
Maschinen, fallen als integrales Ganzes nicht in den Anwendungsbereich der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG (siehe auch Kapitel 4.1.2.2 und 4.1.2.4).
Die Maschinenrichtlinie 98/37/EG fordert jedoch, dass der Hersteller MaBnahmen zu treffen hat, um

e eine gefidhrliche Konzentration der betreffenden Stoffe zu vermeiden,

e cine Ziindung explosionsfiahiger Atmosphire zu vermeiden,

e falls es dennoch zu einer Explosion kommen sollte, deren Auswirkungen auf die Umgebung
auf ein ungefihrliches MaB zu beschriinken.

(...)

Die zu diesen Maschinen gehorenden elektrischen Betriebsmittel miissen dann hinsichtlich der
Gefihrdung durch eine Explosion den geltenden Einzelrichtlinien entsprechen.

Es ist daher offensichtlich, dass Gerite, Schutzsysteme und Komponenten, die bestimmungsgemaf fiir
die Verwendung in dieser explosionsfihigen Atmosphdre vorgesehen sind — sowie auflerhalb dieser
explosionsfiahigen Atmosphire liegende, jedoch zu deren sicherem Betrieb beitragende, Sicherheits-
und Kontroll- und Regelvorrichtungen — in den Anwendungsbereich der ATEX-Richtlinie 94/9/EG
fallen. Es wird davon ausgegangen, dass letzteres zutrifft, vorausgesetzt, es liegen "atmosphérische
Bedingungen" im Sinne der Richtlinie 94/9/EG innerhalb der Maschine vor.

In diesem Zusammenhang sind folgende Fragen aufgetreten:

1. Ist es die Pflicht des Herstellers, in diesen Maschinen eine Festlegung explosionsgefihrdeter
Bereiche in Zonen vorzunehmen?

Dabei muss beachtet werden:

¢ Der Hersteller muss eine Risikoanalyse durchfiihren, die das Explosionsrisiko umfasst;
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e AnhangI der ATEX-Richtlinie 94/9/EG enthilt klare und unzweideutige Definitionen
hinsichtlich des Bereiches, an denen sie fiir jede einzelne Gerétegruppe und -kategorie
bestimmungsgemail fiir die Verwendung vorgesehen sind;

e im Gegensatz zum  vollstindig  harmonisierenden = Anwendungsbereich  der
Maschinenrichtlinie erlaubt es das im Rahmen der "ATEX-Anwender-Richtlinie"
1999/92/EG angewendete Zonenkonzept den Mitgliedstaaten, strengere Anforderungen als
die in der Richtlinie 94/9/EG definierten einzusetzen.

Um einen nicht harmonisierten Ansatz im Rahmen eines vollstindig harmonisierten Bereichs wie der
Maschinenrichtlinie zu vermeiden, ist es nicht erforderlich, das Zonenkonzept so anzuwenden, wie es
in der Richtlinie 1999/92/EG definiert ist. Stattdessen sollte der Hersteller:

¢ die Risikobeurteilung vornehmen;

e die Anforderungen an innerhalb der explosionsfihigen Atmosphire zu verwendende Gerite —
und an auflerhalb liegende, jedoch zu ihrem sicheren Betrieb beitragende Sicherheits- und
Kontroll- und Regelvorrichtungen — definieren, um eine vollstindige Ubereinstimmung der
Maschine mit den Anforderungen der Maschinenrichtlinie sicherzustellen;

e die Gerite kaufen oder herstellen, die diese Anforderungen aufweisen, d. h. die Gerite, die
bestimmungsgemill dafiir vorgesehen sind, unter den bei der Risikoanalyse definierten
Bedingungen und entsprechend der Richtlinie 94/9/EG eingesetzt zu werden.

2. Miissen die in diesen Maschinen eingesetzten nichtelektrischen Gerite ebenfalls der
Richtlinie 94/9/EG entsprechen?

Die im Inneren der Maschine eingesetzten Gerdte miissen der anwendbaren Gesetzgebung
entsprechen. Als die urspriingliche Maschinenrichtlinie 89/392/EWG verfasst wurde, regelten die
europdischen Richtlinien nur elektrische Betriebsmittel fiir die Verwendung in explosionsgefihrdeten
Bereichen; daher wurden nichtelektrische Geréte nicht erwihnt.

Es gehort dennoch zum allgemeinen Verstindnis im Stindigen Ausschuss, dass nach dem Datum der
Anwendung der Richtlinie 94/9/EG sowohl elektrische Betriebsmittel als auch nichtelektrische
Gerite, die in Maschinen eingesetzt werden, die im Inneren eine explosionsfihige Atmosphire
aufweisen konnen, der Richtlinie 94/9/EG entsprechen miissen. Diese Einstellung spiegelt sich auch
im Uberarbeitungsentwurf der Maschinenrichtlinie wider.

4.1.2.4 Schnittstelle mit anderen explosionsgefdhrdeten Bereichen

Dieses Schriftstiick versucht, eine Anleitung zur Anwendung der ATEX-Richtlinie 94/9/EG auf
Geriite?? zu geben, die fiir einen Betrieb mit Kontaktstellen zu unterschiedlichen
explosionsgefidhrdeten Bereichen vorgesehen sind.

An dieser Stelle muss darauf hingewiesen werden, dass Gerite nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG fallen, die zwar explosionsfiahige Atmosphire enthalten kénnen, jedoch weder mit
einem externen oder prozessbezogenen explosionsgefihrdeten Bereich verbunden noch fiir die
Verwendung in einem solchen vorgesehen sind. Jegliche Gerite innerhalb dieses "Behilters" miissen
jedoch, solange sie die Kriterien fiir den Anwendungsbereich erfiillen, den relevanten Bestimmungen
entsprechen.

Die Kategorie der Gerite ist durch den Hersteller oder dessen Bevollméchtigten auf der Grundlage der
Bewertung der Ziindgefahr?3 und im Hinblick auf ihre Schnittstelle mit ihrer Prozessatmosphire und

jeglicher externer Atmosphire zu bestimmen.

Das folgende Diagramm stellt diesen Aspekt bildlich dar:

22 Geriite bedeutet hier alle Produkte, die in den Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fallen.

23 Die Festlegung der Kategorie wird von der Person durchgefiihrt, die fiir die EG-Konformititserklarung nach
der Richtlinie 94/9/EG verantwortlich ist.
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Gerit

Prozessatmosphiire / / Prozessatmosphiire
11 L1
externe vw‘)hﬁre

Geriite kategorisiert im Hinblick auf:
Verbindungen mit der Prozessatmosphére (innen) und der externen Atmosphire

So konnte beispielsweise die Innen- oder Prozessseite einer Pumpe fiir eine entziindliche Fliissigkeit,
die iiblicherweise vollstindig gefiillt 1auft, jedoch zeitweise eine explosionsfiahige Atmosphire enthilt,
je nach tatsichlich vorliegender Situation als Zone 124 betrachtet werden, sofern keine weiteren
Vorkehrungen getroffen wurden um zu verhindern, dass die Pumpe trocken lduft. Wenn davon
ausgegangen wird, dass die Umgebung oder die externe explosionsfahige Atmosphire eine Zone 2 ist,
muss eine Pumpe entsprechend der Kategorie 2 fiir innen und der Kategorie 3 fiir auflen eingesetzt
werden, um die Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen zu erfiillen.

Anmerkung: Die Zone der Prozessatmosphire (und die jeweilige Kategorie) muss/miissen nicht
notwendigerweise fiir die beiden Prozessanschliisse gleich sein.

Die folgenden Leitlinien kdnnen bei der Auswahl der zutreffenden Kategorie hilfreich sein:

Die den Geriten zugeordnete(n) Kategorie(n) ist/sind fiir jedes Teil der Gerite zu bestimmen, das mit
einer Zone eines explosionsgefihrdeten Bereiches in Kontakt kommt oder damit verbunden ist (siche
Richtlinie 1999/92/EG).

Die Kategorie, die einem Geriteteil zugeordnet ist, das bestimmungsgemill explosionsfiahige
Atmosphire enthilt, die nicht mit der Auflenseite dieses Gerits in Verbindung steht, wird durch die
Ziindgefahren des AuBeren, nicht durch seine innere Atmosphire bestimmt, d. h. nur der Teil der
Gerite, der bestimmungsgemif} dafiir vorgesehen ist, mit einer Zone in Kontakt zu kommen, ist fiir
die Zuordnung der zutreffenden Kategorie relevant.

Die Kategorie (oder Kategorien) an den Prozessanschlusspunkten von Geriten (die eine
explosionsfdahige Atmosphire enthalten) kann/konnen nicht hoherwertiger sein als die sich aus der
Ziindgefahr ergebende Kategorie.

Beispiele sind ein Geblise, das eine explosionsfihige Gasatmosphire fordert, oder eine Pulvermiihle,
die im Inneren eine explosionsfdhige Staubatmosphire erzeugt. In beiden Fillen liegt ein Auslass vor,
der mit einem externen explosionsgefihrdeten Bereich verbunden ist. Die Beurteilung der Ziindgefahr
fiir diese beiden Gerdte moge fiir diese spezifischen Beispiele ergeben, dass eine wirksame
Ziindquelle (fiir die mit den Geriten verbundene explosionsfihige Atmosphire) beim iiblichen Betrieb
nicht vorliegt, im Falle einer erwarteten Fehlfunktion jedoch gegeben sein kann. Werden derartige

24 Das ‘"Einteilen in Zonen" ist kein Konzept nach der Richtlinie 94/9/EG, sondern nach der
Richtlinie 1999/92/EG, die sich mit den Pflichten der Arbeitgeber in Bezug auf Arbeitnehmer befasst, die in
gefihrlichen Atmosphiéren arbeiten. Es liegt nicht in der Verantwortung des Herstellers, die "Aufteilung in
Zonen" vorzunehmen, sie ist jedoch offensichtlich hilfreich, um ein Beispiel des Bereichs der vorgesehenen
Verwendung zu geben.
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Gerite/Baugruppen ohne zusitzlichen Ziindschutz oder ein Schutzsystem in Verkehr gebracht, konnen
sie nur als Kategorie 325 eingestuft werden.

Derartige Gerite konnen nur dann in Verbindung mit einer explosionsfihigen Atmosphire eingesetzt
werden, die stindig vorliegt (d. h. Zone 0/20), wenn sie mit zusitzlichem Ziindschutz oder einem
Schutzsystem ausgestattet sind (siehe Richtlinie 1999/92/EG).

Ist ein Geriteteil mit einem autonomen Schutzsystem (wie z. B. Flammendurchschlagsicherungen,
oder einem Unterdriickungssystem) ausgestattet, das bereits mit der Richtlinie 94/9/EG
iibereinstimmt, ist eine zusétzliche Priifung und Konformititsbewertung der sich ergebenden
Baugruppe, d. h. der Gerite zusammen mit dem Schutzsystem, nicht erforderlich, vorausgesetzt, das
Schutzsystem wird bestimmungsgemil fiir den spezifischen Fall eingesetzt, wird entsprechend den
Anweisungen des Herstellers installiert, und es entstehen keine neuen Ziindgefahren. Eine Beurteilung
der Ziindgefahr ist aber zundchst dennoch erforderlich, und falls zusidtzliche Ziindgefahren
identifiziert werden, miissen die entsprechenden MaBnahmen eingeleitet werden (siehe
Abschnitt 3.7.5 zu Baugruppen),

In vergleichbarer Weise erfordert die Richtlinie 94/9/EG nicht, dass ein Behilter, der durch ein
autonomes Schutzsystem gegen die Auswirkungen einer Explosion geschiitzt ist, hinsichtlich seiner
Druckfestigkeit gepriift wird, sofern nachgewiesen wurde, dass das autonome Schutzsystem eine
Explosion erfolgreich detektiert und unterdriickt, und dass der Behilter dem Spitzenwert des
reduzierten Druckes der unterdriickten Explosion standhalten kann.

Beispiel

Anmerkung: Das folgende Beispiel ist eines von vielen, die zur Illustration der oben genannten Punkte
verwendet werden konnen. Die in diesem Beispiel getroffenen Annahmen sollten nicht als die einzig
mogliche Situation angesehen werden. Die Kategorie eines bestimmten Geriteteils hdngt von der
jeweiligen Beurteilung der Ziindgefahr ab, die fiir das Gerdt und dessen bestimmungsgemailie
Verwendung zusammen mit jeglichen angewendeten Ziindschutzmafinahmen durchgefiihrt wird. Das
Beispiel beriicksichtigt nur die im Inneren vorliegenden und die verbindenden explosionsfihigen
Atmosphidren, d.h. die Prozessseite. Eine separate Beurteilung der Ziindgefahr und die
Kategoriefestlegung miissen fiir die Auflenseite durchgefiihrt werden, wenn die Gerite in
explosionsgefihrdeten Bereichen eingesetzt werden sollen.

25 Zusiitzliche MaBnahmen zur Behandlung erwarteter Fehlfunktionen konnen zur Kategorie 2 fithren; werden
zwei Fehler oder ein seltener Fehler behandelt, kann Kategorie 1 erreicht werden.
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Es ist eine Pulvermiihle wie im folgenden Bild zu betrachten:

Einlass

AR
O
A
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Die vom Hersteller durchgefiihrte Beurteilung der Ziindgefahr hat ergeben, dass in diesem Fall:

e in der Miihle keine Ziindquelle vorliegt, die beim iiblichen Betrieb wirksam werden kann20;

e in der Miihle eine Ziindquelle vorliegt, die bei erwarteten Fehlfunktionen wirksam werden
kann.

Die hochwertigste Kategorie, die der Miihle zugeordnet werden kann, wenn sie wie dargestellt in
Verkehr gebracht wird, ist daher die Kategorie 3. In diesem Fall erzeugt der Auslass der Miihle feinen
Staub in Form einer explosionsgefdhrdeten Staubwolke, die bei normalem Betrieb laufend vorliegt,
d. h. Zone 20. Die Anweisungen des Herstellers miissen daher deutlich angeben, dass die Miihle nur
mit zusétzlichen Explosionsschutzma3nahmen eingesetzt werden kann.

Analyse

Die Richtlinie 94/9/EG definiert Gerite wie folgt:

— bestimmungsgemiB fiir die Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen vorgesehen;

— und/oder fiir die Verarbeitung von Materialien vorgesehen;

— inder Lage, durch ihre eigenen potentiellen Ziindquellen eine Explosion zu verursachen.

Diese Definition gilt fiir den Mahleinsatz einer Miihle fiir brennbare Materialien in der Lebensmittel-
und Futtermittelindustrie. Daher fallen diese Gerdte in den Anwendungsbereich der

Richtlinie 94/9/EG.

Der bestimmungsgemidfle Zweck eines Mabhleinsatzes einer Miihle besteht in der Zerkleinerung
brennbarer Materialien, wobei der Anteil an feinen Partikeln erheblich erhoht wird.

Entsprechend der Risikobeurteilung sollte der Mahleinsatz die Anforderungen der Kategorie 1
erfiillen, er wird jedoch im besten Falle Kategorie 3 entsprechen. Trotz aller MaBnahmen zur
Ziindquellenvermeidung kann das Auftreten von Staubexplosionen nicht vollstindig ausgeschlossen
werden. Daher muss die vollstindig installierte Miihle mit zusétzlichen SchutzmafBnahmen

26 E ist offensichtlich, dass bei einigen Miihlverfahren eine Ziindquelle unvermeidbar sein kann.
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ausgestattet sein, die die Auswirkungen einer Staubexplosion auf Menschen und Giiter unter ein
gefihrliches Mal} verringern.

Diese MaBnahmen sind fiir das Mahlsystem unerldsslich, damit dieses die Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG erfiillen kann.

Daraus folgt:

e alle Anforderungen an die Konstruktion des Mahleinsatzes (z. B. geeignete Auswahl der
Werkstoffe und Lager, geringstmogliche Abstinde zwischen rotierenden und feststehenden
Teilen), an bestimmte Gerdte der Miihle (z. B. Fremdstoffabscheider, Uberlastschutz,
Temperaturdetektor an den Lagern)

und

e alle Konstruktionsmaf3nahmen der Miihle (explosionsdruckfeste Auslegung fiir den hochsten
Explosionsdruck — oder explosionsdruckfeste Auslegung fiir verringerten Explosionsdruck in
Kombination mit Explosionsdruckentlastung oder Explosionsunterdriickung — und in den
meisten Fillen zusdtzliche explosionstechnische Entkopplung fiir angeschlossene Anlagen)

sind erforderlich, um den Mahlbetrieb sicher zu gestalten.

4.2 Festlegung der Gruppe und der Kategorie

Die Richtlinie unterteilt Gerdte in zwei Gruppen. Um das geeignete Verfahren zur
Konformititsbewertung festzulegen, muss der Hersteller zunédchst anhand der bestimmungsgeméafen
Verwendung entscheiden, zu welcher Geritegruppe und -kategorie das Produkt gehort.

Anmerkung: Vorrichtungen miissen entsprechend der Kategorie der Geréte oder Schutzsysteme, fiir
die sie erforderlich sind oder zu denen sie beitragen, einem Verfahren der Konformititsbewertung
unterzogen werden. Vorrichtungen und Komponenten kénnen fiir eine oder mehrere Geritegruppe(n)
oder -kategorie(n) geeignet sein.

Gruppe I umfasst Gerdte zur bestimmungsgemidfen Verwendung in Untertagebetrieben von
Bergwerken und deren Ubertageanlagen, die durch Grubengas und/oder brennbare Stiube gefihrdet
werden konnen.

Gruppe II umfasst Gerite zur bestimmungsgemiflen Verwendung in anderen Bereichen, die durch
eine explosionsfihige Atmosphire gefihrdet werden konnen.

Diese Gruppen sind in die unten aufgefiihrten Kategorien unterteilt. Die Art und Weise, in der diese
Einordnung in Kategorien erfolgte, macht eines der Hauptunterscheidungsmerkmale zwischen
Gruppe I und Gruppe II deutlich. Bei Gruppe I hingt die Zuordnung zu der Kategorie (neben anderen
Faktoren) davon ab, ob das Produkt bei Auftreten einer explosionsfihigen Atmosphire abzuschalten
ist. Bei Gruppe II ist die Kategorie davon abhingig, wo (siehe Kapitel 4.4) das Produkt zum Einsatz
kommen soll und ob ein explosionsgefihrdeter Bereich stindig oder aller Wahrscheinlichkeit nach
lang- oder kurzzeitig auftritt.

4.2.1 Gruppel

Kategorie M1

Produkte dieser Kategorie miissen aus Sicherheitsgriinden bei vorhandener explosionsfihiger
Atmosphidre weiter betrieben werden konnen, sie zeichnen sich durch integrierte

Explosionsschutzmafinahmen aus, die so funktionieren:

e dass bei Versagen einer integrierten Schutzmalnahme mindestens eine zweite
SchutzmaBnahme die erforderliche Sicherheit gewihrleistet oder
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e beim Auftreten von zwei voneinander unabhingigen Fehlern das erforderliche Maf} an
Sicherheit gewihrleistet ist27.

Kategorie M2

Beim Auftreten einer explosionsfihigen Atmosphidre miissen diese Produkte abgeschaltet werden
konnen.

Es ist allerdings absehbar, dass explosionsfihige Atmosphédren wihrend des Betriebs von Geriten der
Kategorie M2 auftreten konnen, da sich die Gerite moglicherweise nicht sofort abschalten lassen. Aus
diesem Grunde sind sie mit SchutzmaBnahmen auszuriisten, die einen hohen Grad an Sicherheit
bieten. Die SchutzmaBlnahmen von Produkten dieser Kategorie bieten bei normalem Betrieb auch
unter erschwerten Betriebsbedingungen durch raue Behandlung und bei sich &dndernden
Umgebungseinfliissen das erforderliche MaB an Sicherheit?8. Dies umfasst iiblicherweise auch die
Anforderung, die Gerite fiir den Fall von betrieblichen Fehlern oder unter gefihrlichen
Betriebsbedingungen, die iiblicherweise beriicksichtigt werden miissen, mit einem ausreichenden Mal3
an Sicherheit zu versehen.

4.2.2  Gruppe Il

Kategorie 1 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet sind, dass sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Betriebsparametern betrieben werden konnen und ein sehr hohes Mal} an
Sicherheit  fiir ihre bestimmungsgemife Verwendung in Bereichen gewihrleisten, in denen
explosionsfahige Atmosphiren, die durch Gase, Dimpfe, Nebel oder Staube im Gemisch mit Luft
verursacht werden, sehr wahrscheinlich auftreten und stindig oder langzeitig oder hiufig
vorkommen.

Gerite dieser Kategorie zeichnen sich durch integrierte Explosionsschutzmaflnahmen aus, die so
funktionieren, dass:

e beim Versagen einer integrierten Schutzmafinahme mindestens eine zweite unabhidngige
SchutzmafBnahme die erforderliche Sicherheit gewéhrleistet oder

e beim Auftreten von zwei voneinander unabhingigen Fehlern die erforderliche Sicherheit
gewihrleistet ist29.

Gerite konnen auch als Kategorie 1 eingestuft werden, wenn der Hersteller SchutzmaBnahmen, die
verhindern, dass eine Ziindquelle unter Fehlerbedingungen wirksam wird, mit einem integrierten
Schutzsystem kombiniert (siehe Kapitel 3.8), und damit die Ziindgefahr auch durch selten auftretende
Storungen der Gerite beherrscht.

Kategorie 2 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet sind, dass sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Einsatzbedingungen betrieben werden konnen und ein hohes Maf} an
Sicherheit fiir ihre bestimmungsgemife Verwendung in Bereichen gewihrleisten, in denen das
Entstehen von durch Gase, Didmpfe, Nebel oder Stiube im Gemisch mit Luft verursachten
explosionsfihigen Atmosphédren wahrscheinlich ist.

Der sich auf diese Kategorie beziehende Explosionsschutz muss so funktionieren, dass die
erforderliche Sicherheit auch bei Geritestorungen oder gefdhrlichen Fehlerzustinden, die
iiblicherweise zu erwarten sind, gewihrleistet ist3.

27 produkte dieser Kategorie miissen auch die in Anhang II Punkt 2.0.1 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

28 produkte dieser Kategorie miissen auch die in Anhang II Punkt 2.0.2 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

29 Produkte dieser Kategorie miissen auch die in Anhang II Punkt 2.1 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

30 produkte dieser Kategorie miissen auch die in Anhang II Punkt 2.2 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.
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Kategorie 3 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet sind, dass sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Einsatzbedingungen betrieben werden konnen und ein NormalmalBl an
Sicherheit fiir ihre bestimmungsgeméfe Verwendung in Bereichen bieten, in denen das Entstehen von
durch Gase, Dampfe, Nebel oder Stiube im Gemisch mit Luft verursachten explosionsfihigen
Atmosphiren weniger wahrscheinlich ist, und derartige Atmosphéren, wenn sie auftreten, nur selten
und kurzzeitig vorliegen.

Die konstruktive Gestaltung von Produkten dieser Kategorie muss bei normalem Betrieb ein
hinreichendes MaB an Sicherheit gewihrleisten3!.

4.2.3  Schutzgrade fiir verschiedene Gerdtekategorien

Die verschiedenen Geritekategorien miissen in der Lage sein, mit einem bestimmten Schutzgrad in
Ubereinstimmung mit den vom Hersteller festgelegten Betriebskenngrofen zu funktionieren.

Tabelle 3: Schutzgrade

SCHUTZGRAD KATEGORIE GEWAHRLEISTUNG DES SCHUTZES BETRIEBSBEDINGUNGEN*
GRUPPE I GRUPPE II
Zwei unabhingige Schutzmafinahmen Gerite bleiben bei vorhandener
beziehungsweise auch dann sicher, wenn explosionsfahiger Atmosphire
Sehr hoch M1 . L . . . .
zwei Fehler unabhéngig voneinander weiter einsatzbereit und werden
auftreten. weiter betrieben.
Zwei unabhidngige Schutzmafnahmen Geriite bleiben in den Zonen 0, 1,
Sehr hoch | beziehungsweise auch dann sicher, wenn 2 (G) und/oder 20, 21, 22 (D) weiter
zwei Fehler unabhingig voneinander einsatzbereit und werden weiter
auftreten. betrieben.
Fiir normalen Betrieb und erschwerte
Betriebsbedingungen geeignet.
] Gerite werden bei festgestellter
Hoch M2 Sofern zutreffend, auch bei hdufig explosionsfihiger Atmosphire
auftretenden Storungen oder bei Fehlern
abgeschaltet.
geeignet, die tiblicherweise beriicksichtigt
werden.
Gerite bleiben in den Zonen 1, 2 (G)
Hoch 2 Fiir normalen Betrieb und bei iiblicherweise | und/oder 21, 22 (D) weiter
auftretenden Storungen und Fehlern sicher. | einsatzbereit und werden weiter
betrieben.
Gerite bleiben in Zone 2 (G)
Normal 3 Im normalen Betrieb sicher und/oder 22 (D) weiter einsatzbereit
und werden weiter betrieben.

*Anmerkung: Siehe auch die Richtlinien iiber Mindestanforderungen zur Verbesserung des
Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der Arbeitnehmer, die in explosionsgefahrdeten Bereichen
arbeiten, z. B. die in Fuflnote 5 angegebenen. Die Gerite in den verschiedenen Kategorien miissen
dariiber hinaus die in AnhangII der Richtlinie aufgefithrten relevanten grundlegenden und
weitergehenden Anforderungen (Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen) erfiillen.

4.3 Risikobewertung von Produkten

Grundsitzlich ist die Erfiillung der Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG zwingend erforderlich, um die Explosionssicherheit von Gerdten und
Schutzsystemen zu gewihrleisten. Die Anforderungen sollen bestehende oder potentielle Gefahren
beriicksichtigen, die sich aus Konstruktion und Ausfithrung ergeben. Nach den Grundsitzen der
Richtlinie 94/9/EG spielt jedoch auch der Begriff der ,bestimmungsgemifen Verwendung® eine

31 Produkte dieser Kategorie miissen auch die in Anhang II Punkt 2.3 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.
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maBgebliche Rolle. Weiter ist es duBerst wichtig, dass die Hersteller vollstindige Informationen zur
Verfiigung stellen.

Zur Erfiillung der Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG ist es unbedingt erforderlich, eine
Risikobewertung durchzufiihren. Gemid Anhang II Ziffer 1.0.1 sind Hersteller verpflichtet, Gerite
und Schutzsysteme nach den Prinzipien der integrierten Explosionssicherheit zu konzipieren.
Integrierte Explosionssicherheit soll die Entstehung von explosionsfihigen Atmosphidren und
Ziindquellen verhindern und, falls es doch zur Explosion kommen sollte, diese umgehend aufhalten
und/oder ihre Auswirkungen begrenzen. In diesem Zusammenhang muss der Hersteller Manahmen
in Hinblick auf die Explosionsrisiken ergreifen. In den meisten Féllen wird er jedoch nicht in der Lage
sein, das mogliche Schadensausmaf einer Explosion (als Teil des Explosionsrisikos) zu erfassen, da
dies ausschlieBlich von den jeweiligen Randbedingungen beim Anwender abhingt. Daher wird die
Risikobewertung des Herstellers im Allgemeinen nicht umfassend sein konnen und auf die Bewertung
der Ziindgefahr (wiederum als Teil des Explosionsrisikos) oder der Beherrschung einer Explosion
durch ein Schutzsystem oder der Sicherheitsvorrichtungen konzentriert sein. Zusitzlich miissen
gemill Anhang I Ziffer 1.0.2 der Richtlinie 94/9/EG Geridte und Schutzsysteme unter Betrachtung
technischer und betrieblicher Fehlerzustinde entworfen und hergestellt werden, damit gefihrliche
Situationen soweit wie moglich vermieden sind.

Unter Beriicksichtigung der Verpflichtungen, die sich aus den entsprechenden Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG ergeben, sollte die Methodik zur Risikobewertung, d.h. in diesem Fall der
Zindgefahrenbewertung, nicht nur Gesichtspunkte von Konstruktion und Ausfiihrung behandeln,
sondern auch in den Begrifflichkeiten fiir eine gemeinsame Sprache zwischen
Konstrukteuren/Herstellern und Anwendern sorgen.

Bewiihrte Methoden und/oder Verfahren

Fiir die Risikobewertung kommen viele Methoden und Verfahren in Frage. Sie kdnnen sinngemif3 auf
die 0.g. Ziindgefahrenbewertung angewendet werden 32

Ein gutes Verfahren zur Ermittlung von Gefihrdungen zeichnet sich durch folgende Eigenschaften

aus:

e s ist systematisch angelegt, d.h. es lenkt die Beteiligten so, dass alle Teile des betrachteten
Systems, alle Phasen des Einsatzes und alle verniinftigerweise vorhersehbaren Gefahren
beriicksichtigt werden;

e esnutzt das "Brainstorming”.

Durch den Einsatz von mehr als einem Verfahren wird die Moglichkeit, relevante Gefihrdungen zu
tibersehen, deutlich verringert. Allerdings muss dann der zusidtzliche Aufwand im Vergleich zu
moglichen Ergebnisverbesserungen abgewogen werden. Wichtigstes Ergebnis ist hier die
Zusammenstellung der gefihrlichen Ereignisse (z.B. in einer Liste), die sich durch die beteiligten
Produkte ergeben konnten und die sich als Ausgangspunkt fiir eine Risikoabschitzung verwenden
lassen.

Die Gefihrdungsbeurteilung sollte also alle verniinftigerweise vorhersehbaren Umstinde
beriicksichtigen, darunter auch die zufilligen, und besteht aus einer Reihe von logischen Schritten, die
die systematische Priifung der mit Produkten in Zusammenhang stehenden Gefdhrdungen und deren
Vermeidung ermoglichen:

Im Prinzip besteht die Gefihrdungsbeurteilung aus vier Schritten33:

32 Im deutschen Sprachraum ist anstelle des Begriffs ,,Risikobewertung® der Begriff ,,Gefdhrdungsbeurteilung™
eingefiihrt, was im vorliegenden Text deshalb entsprechend beriicksichtigt wird.

33 Fiir weitere Informationen zur Risikobeurteilung siehe EN 1127-1:1997: Explosionsfihige Atmosphéren —
Explosionsschutz — Teil 1: Grundlagen und Methodik. Fiir Arbeitsbeispiele siche EN 13463-1.
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a) Ermittlung der Gefahrdungen:

Ein systematisches Verfahren zur Ermittlung aller Gefdhrdungen, die mit den Produkten in
Zusammenhang stehen. Sobald eine Gefdhrdung erkannt ist, kann die Konzeption gedndert
werden, um die Gefdahrdung auf ein Mindestmal} zu verringern - unabhingig davon, ob das Risiko
abgeschitzt wurde oder nicht.

Nicht erkannte Gefihrdungen kénnen bei der Konzeption auch nicht beriicksichtigt werden!

b) Gefihrdungsabschitzung:

Bestimmung der Wahrscheinlichkeit, mit der die festgestellten Gefahrdungen auftreten, und des
Einflusses auf das Schadensausmaf (s. auch EN 1050).

¢) Gefihrdungsbewertung:

Vergleich der abgeschitzten Gefihrdungen mit Entscheidungskriterien, ob das Risiko noch
vertretbar ist oder ob die Produktkonzeption geidndert werden muss, um das Risiko zu verringern.

d) Risikominderung:

Der letzte Schritt der Gefdhrdungsbeurteilung besteht aus der Feststellung, der Auswahl und der
Modifizierung von Konstruktionsmerkmalen, die das durch die Produkte bestehende Risiko
verringern konnen. Aber auch wenn Risiken grundsitzlich stets weiter verringert werden konnen,
lassen sie sich nur in seltenen Féllen auf Null reduzieren, es sei denn, die in Frage stehenden
Titigkeiten werden eingestellt.

MaBnahmen, die auf solche gefihrlichen Ereignisse eingehen, die den groften Anteil am Risiko
haben, weisen das grofite Risikominderungspotential auf. Vorzugsweise wird eine Risikominderung
mit Anderungen bereits am Entwurfskonzept, z.B. mit einer eigensicheren Konstruktion, erreicht.

5 GERATE, DIE AUSSERHALB DES ANWENDUNGSBEREICHS DER
RICHTLINIE 94/9/EG LIEGEN

5.1 Ausschliisse nach Artikel 1 Absatz 4 der Richtlinie 94/9/EG
e medizinische Gerite zur bestimmungsgeméafBen Verwendung in medizinischen Bereichen;

e Geridte und Schutzsysteme, bei denen die Explosionsgefahr ausschlieBlich durch das
Vorliegen von Sprengstoffen oder chemisch instabilen Stoffen hervorgerufen wird;

e Gerite, die zur Verwendung in hiuslicher und nichtkommerzieller Umgebung vorgesehen
sind, in der eine explosionsfihige Atmosphidre nur selten und lediglich infolge eines
unbeabsichtigten Brennstoffaustritts gebildet werden kann.. Im Stindigen ATEX-Ausschuss
wurde als allgemeine Regel vereinbart, dass derartige Gerite von der Richtlinie 94/9/EG
ausgenommen sind, da sie nicht fiir die Verwendung in explosionsgefidhrdeten Bereichen
vorgesehen sind;

e personliche Schutzausriistungen im Sinne der Richtlinie 89/686/EWG34. Es gibt Fille, in
denen  personliche  Schutzausriistungen mit eigenen potentiellen Ziindquellen
bestimmungsgemil zur Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen vorgesehen sind.
Bei dieser Art von personlicher Schutzausriistung sollten die in der Richtlinie 94/9/EG
festgelegten Verfahren befolgt werden, um das erforderliche Mall an Explosionssicherheit zu
gewihrleisten (siehe auch Kapitel 6);

e Seeschiffe und bewegliche Off-Shore-Anlagen sowie die Ausriistung an Bord dieser Schiffe
oder Anlagen, da sie bereits unter die IMO-Konvention fallen;

34 ABI. L 399, 30.12.1989, gedndert durch Richtlinie 93/95/EWG, ABI. L 276, 9.11.1993 und
Richtlinie 93/68/EWG, ABI. L 220, 30.8.1993.
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e Beforderungsmittel, d. h. Fahrzeuge und dazugehorige Anhédnger, die ausschlieBlich fiir die
Beforderung von Personen in der Luft, auf Straen- und Schienennetzen oder auf dem
Wasserweg bestimmt sind, und Beforderungsmittel, soweit sie fiir den Transport von Giitern
in der Luft, auf offentlichen Stralen- und Schienennetzen oder auf dem Wasserweg
konzipiert sind. Nicht ausgenommen sind Beforderungsmittel, die bestimmungsgemés in
explosionsgefihrdeten Bereichen eingesetzt werden sollen;

e  Gerite im Sinne des Artikels 296 Absatz 1 Buchstabe b EG-Vertrag, d. h. Gerite, die speziell
zur Verwendung durch die Streitkrifte oder zur Aufrechterhaltung von Recht und Ordnung
konzipiert und hergestellt sind. Nicht ausgeschlossen sind Gerite mit zweierlei Zweck.

5.2 Beispiele fiir Geriite, die nicht durch die Richtlinie 94/9/EG abgedeckt sind

5.2.1 "Einfache" Produkte

Fiir "einfache" elektrische Produkte bieten die harmonisierten Europdischen Normen eine gute Basis, um
die Wirksamkeit der elektrischen Ziindquellen zu beurteilen und auf diese Weise zu ermitteln, ob diese
als wirksam oder unwirksam betrachtet werden sollen.

Im Allgemeinen fallen viele einfache mechanische Produkte nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG, da sie keine eigene Ziindquelle haben (siehe Kapitel 3.7.2). Beispiele ohne eigene
Ziindquelle sind Handwerkzeuge wie Himmer, Schraubenschliissel, Sdgen und Leitern.

Weitere Beispiele, bei denen in den meisten Fillen keine potentiellen Ziindquellen vorliegen, sind
nachstehend angegeben. Dennoch muss der Hersteller jeden Gegenstand separat hinsichtlich der
potentiellen Ziindgefahr betrachten um zu entscheiden, ob Richtlinie 94/9/EG gilt (siche auch
Kapitel 3.7.3):

e Uhren mit Uhrwerk; mechanische metallene Kameraverschliisse;
¢ Druckentlastungsventile, selbsttitig schlieBende Tiiren;

o Gerite, die nur durch menschliche Kraft betitigt werden, handbetitigte Pumpen, handbetriebene
Hebezeuge, handbetitigte Ventile.

Das Problem der handbetitigten Ventile wurde ebenfalls diskutiert. Unter der Voraussetzung, dass diese
langsam bewegt werden, so dass keine Moglichkeit der Bildung heiler Oberfldchen besteht, wie unter
Abschnitt 3.7.3 diskutiert, fallen sie nicht in den Anwendungsbereich der Richtlinie. Einige Bauarten
enthalten Kunststoffteile, die sich aufladen konnen; dieser Fall unterscheidet sich jedoch nicht von dem
der Kunststoffrohre. Unter der Voraussetzung, dass es offensichtlich ist, dass die letzteren auflerhalb
des Anwendungsbereichs der Richtlinie 94/9/EG liegen, wurde akzeptiert, dass derartige Ventile
ebenfalls nicht in den Anwendungsbereich fallen.

Einige Hersteller haben argumentiert, dass ihre Ventile speziell an die ATEX-Richtlinie angepasst sind,
da die Hersteller entweder stérker leitfdhige Polymere ausgewihlt oder Schritte unternommen haben um
sicherzustellen, dass keine (ungeerdeten) Metallteile aufgeladen werden konnen. Andere Hersteller
geben an, dass ihre samtlichen Ventile diese Anforderungen allein durch die Konstruktionsart erfiillen,
und sie sehen keinen Unterschied zu Ventilen, die fiir nicht entziindliche/brennbare Materialien
eingesetzt werden. Um eine Verwechslung zu vermeiden zwischen denjenigen, die ordnungsgemif
behaupten, dass ihre Ventile keine Ziindquellen aufweisen und daher auBerhalb des
Anwendungsbereichs liegen, und denjenigen, die behaupten, dass sie einige sehr einfache
Konstruktionsidnderungen durchgefiihrt haben, so dass ihre Ventile nun zur Kategorie 2 oder sogar zur
Kategorie 1 gehoren, wurde vereinbart, dass Ventile mit den vorstehend beschriebenen Merkmalen
auBlerhalb des Anwendungsbereichs liegen. Dennoch miissen Anwender, wie unter Abschnitt 3.7.3
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diskutiert, beim Vorliegen einer explosionsfihiger Atmosphire stets die Gefahr elektrostatischer
Ziindquellen beriicksichtigen.

5.2.2 Installationen

Die Richtlinie regelt nicht den Vorgang der Installation. Die Installation derartiger Gerite unterliegt
im Allgemeinen den rechtlichen Anforderungen der Arbeitsplatz-Richtlinien (sieche Fufinote 5) oder
der innerstaatlichen Gesetzgebung der Mitgliedstaaten.

Jedoch wird die Frage hiufig gestellt, wie zwischen den Verantwortlichkeiten der Hersteller, die ein
Gerdat oder eine Baugruppe nach der ATEX-Richtlinie 94/9/EG herstellen, und den
Verantwortlichkeiten der Endanwender, die die Geriteteile fiir eine Installation erwerben,
unterschieden werden kann. (Es kann die Analogie des Unterschiedes zwischen der Herstellung eines
einzelnen Gerits, das in Verkehr gebracht werden kann, wie z.B. ein Fernsehgerit
(LVD 73/23/EWG), und der Ausstattung eines Hauses mit all seinen Versorgungseinrichtungen
angewendet werden, in denen eine Reihe von Produkten installiert und verbunden wird, in diesem Fall
wiirde  es sich  eindeutig um  eine  Installation  handeln, die unter die
Arbeitsplatz-Richtlinie 89/391/EWG oder weitere Richtlinien hinsichtlich der Arbeitsplatzsicherheit
fallt.)

Nicht selten werden bereits konforme Gerite unabhingig voneinander von einem oder mehreren
Hersteller(n) in Verkehr gebracht, und nicht von einer einzigen juristischen Person als
zusammengehorige funktionale Einheit (wie unter Punkt 3.7.5.1 beschrieben). Werden derartige
Gerite kombiniert und auf dem Gelidnde des Anwenders installiert, gilt das nicht als Herstellung, und
es entsteht folglich kein Gerit; das Ergebnis eines derartigen Vorgangs ist eine Installation und liegt
auBerhalb des Anwendungsbereichs der Richtlinie 94/9/EG. Derjenige, der die Installation durchfiihrt,
muss sicherstellen, dass die urspriinglich konformen Gerite weiterhin der Richtlinie entsprechen,
wenn sie in Betrieb genommen werden. Aus diesem Grunde muss er sich genau an alle
Installationsanweisungen der Hersteller halten. Die Richtlinie regelt nicht den Prozess der Installation.
Die Installation derartiger Gerite ist im Allgemeinen den gesetzlichen Anforderungen der
Mitgliedstaaten unterworfen. Ein Beispiel hierfiir konnte eine Messausriistung sein, die aus einem
Messfiihler, einem Messwertgeber, einer Z-Diode und einem Netzteil besteht, die von
unterschiedlichen Herstellern geliefert und in Verantwortung des Anwenders installiert werden.

Es wird davon ausgegangen, dass nicht immer eine klare Trennlinie zwischen einer Installation und
einer Baugruppe besteht.

Bei Baugruppen oder Installationen entfallen die Verantwortlichkeiten entweder auf die Person, die
die Baugruppe in Verkehr bringt, bzw. auf den Endanwender. Jeder der beiden muss technische
Unterlagen erstellen, die beschreiben, wie sie die relevante Gesetzgebung erfiillt haben. Der
technische Inhalt wird dabei weitgehend iibereinstimmen.

Die Anlage ist iiblicherweise eine Installation, wenn:

e der Endanwender oder derjenige, der die Installation durchfiihrt, Teile (einschlieBlich
ATEX-Komponenten oder -Gerite) von verschiedenen Herstellern kauft und sie unter seiner
Verantwortung installiert werden, nachdem eine vollstindige Risikobeurteilung durch den
Endanwender durchgefiihrt wurde;

e der Anwender eine ganze Reihe verschiedener Prozesse durchfiihrt, die die
Vor-Ort-Integration von Geriten und Teilen erfordern, bei denen es sich iiberwiegend um
ATEX-konforme Gerdte und Teile handelt, und diese entsprechend einem einmaligen
Aufbau installiert werden;

e der Endanwender den Bau von Teilen seiner Installation aufBlerhalb des Gelédndes
untervergibt, wobei es sich um einen einmaligen Vorgang handeln kann, der mit Sicherheit
keine Fertigungsserie darstellt, und der unter seiner direkten Verantwortung oder indirekt
durch einen Subunternehmer erfolgt, der unter einem Vertrag mit ihm zusammenarbeitet;

¢ Inbetriebnahmepriifungen oder Anpassungen erforderlich sind, sobald die Anlage gebaut ist,
und diese Priifungen und Anpassungen unter der endgiiltigen Verantwortung des
Endanwenders durchgefiihrt werden.
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6 ANWENDUNG DER RICHTLINIE 94/9/EG NEBEN ANDEREN
EVENTUELL GELTENDEN RICHTLINIEN

Grundsitzlich miissen, wenn ein Produkt gleichzeitig in den Anwendungsbereich weiterer Richtlinien
fallt, alle Richtlinien parallel angewendet werden, um die Bestimmungen jeder der Richtlinien zu
erfiillen.

6.1 Elektromagnetische Vertriglichkeit 89/336/EWG (EMYV)

Im Falle der Richtlinie 94/9/EG und der Richtlinie 89/336/EWG betreffend die elektromagnetische
Vertriglichkeit (EMYV-Richtlinie) ist die Richtlinie 94/9/EG anzuwenden, um die
Sicherheitsanforderungen in Hinblick auf "explosionsfihige Atmosphédren” zu erfiillen. Die
EMV-Richtlinie ist ebenfalls anzuwenden um sicherzustellen, dass das Produkt keine
elektromagnetischen Stérungen verursacht und sein normaler Betrieb nicht durch derartige Stérungen
beeintrdachtigt wird. Es gibt einige Anwendungsbereiche, in denen das "normale” MaBl an
elektromagnetischer Storfestigkeit nach der Richtlinie 89/336/EWG gegebenenfalls nicht ausreicht,
um das notwendige Storfestigkeitsniveau zu bieten, das fiir einen sicheren Betrieb nach der Richtlinie
94/9/EG erforderlich ist. In diesem Fall muss der Hersteller die von seinen Produkten erreichte
elektromagnetische Storfestigkeit nach Anhang II Punkt 1.2.7 der Richtlinie 94/9/EG angeben,
beispielsweise bei Schutzsystemen, bei denen Datenerfassung und Dateniibertragung unmittelbaren
Einfluss auf die Explosionssicherheit haben kdnnen.

6.2 Niederspannung 73/23/EWG (Niederspannungsrichtlinie)

Produkte zur Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen sind ausdriicklich aus dem
Anwendungsbereich  der  Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG  ausgeschlossen.  Alle
"grundlegenden Zielsetzungen in Hinblick auf die Niederspannung" miissen von der Richtlinie
94/9/EG abgedeckt sein (Anhang II Punkt 1.2.7). Die Normen, die im Amtsblatt der Europdischen
Gemeinschaften unter Bezugnahme auf die Richtlinie 73/23/EWG veroffentlicht wurden, konnen in
der EG-Konformititserkldarung aufgefithrt werden, um die Anforderungen gemdf Punkt 1.2.7 von
Anhang II der Richtlinie 94/9/EG zu erfiillen. Nicht ausgeschlossen vom Anwendungsbereich der
Niederspannungsrichtlinie sind die in Artikel 1 Absatz2 der Richtlinie 94/9/EG genannten
Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen fiir den Einsatz auBerhalb von explosionsgefihrdeten
Bereichen, die jedoch fiir den sicheren Betrieb von Geriten und Schutzsystemen erforderlich sind oder
dazu beitragen. In diesen Féllen sind beide Richtlinien anzuwenden.

6.3 Maschinen 98/37/EG (Maschinenrichtlinie)

Anders sieht das Verhiltnis zwischen der Richtlinie 94/9/EG und der Maschinenrichtlinie 98/37/EG
aus. Die Richtlinie 94/9/EG, die eine spezifische Richtlinie im Sinne von Artikel 1 Absatz 4 der
Maschinenrichtlinie ist, enthélt sehr spezifische und detaillierte Anforderungen zur Vermeidung von
Gefahren infolge von explosionsgefihrdeten Bereichen, wohingegen die Maschinenrichtlinie selbst
nur sehr allgemeine Anforderungen zum Schutz vor Explosionen enthilt (Anhang I Punkt 1.5.7 der
Maschinenrichtlinie). In Bezug auf den Explosionsschutz in explosionsgefiahrdeten Bereichen hat die
Richtlinie 94/9/EG Vorrang und ist anzuwenden. Somit konnen Gerite, die der Richtlinie 94/9/EG
entsprechen und auferdem Maschinen sind, als Gerite angesehen werden, die den spezifischen
grundlegenden  Sicherheitsanforderungen hinsichtlich der Ziindgefahren in Bezug auf
explosionsfahige Atmosphdren nach der Maschinenrichtlinie entsprechen. Beziiglich anderer
relevanter Risiken im Zusammenhang mit Maschinen miissen auch die Anforderungen der
Maschinenrichtlinie erfiillt werden.

6.4  Gefahrguttransport auf der Strale 94/55/EG und 98/91/EG (Europiisches
Ubereinkommen iiber die internationale Beforderung gefihrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR)).

Um eine mogliche Uberschneidung mit den Richtlinien 94/55/EG und 98/91/EG fiir den
Gefahrguttransport auf der StraBe zu vermeiden, wurden die meisten Beforderungsmittel aus dem
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG ausgeschlossen (Artikel 1 Absatz 4). Im Allgemeinen
verlassen die noch unter die Richtlinie 94/9/EG fallenden Fahrzeuge das Geldnde des Anwenders
nicht. Typische Beispiele sind Beforderungsmittel auf Schienen in Grubengas fiihrenden Bergwerken,
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Gabelstapler und weitere ortsbewegliche Maschinen, bei denen Verbrennungsmotoren, Bremssysteme
und elektrische Schaltkreise potentielle Ziindquellen darstellen konnen.

Es besteht die Moglichkeit, beide Richtlinien parallel anzuwenden. Beispielsweise wenn der
Hersteller ein Beforderungsmittel entwirft und baut, das fiir den Gefahrguttransport (in diesem Fall
entziindliches Gefahrgut) auf 6ffentlichen Stralen sowie zur Verwendung in Bereichen bestimmt ist,
in denen explosionsfiahige Atmosphiren vorhanden sein kdnnen.

Die Kiriterien fiir die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG sind, dass das Fahrzeug:

e als Gerit, Schutzsystem oder Sicherheitsvorrichtung nach Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie
zu definieren sein miisste;

e seine eigene potentielle Ziindquelle aufweisen miisste;

e bestimmungsgemiB fiir die Verwendung in einem explosionsgefihrdeten Bereich3>
vorgesehen sein miisste.

Um zu bestimmen, unter welchen bestimmungsgemiflen Bedingungen beide Richtlinien gelten, muss
der Ausschluss unter Artikel 1 Absatz 4 der Richtlinie 94/9/EG in Betracht gezogen werden.

Dieser Ausschluss bestimmt ausdriicklich: dass "Beforderungsmittel" ausgeschlossen sind; "Nicht
ausgenommen sind Fahrzeuge, die in explosionsgefihrdeten Bereichen eingesetzt werden sollen".

Die Definition von "Beforderungsmitteln" wird ausfiihrlicher unter Artikel 2 der Richtlinie 98/91/EG
geliefert und im weiteren Sinne als Aktivitat auf einer offentlichen Strale oder in einem 6ffentlichen
Raum ausgelegt, die Entlade- und Beladevorginge mit einschlief3t.

Der Stindige ATEX-Ausschuss hat deshalb entschieden, dass, wie in den Leitlinien der Kommission
beschrieben, ein Fahrzeug, das in den Anwendungsbereich der Richtlinie 98/91/EG fillt, auch durch
die ATEX-Richtlinie 94/9/EG abgedeckt sein konnte.

Ist ein derartiges Fahrzeug bestimmungsgemif fiir die Verwendung in einem explosionsgefihrdeten
Bereich vorgesehen, gelten beide Richtlinien. Dies gilt jedoch nicht, wenn derartige Bereiche nur als
Ergebnis von Belade- und Entladevorgingen nach der Beschreibung in 98/91/EG auftreten. Ein
Beispiel dafiir ist ein Tankwagen, der Benzin befordert, wenn der Belade-/Entladeort nicht von
vorneherein explosionsgefdhrdete Bereiche aufweist (auf Grund der Lagereinrichtung). Wie
vorstehend angegeben, miissen, sofern diese Bereiche lediglich durch die Belade-/Entladevorginge
explosionsgefihrdet werden, nur die Anforderungen der Richtlinie 98/91/EG angewendet werden.

Dariiber hinaus wurde vereinbart, dass die Konformitdtsbewertung und die technischen
Anforderungen der Richtlinie 94/55/EG, die durch die Richtlinie 98/91/EG weiter definiert werden,
moglicherweise nicht vollstindig mit den fiir die Einhaltung der Richtlinie 94/9/EG erforderlichen
iibereinstimmen.

In diesem Zusammenhang ergab sich die Frage, ob Hersteller von internen
Uberwachungsvorrichtungen oder sonstigen an oder in einem Fahrzeug (wie einem Benzintankwagen)
angebrachten Vorrichtungen, die ATEX-Richtlinie 94/9/EG anwenden und die CE-Kennzeichnung
anbringen miissen. Es wurden folgende Beschliisse gefasst:

1. Auf der Grundlage von Artikel 75 des EG-Vertrages und durch Umsetzung der ADR
harmonisiert die Richtlinie 94/55/EG die Regeln fiir die sichere Beforderung gefihrlicher Giiter auf
der Strafe vollstindig.

2. Dariiber hinaus schafft die Richtlinie 98/91/EG auf der Grundlage von Artikel 95 des
EG-Vertrages eine vollstindige Harmonisierung hinsichtlich der technischen Anforderungen an die
folgenden Kategorien von Fahrzeugen, die bestimmungsgemil fiir die Beforderung gefihrlicher
Giiter auf der Stralie vorgesehen sind:

35 Sofern es sich nicht um eine Sicherheitsvorrichtung nach der Definition unter Artikel 1 Absatz 2 der
Richtlinie 94/9/EG handelt.
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e Kategorie N: Kraftfahrzeuge mit mindestens vier Riddern, sofern die Hochstmasse
3,75 Tonnen tberschreitet, oder mit drei Riddern, wenn die Hochstmasse 1 Tonne
tiberschreitet, die fiir die Beforderung von Giitern verwendet werden.

e Kategorie O: Anhiénger (einschlieBlich Sattelanhéngern).

Nach Artikel 4 gilt, dass, wenn die Anforderungen der Anhinge zu dieser Richtlinie fiir das
vollstindige Fahrzeug erfiillt sind, die Mitgliedstaaten aus Griinden, die die Beférderung geféhrlicher
Giiter betreffen, eine EG-Typgenehmigung oder eine nationale Typgenehmigung nicht verweigern
oder die Zulassung, den Verkauf oder die Inbetriebnahme derartiger Fahrzeuge nicht verbieten diirfen.

3. Die Richtlinie 98/91/EG enthilt durch Verweisung auf die Richtlinie 94/55/EG Anforderungen,
die sowohl elektrische Betriebsmittel (z. B. Verdrahtung, Batterien) als auch nichtelektrische Gerite
(z. B. Wirmeschutz des Motors, Verbrennungsheizgerite) von Fahrzeugen abdecken, die fiir die
Beforderung gefihrlicher Giiter ausgelegt sind, die wiederum zur Bildung explosionsfihiger
Atmosphiren beitragen konnen.

4.  Unter der Voraussetzung, dass

— derartige Fahrzeuge nicht bestimmungsgemdfl fiir die Verwendung in einem anderen
explosionsgefihrdeten Bereich vorgesehen sind als dem, der zeitweise durch das Beladen oder
Entladen entsteht,

e die zu befordernden Giiter Stoffe und Artikel nach der Definition in Artikel 2 der
Richtlinie 94/55/EG sind;

e die Ausnahmen nach Anhang A Absatz 1.1.3 der Richtlinie 94/55/EG und des
ADR-Abkommens nicht relevant sind.

Unter diesen Umstidnden gilt der Ausschluss nach Artikel 1 Absatz 4 der Richtlinie 94/9/EG fiir das
GESAMTE Fahrzeug, einschlieflich ALLER fiir die Beforderung gefihrlicher Giiter erforderlichen
zugehorigen Gerite (z. B. "Entliiftungsventile" von Mannlochdeckeln, Ortungssysteme von
Fahrzeugen).

In allen weiteren Fillen kann die Richtlinie 94/9/EG zutreffen.

Anmerkung I: An einigen Standorten miissen Tankwagen moglicherweise in eine Zone hineinfahren
(z. B. Zone 1). In diesem Fall kdnnen Betreiber, die die Verantwortung fiir den Standort tragen, vom
Lieferanten verlangen, Tankwagen mit ATEX-konformen Produkten zu verwenden.

Anmerkung 2: Sogar in Fillen, in denen das Fahrzeug oder Teile davon bestimmungsgemifl dafiir
vorgesehen ist/sind, dauerhaft in einem explosionsgefidhrdeten Bereich eingesetzt zu werden, fallen
Vorrichtungen wie "Entliiftungsventile" von Mannlochdeckeln iiblicherweise nicht in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG. Ublicherweise weisen diese Vorrichtungen keine eigene
Zindquelle auf, sind keine Sicherheitsvorrichtungen im Sinne der ATEX-Richtlinie und sind
tiblicherweise nicht mit einem Schutzsystem, wie einer Flammendurchschlagsicherung, ausgestattet.

6.5 Personliche Schutzausriistung 89/686/EWG (PSA-Richtlinie)

Diejenigen  Gerite, die wunter die Richtlinie 89/686/EWG betreffend personliche
Schutzausriistungen (PSA-Richtlinie) fallen, sind ausdriicklich von der Richtlinie 94/9/EG
ausgeschlossen. Allerdings fillt die Herstellung von PSA zur Verwendung in explosionsfihigen
Atmosphiren unter die Grundlegenden Anforderungen fiir Gesundheitsschutz und Sicherheit in
Anhang II Punkt2.6 der PSA-Richtlinie. PSA, die zur Verwendung in explosionsfihigen
Atmosphiren bestimmt sind, miissen so konzipiert und hergestellt sein, dass von ihnen keine
elektrischen, elektrostatischen oder durch Stofe herbeigefiihrten Lichtbdgen oder Funken ausgehen,
die zur Entziindung eines explosionsfihigen Gemisches fithren konnen. Die Einhaltung der
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/EG ist ein Weg, die
Ubereinstimmung nachzuweisen.
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6.6 Druckgerite 97/23/EG (DGRL)

Die Druckgeriite-Richtlinie 977/23/EG ist eine Richtlinie fiir den Binnenmarkt vergleichbar der
Richtlinie 94/9/EG. Relativ wenige Druckgerite weisen ihre eigene Ziindquelle auf. Es gibt eine
geringe Anzahl von Beispielen fiir Sicherheitszubehor, bei dem es sich um autonome Schutzsysteme
oder moglicherweise Gerite handelt. Flammendurchschlagsicherungen werden als Druckzubehor nach
der DGRL betrachtet. Nach der DGRL bestehen keine zusitzlichen Anforderungen an das Element
der Flammendurchschlagsicherung. Fiir weitere FEinzelheiten zu dieser Richtlinie siehe
http://ped.eurodyn.com. Die DGRL schliefit aus ihrem Anwendungsbereich ausdriicklich Gerite aus,
die nach Artikel 9 der DGRL nicht hoher als Kategorie 1 eingestuft wiirden, jedoch im
Anwendungsbereich der ATEX-Richtlinie liegen.

6.7 Einfache Druckbehilter 87/404/EWG

Die Richtlinie 87/404/EWG fiir einfache Druckbehilter gilt fiir einen begrenzten Bereich von
Geriten, die Luft oder Stickstoff unter Druck enthalten. ATEX-Gerite konnen in einer Baugruppe
einen einfachen Druckbehilter enthalten; es wird jedoch davon ausgegangen, dass es relativ wenige
Fille gibt, in denen beide Richtlinien auf dasselbe Produkt zutreffen.

6.8 Gasgeriite 90/396/EWG (GGRL)

Die Gasgeriterichtlinie (GAD) 90/396/EWG gilt fiir Gerdte fiir die héusliche und
nichtkommerzielle Verwendung; sie gilt jedoch nicht fiir Gerite, die fiir industrielle Prozesse
ausgelegt sind. Die meisten in den Anwendungsbereich der GGRL fallenden Gerite sind in der Lage,
eine umgebende explosionsfihige Atmosphire zu entziinden und konnen der ATEX-Richtlinie nicht
entsprechen.

Es sollte auch beachtet werden, dass die Richtlinie 94/9/EG den folgenden Ausschluss enthilt:

e "Gerite, die zur Verwendung in hiuslicher und nichtkommerzieller Umgebung vorgesehen
sind, in der eine explosionsfihige Atmosphidre nur selten und lediglich infolge eines
unbeabsichtigten Brennstoffaustritts gebildet werden kann". (Anmerkung in dieser deutschen
Fassung der Leitlinien: In der englischen Fassung der Richtlinie 94/9/EG heifit es hier , fuel
gas“(Brenngas). Auf Basis der deutschen Fassung der Richtlinie ist damit klar, dass auch
andere Brennstoffe als ,,Gas* fiir die o. a. Gerdte gemeint sind, und der folgende Absatz in
der englischen Version (,,Es ergab sich die Frage, ob damit implizit gemeint sei, dass solche
Gerdite, bei denen andere Brennstoffe als Gase austreten, unter die Richtlinie fallen*) in der
deutschen Version keinen Sinn macht. Er wurde daher weggelassen.)

Es wurde vereinbart, dass als allgemeine Regel derartige Gerdte von der Richtlinie 94/9/EG
ausgenommen sind, da sie nicht fiir die Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen vorgesehen
sind.

6.9 Bauprodukte 89/106/)EWG (BPR)

Neben den obengenannten Richtlinien ist der Zusammenhang zwischen der Richtlinie 94/9/EG und
der Bauprodukten-Richtlinie 89/106/)/EWG (BPR) zu erwihnen. Im Verlauf der Normungsarbeiten
fiir die beiden Richtlinien wurde festgestellt, dass sich die Anwendungsbereiche der Richtlinien (in
einigen Bereichen) tiberschneiden konnten. Bei den diesbeziiglich bereits festgestellten Bereichen
handelt es sich um folgende:

e Explosionsschutzsysteme und Feuerloschsysteme, die die gleichen Medien nutzen;

e in beiden Bereichen kommen gleiche Bauteile fiir Verteilungssysteme wie Rohre,
Rohrhingevorrichtungen, Diisen usw. zum Einsatz.

Allgemein kann gesagt werden, dass im Zweifelsfalle zusitzlich die Bauprodukten-Richtlinie
anwendbar ist, wenn der betreffende Gegenstand mit dem Gebédude verbunden und damit Teil des
Gebédudes (wie z.B. eines Silos) wird oder selbst als Gebdude angesehen werden kann. In derartigen
Fillen gelten die BPR und die ATEX-Richtlinie 94/9/EG parallel. Werden die Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/EG eingehalten, gilt das im
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Allgemeinen auch als Erfiillung der Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
BPR beziiglich der Ziindgefahren.

In diesem Zusammenhang ist es wichtig zu beachten, dass eine benannte Stelle nur dann
berechtigt ist, Aspekte zu priifen, die sich auf zwei oder mehr Richtlinien beziehen, wenn die
Stelle im Rahmen aller dieser Richtlinien mit einem entsprechenden Einsatzbereich benannt ist.

7 ALTPRODUKTE, REPARIERTE ODER MODIFIZIERTE PRODUKTE
UND ERSATZTEILE3¢

7.1 Allgemeines

Als allgemeine Regel gilt, dass Hersteller priifen miissen, ob das Produkt erstmals auf dem EU-Markt
in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen wird oder ob die Anderungen so sind, dass die Absicht
oder das Ergebnis darin besteht, ein Produkt in Verkehr zu bringen, das als neues Produkt angesehen
werden muss. Lautet die Antwort auf eine dieser Fragen "Ja", dann gilt die Richtlinie 94/9/EG in
vollem Umfang. In allen anderen Fillen gilt die Richtlinie 94/9/EG nicht, und die verantwortliche
Person muss sicherstellen, dass jegliche weiteren relevanten nationalen oder EU-Rechtsvorschriften,
soweit zutreffend, beachtet werden.

In diesem Zusammenhang sollten zwei Punkte beachtet werden:

e In den folgenden Absitzen beziehen sich diese Leitlinien nur auf Produkte, auf die die
Richtlinie 94/9/EG potentiell anwendbar ist. Produkte, die nicht unter die Richtlinie 94/9/EG
fallen, sind daher aus diesen Erorterungen ausgeschlossen.

e Die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG auf ein "quasi-neues" Produkt erfolgt unbeschadet
der Gesetzesvorschriften iiber geistiges Eigentum37.

7.2 Definitionen

Altprodukt und Produkt aus zweiter Hand: ein Produkt, das bereits vor Inkrafttreten der
Richtlinie 94/9/EG auf dem EU-Markt in Verkehr gebracht und innerhalb der EU in Betrieb
genommen wurde. Dieses Produkt erfiillte die zum damaligen Zeitpunkt geltenden
Gesetzesvorschriften, und zwar je nach Datum nationale oder EU-Vorschriften. Die ATEX-Richtlinie
94/9/EG gilt nicht.

Altprodukte, die vor dem Datum des Inkrafttretens der Richtlinie 94/9/EG in der EU in Verkehr oder
im Einsatz waren, fallen nicht unter diese Richtlinie. Diese Produkte wurden in Ubereinstimmung mit
den zu der Zeit geltenden Vorschriften vermarktet und verwendet. Sie sind innerhalb der EU gemif
der Artikel 28/30 EG-Vertrag in Umlauf, solange sie nicht so modifiziert werden, dass ihre
gesundheits- und sicherheitsbezogenen Merkmale beeintrachtigt werden.

Auf Altprodukte, die aus einem Nicht-EU-Land importiert und zum ersten Mal nach dem 30. Juni
2003 zum Zwecke des Vertriebs und/oder der Verwendung in der EU verfiigbar gemacht wurden,
findet die Richtlinie 94/9/EG Anwendung.

36 Die Anwendung der ATEX-Richtlinie auf "quasi-neue Gerite" erfolgt unbeschadet der Gesetzesvorschriften
iiber geistiges Eigentum. Siehe Richtlinie 89/104/EWG iiber die Marken und das Urteil des Europiischen
Gerichtshofs vom 11. Juli 1996, C427/93, 429/93, 436/93 Bristol Meyer Squibb.

37 Siehe Richtlinie 89/104/EWG iiber die Marken und das Urteil des Europdischen Gerichtshofes vom 11. Juli
1996 im Fall Joined Gases C-427/93 und C-436/93 im Fall Bristol Meyer Squibb.
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7.3 Wiederinstandgesetzte (oder sanierte33) Produkte:

Hierbei handelt es sich um Altprodukte, die sich in der EU in Verkehr befanden und verwendet
wurden, deren Leistungseigenschaften sich jedoch im Laufe der Zeit (infolge von Alterung,
Veralterung usw.) gedndert haben und die modifiziert wurden, um sie wiederherzustellen. Produkte,
deren duflere Erscheinung durch einen kosmetischen oder &sthetischen Eingriff modifiziert und
verbessert wurde, nachdem sie in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen wurden, stellen eine
Sonderform der Sanierung dar, bei der die duflere Erscheinung des Produkts wiederhergestellt werden
sol13%. Geschieht dies ohne erhebliche Modifizierung, gilt die Richtlinie 94/9/EG nicht.

7.4 Rekonfigurierte Produkte

Rekonfigurierte Produkte sind Altprodukte, die sich innerhalb der EU in Verkehr und Gebrauch
befanden, deren Konfiguration jedoch durch das Hinzufiigen (Funktions- oder Leistungserhohung)
oder das Entfernen (Funktions- oder Leistungsminderung) von einem oder mehreren Teil(en)
(Komponenten, Teilbaugruppen wie Einschubkarten oder Module usw.) modifiziert wurde. Geschieht
dies ohne erhebliche Modifizierung, gilt die Richtlinie 94/9/EG nicht.

7.5 Erheblich modifizierte Produkte

Im Allgemeinen gilt der relevante Text des "Leitfadens fiir die Umsetzung der nach dem neuen
Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten Richtlinien (Blauer Leitfaden)"40, Kapitel 2.1,
"Produkte, die unter Richtlinien fallen". Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG ist dies jegliche
Modifizierung, die ein oder mehrere der durch die Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen abgedeckten gesundheits- und sicherheitsbezogenen Merkmal(e) (z. B.
Temperatur) oder die Integritit einer Ziindschutzart beriihrt. In diesem Falle muss die Richtlinie
94/9/EG angewendet werden. Dies schlieSt die Anwendung anderer relevanter Richtlinien nicht
aus.

Der allgemeine Grundsatz lautet, dass die Richtlinie 94/9/EG dann wieder Anwendung auf ein
modifiziertes Produkt findet, wenn die Modifizierung als erheblich anzusehen ist und wenn das
Produkt erneut zum Zwecke des Vertriebs und/oder der Verwendung auf den EU-Markt
gebracht werden soll.

7.6 Reparierte Produkte

Hierbei handelt es sich um Produkte, deren Funktionalitit nach einem Fehler wiederhergestellt wurde,
ohne dass neue Merkmale hinzugekommen sind oder irgendeine andere Modifizierung erfolgt ist. Da
die Reparatur erfolgt, nachdem das Produkt in Verkehr gebracht wurde und das Produkt nicht als
neues Produkt verkauft werden soll, gilt:

Die ATEX-Richtlinie 94/9/EG ist nicht anwendbar.

Dies schliefit nicht aus, dass aufgrund nationaler Arbeitsschutz-Vorschriften von Mitgliedstaaten
dennoch auch eine Form von Beurteilung des reparierten Produkts erforderlich sein kann.

7.7 Ersatzteile

Dies sind Teile, die einen fehlerhaften oder verschlissenen Teil eines Produkts ersetzen sollen, das
zuvor innerhalb der EU in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen wurde. Eine typische
Reparatur wire der Austausch gegen ein Ersatzteil.

38 Beide Begriffe, wiederinstandgesetzt/saniert sowie Wiederinstandsetzung/Sanierung, sind in diesem Kapitel
gegeneinander austauschbar.

39 Dies kann eine Modifizierung der elektrostatischen Merkmale umfassen. Die Verwendung unterschiedlicher
Werkstoffe oder unterschiedlicher dulerer Abmessungen des Produkts kann dessen
ATEX-Leistungseigenschaften unter Umsténden negativ beeinflussen. Beispielsweise kann eine
Kunststoffkapselung einen deutlich geringeren elektrostatischen Schutz als eine Metallkapselung bieten.

40 http://europa.eu.int/comm/enterprise/newapproach/legislation/guide/legislation.htm
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Der Hersteller des Ersatzteils ist normalerweise nicht verpflichtet, die Richtlinie 94/9/EG zu
erfiillen, sofern das Ersatzteil kein Gerit oder keine Komponente gemifi der Definition der
Richtlinie darstellt. Ist dies der Fall, miissen alle in der Richtlinie festgeschriebenen
Verpflichtungen erfiillt werden.

Wenn der Hersteller des urspriinglichen Ersatzteils ein neues anderes Ersatzteil an dessen Stelle
anbietet (infolge des technischen Fortschritts, weil die Produktion des alten Teils eingestellt wurde
usw.) und dieses fiir die Reparatur verwendet wird, muss das reparierte Produkt (solange keine
erhebliche Modifizierung des reparierten Produkts erfolgt) zu diesem Zeitpunkt nicht in Einklang
mit der Richtlinie 94/9/EG gebracht werden, da das reparierte Produkt dann nicht in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen wird.

8 KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

8.1 Produkte, die der Richtlinie 94/9/EG entsprechen

Artikel 8 der Richtlinie beschreibt die Verfahren, mit deren Hilfe der Hersteller oder dessen innerhalb
der EU ansissiger Bevollméachtigter sicherstellt und erklért, dass das Produkt die Richtlinie 94/9/EG
erfiillt. Fiir Baugruppen ist eine weitere Anleitung in Kapitel 3.7.5 angegeben.

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a beschreibt die Verfahren im Falle von Gerdten und autonomen
Schutzsystemen, fiir Sicherheitsvorrichtungen von derartigen Geridten oder Systemen und fiir
Komponenten von derartigen Geriten, Systemen oder Vorrichtungen, fiir die GruppenI und II,
Kategorien M1 und 1. Moglich sind entweder:

1. die EG-Baumusterpriifung*! (Modul B)*2, gefolgt von:
der Qualititssicherung der Produktion*3 (Modul D) oder
der Priifung der Produkte*# (Modul F);
ii. die Einzelpriifung#> (Modul G).
Artikel 8 Absatz1 Buchstabeb beschreibt das Verfahren im Falle von Geriten, fir
Sicherheitsvorrichtungen gemif3 Artikel 1 Absatz 2 von derartigen Geriten und fiir Komponenten von
derartigen Geriten oder Vorrichtungen, fiir die Gruppen I und II, Kategorien M2 und 2. Méglich sind

entweder:

Fiir elektrische Betriebsmittel und Motoren mit innerer Verbrennung der Kategorien M2 und
2:

1. die EG-Baumusterpriifung (Modul B), gefolgt von:
¢ der Konformitit mit der Bauart*® (Modul C) oder

¢ der Qualititssicherung der Produkte*” (Modul E);

41 Siehe Anhang III der Richtlinie.

42 Siche Beschluss des Rates 93/465EWG vom 22.Juli 1993 iiber die in den technischen
Harmonisierungsrichtlinien zu  verwendenden = Module fiir die  verschiedenen  Phasen  der
Konformititsbeurteilungsverfahren und die Regeln fir die Anbringung und Verwendung der
CE-Konformititskennzeichnung (ABI. L 220 30.8.1993).

43 Siehe Anhang IV der Richtlinie
44 Siehe Anhang V der Richtlinie
45 Siehe Anhang IX der Richtlinie
46 Siehe Anhang VI der Richtlinie
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ii. die Einzelpriifung (Modul G).
Fiir die iibrigen Gerite der Kategorien M2 und 2:

i. die interne Fertigungskontrolle (Modul A) und die Hinterlegung der technischen
Unterlagen*8 bei einer benannten Stelle*® oder

ii. die Einzelpriifung (Modul G).

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe ¢ beschreibt das Verfahren fiir den Fall von Geriten, fiir
Sicherheitsvorrichtungen fiir derartige Gerdte und fiir Komponenten fiir derartige Gerdte und
Vorrichtungen, fiir Gruppe II, Kategorie 3. Moglich sind entweder:

i. die interne Fertigungskontrolle (Modul A) oder
ii. die Einzelpriifung (Modul G).
Fiir Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen:

Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen miissen den Anforderungen nach Anhang II,
Abschnitt 1, und insbesondere Abschnitt 1.5, entsprechen.

Es gelten die formalen Verfahren der Konformititsbewertung nach Artikel 8, und die
Sicherheitsvorrichtungen werden entsprechend der Geritegruppe und -kategorie des (Gesamt-
)Systems beurteilt, das aus der Sicherheitsvorrichtung und den zu iiberwachenden Geriten besteht.. In
einigen Fillen ist es erforderlich, die Beurteilung fiir die Kombination durchzufiihren (z. B.
umrichtergespeiste Motoren); im Allgemeinen kann jedoch die Beurteilung fiir Gerite und die
entsprechenden Sicherheitsvorrichtungen separat erfolgen (z. B. Motor des Typs "e").

Beispiel:

Ein Typ-"e"-Motor der Kategorie 2 wird durch eine Uberlastschutzvorrichtung iiberwacht, die
auBlerhalb der explosionsfahigen Atmosphire liegt. Das Verfahren zur Konformitdtsbewertung von
Geriten der Gruppe II und der Kategorie 2 wird auf die Sicherheitsvorrichtung angewendet.

Zusammengefasst handelt es sich bei den verschiedenen Verfahren zur Konformititsbewertung
um die folgenden:

Baumusterpriifung (Anhang III)
Ein Muster der geplanten Produktion wird einer benannten Stelle zur Verfiigung gestellt, wobei die
benannte Stelle die erforderliche Bewertung durchfiihrt um zu bestimmen, ob das "Baumuster” die

grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG erfiillt, und eine
EG-Baumusterpriifbescheinigung erstellt.

Qualitéitssicherung der Produktion (Anhang IV)
Ein Qualitédtssicherungssystem, das durch eine benannte Stelle fiir die Herstellung sowie die
Endabnahme und abschlieBende Priifung der Geriite zugelassen ist, und einer laufenden Uberwachung

unterliegt.

Priifung der Produkte (Anhang V)

47 Siehe Anhang VII der Richtlinie
48 Siehe Absatz 3 des Anhangs iiber die interne Fertigungskontrolle.

49 Die Bedingungen fiir die Aufbewahrung der Unterlagen werden zwischen der benannten Stelle und deren
Kunden vereinbart.
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Untersuchungen und Priifungen fiir jedes Produkt durch eine benannte Stelle, um die
Ubereinstimmung des Gerits, des Schutzsystems oder der Vorrichtung mit den Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG zu iiberpriifen und eine Konformitétsbescheinigung zu erstellen.

Konformitiit mit der Bauart (Anhang VI)

Priifungen, die durch den Hersteller an jedem hergestellten Gerédt durchgefiihrt werden, um die
explosionsschutztechnischen Aspekte der Auslegung zu iiberpriifen. Wird unter der Verantwortung
einer benannten Stelle durchgefiihrt.

Qualitiitssicherung Produkt (Anhang VII)

Ein Qualitdtssicherungssystem, das durch eine benannte Stelle fiir die Endabnahme und abschlieende
Priifung von Geriten zugelassen ist, die einer laufenden Uberwachung unterliegen.
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Interne Fertigungskontrolle (Anhang VIII)

Durch den Hersteller ausgefiihrtes Verfahren der Beurteilung des Produkts und des
Qualitdtssicherungssystems und Aufbewahrung der Dokumentation.

Einzelpriifung (Anhang IX)

Die benannte Stelle untersucht einzelne Gerite oder Schutzsysteme und fiihrt Priifungen nach der
Definition in den harmonisierten Normen, sofern solche bestehen, oder anderenfalls nach den
Europdischen, Internationalen oder nationalen Normen oder gleichwertige Priifungen aus, um die
Ubereinstimmung mit den relevanten Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG sicherzustellen und eine

Konformititsbescheinigung zu erstellen.

Interne Fertigungskontrolle + Aufbewahrung der Dokumentation durch eine benannte Stelle
(Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii)

Durch den Hersteller ausgefiihrtes Verfahren der Beurteilung des Produkts und des
Qualitdtssicherungssystems sowie Aufbewahrung der Dokumentation durch eine benannte Stelle.

Umseitig ist ein Diagramm abgebildet, das das zutreffende Verfahren darstellt:
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Konformitatsbewertungsverfahren

Gerate der Gruppen | & |l Geréate der Gruppen | & Geréte der
Kategorien M1 und 1* und Il, Kategorien M2 und 2* Gruppe |l
autonome Schutzsysteme Kategorie 3*
EG-Baumuster- Ja Motoren mit innerer Nein Interne
prafung Verbrennung oder Fertigungskontrolle
Anhang Il elektrische Gerate Anhang VIII
|
und EG-Baumuster- Interne
prufung Fertigungskontrolle
Anhang Il Anhang VIII
Qualitatssicherung | [J4er Produkt-
der Produktion ] | profung und
Anhang IV Anhang V

und

Ubereinstimmung | Joder] | Qualitétssicherung
mit der Bauart Produkt Anhang VII

Anhang VI

Ubermittlung einer
technischen
Dokumentation an eine
benannte Stelle

Geréte der Gruppen | & II*
und autonome
Schutzsysteme

Einzelprifung
Anhang IX

(*) und deren Komponenten und Vorrichtungen nach Artikel 1 Absatz 2, wenn gesondert beurteilt.

Anmerkung: Nach Artikel 8 Absatz 4 kann fiir alle Gerite und Schutzsysteme aller Gruppen und Kategorien die
Konformitét mit Punkt 1.2.7 von Anhang II der Richtlinie (Schutz vor sonstigen Gefahren) durch das Verfahren
der internen Fertigungskontrolle (Anhang VIII) hergestellt werden.

Welche Verfahren der Konformititsbewertung miissen im Falle von mehreren Kategorien
innerhalb eines Produkts oder bei Kombinationen aus Geriten und Schutzsystemen nach
Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b angewendet werden?
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Sofern ein Produkt aus Teilen besteht, die unterschiedlichen Verfahren der Konformititsbewertung
zugeordnet sind, ist es Aufgabe des Herstellers zu entscheiden, wie diese Teile und das gesamte
Produkt in Verkehr zu bringen sind. Der Hersteller kann die Entscheidung treffen, die zutreffenden
Verfahren der Konformititsbewertung fiir jedes Teil des Produkts oder fiir das gesamte Produkt
durchzufiihren; dies gilt auch dann, wenn er sich dafiir entscheidet, das Produkt als Einheit in Verkehr
zu bringen. Im Falle separater Verfahren zur Beurteilung der Konformitit fiir jedes Teil des
montierten Gerits (in diesen Leitlinien zur Richtlinie 94/9/EG als Baugruppe bezeichnet) darf der
Hersteller von der Ubereinstimmung dieser Geriite ausgehen und seine eigene Risikobeurteilung der
Baugruppe auf die zusitzlichen Ziindgefahren und weiteren Gefahren beschrinken, die durch die
endgiiltige Kombination relevant werden. Werden zusétzliche Gefahren identifiziert, ist eine weitere
Konformititsbewertung der Baugruppe hinsichtlich dieser zusitzlichen Risiken erforderlich.

Sofern der Hersteller eine benannte Stelle ausdriicklich darum ersucht, das gesamte Produkt zu
beurteilen, muss das Verfahren zur Konformitdtsbewertung angewendet werden, das die hochsten
Anforderungen enthilt. Die benannte Stelle muss sdmtliche Aspekte des Produkts in die
EG-Baumusterpriifung (sofern zutreffend) aufnehmen. Vorliegende Konformitétserklarungen des
Herstellers fiir Teile des Produkts sollten angemessen beachtet werden.

Die benannte Stelle sollte den Hersteller hinsichtlich der Moglichkeiten separater Verfahren zur
Konformititsbewertung fiir jedes Teil der Baugruppe informieren, die in diesen Leitlinien zur
Richtlinie 94/9/EG angegeben werden.

Jede durch die benannte Stelle ausgestellte Bescheinigung sollte deutlich machen, welche
Aspekte des Produkts durch die benannte Stelle beurteilt wurden und welche Aspekte nur
durch den Hersteller beurteilt wurden.

Beispiel Gasriickfiihrpumpe fiir Tankstellen

(a) Die Pumpe saugt das Gemisch aus Benzindampf und Luft aus der Atmosphére und pumpt es in ein
Rohrleitungssystem, das der Zone 0 zugeordnet ist. Entsprechend ist sie an ihrem Ein- und Auslass
mit einem explosionsgefidhrdeten Bereich verbunden, der als Zone 0 eingestuft ist. Die Pumpe selbst
steht in einer Umgebung der Zone 1 .

Am Ein- und Auslass muss die Pumpe dann den Anforderungen an Gerite der Kategorie 1
entsprechen. Die entsprechende EG-Baumusterpriifung (Gerdte) ist durch eine benannte Stelle
auszufithren. Mit Bezug auf das iibrige (duBere) Gehduse und die integrierten Teile der Pumpe nimmt
die benannte Stelle die erforderliche Kategorie-2-Beurteilung in die Zertifizierung mit auf; dies gilt
auch dann, wenn nur nichtelektrische Ziindquellen zu beriicksichtigen sind.

In der EG-Baumusterpriifbescheinigung und in der Kennzeichnung sind beide Kategorien anzugeben,
wobei deutlich gemacht wird, welche Aspekte des Produkts durch die benannte Stelle und welche nur
durch den Hersteller beurteilt wurden. Fiir diejenigen Kategorie-2-Teile der Pumpe, die nur
nichtelektrische Ziindquellen aufweisen, die separat in Verkehr gebracht werden und fiir die die
technische  Dokumentation an eine benannte Stelle iibermittelt wurde, ist eine
EG-Konformititserklarung (fiir Geridte) oder eine schriftliche Konformititsbescheinigung (fiir
Komponenten) des Herstellers ausreichend.

(b) Hiufig wird erwartet, dass die Pumpe den Durchgang einer Deflagration von der Einlass- zur
Auslassverbindung verhindert, da typische Gasriickfithrpumpen in Einlass- und Auslassrohr mit
Flammendurchschlagsicherungen ausgestattet sind. In diesem Fall kann die Pumpe gleichzeitig als
Schutzsystem eingestuft werden (als Inline-Deflagrationssicherung).

Eine benannte Stelle darf— nachdem sie eine entsprechende Bewertung der
Flammendurchschlagsicherungsfunktion durchgefiihrt hat — eine separate
EG-Baumusterpriifbescheinigung fiir die Pumpe als Schutzsystem ausstellen. In dem Falle, dass beide
Aspekte (als Gerit und als Schutzsystem) durch dieselbe benannte Stelle beurteilt wurden, darf nur
eine EG-Baumusterpriifbescheinigung ausgestellt werden.
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8.2 Ausnahmeregelungen zu den Konformitiitsbewertungsverfahren

Alle in Artikel 1 Absatz 1 genannten Gerdte und Schutzsysteme, einschlieflich Komponenten, sowie
die in Artikel 1 Absatz 2 erwédhnten Vorrichtungen fallen unter die Bestimmungen von Artikel 8
Absatz 5.

Dieser Artikel gibt der zustindigen Behorde des betreffenden Mitgliedstaates die Moglichkeit, in
Ausnahmefillen das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von Produkten zuzulassen, auf die die
Konformititsbewertungsverfahren nicht angewendet worden sind. Diese Ausnahmeregelung ist
moglich:

e auf hinreichend begriindeten und erfolgreichen Antrag bei der zustindigen Behorde des
betreffenden Mitgliedstaates und

e wenn die Verwendung der Produkte im Interesse des Gesundheits- und Sicherheitsschutzes
liegt und dieses Interesse z.B. durch die Verzogerung infolge der
Konformititsbewertungsverfahren behindert wiirde und

e wenn sie auf das Hoheitsgebiet des betroffenen Mitgliedstaats beschrénkt ist.

Diese Bestimmung darf in sicherheitsrelevanten Fillen angewendet werden, in denen die betreffenden
Produkte dringend benotigt werden und nicht genug Zeit besteht, um die vollstdndigen
Konformititsbewertungsverfahren zu durchlaufen (oder diese Verfahren abzuschliefen). Damit wird
die Absicht verfolgt, Mitgliedstaaten (im Interesse von Gesundheit und Sicherheit) die Moglichkeit zu
geben, das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von innovativen Produkten ohne Verzug zu
gestatten. Allerdings miissen auch in derartigen Féllen die grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie erfiillt werden.

In Hinblick auf die Bedingungen fiir die eingeschrinkte Anwendung ist zu unterstreichen, dass die
Nutzung dieser Klausel die Ausnahme bleiben muss und kein iibliches Verfahren werden darf. Im
Interesse der Transparenz und zur Unterstiitzung der administrativen Zusammenarbeit werden die
Mitgliedstaaten ermutigt, die zustindigen Dienststellen der Kommission im Einzelnen iiber jegliche
Anwendung von Artikel 8 Absatz 5 zu informieren.
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9 BENANNTE STELLEN

9.1 Bezeichnung

Anhang XI der Richtlinie 94/9/EG legt die Kriterien fest, die diese Stellen erfiillen miissen. Stellen,
die in der Lage sind, ihre Ubereinstimmung mit Anhang XI nachzuweisen, indem sie ihren
zustdndigen Behorden ein Akkreditierungszeugnis und den Nachweis, dass alle weitergehenden
Anforderungen erfiillt sind, oder sonstige dokumentierende Belege wie unten definiert vorlegen,
gelten als benennungsfihig und stehen in dieser Hinsicht im Einklang mit Anhang XI der Richtlinie.
Die einschldgigen (freiwilligen) harmonisierten Normen stellen niitzliche und geeignete Mechanismen
beziiglich der Vermutung der Ubereinstimmung mit Anhang XI zur Verfiigung. Allerdings schlieBt
das nicht die Moglichkeit aus, dass Stellen, die den harmonisierten Normen nicht entsprechen,
trotzdem benannt werden konnen, da die Ubereinstimmung nur in Bezug auf die in Anhang XI der
Richtlinie dargelegten Kriterien verbindlich vorgeschrieben ist.

Die benannten Stellen geben professionelle und unabhingige Beurteilungen ab, die die Hersteller oder
deren Bevollmichtigte in die Lage versetzen, die Verfahren zu erfiillen, um die Ubereinstimmung mit
der Richtlinie 94/9/EG zu unterstellen. Die benannten Stellen miissen titig werden:

e zur Ausstellung von EG-Baumusterpriifbescheinigungen und zur Kontrolle, Priifung und
Erprobung von Geriten, Schutzsystemen, Vorrichtungen und Komponenten, bevor diese in
Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen werden konnen;

e zur Beurteilung des Qualitétssicherungssystems des Herstellers in der Produktionsphase.

Die Stellen, die fiir die Durchfiihrung der in Artikel 8 der Richtlinie dargelegten Aufgaben
verantwortlich sind, miissen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten der EU in eigener
Verantwortung von dem fiir sie zustdndigen Mitgliedstaat benannt werden. Diese Benennung schlief3t
auch den betreffenden Zustdndigkeitsbereich mit ein, fiir den die Stelle als fachlich zur Bescheinigung
der Erfiillung der Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemif der Richtlinie
kompetent beurteilt wurde. Fiir die Mitgliedstaaten der EU bedeutet diese Verantwortung zur
Benennung auch die Verpflichtung sicherzustellen, dass die benannten Stellen stindig die nach der
Richtlinie 94/9/EG geforderte fachliche Kompetenz aufrechterhalten und dass sie ihre benennenden
Behorden iiber die Verrichtung ihrer Aufgaben laufend unterrichten.

Daher ist ein Mitgliedstaat der EU, der in seinem Zustindigkeitsbereich keine fachlich kompetente
Stelle hat, die er benennen kann, nicht zu einer derartigen Benennung verpflichtet. Dies bedeutet, dass
ein Mitgliedstaat der EU, der iliber keine derartige Stelle verfiigt, nicht verpflichtet ist, eine solche
Stelle zu schaffen, wenn er dies nicht fiir erforderlich hilt. Ein Hersteller hat immer die Wahl, Kontakt
zu einer beliebigen Stelle mit der entsprechenden fachlichen Kompetenz aufzunehmen, die von einem
Mitgliedstaat benannt wurde.

Den Mitgliedstaaten steht in eigener Verantwortung das Recht zu, keine Stelle zu benennen und eine
Benennung zuriickzuziehen. In letzterem Fall muss der betreffende Mitgliedstaat die Kommission und
alle weiteren Mitgliedstaaten entsprechend in Kenntnis setzen.

Zu weiteren Informationen in Hinblick auf die benannten Stellen, z. B. Verantwortlichkeiten,
Konformitidtsbewertung, Priifungen, Priifeinrichtungen und die Untervergabe, siche den "Leitfaden fiir
die Umsetzung der nach dem neuen Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten Richtlinien".

9.2 Koordinierung und Kooperation

Alle benannten Stellen werden ersucht, an den Koordinierungstitigkeiten der benannten Stelle
teilzunehmen. Die im Rahmen der Richtlinie 94/9/EG eingerichtete Gruppe der benannten Stellen, die
so genannte ExNBG, kommt iiblicherweise jdhrlich zusammen und besteht aus Vertretern der
benannten Stellen mit Beobachtern der Kommission, von Fachverbinden der Hersteller und
Anwender, von Normungsgremien und weiteren Eingeladenen. Die Teilnahme an den
Zusammenkiinften erfolgt nach Einladung, und jede Partei, die beriicksichtigt werden mochte, sollte
sich entweder tiber die Kommission oder eine benannte Stelle ihres jeweiligen Landes an den
Vorsitzenden der Gruppe wenden. Die Gruppe ist fiir die Diskussion technischer Fragestellungen

50



verantwortlich, um sicherzustellen, dass die technischen Bestimmungen der Richtlinie und der
harmonisierten Normen auf einheitliche Weise angewendet werden. Die Gruppe erstellt
Erlduterungsblitter (clarification sheets), sofern bei den technischen Verfahren Mehrdeutigkeiten
bestehen und gibt technische Anleitungsdokumente heraus, wenn weniger ausfiihrliche
Spezifikationen eine weitergehende Erlduterung erfordern.

Die Erlduterungsblitter und Anleitungsdokumente werden durch den Stdndigen Ausschuss bekannt
gegeben und im Internet verdffentlicht (http://europa.eu.int/comm/enterprise/atex/nb/sheets.htm).

9.3 Untervergabe

Es wurde vereinbart, dass die benannte Stelle ein Verzeichnis aller Untervergaben fithren muss, um eine
wirksame Uberwachung durch den verantwortlichen Mitgliedstaat zu ermoglichen, um so wiederum
sicherzustellen, dass die entsprechenden Tétigkeiten ordnungsgemdB ausgefithrt werden. Das
Verzeichnis muss systematisch aktualisiert werden. Das Verzeichnis enthdlt Angaben zum Namen und
Standort des Subunternehmers, zum Charakter und Anwendungsbereich der unternommenen Arbeiten
und die Ergebnisse der regelmiBigen Bewertungen der Subunternehmer, einschlieBlich des
Nachweises, dass die Einzelheiten der Aufgaben iiberwacht werden und dass der Subunternehmer
kompetent ist und die Kompetenz fiir die festgelegten Aufgaben beibehilt, sowie einschlieflich des
Nachweises, dass ein privatrechtlicher Vertrag besteht.

Eine benannte Stelle darf zur Unterstiitzung ihrer Bewertungstitigkeit Fachleute beschéftigen; jedoch
muss die Titigkeit der Fachleute so kontrolliert werden, als ob diese direkt durch die benannte Stelle
und mit den gleichen vertraglichen Verpflichtungen angestellt wéren und innerhalb des eigenen
Qualitdtssicherungssystems der benannten Stelle arbeiten wiirden.

Die ExXNBG hat vereinbart, dass weitere (Ketten-)Untervergaben durch einen Subunternehmer streng
verboten sind.

Obwohl die Bewertung (einschlieBlich der Bewertung gegen die Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen) untervergeben werden kann, bleibt die benannte Stelle vollstindig fiir den
gesamten Vorgang verantwortlich und muss die Unparteilichkeit und die betriebliche Integritt
sicherstellen.

Die Verfahren zur Uberpriifung und Annahme der Arbeit jeglicher Subunternehmer sollen
sicherstellen, dass der Subunternehmer dem Hersteller, Lieferanten, Bevollmichtigten oder deren
kommerziellen Wettbewerbern keine Beratung zu Auslegung, Konstruktion, Vermarktung oder
Instandhaltung der Produkte angeboten oder geliefert hat, die Gegenstand der untervergebenen
Aufgabe sind.

9.4 Aufbewahrung der Dokumentation

Nach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii der ATEX-Richtlinie 94/9/EG muss der Hersteller das
Konformititsverfahren nach Anhang VIII durchfiihren und anschlieend:

"die Unterlagen gemidll Anhang VIII Nummer 3 einer benannten Stelle iibermitteln, die den Erhalt
dieser Unterlagen unverziiglich bestitigt und sie aufbewahrt."

Stellen, die fiir dieses Verfahren benannt sind, sollten nach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii
und nicht nach Anhang VIII benannt werden, da das letztere Verfahren keine benannte Stelle umfasst.

Diese Unterlagen werden nicht auf Anfrage an den Hersteller zuriickgesendet (konnen jedoch
hinzugefiigt werden) und werden im Allgemeinen fiir einen Zeitraum von zehn Jahren nach dem
letzten Inverkehrbringen des Produkts aufbewahrt. Hierdurch sollen Marktiiberwachungsbehorden in
den verschiedenen Mitgliedstaaten in den Fillen Zugang zu diesen Unterlagen erhalten, in denen die
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Notwendigkeit der Untersuchung der Auslegungs- oder der Herstellungseinzelheiten eines bestimmten
Produkts besteht.

Beziiglich der angewendeten Medien wird es akzeptiert, dass diese Unterlagen in einem
elektronischen Format vorliegen diirfen, sofern sie iiber den betreffenden Zeitraum erkennbar und
"lesbar" sind.

9.5 Benannte Stellen, die Kenntnis von fehlerhaften Produkten® haben, die sich auf
dem Markt befinden

Eine benannte Stelle, die Kenntnis von fehlerhaften Produkten erhilt, jedoch weder in das Modul "EG-
Baumusterpriifung" noch in ein Modul fiir die Uberwachung der Herstellung involviert ist, sollte
notwendige Maflnahmen treffen.

Wenn keine unmittelbare Gefahr besteht, und wenn nach der Kontaktaufnahme mit der zustiindigen
benannten Stelle fiir die EG-Baumusterpriifung und mit der fiir die Uberwachung der Herstellung des
fehlerhaften Produkts zustdndigen Stelle nach Ablauf einer angemessenen Frist keine
zufriedenstellende Losung erzielt werden kann, sollte die benannte Stelle die eigenen fiir die
Marktiiberwachung zustindigen Behorden informieren, damit geeignete Mallnahmen in die Wege
geleitet werden.

Bei unmittelbarer Gefahr im Verzug sollte die benannte Stelle unverziiglich die eigene fiir die
Marktiiberwachung zustidndige Behorde, die benannte Stelle fiir die EG-Baumusterpriifung und die
benannte Stelle fiir die Produktionsiiberwachung informieren.

*siehe Anmerkung 1 dieser Leitlinien
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10 KONFORMITATSDOKUMENTE
10.1 Vom Hersteller ausgestellte Dokumente

10.1.1 EG-Konformitiitserkliirung>0

Sobald der Hersteller die entsprechenden Verfahren durchgefiihrt hat, um die Ubereinstimmung mit
den grundlegenden Anforderungen der Richtlinie sicherzustellen, liegt es in der Verantwortung des
Herstellers oder seines in der EU ansissigen Bevollméchtigten, die CE-Kennzeichnung anzubringen
und eine schriftliche EG-Konformititserkldrung auszustellen.

Der Hersteller oder sein in der EU ansissiger Bevollmichtigter bewahrt eine Kopie dieser
EG-Konformititserkldrung fiir einen Zeitraum von zehn Jahren nach Herstellung des letzten Gerits
auf.

Ist weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter innerhalb der EU anséssig, ist die Person, die das
Produkt auf dem EU-Markt in Verkehr bringt, verpflichtet, die Kopie der EG-Konformitétserklarung
bereitzuhalten.

Mit Bezug auf die moglicherweise am Verfahren der Konformitdtsbewertung beteiligten benannten
Stellen muss die EG-Konformititserkldrung, sofern zutreffend, den Namen, die Kennnummer und die
Anschrift der benannten Stelle sowie die Nummer der EG-Baumusterpriifbescheinigung enthalten.
Name und Anschrift der an der Produktionsphase beteiligten benannten Stelle, sofern relevant, miissen
nicht verpflichtend enthalten sein.

Hinsichtlich der Baugruppen von ATEX-Geriten muss (wenn eine Baugruppe als neues ATEX-Gerit
zu behandeln ist) die EG-Konformitétserkldrung nur die Baugruppeneinheit und die zugehorigen
Informationen angeben. Einzelheiten zu den Geriten, aus denen die Baugruppe besteht, werden in die
technischen Unterlagen aufgenommen. Dennoch besteht fiir alle Personen in der Lieferkette die
Pflicht, in den Fillen, in denen die Gerite bereits zuvor mit der eigenen EG-Konformitétserkldarung
und den entsprechenden Anleitungen in Verkehr gebracht worden waren, die relevanten
Informationen weiterzugeben.

Anhang X.B der Richtlinie gibt an, was die EG-Konformititserklidrung enthalten muss. Weitere
Angaben konnen Abschnitt 5.4 des "Blauen Leitfadens" entnommen werden. Als allgemeine Regel
enthilt die EG-Konformitétserkldarung Folgendes:

50 Siehe Anhang IV Absatz 1, Anhang V Absatz 2, Anhang VI Absatz 1, Anhang VII Absatz 1,
Anhang VIII Absatz 1, Anhang IX Absatz 1 der Richtlinie.
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a) Name oder Kennzeichen und Anschrift des Herstellers
oder seines in der Gemeinschaft ansissigen
Bevollméchtigen

Auf einfache und klare Weise, wobei zu beachten ist, dass
die Nennung des Namens auf dem Produkt die genannte
Organisation in die Position des Herstellers (oder
Bevollmichtigten) bringt

b) Eine Beschreibung der Gerite usw.

Eine beschreibende Produktbezeichnung, z. B.
Motorsteuerungseinheit der Bauart ABC 123, sowie die
bestimmungsgemifle Verwendung.

Fiir eine Baugruppe sollte sie die Teile in der Baugruppe
auflisten, die eigenstindige ATEX-Gerite sind und separat
beurteilt wurden.

¢) Alle durch die Gerite erfiillten relevanten Bestimmungen
usw.

Die auf dem Produkt angegebene Kennzeichnung, z. B.
Geritegruppe 11, Kategorie 2 G (IIB T4)

d) Sofern zutreffend, Name, Kennnummer und Anschrift
der benannten Stelle und Nummer der
EG-Baumusterpriifbescheinigung

Name und Nummer der benannten Stelle (oder Stellen), die
die EG-Baumusterpriifung durchfiihrt/en..

Im Falle von nichtelektrischen Geriten der Kategorie 2
sollte sie auf die benannte Stelle verweisen, die die Kopie
der technischen Unterlagen aufbewahrt.

Sofern relevant, sollte, wenn die fiir die Uberwachung des
QS-Systems verantwortliche Stelle nicht mit der Stelle
iibereinstimmt, die die urspriingliche Bescheinigung
ausstellt, die erstgenannte separat aufgefiihrt werden. Name
und Anschrift der an der Produktionsphase beteiligten
benannten Stelle miissen jedoch nicht zwingend angegeben
werden.

Es darf nur dann auf eine Bescheinigung einer
benannten Stelle verwiesen werden, wenn es sich um
eine Bescheinigung innerhalb des Anwendungsbereichs
der Richtlinie handelt.

Bescheinigungen, die im Zuge der "privaten" Funktion
einer benannten Stelle als Zertifizierungsstelle ausgestellt
wurden, sollten als Teil des Konformitidtsnachweises in die
technische Dokumentation aufgenommen werden, nicht
jedoch auf der Konformititserkldrung angegeben werden.

e) Sofern zutreffend, eine Verweisung auf die
harmonisierten Normen

Hier sollten die in der technischen Dokumentation
angefiihrten harmonisierten Normen aufgelistet werden.

f) Sofern zutreffend, die angewendeten Normen und
Technischen Spezifikationen

Hier sollten weitere Normen und Technische
Spezifikationen aufgelistet werden, die in der technischen
Dokumentation angefiihrt wurden.

g) Sofern zutreffend, Verweisungen auf weitere
Gemeinschafts-Richtlinien, die angewendet wurden

Handelt es sich um eine Erkldarung in Bezug auf mehrere
Richtlinien, sollte schon aus der Uberschrift klar ersichtlich
sein, mit welchen Richtlinien die Produkte iibereinstimmen.

h) Identifizierung des Unterzeichnenden, der berechtigt ist,
im Namen des Herstellers Verpflichtungen einzugehen
usw.

Der Unterzeichnende muss ein verantwortlicher
Angestellter des Herstellers oder des Bevollméchtigten
sein.
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10.1.2 Schriftliche Bescheinigung der Konformitdt fiir Komponenten

Die EG-Konformititserkldrung sollte nicht mit der in Artikel 8 Absatz 3 der Richtlinie 94/9/EG
genannten schriftlichen Bescheinigung der Konformitit fiir Komponenten verwechselt werden.
Zusitzlich zu der Erkldarung, dass die Komponenten mit den Bestimmungen der Richtlinie
tibereinstimmen, miissen aus der schriftlichen Bescheinigung der Konformitit die Merkmale der
Komponenten und die Bedingungen fiir ihren Einbau in Gerite oder Schutzsysteme ersichtlich sein,
die sicherzustellen, dass die fiir fertiggestellte Gerite oder Schutzsysteme geltenden Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/EG erfiillt sind.

10.1.3 Dem Produkt beigefiigte Dokumente

Nach Artikel 4 Absatz2 und Artikel 5 Absatz 1 der Richtlinie 94/9/EG und zu Zwecken der
Uberwachung des Marktes muss die EG-Konformititserklirung/die schriftliche Bescheinigung der
Konformitit den Informationen beiliegen, die zusammen mit jedem einzelnen Produkt oder jedem Los
identischer Produkte an denselben Endanwender geliefert werden.

Dem Produkt werden auch Anweisungen fiir die sichere Verwendung beigefiigt (siche die
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen, Punkt 1.0.6). Der Hersteller muss dem
Anwender nicht die vollstindigen technischen Unterlagen zur Verfiigung stellen.

In Hinblick auf Baugruppen ist es fiir die sichere Installation, den sicheren Betrieb und die sichere
Instandhaltung der montierten Einheit von Bedeutung, dass alle relevanten Informationen an den
Endanwender weitergegeben werden. Der Hersteller der montierten Einheit sollte dies durch
Zusammenfassung aller zugehorigen Informationen umsetzen, die dem Endanwender iibergeben
werden.

10.1.4  Aufbewahrung der Unterlagen — Qualitditssicherung

Entsprechend Anhang IV Absatz 5 der ATEX-Richtlinie 94/9/EG muss der Hersteller (oder, sofern
zutreffend, der Bevollméchtige oder Importeur) in der Lage sein, fiir einen Zeitraum von mindestens
zehn Jahren nach Herstellung des letzten Gerits den einzelstaatlichen Behdrden Folgendes zur
Verfiigung zu stellen:

e die Unterlagen zum Qualititssicherungssystem;
e die Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems;
e die Auditberichte und Bescheinigungen der benannten Stelle.

Groflere Organisationen verfiigen iiber ein zertifiziertes Qualititsmanagementsystem nach der
ISO-9000-Normenreihe. Bei diesen Herstellern ist es akzeptiert, dass es schwierig ist, sdmtliche
Qualititsunterlagen und Anderungen des Qualititssicherungssystems fiir eine so lange Zeit
aufzubewahren. Es ist die Meinung des Stindigen ATEX-Ausschusses, dass die Anforderungen in
Anhang IV Absatz 5 der ATEX-Richtlinie 94/9/EG erfiillt sind, wenn der Hersteller mindestens die
giiltigen Unterlagen zum Qualitdtsmanagementsystem und die folgenden Unterlagen, die fiir einen
Zeitraum von mindestens zehn Jahren nach Herstellung des letzten Gerits aufzubewahren sind, fiir die
einzelstaatlichen Behorden bereithilt:

e Auditberichte und Bescheinigungen des ISO-9000-Zertifzierers. Hierbei handelt es sich um
einen oder zwei Auditbericht(e) pro Jahr, der/die den im jeweiligen Augenblick tatséchlich
vorliegenden ~ Zustand des  Qualititssicherungssystems sowie die  Anderungen
enthilt/enthalten;

e Auditberichte und Mitteilungen der benannten Stelle, die die Mitteilung zum Produktions-
Qualitétssicherungssystem ausgestellt hat.

Die vorstehende Uberlegung wurde vor dem Hintergrund angestellt, dass diese Unterlagen stets so
ausreichend sein miissen, dass sie die Uberwachungsbehorden in die Lage versetzen zu bestimmen, ob
das/die relevante(n) Verfahren zur Konformitdtsbewertung zufriedenstellend angewendet wurde(n)
und die relevanten Pflichten nach der ATEX-Richtlinie 94/9/EG erfiillt werden.
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10.1.5 Akzeptanz der Testergebnisse von Herstellern durch eine benannte Stelle

Testberichte konnen ein Teil der technischen Dokumentation sein, die der Hersteller bei der benannten
Stelle vorlegen muss, und die benannte Stelle kann diese in geeigneter Weise beriicksichtigen.

Was sicherheitsrelevante Aspekte in Verbindung mit Anhang III (EG-Baumusterpriifung) und den
Anhingen V (Produktpriifung) und IX (Einzelpriifung) von Richtlinie 94/9/EG betrifft, ist die
unabhiingige und transparente Vorgehensweise gegeniiber dem Kunden und allen interessierten Parteien
(z. B. Mitgliedsstaaten, Europdische Kommission, benannte Stellen) gesetzlich erforderlich. Daher darf
eine benannte Stelle Testberichte von Herstellern nur unter bestimmten Bedingungen akzeptieren. Als
Basis fiir die Akzeptanz von Testergebnissen werden die Anforderungen des Standards EN ISO/IEC
17025:2005 "Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISO/TEC 17025:2005)" zugrunde gelegt.

Die benannte Stelle muss die Akzeptanz der Testergebnisse in ihrem Testbericht angeben.

In jedem Fall ist die benannte Stelle in vollem Umfang fiir die akzeptierten Testergebnisse und fiir die
EG-Baumusterpriifbescheinigung (Anhang III) oder die Konformititsbescheinigung (Anhinge V
und IX) verantwortlich.

10.2Von der benannten Stelle ausgestellte Dokumente

Die benannte Stelle stellt die folgenden Dokumente in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der
relevanten Konformitidtsbewertungsverfahren aus:

¢ EG-Baumusterpriifbescheinigung;

e Mitteilungen iiber die Qualititssicherung Produkt und die Qualitétssicherung Produktion;
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e Mitteilungen iiber die Konformitit mit der Bauart;

¢ Produktpriifung, Konformitiitsbescheinigung;

¢  FEinzelpriifung, Konformititsbescheinigung;

Diese Dokumente miissen dem Produkt nicht beiliegen.

Es ist nicht moglich, eine EG-Baumusterpriifbescheinigung fiir Produkte der Kategorie 2,
nichtelektrische Gerite, und der Kategorie 3 wie in Artikel 8§ Absatz 1 Buchstabe b Punktii und
Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe ¢ erwihnt auszustellen. Allerdings ist die freiwillige Ausstellung einer
Bescheinigung moglich. Die Zertifizierungsstelle darf in dieser Art Bescheinigung keine Angabe dazu
machen, dass es sich bei ihr um eine benannte Stelle handelt, da sie nicht in dieser Eigenschaft agiert.
Daher darf die Nummer der benannten Stelle nicht zusammen mit der CE-Kennzeichnung erscheinen.
Das Gleiche gilt, wenn der Hersteller ein Qualitétssicherungssystem unterhilt, das von einer benannten
Stelle iiberwacht wird, denn die interne Fertigungskontrolle erfordert nicht die Einbeziehung einer
benannten Stelle. Es gibt keine Einwénde gegen die Verwendung des Sechsecks (Ex-Kennzeichnung)
oder gegen einen Verweis auf die Richtlinie 94/9/EG.

10.3 EG-Baumusterpiifbescheinigung und Verantwortlichkeiten der Interessenten

Eine Baumusterpriifbescheinigung bescheinigt, dass ein Muster (einschlieflich der Anweisungen,
sofern zutreffend), das fiir die vom Hersteller vorgesehene Produktion reprisentativ ist, die relevanten
anwendbaren Bestimmungen der Richtlinie und insbesondere die Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen erfiillt.

Hier stellt sich die Frage nach den Titigkeiten, die auszufiithren sind, wenn sich der "allgemein
anerkannte  technische  Stand"  weiterentwickelt hat. Dabei ist klar, dass die
Baumusterpriifbescheinigung giiltig bleibt, wenn die urspriinglich angewendeten Spezifikationen
weiterhin die Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen erfiillen.

Im Laufe der Zeit kann sich der "allgemein anerkannte Stand der Technik " jedoch wesentlich
entwickeln, so dass die urspriinglich angewendeten Spezifikationen nicht liinger sicherstellen,
dass die untersuchte Bauart die Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
erfiillen. Es sollte beachtet werden, dass die Frage, ob eine wesentliche Entwicklung des Standes der
Technik stattgefunden hat, nicht dem Ermessen der benannten Stelle iiberlassen wird, sondern
gleichermallen allgemein durch die betroffenen Kreise anerkannt werden muss. Die Verdffentlichung
einer revidierten harmonisierten Norm ist eine Moglichkeit die Entwicklung des Standes der Technik zu
erkennen: In diesem Fall bestimmt das zustindige europdische Normungsgremium, ob sich der
technische Stand im Hinblick auf die Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
gedndert hat und wenn ja, in welcher Hinsicht. Das europdische Normungsgremium gibt dies im Vorwort
eines jeden Standards an.

In solchen Fillen, d. h. wenn mit den Spezifikationen und Bewertungskriterien, die
urspriinglich fiir ein Produkt giiltig waren, nicht mehr sichergestellt werden kann, dass
es dem neuesten Stand der Technik entspricht, ist auch die
Baumusterpriifbescheinigung nicht mehr anwendbar, und es werden weiterfiihrende

MalBnahmen erforderlich. Unter der Annahme angemessener Ubergangszeiten und der Kenntnis der
laufenden Entwicklungen wird erwartet, dass der Hersteller ausreichend Zeit zur Verfiigung hat, die
benannte Stelle zu kontaktieren, um die erforderliche Neubewertung durchzufiihren, so dass ein glatter
Ubergang von einem Satz angewendeter Spezifikationen zu einem anderen sichergestellt ist. Von
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benannten Stellen wird erwartet, dass sie ihre Kenntnisse im Hinblick auf den neuesten Stand der
Technik auf dem aktuellen Stand halten. Sie sollten daher Vorkehrungen treffen, um die Inhaber der
von ihnen ausgestellten EG-Baumusterpiifbescheinigungen zu informieren, wenn harmonisierte
Normen iiberarbeitet wurden.

Dennoch sollte beachtet werden, dass die Ausgabe einer neuen Baumusterpriifbescheinigung nicht
riickwirkend ist und daher keine Produkte beeinflusst, die zu einem Zeitpunkt in Verkehr gebracht
und/oder in Betrieb genommen wurden, als der Hersteller, wo zutreffend, iliber eine giiltige
Bescheinigung verfiigte.

Es wird erneut bestitigt, dass die Gesamtverantwortlichkeit fiir die Ubereinstimmung des
Produkts beim Hersteller liegt, der, sofern erforderlich, sicherstellen muss, dass er iiber eine giiltige
Bescheinigung verfiigt und dass alle mitgeltenden Konformititsdokumente dem aktuellen Stand der
Technik entsprechen. Gleichzeitig muss die benannte Stelle dem Hersteller alle relevanten
Informationen zur Verfiigung stellen, um sicherzustellen, dass die vorhandene Bescheinigung im
Hinblick auf Ihre Bewertung korrekt ist, dass das Baumuster weiterhin den Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen entspricht.

11 KENNZEICHNUNG

11.1 CE-Kennzeichnung

Als allgemeine Regel sehen Richtlinien nach dem neuen Konzept, einschlieBlich der Richtlinie
94/9/EG, die Anbringung der CE-Kennzeichnung als Teil der Konformitdtsbewertungsverfahren mit
dem Ziel der vollstindigen Harmonisierung vor. Die anzuwendenden
Konformitidtsbewertungsverfahren werden in den betreffenden Richtlinien nach dem neuen Konzept
auf der Grundlage derjenigen Konformititsbewertungsverfahren beschrieben, die im Beschluss des
Rates 93/465/EWG festgelegt sind. Ist ein Produkt mehreren Richtlinien unterworfen, die alle die
Anbringung der CE-Kennzeichnung vorsehen, zeigt die Kennzeichnung an, dass fiir das
Produkt davon ausgegangen wird, dass es die Bestimmungen aller dieser Richtlinien erfiillt.
Wihrend der Ubergangszeit einer Richtlinie nach dem neuen Konzept darf der Hersteller wihlen, ob
er die Anforderungen dieser Richtlinie oder die zuvor relevanten Vorschriften erfiillen mochte. Die
Alternative, fiir die sich der Hersteller entschieden hat — und damit der Umfang der
Konformititsangabe, die in der CE-Kennzeichnung zum Ausdruck gebracht wird —, muss er in den
Begleitunterlagen angeben.

Jegliche irrefithrende Kennzeichnung im Sinne einer dieser Richtlinien ist verboten.

Da der vorliegende Leitfaden speziell dazu erstellt wurde, die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG zu
erleichtern, beziehen sich die folgenden Erlduterungen nur auf diese Richtlinie. Gelten parallel andere
Richtlinien, miissen deren Bestimmungen zusdtzlich zu denen der Richtlinie 94/9/EG beachtet
werden.

Die CE-Kennzeichnung wird vom Hersteller als Erkldrung dafiir verwendet, dass er davon ausgeht,
dass das betreffende Produkt in Ubereinstimmung mit allen anwendbaren Bestimmungen und
Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG gefertigt und den entsprechenden
Konformititsbewertungsverfahren unterzogen wurde.

Die CE-Kennzeichnung ist verbindlich vorgeschrieben und muss angebracht werden, bevor ein Geriit
oder Schutzsystem in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen wird. Nach Artikel 8 Absatz 3 sind
Komponenten von dieser Bestimmung ausgenommen. Anstelle der CE-Kennzeichnung ist bei
Komponenten eine schriftliche Bescheinigung mitzuliefern, aus der die Konformitit mit den
Bestimmungen der Richtlinie, ihre Merkmale und die Bedingungen fiir ihren Einbau in Gerite oder
Schutzsysteme hervorgehen. Diese gesonderte Erkldarung steht im Einklang mit der Definition von
Komponenten, die als Konstruktionsteile keine autonome Funktion besitzen.

Im Allgemeinen ist die CE-Kennzeichnung wihrend der Phase der Fertigungskontrolle vom Hersteller
oder von seinem innerhalb der Gemeinschaft ansédssigen Bevollméchtigten anzubringen. In
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bestimmten Fillen besteht die Moglichkeit, die CE-Kennzeichnung frither anzubringen, z. B. wihrend
der Phase der Herstellung eines komplexen Produkts (z. B. einem Fahrzeug). Dann ist es erforderlich,
dass der Hersteller die Ubereinstimmung dieses Produkts mit den Anforderungen der Richtlinie
wihrend der Phase der Fertigungskontrolle formell bestitigt. Die CE-Kennzeichnung muss aus den
Buchstaben "CE" in der in Anhang X der Richtlinie 94/9/EG beschriebenen Form bestehen. Im
Allgemeinen ist die CE-Kennzeichnung auf dem Produkt oder dessen Typenschild anzubringen. Auch
wenn dies in der Richtlinie 94/9/EG nicht gefordert ist, gilt es als vertretbar, die CE-Kennzeichnung
auf der Verpackung und in den Begleitdokumenten anzubringen, wenn sie infolge der GroBe oder der
Beschaffenheit des Produkts nicht auf diesem angebracht werden kann.

Es wire sinnvoll, wenn es auch nicht verbindlich vorgeschrieben ist, die CE-Kennzeichnung an mehr
als einer Stelle anzubringen; wenn sie beispielsweise auf der AuBenverpackung und auch auf dem
innenliegenden Produkt angegeben ist, kann die Kennzeichnung ohne Offnen der Verpackung
festgestellt werden.

Die CE-Kennzeichnung ist ausgeprigt und deutlich sichtbar, lesbar und unloschbar anzubringen. Es ist
verboten, Kennzeichen oder Aufschriften anzubringen, die Dritte hinsichtlich der Bedeutung und der
Form der CE-Kennzeichnung irrefithren konnen. Die Anforderung an die Sichtbarkeit bedeutet, dass
die CE-Kennzeichnung fiir Marktiiberwachungsbehorden leicht zuginglich und fiir Kunden und
Anwender sichtbar sein muss. Aus Griinden der Lesbarkeit ist fiir die CE-Kennzeichnung eine
Mindesthohe von 5 mm erforderlich. Bei kleinen Produkten kann von dieser Mindesthohe abgewichen
werden. Die Anforderung beziiglich der Unldschbarkeit bedeutet, dass die Kennzeichnung nicht von
dem Produkt zu entfernen sein darf, ohne dass unter normalen Umstinden sichtbare Spuren
zuriickbleiben.

Je nach angewendetem Konformititsbewertungsverfahren kann eine benannte Stelle in der
Konstruktionsphase (Anhang III), in der Produktionsphase (Anhinge IV, V, VI, VII und IX) oder in
beiden Phasen titig werden. Die Kennnummer der benannten Stelle ist nur dann zusammen mit der
CE-Kennzeichnung aufzufithren, wenn die Stelle in der Phase der Fertigungskontrolle titig wird
(siehe Artikel 10 Absatz 1 der Richtlinie 94/9/EG). Jegliche irrefilhrenden Angaben an den Geriten
miissen vermieden werden, z. B. die Nummer der benannten Stelle, sofern dies nicht durch die
Richtlinie vorgesehen ist. Daher sollte am Produkt nicht die Nummer einer benannten Stelle
angebracht werden, wenn das Produkt unter Kategorie 3 fillt (ausgenommen ist die Einzelpriifung);
dasselbe gilt fiir einige Gerite der Kategorie 2 und jegliche freiwillige Zertifizierung.

Die CE-Kennzeichnung und die Kennnummer der benannten Stelle miissen nicht notwendigerweise
auf dem Territorium der Gemeinschaft angebracht werden. Sie kdnnen in einem Drittland angebracht
werden, wenn das Produkt beispielsweise dort hergestellt wurde und die benannte Stelle entweder
Priiffungen an der Produktbauart durchgefiihrt oder das Qualititssicherungssystem des Herstellers in
demjenigen Land beurteilt hat. Die CE-Kennzeichnung und die Kennnummer konnen auch separat
angebracht werden, solange die CE-Nummer und die Nummer der benannten Stelle kombiniert
bleiben. Bei Komponenten muss nur die Kennnummer der benannten Stelle angebracht werden.

Werden Gerite, die bereits in Verkehr gebracht wurden, in Produkte eingearbeitet (z. B. eine
Baugruppe nach 3.7.5.1), miissen die integrierten Gerdte die CE-Kennzeichnung und, soweit
zutreffend, die Kennnummer der benannten Stelle tragen.

Anerkanntermafen konnen Teilbaugruppen eine eigene CE-Kennzeichnung besitzen; diese ist jedoch
nach dem Bau des endgiiltigen Produkts vielleicht nicht mehr sichtbar. Dies ist vertretbar, da diese
Information an anderer Stelle zu finden ist. Das fertiggestellte Produkt muss jedoch ein einziges
Schild aufweisen, das sich eindeutig auf die endgiiltige Baugruppe bezieht, bevor es in Verkehr
gebracht und/oder in Betrieb genommen wird. Mit dem Anbringen der CE-Kennzeichnung auf dem
Endprodukt iibernimmt der Hersteller oder sein Bevollmichtigter die uneingeschrinkte
Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Endprodukts mit den einschligigen Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/EG und allen anderen relevanten
Richtlinien.

11.2 Weitergehende/Spezifische Kennzeichnung

Es ist die Intention der Richtlinie 94/9/EG, die spezifische Kennzeichnung @ in der Form
auszufithren, wie in der Richtlinie 84/47/EWG festgelegt. Obwohl die Richtlinie 94/9/EG keine
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derartige Anforderung enthilt, wird empfohlen, weiterhin diese herkdmmliche Form zu verwenden
(siche Anhang zu diesen Leitlinien). Auf diese Kennzeichnung miissen das Symbol der Gruppe und
der Kategorie (auf Vorrichtungen nach Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 94/9/EG sollte die Kategorie
in Klammern angegeben werden) und bei Gruppe II der Buchstabe "G" (bei durch Gase, Dampfe oder
Nebel verursachten explosionsfihigen Atmosphiren) und/oder D (bei durch Staub verursachten
explosionsfihigen Atmosphédren) folgen. Die Betriebsanleitungen miissen ausfiihrlich die
Bedeutung der Kennzeichnung auf dem Produkt erlédutern. Dennoch wird empfohlen, das in den
folgenden Beispielen dargestellte Format zu verwenden, wobei

"../.." bedeutet, dass das Produkt zwei verschiedene Kategorien aufweist;
"..—.." bedeutet, dass ein Teil des Produkts nicht der Richtlinie entspricht und nicht dafiir vorgesehen
ist, in einem explosionsgefihrdeten Bereich eingesetzt zu werden.

Dariiber hinaus sollen Vorrichtungen nach Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie, die separat in Verkehr
gebracht werden, mit der in runden Klammern angegebenen Kategorie der kontrollierten Gerite
gekennzeichnet werden, und die Vorrichtungen mit einer eigenen potentiellen Ziindquelle, die
bestimmungsgemil fiir die Verwendung in einem explosionsgefihrdeten Bereich vorgesehen sind,
miissen wie Gerite nach Anhang II Absatz 1.0.5 gekennzeichnet werden.

@ I M2 Produkte fiir den Bergbau, Gruppe I, Kategorie M2

@ Im 1aG Produkte, die nicht im Bergbau zum Einsatz kommen, Gruppe II,
Kategorie 1 zur Verwendung in Atmosphéren mit Gas/Dampf/Nebel

@ I 1D Produkte, die nicht im Bergbau zum Einsatz kommen, Gruppe II,
Kategorie 1 zur Verwendung in Atmosphéren mit Staub

@ Schutzsystem, zur Verwendung in Atmosphiren mit
Gas/Dampf/Nebel/Staub

@ I (1)GD Vorrichtung nach Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 94/9/EG auflerhalb

explosionsgefdhrdeter Bereiche mit eigensicheren Schaltkreisen der
Kategorie "Ex ia", die beispielsweise an Gerite der Kategorie I
angeschlossen werden kann

©

I 2GD Gerite der Kategorie 2 fiir die Verwendung in explosionsgefiahrdeten
Bereichen, die Gase oder Stdube enthalten

©

o @7n2a4)1aG Eine Baugruppe, wie z.B. ein Gasmesssystem mit mehr als einem
Detektorkopf, die teilweise zur Kategorie 1 und teilweise zur Kategorie 2
gehort und aus einer Sicherheitsvorrichtung und einem Gerét besteht. Die
Sicherheitsvorrichtung ist bestimmungsgemill fiir die Verwendung
auBlerhalb des gefdhrlichen Bereichs vorgesehen, das Gerit fiir die
Verwendung innerhalb dieses Bereichs

@ om 221G Gerite der Kategorie 2, die eine Sicherheitsvorrichtung fiir Gerdte der
Kategorie 1 enthalten

@ I 2(1)GD Dieselben Gerite fiir explosionsgefihrdete Bereiche mit Gas oder Staub

@ In GG Eine Sicherheitsvorrichtung allein, die den Explosionsschutz fiir ein
Geridt der Kategorie 1 und fiir ein weiteres Gerdt der Kategorie 2
sicherstellt

@ Ir 33D Gebldse, das Zone 22 absaugt und fiir die Aufstellung in der Zone 22

vorgesehen ist
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Beispiele fiir die Kennzeichnung von Geriten, die zu verschiedenen Kategorien gehoren, sind:

@ I 122G Fiillstandsmessgerit, das in der Tankwand zwischen Zone 0 und Zone 1
installiert ist

@ I @2)3G ein in Zone 2 installiertes elektrisches Feldbusgerit, das Geridte der
Kategorie 2 beeinflusst

@ I 2/-G ein Lifter, der aus Zonel absaugt, jedoch auflerhalb von
explosionsgefihrdeten Bereichen zu installieren ist. Die Richtlinie enthilt
keine Bestimmungen fiir die Kennzeichnung fiir den Fall der Installation
auBerhalb von explosionsgefihrdeten Bereichen

@ I 273G ein Liifter, der aus Zone 1 absaugt und zur Aufstellung in Zone 2
vorgesehen ist

@ I 3/-D ein Schneckenforderer, der Staub aus einer Zone 22 herausbefordert,
jedoch aufBerhalb von explosionsgefdhrdeten Bereichen installiert ist. Die
Richtlinie enthilt keine Bestimmungen fiir die Kennzeichnung fiir den
Fall der Installation aulerhalb von explosionsfiahigen Bereichen

@ nm -2D ein Geblidse, das keine explosionsfahige Atmosphére befordert, jedoch in
Zone 21 aufgestellt werden soll

Alle Produkte miissen mit dem Namen und der Anschrift des Herstellers, der Bezeichnung der Serie
oder Bauart, der Seriennummer (soweit vorhanden) und dem Baujahr gekennzeichnet sein. Dem
Produkt miissen schriftliche Informationen beigefiigt werden, die die unterschiedlichen Kategorien
und die sich daraus ergebenden Folgen fiir die bestimmungsgeméfle Verwendung erldutern.

Wenn ein Produkt unter mehr als eine Richtlinie nach dem neuen Konzept fillt, gibt die
CE-Kennzeichnung die Einhaltung der einschldgigen Bestimmungen aller relevanten Richtlinien an.
Befindet/n sich jedoch eine oder mehrere dieser Richtlinien in ihrer Ubergangszeit und kann der
Hersteller dementsprechend wihlen, welche Bestimmungen Anwendung finden sollen, bedeutet die
CE-Kennzeichnung lediglich die Ubereinstimmung mit denjenigen Richtlinien, deren Anwendung
verbindlich vorgeschrieben ist, sowie anderen Richtlinien, die ebenfalls angewendet wurden. Im Falle
der letztgenannten Richtlinien miissen ndhere Einzelheiten in den Dokumenten, Mitteilungen oder
Anleitungen, die dem Produkt beiliegen, beziehungsweise, sofern zutreffend, auf dem Typenschild
angegeben werden.

11.3 Zusitzliche Kennzeichnung in Hinblick auf Normen

Infolge der besonderen Bedeutung fiir die Sicherheit von Produkten zur bestimmungsgemif3en
Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen und zur Vermeidung von Missverstindnissen sieht
die Richtlinie 94/9/EG weitere Kennzeichnungen vor (siche Anhang II Punkt 1.0.5, Kennzeichnung).

Anhang II Punkt 1.0.5 der Richtlinie besagt, dass Gerite, Schutzsysteme und Komponenten dariiber
hinaus mit allen Hinweisen gekennzeichnet werden miissen, die fiir die Sicherheit bei der Verwendung
unabdingbar sind. Dieser Anforderung entsprechend sehen Europédische Normen fiir elektrische und
nichtelektrische Produkte zur Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen eine zusitzliche
Kennzeichnung vor. Detaillierte und vollstindige Angaben iiber diese Kennzeichnung sind diesen
Normen zu entnehmen.

11.4 Kennzeichnung von Komponenten

Die Person, die fiir das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme eines Produkts verantwortlich ist,
muss dieses entsprechend Anhang II der Richtlinie 94/9/EG Absatz 1.0.5 mit dem Namen und der Adresse
des Herstellers kennzeichnen. Die Richtlinie erméglicht die freie Wahl zwischen Handelsmarke und
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Unternehmensname, wenn diese unterschiedlich sind. Die Kennzeichnung muss die Adresse aufweisen.
Diese Adresse kann vereinfacht werden, wenn auf kleinen Produkten nicht ausreichend Platz
vorhanden ist, solange die verantwortliche Person immer identifiziert werden kann. In jedem Fall muss
die Adresse auf dem Schild ausreichend sein, um das Unternehmen auf dem Postweg erreichen zu
konnen. Eine Internetadresse ist nicht ausreichend, es muss eine Postanschrift angegeben werden. In
einigen Lindern kann eine Adresse anhand einer eindeutigen Postleitzahl identifiziert werden. In
diesen Lidndern ist die Verwendung dieser Postleitzahl ausreichend.

Es hat sich die Frage ergeben, ob die Kennzeichnung von Komponenten verbindlich vorgeschrieben ist.

Genau genommen fordert die Richtlinie 94/9/EG in Anhang IT Abschnitt 1.0.5 die Kennzeichnung
ausdriicklich nur fiir Gerite und Schutzsysteme. Die Frage, ob Komponenten dennoch gekennzeichnet
werden sollten, um die Umsetzung der Richtlinie zu erleichtern, hat besondere praktische Relevanz in
Fillen,

¢ indenen es schwierig ist, den Unterschied zwischen ATEX-Komponenten und
Standardkomponenten festzustellen und

¢ in denen ein Hersteller, der eine Komponente benutzen mochte, ernsthafte Schwierigkeiten damit
haben konnte, seine Risikobeurteilung durchzufiihren, wenn kein Hinweis auf die Kategorie der
Komponente gegeben ist.

Abgesehen von der Frage der Kennzeichnung fordert die Richtlinie eine Bescheinigung der Konformitit
fir Komponenten. Diese muss alle erforderlichen Angaben zu den Merkmalen enthalten. Dies ist
iiblicherweise der Fall, wenn der Komponente eine explosionsbezogene Klassifizierung entsprechend
den relevanten harmonisierten Normen zugeordnet wird, die wie eine Kennzeichnung erscheint (z. B.
Ex 11 1/2 GD cb Tx oder Ex I 1 GD ¢ Tx).

Fir Komponenten, die eine eigene potentielle Ziindquelle aufweisen oder (in Bezug auf die
Eigenschaften der Komponente) eindeutig mit Gerdten einer bestimmten Kategorie im
Zusammenhang stehen, kann grundsitzlich ohne die Definition der Gruppe und Kategorie des Geriites,
in das die Komponente eingebaut wird, das erforderliche Verfahren der Konformititsbewertung nicht
durchgefiihrt werden.

In einigen Fillen kann das Verfahren der Konformititsbewertung nur durchgefiihrt werden, wenn das
Geriit, in das die Komponente eingebaut wird, definiert ist, und wenn dieser eingebaute Zustand Teil der
Konformititsbewertung ist.

Daher wird empfohlen, Komponenten zu kennzeichnen, sofern sie hinsichtlich einer bestimmten
Geritekategorie und -gruppe beurteilt werden konnen, und diese Kategorie und Gruppe in der
Kennzeichnung anzugeben.

62



Dariiber hinaus wird empfohlen, Komponenten fiir autonome Schutzsysteme zu kennzeichnen, wenn sie im Hinblick auf die
charakteristischen Eigenschaften der letzteren beurteilt werden konnen, wobei diese Merkmale in der Kennzeichnung
anzugeben sind, soweit dies angemessen ist.

Auch ist zu beachten, dass die Grofle bei der Kennzeichnung auf dem Produkt ein Problem darstellen kann. In diesen Féllen
sollten die Informationen in den Begleitunterlagen und auf der Verpackung der zu kennzeichnenden Komponente
angegeben werden.

Schlieflich wird daran erinnert, dass entsprechend der Richtlinie 94/9/EG ATEX-Komponenten nicht mit der
CE-Kennzeichnung versehen sein diirfen.

11.5 Kennzeichnung kleiner Produkte

In Ubereinstimmung mit der Anleitung fiir die CE-Kennzeichnung von Produkten wird es auBerdem fiir sinnvoll erachtet,
alle weiteren Kennzeichnungen auf der Verpackung anzubringen und in den Begleitunterlagen anzugeben, wenn es
infolge der GroBe oder der Beschaffenheit des Produkts nicht moglich ist, sie auf dem Produkt selbst anzubringen.

Auf sehr kleinen Produkten, bei denen eine Reduzierung der Kennzeichnung nicht vermieden werden kann, sind dennoch
folgende Informationen gefordert:

— CE-Kennzeichnung (nicht fiir Komponenten);
— Ex-Kennnzeichnung.

— Name oder eingetragenes Warenzeichen des Herstellers.

11.6 Kennzeichnung von Baugruppen

Die Kennzeichnung von Baugruppen ist der von Geriten identisch, insbesondere der von Geriten, die zu
unterschiedlichen Kategorien gehoren. Eine Baugruppe kann aus einer grolen Anzahl von beurteilten und konformen
Gegenstinden (Gerite, Schutzsysteme, Sicherheitsvorrichtungen) mit deren jeweiliger eigener spezifischer
Kennzeichnung bestehen, die moglicherweise zu unterschiedlichen Kategorien gehoren. In derartigen Fillen wire es
nicht hilfreich, in der Kennzeichnung der gesamten Baugruppe alle diese einzelnen Kennzeichnungen aufzufiihren.
Dennoch muss die Kennzeichnung der Baugruppe alle durch Anhang II Punkt 1.0.5 der Richtlinie 94/9/EG geforderten
relevanten Informationen enthalten, die fiir die bestimmungsgemife Verwendung der gesamten Baugruppe erforderlich
sind. Die Kennzeichnung muss so angeordnet werden — z. B. auf dem AuBlengehéduse der Baugruppe — dass kein Zweifel
dahingehend besteht, dass die Merkmale der gesamten Baugruppe und nicht nur die eines Teils angegeben sind.

Baugruppen konnen aus Teilen unterschiedlicher Kategorien bestehen und bestimmungsgemal fiir explosionsgefiahrdete
Bereiche vorgesehen sein, die unterschiedliche physikalische Merkmale aufweisen. Die Kennzeichnung der Baugruppe
als Ganzes mit Gruppe, Kategorien und zusitzlichen Informationen, die fiir die sichere Funktion der Baugruppe
erforderlich sind (Temperaturklasse usw.) kann zu einem der beiden folgenden Szenarien gehoren:

Fall 1: Die Baugruppe als Ganzes ist bestimmungsgemé$ fiir die Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen
einer bestimmten Zone vorgesehen

Sofern die Einzelteile der Baugruppe fiir explosionsgefihrdete Bereiche gekennzeichnet sind, die unterschiedliche
Merkmale aufweisen, bestimmt der Teil mit dem niedrigsten Sicherheitsgrad die Kennzeichnung der gesamten
Baugruppe. Das bedeutet, dass die Kategorie, Temperaturklasse, Explosionsgruppe usw. mit den geringsten
Anforderungen an das Gerit fiir die Kennzeichnung der gesamten Baugruppe maBigeblich sind.

Fall 2: Teile der Baugruppe sind bestimmungsgemif fiir die Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen
vorgesehen, die unterschiedliche physikalische Merkmale und/oder unterschiedliche Zonen aufweisen
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Es ist von grofter Wichtigkeit fiir diese bestimmungsgemidfe Verwendung, dass die Kennzeichnung der Baugruppe alle
Gruppen, Kategorien und zusitzlichen Kennzeichnungen (Temperaturklasse usw.) enthilt, die fiir die vorgesehenen
Bereiche erforderlich sind. In diesem Fall geben die Anleitungen fiir den Gebrauch, die Installation usw. die
verschiedenen vorgesehenen (oder durch konstruktive Malnahmen geschaffenen) Bereiche/Zonen in oder um
unterschiedliche(n) Teile(n) der Gerite an.

Beispiele (in diesen Beispielen werden nur Kategorien und zusitzliche Kennzeichnungen angegeben, die fiir die

Sicherheit bei der Verwendung erforderlich sind):

Beispiele fiir Fall 1:

¢

Eine Baugruppe, die aus Teilen mit der Kennzeichnung T3 und weiteren Teilen mit der Kennzeichnung T6 besteht,
ist mit T3 zu kennzeichnen um anzugeben, dass die Baugruppe als Ganzes bestimmungsgemil fiir die Verwendung
in T3-Bereichen vorgesehen ist.

Eine Pumpeneinheit, die aus einer Fliissigkeitspumpe (keine entziindliche Fliissigkeit) und einem elektrischen
Antriebsmotor besteht. Die Pumpe ist mit II 2 G T6 gekennzeichnet, der Motor mit II 2 G IIB T4. Die gesamte
Baugruppe ist mit II 2 GIIB T4 zu kennzeichnen, da der Motor der Teil ist, der die geringeren Anforderungen
erfiillt.

Eine vergleichbare Pumpeneinheit mit einer Pumpe, die heif3e Fliissigkeit (nicht entziindlich) befordert. Die Pumpe
ist mit IT 2 G T3, der Motor mit II 2G IIB T4 gekennzeichnet. In diesem Fall ist die Baugruppe mit II 2 G IIB T3 zu
kennzeichnen.

Beispiele fiir Fall 2:

¢
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Ein Geblise, das eine explosionsfihige Atmosphére IIA T3 befordert (Zone 1), wobei das Gebldse mit einem
Elektromotor und Regelvorrichtungen ausgestattet ist, die in einer Zone 2 angeordnet sind. Daher ist das Geblase
mit IT 2/3 G IIA T3 gekennzeichnet. Der Motor ist mit II 3 G T3 gekennzeichnet, die eigensichere Regelvorrichtung
mit IT 2 G IIC T6. Da die eigensichere Kontrollvorrichtung sich im selben Bereich befindet wie der Motor, ist das
Teil, das die geringeren Anforderungen erfiillt, entscheidend (in diesem Fall der Motor). Entsprechend ist die
Kennzeichnung der gesamten Baugruppe II 2/3 G IIA T3.

Eine vergleichbare Geblédsebaugruppe, bei der der Motor jedoch auBlerhalb des explosionsgefihrdeten Bereichs
angeordnet ist. Die Kennzeichnung der gesamten Baugruppe ist II 2/3/- G IIA T3.



12 SCHUTZKLAUSEL* UND VERFAHREN

Die Schutzklausel, auf die in Artikel 7 der Richtlinie Bezug genommen wird, ist das EU-Verfahren, nach dem jede
MaBnahme, die von einem Mitgliedstaat aufgrund der Nichterfiillung der Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen und in den Fillen, in denen davon ausgegangen wird, dass ein Geriit die Sicherheit von Personen,
Tieren oder Eigentum gefihrden wird, zu dem Zweck eingeleitet wird, Gerite, denen eine der in der Richtlinie
vorgesehenen Bescheinigungen beiliegt und die aus diesem Grunde die CE-Kennzeichnung tragen, vom Markt zu
nehmen, ihr Inverkehrbringen zu untersagen oder ihren freien Verkehr zu beschrinken, der Kommission von dem
Mitgliedstaat, der diese MaBnahme ergriffen hat, unmittelbar zu melden ist.

Bei der Erwidgung, ob sie die Schutzklausel geltend machen sollen, miissen die Mitgliedstaaten und die jeweiligen
Vollstreckungsbehorden iiberlegen, ob es sich um einen erheblichen Verstofl handelt oder ob der Verstof als unerheblich
angesehen werden kann, der sich ohne die durch den Sicherheitsmechanismus ermoglichten Verfahren regeln lésst.

Ein unerheblichen Verstofl wire beispielsweise die fehlende Lesbarkeit der CE-Kennzeichnung. In diesen Fillen konnte
der Mitgliedstaat den Hersteller oder Bevollmédchtigten auffordern, die Konformitit herzustellen, oder andere nach den
nationalen Gesetzesvorschriften zuldssige MaBlnahmen treffen, um die/den Verantwortlichen zu bewegen, geeignete
KorrekturmaBnahmen zu ergreifen.

In jedem Einzelfall miissen die Mitgliedstaaten priifen, ob durch die Nichterfiillung Personen, Haustiere oder Eigentum
gefihrdet werden und ob die Schutzklausel das wirkungsvollste Mittel zur Sicherstellung der Sicherheit von Personen,
Haustieren oder Eigentum darstellt, was nach diesem Abschnitt der Richtlinie vorrangige Bedeutung hat.

An jede Mitteilung, die die Kriterien fiir eine Geltendmachung der Schutzklausel erfiillt, schlieft sich ein
Konsultationsverfahren zwischen der Kommission und den "Betroffenen" an. Die "Betroffenen" sind in erster Linie alle
Mitgliedstaaten der EU, der Hersteller oder sein in der EU ansdssiger Bevollmichtigter oder, sofern diese nicht
existieren, die Person, die das Produkt auf dem EU-Markt in Verkehr gebracht hat.

Das Konsultationsverfahren versetzt die Kommission auf der Grundlage der oben genannten Griinde in die Lage zu
beurteilen, ob die einschrinkende Mafnahme gerechtfertigt ist. Das bedeutet, dass bei Malnahmen, die der Kommission
gemeldet werden, detaillierte Informationen mitgeliefert werden miissen, aus denen insbesondere die Griinde dafiir
hervorgehen, warum die in der Richtlinie festgelegten Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen durch
das betreffende Produkt nicht eingehalten werden.

Stellt die Kommission nach dieser Konsultation fest, dass die Maflnahmen gerechtfertigt sind, so unterrichtet sie davon
unverziiglich den Mitgliedstaat, der die Initiative ergriffen hatte, sowie die anderen Mitgliedstaaten. Die Kommission
will damit diese Mitgliedstaaten zu veranlassen, geeignete Maflnahmen im Einklang mit Artikel 3 der Richtlinie
einzuleiten.

Stellt die Kommission fest, dass die von dem Mitgliedstaat eingeleiteten Ma3nahmen nicht gerechtfertigt sind, so fordert
sie den Mitgliedstaat auf, seine Manahmen zuriickzuziehen und unverziiglich die geeigneten Manahmen zu treffen, um
den freien Verkehr der betreffenden Produkte auf seinem Hoheitsgebiet wiederherzustellen. Lehnt es ein Mitgliedstaat
ab, der Stellungnahme der Kommission Folge zu leisten, behilt sich die Kommission das Recht vor, gemal3 Artikel 226
EG-Vertrag vorzugehen.52

51 Zu einer detaillierten Analyse der "Schutzklausel" siehe den "Guide to implementation of the Community harmonisation Directives
based on the New Approach and the Global Approach" (Leitfaden fiir die Umsetzung der nach dem neuen Konzept und dem
Gesamtkonzept verfassten Harmonisierungs-Richtlinien der Gemeinschaft), Blatt I/E, Kapitel 2, 3, 4.

52 Artikel 226 des EG-Vertrages: Hat nach Auffassung der Kommission ein Mitgliedstaat gegen eine Verpflichtung aus diesem
Vertrag verstoBen, so gibt sie eine mit Griinden versehene Stellungnahme hierzu ab; sie hat dem Staat zuvor Gelegenheit zur AuBerung
zu geben.

Kommt der Staat dieser Stellungnahme innerhalb der von der Kommission gesetzten Frist nicht nach, so kann die Kommission den
Gerichtshof anrufen.
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Um die Transparenz und die korrekte einheitliche Anwendung der Schutzklausel sicherzustellen, besagt Artikel 7
Absatz 4: "Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten iiber den Verlauf und die Ergebnisse dieses Verfahrens
unterrichtet werden.".

Zusitzlich zu dieser Bestimmung sieht die Richtlinie in Artikel 6 Absatz 1 eine spezielle Schutzklausel fiir Normen vor.
Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass eine harmonisierte Norm den Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie nicht vollstindig entspricht, muss er/sie die Angelegenheit vor
einen unter der Richtlinie 98/34 EG3 eingesetzten Sonderausschuss bringen. Der Ausschuss untersucht den Fall und gibt
eine Stellungnahme an die Kommission ab. Aufgrund dieser Stellungnahme informiert die Kommission die
Mitgliedstaaten dariiber, ob die Verweisungen auf diese Normen aus den verdffentlichten Informationen gestrichen
werden miissen oder nicht.

53 Richtlinie 98/34/EG des Europdischen Parlaments und des Rates, in der ein Verfahren fiir die Bereitstellung von Informationen im
Bereich technischer Normen und Vorschriften festgelegt wird; ABL L 204, 21.7.1998, S.37-48, gedndert durch die
Richtlinie 98/48/EG.
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13 HARMONISIERTE EUROPAISCHE NORMEN3

Nach der Richtlinie 94/9/EG konnen Hersteller wihlen, ob sie deren Anforderungen erfiillen mochten, indem sie
Konzeption und Bau direkt entsprechend den Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen durchfiihren,
oder ob sie harmonisierte Normen einhalten wollen, die speziell dazu erarbeitet werden, die Vermutung der
Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu gestatten. Mit anderen Worten: im Problemfall miissen die
verantwortlichen nationalen Behorden nachweisen, dass das Gerit nicht mit den Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie iibereinstimmt.

Die Konformititsvermutung wird rechtlich nur durch die Anwendung der nationalen Normen verliehen, durch die eine
im Amtsblatt der Europdischen Union verdffentlichte harmonisierte Norm umgesetzt wird. Hat das zustdndige nationale
Normungsgremium die Norm nicht umgesetzt, verleiht die Anwendung der urspriinglichen harmonisierten Norm oder
einer in einem anderen Mitgliedstaat der EU umgesetzten Norm die gleiche Konformititsvermutung. Allerdings muss
eine derartige Umsetzung in den nationalen Normenbestand mindestens einer der Mitgliedstaaten der Europidischen
Gemeinschaft erfolgt sein.

Die Industrie und viele benannte Stellen sind an der Erarbeitung dieser Normen beteiligt, und aller Wahrscheinlichkeit
nach werden diese Normen, sobald sie zur Verfiigung stehen, die bevorzugte Moglichkeit zum Nachweis der
Ubereinstimmung darstellen.

Freiweillige harmonisierte Normen stellen die einzigen Dokumente dar, deren Anwendung die Vermutung der
Ubereinstimmung ermoglicht. Hersteller diirfen sich auch dafiir entscheiden, bestehende Europiische, nationale und
andere Technische Normen und Spezifikationen anzuwenden, die in Hinblick auf die relevanten Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fiir wichtig oder relevant angesehen werden, in Verbindung mit
weitergehenden MaBnahmen fiir die weiteren, noch nicht abgedeckten Anforderungen.

Normen werden als Reaktion auf neue technische Erkenntnisse gedndert und aktualisiert. Wihrend des Prozesses der
Aktualisierung darf ein Hersteller, um die vollstindige Ubereinstimmung mit der Richtlinie zu beanspruchen, weiterhin

eine zu dieser Zeit harmonisierte Norm anwenden; dies gilt auch dann, wenn klar ist, dass die Norm in der Zukunft
gedndert wird.

13.1Im Amtsblatt veroffentlichte harmonisierte Europiaische Normen

Zur Information kann eine Referenzliste der harmonisierten Europiischen Normen auf der Website® der Europiischen
Kommission gefunden werden.

Europiische Normen sind erhéltlich beim:

- CEN, rue de Stassart, 36, B-1050 Bruxelles; Tel. (32-2) 550 08 11; Fax (32-2) 550 08 19 (http://www.cen.eu)

- CENELEC, rue de Stassart, 35, B-1050 Bruxelles; Tel. (32-2) 519 68 71; Fax (32-2) 519 69 19
(http://www.cenelec.org)

Nationale Umsetzungen von harmonisierten Normen sind bei den nationalen Normungsorganisationen zu beziehen.

54 Siehe auch: http://europa.eu.int/comm/enterprise/newapproach/legislation/guide/legislation.htm ("Blauer Leitfaden")

55 http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/atex.html
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13.2 Normungsprogramm

Es bestehen zwei Normungsprogramme, die an die europdischen Normungsgremien gerichtet sind. Fiir jedes Programm
besteht ein Normungsmandat der Europdischen Kommission.

Die Europidische Kommission hat CEN/CENELEC ein Mandat erteilt, Europdische Normen zu erstellen. Das Mandat
deckt die Normungsarbeit ab, die fiir das optimale Funktionieren der Richtlinie im elektrischen und mechanischen
Bereich erforderlich ist.

Das Mandat erfordert eine intensive Zusammenarbeit zwischen CEN und CENELEC, um die folgenden Aufgaben zu
erfiillen:

1. bestehende Normen zu iberpriifen und, soweit zutreffend, mit dem Ziel ihrer Angleichung an die
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie zu modifizieren;

2. die erforderlichen neuen Normen zu erarbeiten, wobei die Prioritéit auf horizontalen Normen liegt, die fiir weite
Produktbereiche gelten, und nicht so sehr auf spezifischen Produkten, fiir die die Notwendigkeit von Fall zu Fall
nachgewiesen werden muss.

Um das Mandat zu erfiillen, hat CEN ein technisches Komitee CEN/TC 305 "Potentially explosive atmospheres -
Explosion prevention and protection" [Explosionsfahige Atmosphidren — Explosionsschutz] eingerichtet. Die Detailarbeit
wird von mehreren Arbeitsgruppen ausgefiihrt.

Um das Mandat zu erfiillen, hat CENELEC das technische Komitee TC 31 "Electrical Apparatus for Explosive
Atmospheres" [Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgefiahrdete Bereiche] und dessen Unterkomitees mit der Arbeit
betraut. Diese Komitees arbeiten bereits seit vielen Jahren auf dem Gebiet der explosionsgefiahrdeten Bereiche und haben
eine Reihe von Normen im Rahmen der Richtlinie nach dem alten Konzept erarbeitet.

CENELEC und CEN sind fiir die Erarbeitung von Normen fiir die elektrischen beziehungsweise nichtelektrischen
Industriesektoren zustindig. Sie tragen die Verantwortung dafiir sicherzustellen, dass:

» die Richtlinie nach dem neuen Konzept fiir explosionsgefihrdete Bereiche und andere relevante Richtlinien
einheitlich ausgelegt werden;

» die Sicherheitsanforderungen an die elektrischen und nichtelektrischen Sektoren dort, wo sich die Bereiche
iiberschneiden, miteinander im Einklang stehen und die angestrebten Schutzgrade gleichwertig sind;

» die zukiinftige Erarbeitung von Normen durch eine der Organisationen den Belangen der anderen Organisation in
zufrieden stellendem MafBle Rechnung trigt, und umgekehrt.
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14 NUTZLICHE WEBSITES

Website fiir Geridte zur bestimmungsgemiflen Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen (Potentially
Explosive Atmospheres, ATEX) auf EUROPA: http://ec.europa.eu/enterprise/atex

Text der Richtlinie 94/9/EC:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/direct/newapproach.htm

"Wie die Richtlinie anzuwenden ist", weitere Uberlegungen der Arbeitsgruppe des Stéindigen ATEX-Ausschusses:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/standcomm.htm

Verweisungen auf nationale MaB3nahmen zur Umsetzung der Richtlinie 94/9/EG:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/direct/trans94-9.htm

Liste der der Kommission bekannten zustéindigen Behorden betreffend der Marktiiberwachung fiir Richtlinie 94/9/EG in den
Mitgliedsstaaten, bei Beitrittskandidaten, in Lindern des EWR: http://ec.europa.eu/enterprise/atex/listcomp.htm

Zentrale Kontaktstellen, die in den Mitgliedsstaaten, bei Beitrittskandidaten und in den Léndern des EWR mit der
Umsetzung der Richtlinie 94/9/EG beauftragt sind:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/centrcont.htm

Internationale Organisationen: http://ec.europa.eu/enterprise/atex/intern
org.htm

Benannte Stellen: http://ec.europa.eu/enterprise/atex/nb/nblist.htm

ATEX-Standardisierung:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/stand.htm

Interessengruppe fiir ATEX-Richtlinie auf CIRCA:
http://circa.europa.eu/Members/irc/enterprise/atex/home

Interessengruppe fiir die administrative Zusammenarbeit betreffend ATEX (ATEX Administrative Co-operation, ADCO)
auf CIRCA: http://circa.europa.eu/Members/irc/enterprise/atexms/home
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Anhang: Charakteristisches (EX-)Kennzeichen der Gemeinschaft, entnommen aus der
Richtlinie 84/47/EWG

0,88

non

Alle Werte bezogen auf "a
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