Flodesscheman som beskriver forfaranden for bedémning av dverensstdmmel se enligt direktiven

O No M WINPT

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21,

Direktiv som grundar sig pa den nya metoden

L &gspanningsutrustning (73/23/EEG, andring 93/68/EEG)

Enklatryckkarl (87/404/EEG, andringar 90/488/EEG och 93/68/EEG)

L eksaker (88/378/EEG, andring 93/68/EEG)

Elektromagnetisk kompatibilitet (89/336/EEG, andringar 92/31/EEG och 93/68/EEG)
Maskiner (98/37/EG, andring 98/79/EG)

Personlig skyddsutrustning (89/686/EEG, andringar 93/68/EEG, 93/95/EEG och 96/58/EG)
| cke-automatiska vagar (90/384/EEG, andring 93/68/EEG)

Aktiva medicintekniska produkter for implantation (90/385/EEG, éndringar 93/42/EEG och
93/68/EEG)

Anordningar for férbranning av gasformiga branslen (90/396/EEG, &ndring 93/68/EEG)
Varmvattenpannor (92/42/EEG, éndring 93/68/EEG)

Explosivavaror for civilt bruk (93/15/EEG)

M edicintekniska produkter (93/42/EEG, andring 98/79/EG)

Explosionsfarliga omgivningar (94/9/EG)

Fritidsbétar (94/25/EG)

Hissar (95/16/EG)

Kylskdp och frysar (96/57/EG)

Tryckutrustning (97/23/EG)

Teleterminalutrustning (98/13/EG)

M edicintekniska produkter for in vitro-diagnostik (98/79/EG)

Radioutrustning och teleterminalutrustning (99/5/EG)

Direktiv som grundar sig pa principerna for helhetsmetoden men som inte stipulerar CE-
markning
Marin utrustning (96/98.EG)

BILAGA 8



EG-forsdkran om Overensstammel se.

Teknisk akt (bilagalV.3). (Intern tillverkninaskontroll — bilaga 111.B).
Tillverkaren uppréttar en teknisk Tillverkaren sakerstéller och forsakrar att de
TILLVERKARE JA dokumentation som beskriver den elektriska

tillverkade produkterna 6verensstdmmer med den

utrustingens utformning, tillverkning och tekniska dokumentationen och med direktivets krav

funktion.

Modul A

Flodesschema som beskriver forfaranden for beddmning av dver ensstammelse enligt direktiv 73/23/EEG om
harmonisering av medlemsstater nas lagstiftning om elektrisk utrustning avsedd for anvandning inom vissa
spanningsgr anser

Anmérkning: | handelse av invandningar kan tillverkaren framlagga en ” rapport fran ett anmélt organ” om den el ektriska utrustningens
Overensstammel se med sékerhetskraven (artikel 8.2).




EG-verifikation (art. 11).
Anmaélt organ kontrollerar och
intygar SPV-dverensstémmel se.

Tillverkarna forsakrar
PS.V >
3.000 bar.L dverensstammel sen ModulF

'\ A

Anmélt organ
intygar att akten
uppfyller kraven

Tillverkarens forséakran om EG-

EG- -Overensstammelse samt EG-

typkontroll
(art. 10)

MODUL B (¥)

50<PS.V<
3.000 bar.L

Overvaknina som urférts av anmalt

organ om PS.V > 200 bar/liter

A

PS.V >
50 bar.L

A

Tillverk
arens
I

Beroende pd|
PS.V-vérde
(artiklarna

.2 och 8.1).

TILLVERKARE

\ 4
PSV.>
50 bar.L Tillverkning i
I enlighet med god
teknisk praxis
(artikel 3.2).

FLODESSCHEMA SOM BESKRIVER FORFARANDEN FOR BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE ENLIGT DIREKTIV
87/404/EEG OM ENKLA TRYCKKARL.

(*) Dessafarfaranden godkandes fore antagandet av rédets beslut 90/683/EEG (sdsom det andrats genom beslut 93/465/EEG) om forfaranden for bedémning av dverensstammel se (moduler).
Bestammel serna enligt dessa forfaranden kan dérfor skiljasig frén bestdmmelserna enligt modulerna.

»Inuen CEmaérknina




Overensstdmmel se med godkénd typ

Tillverkaren for en teknisk akt eller
teknisk rapport i vilken

intygas (art.8.1)

\4
(o) D—

Ingen
Overensstammelse, helt

eller delvis.
Tillverkaren bekréftar
EG-typkontroll. N A .
] (art. 1%53 Overensstdmmel se med godkénd typ
och for teknisk akt eller teknisk rapport ]
MODUL B (*) for insoektion (artikel 8.2
MODUL C ()

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedémning av 6verensstammelse enligt direktiv 88/378/EEG
om leksakers séakerhet.

(*) Dessaforfaranden godkéndes fore antagandet av rédets beslut 90/683/EEG (s&som det dndrats genom beslut 93/465/EEG) om forfaranden for beddmning av Gverensstdmmelse (moduler).
Bestammel serna enligt dessa forfaranden kan darfor skiljasig frén bestammelserna enligt modulerna.




—Pp | Sjalvcertifiering (art. 10,1)

J

Full 3 MODUL A (*)
tillampning

l&mpning av
harmoniserade
standarder

Andra an
radiosandare

4 Ingen till&mpning eller
delvistillampning av

harmoniserade standarder. Tekniskt

Typ av I ’ tillverkni ngsakt

Teknisk rapport
eller certifikat fran

Tillverkarens EG-forsdkran om
Overensstammel se.

TILLVERKARE rodukt (art. 10, 2) fran ehorigt organ
. (art. 10, 2)
tillverkaren.
Radiosandare ﬁ
EG-férsdkran om
(E;;tyf(l)( ogt)m” Overenstammelse med
> T godkant typ
MODUL B () MODUL C (*)

Flddesschema som beskriver forfaranden for bedémning av 6verensstammelse enligt direktiv

89/336/EEG om elektromagnetisk kompatibilitet.

(*) Dessaforfaranden godkandes fore antagandet av rédets beslut 90/683/EEG (sasom det andrats genom beslut 93/465/EEG) om forfaranden for bedomning av dverensstammelse (moduler).




Omfattasinte av bilaga

\%
Typ av maskin ocfl
Sakerhetskomponenter

TILLVERKARE

Omfattas av bilaga |V och 6versens
Stdmmelser med standarder

Teknisk tillverkningsdokumentation

N\
bilagaV
(bilaga V) )

Omfattas av bilaga |V man 6versen:
Sté&mmer inte eller endast delvis mi
standardena, eller att nagon standard

inte finns

Tillverkaren®
val

EG-typkontroll (bilaga V1) )

EG-forsdkran om Oversensstam
Melse med vasentliga krav

MODUL A

MODUL B

Teknisk akt (bilaga V1) harlémnat
intill anmélt organ for certifierin
av aktenstillrécklighet.

Teknisk akt (bilaga V1) har
lamnatsin till anmélt organ

EG-typkontroll (bilaga V1)

MODUL B

\/

f Forsakran om dversens

Stémmelse med den typ som

.> beskrivs | EG-typintyget
MODUL C (*)

-

Flédesschema som beskriver forfaranden fér beddmning av 6ver ensstammelse enligt dir ektiv 98/37/EG om maskiner.

(*) Dessaforfaranden godkandes fore antagandet av rédets beslut 90/683/EEG (sdsom det dndrats genom beslut 93/465/EEG) om férfaranden for bedémning av dverensstammel se

(moduler).Bestammel serna enligt dessa forfaranden kan darfor skiljasig fran modulerna.

Sakerhetskomponenterna bar inte
CE-mérkning. Alla maskiner och
sékerhetskomponenter méaste
atfoljas av EG-forsakran om
Overensstdmmel se.




TILLVERKARE

Teknisk akt
(bilagalll)

Enkel personlig
skyddsutrustning (art.
8.3)

Typ av
produkt.

Annan
utrustnina.

EG-typkontroll
(art. 10)

Annan
utrustning

EG-forsakran om dverensstammelse
med vasentligakrav (art. 12)

MODUL A (*)

A

Typ av
rodukt.

A 4

Komplicerad
personlig
skyddsutrustning

EG-forsakran om dverensstammel se
med typen (art. 12)
MODUL C (*)

MODUL B (¥)

Tillverkarens
val

EG:sforsakran om
Overensstdmmel se.
(EG-kvalitetskontrollsystem for

organ utfor produktkontroller
MODUL C bis 2 (*)

férdiga produkter (art. 11A) ]. Anmalt

J

J

(

(Systemet for EG-kvalitet pa
tillverkningen (art. 11B) ].
Anmélt organ utvérderar och

Flodesschema som beskriver forfaranden for beddmning av 6ver ensstammelse enligt direktiv
89/686/EEG om per sonlig skyddsutrustning

_’ Overvakar tillverkarens
kvalitetssystem
MODUL D (¥

EG-forsakran om dverensstammel se.

\




EG-foérsékran om dverensstdmmel se
med typ (kvalitetssakring av
tillverkning — bilagall.2).

Anmaélt organ utvérderar och

EG-typkontroll Hverkal overvakar tillverkarens Sy stem for

—Jp| (Bilaga Il, 1) - ensval. kvalitetssakring

A *
MODUL B (¥ MODUL D (*)

Tillverkgfe
nsval.

Anmédlt organ kontrollerar oc

intygar att produkten

Overensstammer med typen
MODUL F (*)

(TILLVERKARE

EG-verifikation av enstaka objekt
(Bilaga 11, 4)

EG-verifikation (Bilaga Il, 3) v

Anmaélt organ kontrollerar och
Art. 1.2.b intygar att instrumentet

unofvller direktivets krav
MODUL G (¥)

Pa produkten maste angg

€3

*tillverkarens marke/namn|
* maximikapacitet
(bilaga 1V, 2)

Flédesschema som beskriver forfaranden for beddmning av dver ensstdmmelse enligt direktiv 90/384/EEG om icke-
automatiska vagar

(*)Dessa forfaranden godkéndes fore antagandet av rédets beslut 90/683/EEG (sasom det andrats genom beslut 93/465/EEG) om forfaranden for bedémning av
Overensstammel se (moduler). Bestammelserna enligt dessa forfaranden kan darfor skilja sig frén bestdmmelserna enligt modulerna.

> Ingen CE-mérkning.




Specialanpassade

kliniska undersokningar.

produkter och produkter for

TILLVERKARE

)

Ovriga
produkter

Tillverkare-

Tillverkarens foséakran

(bilaga6)
+ teknisk akt

r

\.

EG-forsakran om dverensstdmmel se (system med A
fullsténdig kvalitetssékring och teknisk

tillverkningsakt (bilaga2) ].
Anmaélt organ utfardar EG-intyg om

konstruktionskontroll (bilaga2, § 4). Anmélt organ
utvérderar och dvervakar tillverkarens system for

kvalitetssakring

MODUI Hhis (%)

J

_’ Anmaélt organ utvérderar och

EG-typkontroll
(bilaga 3)

MODUL B (¥

Tillverkare-

—>

@G-fdrsékran om évermsstémmelsa
med typ (kvalitetssakring av
tillverkning) (bilaga5).

Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssékring

\MODUL D (*) Y,

(EG—verifikaIion (bilaga 4). A

Anmédlt organ kontrollerar och
intygar att produkten
Overensstammer med typen

\ MODUL F (*) y

Flodesschema som beskriver forfaranden fér bedémning av 6ver ensstammelse enligt direktiv 90/385/EEG om

aktiva medicintekniska produkter for implantation.

> Ingen CE-markning.

Dessa forfaranden godkéndes fore antagandet av rédets beslut 90/683/EEG (s&som det dndrats genom beslut 93/465/EEG) om férfaranden for beddmning av Gverensstdmmelse (moduler).

Bestammelserna enligt dessa forfaranden kan darfor skiljasig fran bestammel serna enligt modulerna.




Tillverkning av enstak
enheter eller ett fatal
anordningar.

ypav
tillverkning.

TILLVERKARE

nordningar,
serietillverkade
anordningar och
tillbehor.

EG-verifikation av enstaka objekt (bilagall.6).
Anmaélt organ kontrollerar och intygar att

anordningen uppfyller direktivets krav.
Tillverkningsdokumentation (bilaga V) gors
tillgénglig fér anmélt organ

EG-typkontroll
(bilaga 11, 1)
MODUL B (*)

MODUL G (¥) )

—»

Tillverk
arens
val

/_>

>

(EG-fbrséikran om dverenﬂémmdsg
med typ (bilagall.2).

Anmalt organ gor stickprov pa
produkter

kMODUL CcM™® )

('EG-forsakran om overensstammelse
med typ (kvalitetssakring av
tillverkning, bilagall.3).

Anmadlt organ utvarderar och
Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssakring

\_MODUL D (*) Yy,

('EG-forsakran om dverensstammelse
med typ (kvalitetssakring av
produkter, bilagall.4).

Anmélt organ utvérderar och
Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssékring

\_MODUL E (¥ .

( EG-verifikation (bilagall.5). )
Anmaélt organ kontrollerar och
intygar att produkten
Overensstammer med typen

: ;

(1) Tillbehoren bér inte CE-
méarkning utan atfoljs av
ett certifikat.

*
| MODULF (*) )

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedomning av dver ensstammelse enligt direktiv 90/396/EEG
om anordningar fér forbrénning av gasfor miga branslen.

(*) Dessaférfaranden godkandes fore antagandet av rédets beslut 90/683/EEG (sdsom det dndrats genom beslut 93/465/EEG) om férfaranden for bedémning av éverensstémmelse (moduler).
Bestammel serna enligt dessa forfaranden kan darfor skiljasig fran bestammelserna enligt modulerna.
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Gaseldade pann?l

TILLVERKARE Typ av

tillverkning

Pannor som eldas
med flytande
bréansle,
serietillverkning.

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedomning av dver ensstammelse enligt direktiv 92/42/EEG om effektivitetskrav fér nya pannor som eldas

med flytande eller gasfor migt bransle

Gaseldade pannor omfattas av fdrfaradena\
for beddmning av Overensstammelse enligt

direktiv 90/396/EEG om anordningar for
forbréanning av gasformiga bréanslen (artikel
7.2)

EG-typkontroll

(bilaga 11.1)
MODUL B

oversenstammelse med typ
(bilaga IV). Anmaélt organ gor
stickprov p& anordningar
MODUL C bis 2

\.

(EG-forsakran om )

J/

7

1V). Anmélt organ utvérderar och
Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssakring MODUL D

EG-férsdkran om dverensstammelse med
typ (kvalitetssékring av tillverkning, bilaga

EG-forsdkran om dverensstéammelse
med typ (kvalitetssakring av produkt,
bilaga V).

Anmalt organ utvarderar och
Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssékring

MODUL E.

Anmaérkning: Direktivet majliggor ett mérkningssystem for indikering av pannornas energiprestanda. Systemet grundar sig p méarkning med ” ” (artikel 6).

>CE

A

11




EG-verifikation av enstaka objekt (bilagall.6).
Anmadlt organ kontrollerar och intygar att anordningen
uppfyller direktivets krav.

Den tekniska akten gors tillganglig fér anmélt organ

MODUL G

rOverensstémmelse med typ (bilaga N
11.2).
> Anmaélt organ utfor produktkontroll

med slumpmaéssiga intervall

illverkarens
TILLVERKARE val _

\_ MODUL Cbis2 )

( Kvalitetssikring av tillverkning ) v
| (ilaall 3.
Anmédlt organ utvérderar och ‘
\ overvakar tillverkarens system for

kvalitetssékring A

EG-typkontroll (bilagall.1) Tillverkar \ MODUL D )

ens val

»

( Kvalitetssikring av produkter (bilaga )

1.4).
/ Anmélt organ utvérderar och

Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssékring
k MODUL E
(Produktverifi kation (bilagall.5). A

Anmaélt organ kontrollerar och intygar
att produkten dverensstammer med

i pen

\MODUL F

MODUL B

J/

Flodesschema som beskriver forfaranden for beddmning av 6ver ensstdmmelse enligt direktiv 93/15/EEG om explosiva varor for
civilt bruk.

12




EG-forsékran om
Overensstammelse (bilaga
VII') +Teknisk akt
MODUL A.

EG-verifikation (bilagalV).

*) Anmaélt organ kontrollerar och intygar
att produkten dverensstammer med _>

eknisk akt MODUL F.

Kvalitetssakring av tillverkning (bilaga V).
Anmédlt organ utvérderar och évervakar
tillverkarens system for kvalitetssskring.

Tillverkaren forsakrar att produkten ->
Overensstdmmer med teknisk akt

EG-forsakran om
Overensstammelse
(bilaga VI1') +Teknisk
akt

MODUL A.

MODUL D.

Kvalitetssakring av produkt (bilaga V1).
Anmdlt organ utvérderar och Gvervakar _>
tillverkarens system for kvalitetssakring.
Tillverkaren forsékrar att produkten
System for fullstandig kvalitetssakring (bilagall). Overensstdmmer med teknisk akt

Anmaélt organ utvarderar och dvervakar tillverkarens MODUL E. v
_> system for kvalitetssékring.

EG-konstruktionsverifikation frén anmalt organ >
’ (bilaga 11.4) tillampas g

MODUL H. \

’
EG-verifikation (bilagalV).

Anmaélt organ kontrollerar och intygar

att produkten 6verensstdmmer med

typen MODUL F.

Produkter i

. v

Produkter i
Klass Ilh

illverkareng

[ Kvalitetssakring av tillverkning (bilaga )
V).

Anmélt organ utvarderar och dvervakar
tillverkarens system for kvalitetssékring
MODUL D.

\ y

Typ av

TILLVERKARE tillverkning

rKvaIitass%kring av produkt (biIagaVI).\
Anmadlt organ utvarderar och dvervakar
tillverkarens system for kvalitetssakring
MODUL E.

EG-typkontroll
(bilaga 111)

MODUL B

Till schema?2.

\ J
Flodesschema som beskriver forfaranden for bedémning av dverensstdmmelse enligt direktiv 93/42/EG om medicintekniska produkter.

(*) Tredjepartsutvardering hanfor sig till a) sittet att sterilisera produkterna, b) méatningsaspekter na.
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Fran schema 1.

Produkter |
Klass 3

Produkter for kliniska

undersokningar och
_> specialanpassade

produkter.

>

Medicintekniska produktert’
_> sarskilda
andamdl (bilaga

som béar CE-mérkning och
som marknadsférs som
modulsammansatta
produkter eller vardset
(art.12)

Examen CE de tipo
(anexo 1)
MODULO B

—> dvervakar tillverkarens system for

Uttalande om produkter for sérskilda
andamdl (bilaga VI11).

_> Tillverkaren forsakrar att produkten

Overensstdmmer med vésentliga krav.

EG-verifikation (bilagalV).
Anmélt organ kontrollerar och
intygar att produkterna
Overensstdmmer med typen
MODLIT F

’
Kvalitetssakring av tillverkning

(bilaga V).

Anmélt organ utvérderar och

Overvakar tillverkarens system for

kvalitetssakring.

MODUL D.
\

(System for fullstandig N
kvalitetssakring (bilagall).
Anmélt organ utvérderar och

kvalitetssakring.

MODUL H bis.
\. J/

v

> Ingen CE-mérkning

Uttalande om
produkter for

12.2V111).

Sterila
rodukter

Nej

[ EG-verifikation (bilaga V).
Anmaélt organ kontrollerar och
intygar att produkterna
Overensstammer med typen

\ MODUL F. y

[ Kvalitetssikring av tillverkning
(bilaga V).

Anmaélt organ utvérderar och
Overvakar tillverkarens system for
Lkvalitetss%‘a'\krinq.

ﬁ(valitetawakri ng av produkten (bilaga
V1).

Ingen
—’O—’ kompletterande

CE-maérkning

Anmaélt organ utvérderar och dvervakar
tillverkarens system for kvalitetssakring
lM ODUL E. J

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedémning av éver ensstammelse enligt direktiv 93/42/EG om medicintekniska produkter.

Schema 2 av 2
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Kvalitetssékring av tillverkning
(bilaga1V).

—> Anmaélt organ utvarderar och
~ Overvakar tillverkarens system for
Produkter (iﬁa;v; Irlcl))ntroll Tillverka kvalitetssakrinn MODUI D
art. 8,1(a) ' rens val
och art. 8.2 MODUL B Produktkontroll (bilaga V).
- _’ Anmalt organ kontrollerar och intygar
A att produkten éverensstammer med
typen MODUL F.
EG-typkontroll Overensstammelse med typ (bilaga
(bilaga 1IT) V). Tillverkaren forsskrar att
’ produkten dverensstdmmer med typen
MODUL B MODUL C bis 1.
illverka-
rens val
Produkter Kvalitetssakring av produkt (bilaga v
art. 8,1(b)(i) VI1). Anmalt organ utvarderar och D
- dvervakar tillverkarens system for ,
kvalitetssékring
MODUL E. A
Tipo de (intern tillverkningskontroll (bilaga
roducto VIII). Tillverkaren forsakrar (1) Ingen CE-
. Overensstdmmel se med direktivet och Al ..
Tillverkal _> f6rmedlar den tekniska akten till _> rknarrnknlgg ftor
TILLVERKARE ens val anmélt organ omponenter.
(*) (%) MODUL A+.
Produkter \ J
art. 8,1(b)(ii) (" Intern tillverkningskontroll (bilaga )
V).
produkter

Tillverkaren forsakrar
_’ overensstdmmelse med direktivet och
héller den tekniska akten

MODUL A.
\. J

art. 8,1(c)

EG-verifikation av enstaka objekt (bilaga | X).
Anmaélt organ kontrollerar och intygar att

> produkterna uppfyller direktivets krav
MODUL G. J

Flodesschema som beskriver forfaranden for beddmning av 6ver ensstdmmelse enligt direktiv 94/9/EG om utrustning och séker hetssystem som ar
avsedda for anvandning i explosionsfarliga omgivningar.

(*) Allabertrda procedurer skall tillampas enligt komponent, med undantag fér anbringande av CE-mérkningen (artikel 8.3).
(**) Tillverkaren kan félja forfarandet for "intern tillverkningskontroll” (bilaga V111) nér det géller de sdkerhetsaspekter som omnémnsi punkt 1.2.7 i bilagall till direktivet.
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Skrov:

langd

—p

skrov< 12m

—»

12m<skrov <24m L]

och B.

Bétkategorier A

A

TILLVERKARE

v

2,5m<skrov<12m

Komponenter IH
bilaga I —p

Batkategori
C

A

»

Intern tillverkninaskontroll med
Provningar (bilaga VI)

MODUL Aa.

EG-typkontroll
(bilaga V1)
MODUL B

Tillverkaren

12m<skrov <24nh

Skrov:
langd

>

2.5m<skrov <12rh

verensstam
melse med
standarder.

RMODUL A.

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedémning av 6ver ensstammelse enligt direktiv 94/25/EG om fritidsbatar.

[Overensstammelse med typ (bilaga
\VI11).

Tillverkaren forsakrar att produkten
Overensstdmmer med typen MODUL C

Kvalitetssakring av tillverkning
(bilaga IX).

Anmadlt organ utvarderar och
Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssékring MODUL D.

Produktverifikation (bilaga X).
Anmédlt organ kontrollerar och
intygar att produkten
Overensstdmmer med typen
MODUL F.

[ EG-verifikation av enstaka objekt )
(bilaga XI).

Anmaélt organ kontrollerar och
intygar att produkterna uppfyller

direktivetskrav MODUL G.
\ J

rFuIIsténdig kvalitetssékring (bilaga

X1).

Anmaélt organ utvérderar och

Overvakar tillverkarens system for
kvalitetssékring  MODUL H.

.

Intern tillverkningskontroll med
provningar (bilaga V1)
MODUL Aa

Intern tillverkningskontroll (bilaga
V)

—>

>

v o
> C€

—>

(1) Delvisfardigstallda
bétar CE-méarksinte. Alla
produkter maste &foljas
av EG-forsékran om
Overensstammel se.
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(hissar)

nenter)

INSTALLATOR

TILLVERKARE
(sakerhetskompo e

Hissar

Sakerhetskd
ponenter

v

Sékerhets
komponenter

Hiss som konstruerats i enlighet
med en hiss som har genomgat
EG-typkontroll (bilaga V).

(bilaga V)

Hiss som konstruerats i enlighe
med en modellhiss som har
genomgatt EG-typkontroll

fullstéandigt

system for

(. 2
Hiss som konstruerats pd samma
sétt som en hiss for vilken ett

kvalitetssakring (bilaga XIII)
tillampats, kompletterat med
konstruktionskontroll om éverens
stimmelsen med harmoniserade
Lstandarder inte ar fullstandig

Slutlig kontroll (bilaga VI).

hissarna uppfyller direktivets krav.

overensstammelse.

Anmaélt organ kontrollerar och intygar att

Installatéren upprattar en forsékran om

Kvalitetssakring av produkten (bilaga
Xil).
Anmaélt organ utvarderar och dvervakar

Installatdren upprattar en forsakran om
Overensstammelse MODUL E.

installatérens system for kvalitetssakring. -’

[ Kvalitetssékring av produkten (bilaga

Xll).

Anmalt organ utvarderar och 6vervakar
installatérens system for kvalitetssakring
Installatdren upprattar en forsakran om
Overensstimmelse MODUL E.

\,

>

EG-verifikation av enstaka objekt (bilaga X).

Anmalt organ kontrollerar och intygar att hissarna uppfyller direktivets krav.
Installatdren upprattar en forsakran om 6verensstammelse

MODUL G.

Tillverka-

EG-typkontroll
(bilaga V)

(MODUL B )

-> val

verkareng

Fullstandig kvalitetssékring (bilaga XII1). )
Anmalt organ utvarderar och 6vervakar installatérens system for
kvalitetssakring. Installatren upprattar en forsdkran om 6verensstammelse.
Anmaélt organ kontrollerar konstruktionen déar den inte helt éverensstammer
med harmoniserade standarder

MODUL H bis.
J

fRontroll av typoverensstammelse genom stickprovskontroll (oiaga )

\ J

XI). Anmalt organ utfér produktkontroll med slumpmassiga intervall.
Tillverkaren upprattar en forsakran om éverensstammelse
MODUL C bis 2.

Overensstammelse.
\

Kvalitetsséakring av produkten (bilaga VIII). h
Anmaélt organ utvarderar och dvervakar tillverkarens system for
kvalitetssékring. Tillverkaren uppréattar en forsékran om
MODUL E.

-

5

—p>

>

Fullstandig kvalitetssakring (bilaga IX).

Anmélt organ utvarderar och dvervakar tillverkarens system for kvalitetssakring.

Tillverkaren upprattar en forsékran om dverensstammelse
MODUL H.

Flodesschema som beskriver forfaranden for beddmning av dverensstammelse enligt direktiv 95/16/EG om hissar.
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TILLVERKARE

Nétansl utna kylskap.
Frysfack.

Frysar.

Kombinationer av dessa.

— |

Intern
tillverkningskontroll
(bilagall) MODUL A.

—O— (€

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedémning av 6verensstammelse enligt direktiv 96/57/EG om kylskap och frysar.
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Direktiv 97/23/EG om tryckutrustning.

Typ av anordning Anordningar som vérms genom Anordninga | Rérledningar Saker hetsutrustnin | | Aggregat
eldning eller p& annat st r somvarms | Tryckbarande tillbehor? g "Helhetsférfarande”
genom (bilaga ll, punkt 2) (Art. 10.2)
eldning eller
pa annat sitt
I cke fast kropp som kommer att Gasformig Vatska Angadler Gasformig Vatska
utgt:)rainnehéll hetvatten
(Artker) ol | or | i Pt |t i
Bilagalll:
| tabellerna — 5 6 7 8 9
Specificeraskategorier enligt PS,
V och DN
Kategori Tillampliga forfaranden CE- a) Varjeenskild del i
(For kategoriernal till 1V maste tillverkaren tillampa en av modulerna eller markning Allmént: aggr egatet:
en av de modulkombinationer som anges | relevant kategori) Enligt dess kategori;
Kategori
SEP Se artikel 3.3 NEJ v b)Integrering av
(God teknisk praxis delar: Enligt hgsta
—"Sound kategori av utrustning
engineenng Fér sirskild utan beaktande av
practice”) utrustning: sakerhetstillbehor;
| A; Al; D1; E1; B1+D; B1+F; B+E; B+C1; H; B+D; B+F; G; H1 Kategori av c)Skydd av aggr egat:
T AL DL, EL BL+D; BI+F, B+E B+CL H; B+D; B+F, G; H1 utrustning som skall Hogsta kategori av
1 B1+D; B1+F; B+E; B+C1; H; B+D; B+F; G; H1 JA Skyddas ;t(rusmmg som skall
yddas
|V B+D; B+F; G; H1

Y Om klassificeringen gérs enligt PS och V. Se hilaga I, punkt 3.

2 Om klassificeringen gors enligt PS och DN. Se bilagall, punkt 3.

9 i avser farlig icke-fast kropp. Se artikel 9.2.1.

4 i avser icke-farlig icke-fast kropp. Se artikel 9.2.2.

% | aggregat behdver CE-méarkning inte anbringas pa varje enskild del av tryckutrustningen.

19
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EG-férsékran om ——
Overensstammelse med typ

(bilaga II). Anmalt organ utfor
produktkontroller

MODUL Cbis2

EG-typkontrall.

Anmélt organ undersoker
_> dokumentationen och gor

provning av produkterna
(bilagal)

EG-férsakran om 6verens

stimmelse med typ (kvalitets V
sakring av tillverkning) (bilaga III).
Anmaélt organ utvarderar och

_> Overvakar tillverkarens system for

kvalitetssédkring MODUL D. A

Tillverkareng
val

TILLVERKARE

EG-férsékran om
Overensstammelse (fullstandig
kvalitetssakring) (bilaga 1V).
Anmalt organ utvarderar och
overvakar tillverkarens system

» for kvalitetssakring MODUL H.
\_ J

Flddesschema som beskriver forfaranden for bedémning av 6verensstammelse enligt direktiv 98/13/EG
om teleterminalutrustning och jordstationsutrustning for satellitkommunikation

(*) For specifika delar av utrustningen far en tillverkare av jordstationsutrustning fér satellitkommunikation anvanda férfarandet med intern tillverkningskontroll
(modul A, bilaga IX) som ett alternativ till ovan ndmnda férfaranden for bedémning av éverensstammelse.
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Flodesschema som beskriver forfaranden for bedédmning av dverensstammelse enligt direktiv 98/79/EEG om medicintekniska produkter for in

vitro-diaanostik.

Avsedd for ut
vardering av
prestanda

Omfattasav for
teckning Ai 1
bilagall

TILLVERKARE Proo!ukt som omfattas
.l av bilagall

Omfattas av for|
teckning B |
bilaga II.

Tillverkarens

val

Tillverkarens
val

>

EG-forsakran om Overens

Forfarande Yttrande som
enligt bilaga > uppréttats
VI av tillverkaren

stammese/fullstandig kvalitets
sakring+C forklaring om
Overensstdmmelse/fullstéandig
kvalitetssakring+konstruktionsk
ontroll+verifikation av tillverka
de produkter (bilaga IV)

EG-typkontroll
(BilagaV) Modul B

EG-f érsékran om Overens

ammel sefkvalitetssékring av _’
illverkning/verifikation av

illverkade produkter (bilaga V1l

EG-forsdkran om 6verensstdmmel se)
fullsténfig kvalitetssakring (bilaga
1V, utom punktema4 och 6)

EG-verifikation
(bilagaV) MODUL H

MODUL D+
v
(€
A

EG-verifikation
(bilaga V1)
MODUL F

‘Til Iverkarens EG-forsékran om
Overensstammelse/k|
va - ; ’
valitetssakring av ->

tillverkning (bilaga
VII, utom punkt 5)
MODUL D
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—>

Nej Avsedd for
sjalvprovning

—>

Avsedd for
utvardering av
prestanda

Nej

Tillverkarens
val

EG-forsakran om
dversensstammelse+kons
truktionskontroll

(bilaga I11)

MODUL A+

EG-forsakran om
Oversenstammelse
(bilaga Ill, utom punkt 6)
MODUL A

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedémning av 6verensstammelse enligt direktiv 98/79/EEG om medicintekniska

—p Vi

Forfarande enligt bilaga

produkter for in vitro-diagnostik.

>

Yttrande som
upprattats av
tillverkaren
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Teleterminalutrustning som inte nyttjar
det spektrum som &r tilldelat radio
= | kommunikation pajorden och i rymden,
mottagande delar i radioutrustning.

Tillverka
rensval

TILLVERKARE

radioutrustning.

Tillverkaren kan vélja om han vill demonstrera 6verensstammelsen med vasentliga krav genom forfaranden enligt direktivet om lagspanningsutrustning eller genom
forfaranden enligt direktivet om elektromaanetisk kompatibilitet, i de fall d& apparaten omfattas av dessa direktiv (se tabellerna 1 och 4).

Flodesschema som beskriver forfaranden for bedémning av 6verensstdmmelse enligt direktiv 99/5/EG om

Nej

Tillverkaren
val

N\

| Andra dn mottagande delar i -

Tillampning av
harmoniserade
standarder.

Intern
tillverkningskontroll
(bilagall) MODUL A.

Intern
tillverkningskontroll,
sarskildaprovningar av. | >
apparater och

undersodkning av teknisk
tillverkningsakt (bilaga 1Vv)
MODII Aa+ v

>

%
V

radioutrustning och teleterminalutrustning.

v A

Fullsténdig
kvalitetssakring (bilaga
V) =P

MODUL H.

Intern tillverkningskontroll
och sérskilda
apparatprovningar (bilaga
[ MODUL Aa
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TILLVERKARE

N

Tillver
karens

N
|

val

—

*

Marin utrustning

Tillverkade individuellt eller i
sma mangder,
eller masstillverkade.

inte serie-

M 4

v

Ja

Tillverka

EG-typkontroll
(bilaga B).
MODUL B

Fullstandig
kvalitetssakring
och
konstruktionskontr
oll (bilaga B)

val

Tillver
karens

Overensstammels
e med typ (bilaga
B)

Kvalitetssékring
av tillverkning
(bilaga B)
MODUL D.

Kvalitetssékring
av produkt
(bilaga B)
MODUL E.

rens val

Produktverifik
ation (bilaga
B)

MODUL F.

EGuverifikationav
enstaka objekt
(bilaca B)

Flddesschema som beskriver forfaranden for bedémning av dverensstammelse enligt direktiv 96/98/EG om marin utrustning.
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